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MEMORIA DBSOCUTPTIVA 3

pera soliciter
PLTENTE DE INVENCIDN
en
ESPL NaA

por VEINTE afios
a nombre de N.V. PHILIPS®GLOEILAMPENF:BRIEKEN, entided
holandesa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Ho-
lende, por:

YDISPOSITIVO SOIDADOR DE PERNOS 4 TORE"

T2 presente invensidn se refiere & cafio-
nes soldedores Ge pernos = tope, que poseen una parte mé-
vil oon respecto al cafién y que comprenden un sujetador

de pernos para permitir que un perno sujetado ses despla-
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zado hacla l2 pileza de trsbajo a 12 cusl debe ser solda-

P
£,

i

doe

Los cafiones menclonados permiten soldar per-
nos de distintos difmetros y largos. En los cafiones conooci-
dos, con el fin de poder soldar permos de distintos largos,
los soportes del ocsfién, por medio ie los cusles este {ltimo
descansz sobre lg pieza de trebajo a2 la cucl deben ser sol-
dzdos los pernos, esbédn disefledos pare ser desplazsble con
respecto 8l srmazén del cafldn; De ests maners el eSpaciE en-
tre 1= pieza de tresbojo y el extremo del nerno gue debe ser
soldado puede‘varigrse a voluntzd. T.e posibilidad <e ajustar
lz posicidén de los sopor tes con respecto &l srmazbn del ca-
fién frecuentemente ad por resulitado la aparicién de juego
entre los soportes del cafién y la pieza de t¥abajo y es muy
probable ¢ue se produzca un desplezamiento de la soldedurs
efectuada, lo cue es indeseable cusndo &e cuiere asegurar
el perno en posicién.

Ademds, son conocidos cafiones soldadores de
pernos a tope que comprenden aparte de soportes ajustzbles
perea el control sproximsdo, une lenguets sjustzble en el su-
jetador de pernos que estd asegursda directemente al mencio-
nado sujetador por medio de un perno roscado. Debido & 18 pre
sencia de los soportes, el acceso al referido perno roscado

resulta dificil y el a juste ée la lenguneta representa pars

‘el operario una menipulacién complicada y de gran duracién.

De acuerdo con la,presente invenoidn, la parte

mdévil del cafién comprenie un v stago central que actdie como
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tope pars el perno a solder y gue es ajustable con respec—
t0o & 1z psrte mdvil.

L2 presente invencidn ofrece 1z ventaja de
permitir un montaje fiji de los soportes en el cafién, y da-
do gne el vistago actia como tope, la unidn entre el vdas-
tago y la perte mdvil pueda diseflarse pere gue resulte £~
cilmente zccesivle. Un perno puede colocarse en el cafién
de la memera sigulente:

El perno es hecho Geslizar en el sujetador
hastz chocar contra el vistago. Este vistago es zjustado de
ura mamera tal yue el extremo del perno llega justamente al
pleno Gel extremo inferior de los soportes del cafidn. Lue-
g0 el vistago es trabado en su posieidn y todo el conjunto
dueda listo pars la etapa de soldadura.

De scuerdo con oilra caracter! tice del presen-
te invento, la perte mévil comprende una morsa para el via-
tago, ¥ esta morse puede ser amwetads por medio de urma tuer-
c2 zgegurada sz le morse. Con esto se obfiene un medio de
unidén ajustable y simple entre el vistago y lz parte mévil
g8in lz necesided de herreémientas especiales.

shora resulta muy fécil péra el operario co-
locar el perno de manera t&8l gue su extremo sc extienda pre-
cisamente en el plsno de los extrenmos imferiores de los so-
portes, perc esta posicidén no siempre es la 6ptima pare la
goldadura. Bl srco eléctrico produce une fusidn del extremo

del perno de modo que no se establece un contccto szatisfac-

torio entre ls pieza de trabasjo y €l perno 8l ser desplazado
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el pernc hacia la pieza de trebajo. Por lo tanto, podris
ger desecble acercar el perno més & la pieza de trabaj_o.

Para muchas apliczciones es necesario que,
ung vez terminads la etapa de soldadura, todos los extre-
mos superiores de los pernos soldados se encuentran sobre
el mismo nivel. 3in embargo, si los pernos no se funden
de meners pareja, results difiecil logrer que todos ellos
gean presionados paste el mismo nivel en la parte fundids
de 1a pleza de trabajo, a mo sea que este movimiento de avan-
ce sea limitesdo. Por lo tanto, de scuerdo con otra caracte~-
ristica del presente invento, la morsa es asegurada con oc&-
récter de tuerce a la perte mévil parz permitir un ajuste del
véstago con respecto & la parte mévil, ana vez apretzda la
morga. il ser colocedo un pernc de la menera descrite prece-
denteme nte, resulte posible asf un sjuste posterior exzecto,
el Ber desplzzade leg morsa & l¢ maners de una tuercea, de mo-
do que puede determinerse exec tamente 1a distancia sobre la
anal el perno & soldar puede ser presionadc para penetrar en
ls parte fundide de lz piezz de trebajo.

Dado gue 1l& distancia mencionada precedente-
mente deberia ser gjustable con exactitud, por ejemplo con
uné tolerancia de aproximadamente ok,l mm, se proveen entre
la morsa, que astdia como tuerca, y la parte mévil, varias

posiciones de trabazén con daistribucidn uniforme: Un despla-
zamiento de la morsa desde unz posicién de trabazén a le si-
guiente puede corresponder entonces, por ejemplo, & un des-

plazamiento del perno sobre unz distencia de 0,1 mm. con lo
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gue el operario soldador puede determiner exae tamente le po-
xieidn del perno con une exactirud de 0,1 mm con ayuds de
las distintas posiciones tra bzdoras.

A fin de que lz presente invemcién pueda ser
fdoilmente llevada & la prdetica, un ejemplo de realizaesidn
de 12 misma se desciibird a continuzoién mds detalledamente
ocon vefereneis & la dnica figura cue se aoompaie y que ilus~
tra un caflén soldador de pernos de zeuerdo con el presente
invento. K1l cafién comprende un zrmszin 1 en el eual un cafio
2 ea soportado con cardcter desplazeble en direceidn axil.
El cafio £ somprende un sujetador de pernoa 3 provisto de
una perte &csnalada 4 y una lengueta eldstica asociada 5.
Entre el armezén 1 del cefidm y el cafio 2 estd provisto un
resorte helicoidal 6 gue presiona sobre un coller 7 del ca=-
flo 2 contra un tope 8 del zrmazén 1. En el cafio 2 estd mon-
tado un vistago 9 que estd ssegurado al caflo 2 por medio de
ura tuerca 10 que, con este fin, estas proviste de une morsa
11 que rbdea el vistago 9 y que puede ser sypretada por me-
dio de mna tuerca 12. I8 tuereca 10 tienen un reborde 13 pro-
visto de rebajos gue constituyen posiciones de trabazén so-
bre el paramento interior, en colaborscién con una bolilla
14 impulsada por un resorte y montades en el interior del ca-
#én 2. Ia colocacidn y ajuste de un perno gue debe ser sal-
dado sc lleva a czbo de la msnera siguiente:

El perno es lnsertado entre lz parte acanzlada
4 y 1la lenguets 5, y el eafién, juntemente con los soportes

15, es ubicado sobre la pieza de trabajo plana. La tuercsa
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12 es aflojada y el vdetag0 9 e€s hecho descender hasta to-
par contre el erno gue, a su Vez, se relaciona ocon 185 pie-
za de trabajo o es presionsdo contra lz misma. Luego, la
tuerca 12 es apretada y le therca 10 es llevede & una posi-
cién que corresponde a une poeicidn en 12 cuel el extremo
del permo a solder sobresale en uns disteancia determina da
con respecto 2 los extbtremos de los soportes 15.

La e tapa de soldedura puede llev,arse.a egbo
ahors de la menera sigulente:

Bl extremo del perno z soldser es rodeado eon
un enillo caliente que consiste por ejemplo de mzterial se-
mioonductor, ¥y el ocafidn es ubicado sobre la pieza de trabajo
de modo que al perno es empujado hecia atrds contra l2 pre-
sidn del resorte sobre unz distancis que corresponde g la gl-
ture del mencionado anillo mée la distancia sobre la cual el
extremo del perno sobresalfa son respecto & los extremos de
los soportes 15. Lisgo, ®@ conecta le eorriente de soldar dse
modo gque el gnillo se deshace y el perno es hecho avanzar
contra le pieza de trabajo por el resorte 6.

Esta solicitud gue corresponde & la presenta-
da en Holenda €l 18 de Abril de 1955, bajo el némero 196.540

8e 2c0ge 2 108 benfiecios del sartfculo 51 del vigente Estatu~

to sobre Propiedsd Industrial.
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108 puntos de invencidn propie y nueve gue
se presenten en Espfiz pars que seam objeto de esta Paten-
te de Invensidn por VEINTE afios, son los signientes:

12.~ Dispos itivo soldedor de pernos a tope,
provisto de una per te mdvil con respecto al cafibn y que com-
prende un sujetador de pernos, pera permitir que un perno
su je tzdo sca gvanzado hacla 1z pieza de trabsjo & la cusl
debe ser soldado, ceracterizadi por €l hesho de que 12 pare
te mévil del czfién comprende un vistago central gue constie~
tuye un tope peraz el perno y ¢s8 ajustadble ¢dn respecto & le
perte mévil.

2%e~ Diepositivo de zouerdo con 12 reivindl-
cacidén 1, con la particularidad de ¢ue ls parte mévil com-
prende una morsu ger: el véstago que puede ser szpretade por
medio de uns tuerc: asegurzca & la morsea.

30.- Digpositivo de acunerdo con 12 reivindi-
cecibn 2, con le perticulsridad de que 12 morsa estd segura-
da con czrscter de tuerce a la perte mévil pars permitir
el ajuste de 1u posicidn del v stago con respecto 2 18 parw
te mévil, una vez sreteda lo morsas

42+~ Dispositivo de gcuerdo con 1z reivinil-

cacidén 3, con lc perticuleridsd de comprender posiciones de
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tre bazén distridufdes uniformemente entre la morsa gue &ctia

¥ 1z referids yperte mévil. ‘

52.- Dispositivo soldador de pernos & tope.

Tal y como se ha descvito en la Memoria que
antecede, representado en el dibujo que se a=compafia y para los
fines ¢ue se han especificados

Este lemoria consta de ocho hojas escrites por

un2 sola carae.
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