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MEMORIA DESCRIPTIVA 
ÌK3ra so lic i  ta r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  
por VEDETE años

a nombre de N'V* PHILIPS'GLOEILAMPENFiBRnsrEI  ̂ entidad 
holandesa, establecida en Emmasingel H9, Eindhoven, Ho­
landa , por;

*D ESPOSITIVO SOLDADOR DE PERNOS A TOPE"

I,a presente invención se re fie re  a caño­
nes soldadores de pernos a tope, que poseen una parte mó­
v i l  con respecto a l  cañón y que comprenden un sujetador 

de pernos para permitir que un perno sujetado sea despla**
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zado hacia la pieza de trabajo a la cual debe ser so lda­
do.

Los cañones mencionados permiten soldar pac- 

nos de d istin to s diámetros y largos. En lo s  cañones conoci­
dos, con e l  fin  de poder soldar pernos de d istin to s largos, 

los soportes d e l cañón, por medio de los cuales este último 
descansa sobre le  pieza de trabajo a la  cual deben ser so l­
dados los pernos, están diseñados para ser desplazable con 
respecto a l  armazón del cañón; De esta  manera e l espacio en­

tre  le pieza de trabajo y e l  extremo del perno que debe ser 

soldado puede variarse a voluntad, i,a posibilidad 6e a ju star  
la posición de los soportes con respecto e l  armazón del ca­
ñón frecuentemente dé por resultado la  aparición de juego 
entre lo s  soportes del cañón y la  pieza de trabajo y es muy 
probable que se produzca un desplazamiento de la  soldadura 
efectuada, lo  que es indeseable cuando se  quiere asegurar 
e l  perno en posición.

Además, son conocidos cañones soldadores de 

pernos a tope que comprende^ aparte de soportes a ju stab les 
para e l control aproximado, una lengüeta ajusta ble en e l su­
jetador de pernos que e stá  asegurada directamaa.te a l  mencio­

nado sujetador por medio de un perno roscado. Debido a la  pre­
sencia de lo s  soportes, e l  aoceso a l  referido  perno roscado

resu lta d i f í c i l  y el a ju ste  de la lengüeta representa para 
e l operario una manipulación complicada y de gran duración.

De acuerdo con la  .presente inv alción, la  parte 
móvil del cañón comprende un vastago central que actúa como
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tope para e l  perno a soldar y que es a ju stab le  con respec­
to a la parte móvil*

La presente invención ofrece la ventaja de 

permitir an montaje f i j i  de lo s  soportes en e l  cañón, y da­
do qae e l  vastago actúa como tope, la  anión entre e l  vas­

tago y la parte móvil pueda diseñarse país qae re sa lte  f,fá­
cilmente accesivle* un perno pnede colocarse en e l  cañón 
de la  manera siguiente;

E l perno es hecho d e slizar  en e l  snjetador 
hasta chocar contra e l vastago* Este vastago es a jastado de 

ana manera ta l qae e l extremo del perno llega  jastamente a l  
plano del extremo in ferio r de lo s  soportes d e l cañón* Lae- 
go e l vastago es trabado en sa  posición y todo e l  conjunto 

queda l i s to  para la etapa de soldadura*

De acuerdo con otra carao te r í  tice  del presen 
te invento, la  parte móvil comprende ana morsa para e l  vas­
tago, y esta morsa puede ser apretada por medio de ana tuer­
ca asegurada a la morsa* Con esto se obtiene an medio de 

anión a ja stab le  y simple entre e l vástago y la  parte móvil 
sin  la necesidad de herramientas especiales*

Ahora re sa lta  muy f á c i l  pare e l  operario co­

locar e l perno de manera ta l que su extremo se extienda pre­
cisamente en e l  piano de lo s  extremos in feriores de lo s  so­
portes, pero esta posición no siempre es la óptima para la  

soldadura* El arco eléctrico  produce una fusión del extremo 
del perno de modo que no se establece un contacto sa t is fa c ­

torio entre la pieza de trabajo y e l  perno a l ser desplazado
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e l perno M ola la pieza de trabajo* Por lo  tanto, podría 
Ser deseable acercar e l  perno más a la pieza de trabajo* 

para muchas aplicaciones es necesario que, 

una vez terminada la etapa de soldadura, todos lo s  extre­
mos superiores de lo s pernos soldados se encuentran sobre 
e l  mismo nivel* Sin embargo, s i  lo s pernos no se funden 

de manera pareja, resu lta  d i f í c i l  lograr que todos e llo s 

sean presionados h#9ta  e l  mismo nivel en la parte fundida 
de la  pieza de trabajo , a mo sea que este movimiento de avan­
ce sea lim itado, por lo tanto, de acuerdo con otra caracte­
r ís t ic a  del presente invento, la  morsa es asegurada con ca­

rácter de tuerca a la parte móvil para permitir un ajuste del 

vástago con respecto a la parte móvil, una vez apretada la  

morsa* Al ser colocado un perno de la  manera descrita prece­
dentemente, re su lta  posible a s í  un a ju ste  posterior exacto, 

a l  ser desplazada la  morsa a la manera de una tuerca, de mo­
do que puede determinarse exactamente la d istan cia  sobre la 
cual e l perno a soldar puede ser presionado para penetrar en 
la  parte fundida de la pieza de trabajo*

Dado que la d istan cia  mencionada precedente­
mente debería ser a jostab le  con exactitud , por ejemplo con 
una tolerancia de aproximadamente 0 ,1  mm, se proveen entre 

la morsa, que actúa como tuerca, y la parte móvil, varías 
posiciones de trabazón con distribución uniforme* un despla­

zamiento de la  morsa desde una posición de trabazón a la  si-* 

guíente puede corresponder entonces, por ejemplo, a un des­
plazamiento del perno sobre una d istan cia  ¿e 0 ,1  mm* con lo

-  4 -



. i

5

4

10

15

2o

25

227949
que e l operario soldador puede determinar exactamente la po- 
xioión del perno con una exactirud de 0 ,1  mm oon ayuda <ie 
la s  d is t in ta s  posiciones trabadores*

¿  fin  de que la presente invención pueda ser 
fàcilmente llevada a la p ráctica , un ejemplo de realización  

de la misma se describ irá  a continuación más detalladamente 
oon referencia a la ánica figura que se aoompaí& y que i lu s ­

tra un cañón soldador de pernos de acuerdo con el presente 
invento* E l cañón comprende un armazín 1 en e l  cual un caño 
2 es soportado con carácter desplazable en dirección a x il*
E l caño 2 comprende un sujetador de pernos 3 provisto de 
una parte acanalada 4 y una lengüeta e lá stic a  asociada 5* 
Entre e l  armazón 1 del cañóm y e l caño 2 está provisto un 
resorte helico idal 6 que presiona sobre un co llar  7 del ca-* 

ño 2 contra un tope 8 del armazón 1* En e l caño 2 está mon­
tado un vástago 9 que está  asegurado a l  caño 2 por medio de 

una tuerca lo que, con este f in ,  esta provista de una morsa 
11 que rodea $1 vástago 9 y que puede ser apretada por me­
dio de una tuerca 12* La tuerca 10 tienen un reborde 13 pro­

visto  de rebajos que constituyen posiciones de trabazón so­
bre e l paramento in te r io r , en colaboración con una b o lil la  

14 impulsada por un resorte y montada en e l  in terio r del ca­
ñón 2* La colocación y a ju ste  de un perno que debe ser  so l­
dado se lleva a cabo de la manera siguiente;

E l perno es insertado entre la parte acanalada 
4 y la  lengüeta 5, y e l cañón, juntamente con lo s soportes 

15, es ubicado sobre la pieza de trabajo plana* La tuerca
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12 es a flo jad a  y e l vástago 9 e s  hecho descender hasta to­

par contra e l  erno que, a su vez, se relaciona con la p ie­
za da trabajo o e s  presionado contra la misma* Luego, la  

tuerca 12 es apretada y la tuerca lo es llevada a una posi­

ción que corresponde a una posición en la cual e l  extremo 
del perno a soldar sobresale en una d istan cia  determinada 
con respecto a los extremos de lo s  sopee tes 15*

La etapa de soldadura puede llev arse  a cabo 
ahora de la  manera siguiente:

E l extremo del perno a soldar* es rodeado con 

un a n illo  salien te que consiste  por ejemplo de material se­
miconductor, y e l cañón es ubicado sobre la pieza de trabajo 
de modo que a l  perno es empujado hacia a trá s  contra la pre­

sión del resorte  sobre une. d istan c ia  que corresponde a la  a l ­
tara del mencionado an illo  más la  distancia sobre l a  cual e l 

extremo del perno sobresalía  son respecto a lo s  extremos de 
los soportes 15* Lt^o, ee conecta la corriente de soldar de 
modo que e l  a n illo  se deshace y e l perno es hecho avanzar 
contra l a  pieza de trabajo per e l resorte 6*

Esta so licitud  que corresponde a la  presenta­
da en Holanda el 18 de Abril de 1955, bajo e l  ndmero 196*540 
se acoge a lo s benficios del a rtícu lo  51 del vigente Estatu­

to sobre Propiedad in d ustrial*
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Los pontos de invención propia y nueva que 
se presentan en España para que sean objeto de e sta  Paten­
te de invalción por VEÍNTE años, son los siguientes*

l a . -  Dispositivo soldador de pernos a tope, 

provisto de una parte móvil con respecto a l  cañón y que com­

prende nn sujetador de pernos, para permitir que un perno 
enjetado sea avanzado hacia 3a pieza de trabajo a la cual 
debe ser  soldado, caraoterizadi por e l  hecho de que 1# par­
te móvil del cañón comprende un vastago central que con sti­

tuye un tope para e l  perno y e s  a ju stab le  eDn respecto a le  
parte móvil.

83*- Dispositivo de acuerdo eon la re iv in d i­
cación 1, con la  particularidad de que la  parte móvil com­
prende una morsa ¡gara e l  vastago que puede se r  apretada por 
medio de una tuerca asegurada a la  morsa.

3á*- D ispositivo de acuerdo con le re iv in d i­
cación 8, con la particularidad de que la morsa está segura­
da con carácter de tuerca a la parte móvil para permitir 

e l a ju ste  de la  posición d e l vastago con respecto a la par­
te móvil, una vez a prelada la morsa*

49*- D ispositivo de acuerdo con le re iv in d i­

cación 3, con la particularidad de comprender posiciones de



trabazón d istribu ida? uniformemente entre la  morsa queaetda 
y la referida parte móvil.

$a.- D ispositivo  soldador de pernos a tope. 

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en e l  dibujo que se aoompaüa y para las 
fines que se han especificados

Esta Memoria consta de ocho hojas e sc rita s  por
una so la  cara.

?
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