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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de GIACOMO ALDO TAGLIAFERRI, de n acion alidad  i t a  

l ia n a ,  re sid en te  en V ía le  Certosa na 59, M ilán, I t a l i a ,  

por;

"UN PROCEDBÍIENTO PARA IA PUESTA EN MARCHA EN FRIO DE 

UN HORNO DE INDUCCION"

Es sabido que, cuando es n ecesario  ce rrar  

un horno de inducción, se presentan d if ic u lta d e s  e sp e c ia l 

mente para su nueva puesta en parcha su cesiv a  y para la  

buena conservación de la  matea r e f r a c t a r ia .
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Lo mismo ocurre cuando e l  fundidor preten­

de m odificar l a  c a lid ad  de la  fus i  6n y también a l  p a sar , 

por ejem plo, de lo s  m ateria le s  fe rro so s  a lo s  no fe rro so s 

s in  s u s t i t u i r  e l  revestim iento  r e f r a c t a r io  y sin  re c u rr ir  

a una lim pieza e s p e c ia l  de lo s  can ales del homo*

E sta  n ecesidad, con freouen cia, ha inducido 

a lo s  fundidores a l  empleo de hornos s in  oan ales ya de a l ­

t a ,  ya de b a ja  frgou en cia , lo s  c u a le s , s in  embargo, poseen 

e l  inconveniente de tener un fa c to r  de potencia d el fun cio­

namiento bastan te  bajo  y que requ ieren  por tanto la  a p lic a ­

ción  de machos condensadores de a ju s te  de fa se  para poder 

funcionar con p o ten cias in s ta la d a s  no e x c e s iv a s *  S in  embar­

go, e sta  so lu ción  es tan ooatosa como para r e s u l t a r  inaoom- 

se ja b le  la mayoría de l a s  veoes-

E l  objeto  d e l presente invento e s  un homo 

e lé c tr ic o  de inducción en e l  cu al e l  sistem a inductor es 

todavía un a n i l lo ,  pero lo  cu a l no impide que e l  miaño se 

agsande para formar un amplio re c ip ie n te  t a l  que r e su lta  s i ­

m ilar  a un c r i s o l  normal- De e ste  modo e s  p o sib le  r e a l iz a r  

un funcionamiento d e l conjunto s im ila r  a l  de un horno de in ­

ducción s in  can ales y a l  mismo tiempo no e s  p rec iso  re c u rr ir  

a la  in s ta la c ió n  de numeroso condensadores en cuanto a l  fa c ­

tor de potencia d e l nomo e sta ré  entre 0 ,8  y 0 ,6 ,  segán lo s  

m etales y a le a c io n e s  a fundir-

,M ientras frecuentemente ocurre, en esp ecia l 

en la  fu s ió n  de aluminio y sus a le a c io n e s , que e l  canal d e l 

a n il lo  tien de a o b stru irse  por la  fa c il id a d  que tienen los
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óxidos d e l m etal a ad h erirse  a l a s  paredes d e l  R e frac ta­

r io ,  viéndose uno obligado a ra sca r  a b astan te  profundidad 

l a s  p rop ias paredes, eon e l  horno ob jeto  d e l  presente in ­

vento e s ta s  operaciones re su lta n  mucho más g á c l le s  y sen c i­

l l a s *

Otra v en ta ja  d e l invento e s  que, siendo l a s  

paredes d e l homo completamente a c c e s ib le s ,  siempre r e s a l t a  

p o sib le  e fe c tu a r  reparacion es d e l r e fr a c ta r io  con toda f a ­

c il id a d *

La d escrip ción  d e ta lla d a  d e l horno se compren­

derá con más fa c il id a d  haoiendo re fe re n c ia  a la  adjunta hoja 

de d ibu jo s la  cu al re p re se n ta , a t í t u lo  de ejemplo no lim i­

ta t iv o ,  una forma p re fe r id a  de re a liz a c ió n * En e l l a :

La fig u ra  1 es una v i s t a  lo n g itu d in al segón 

e l  plano da sim etr ía ;

la  f i g *  2 es una v i s t a  desde a r r ib a , p a rc ia l­

mente seccionada;

Con re fe re n c ia  a l a s  f ig u r a s ,  e l  homo e stá  

caracterizad o  por ana cámara anular 1 , en l a  cu al se encuen­

t r a ,  a f in  de poner en marcha e l  horno, e l  elemento aotivo  

prim ario para in io ia r  la  pasión* E sta  cámara se a la rg a  ha­

c ia  delante para formar un gran c r i s o l  2 que e s  a cce s ib le  

directam ente en todas sus partea despuás de haber quitado e l  

yugo superior d e l nácleo 3 y M cu b ierta  4* De e ste  modo se ­

r á  siempre p o sib le , en la  puesta en se rv ic io  d e l hom o, in ­

tro d u c ir  un a n i l lo  d e l  mismo m etal o a le a c ió n , d el cu al de­

be hacerse la  fu s ió n .
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Otra c a r a c te r ís t ic a  d e l  horno según e l  inven­

to , es la  de que la  parte d e l  homo sobre la  cual e s tá  d i s ­

puesto e l  r e c e t a r i o  6 y dentro de la  cual e stá  practicado  

e l  alo jam iento para dicho a n i l lo  de fu s iá n , es capaz de ser 

a b ie r ta  con fa c il id a d  y e s t á  muy junta a l  nácleo magnátioo 

5 d el c u a l  e s t á  separada sá lo  por un pequeño grueso de r e ­

f r a c t a r io *  Este r e fr a c t a r io  e s  en friado por encima y poR de­

bajo por un serpentín  de cobre 7-8 que tien e  además la  do­

b le  función de conducir también la  co rr ien te  d e l c irc u ito  

prim ario de calentam iento d e l propio horno*

para v ac ia r  e l  horno se  ha p rev isto  un pico 

de co lad a 9 o una tobera de descarga 10*

E l  a n i l lo  1 puede tener forma c ir c u la r  e l íp ­

t ic a  o taphién p o lig o n a l. E l horno puede se r  también e n fr ia ­

do por a ire  y se  puede emplear para b ascu lar lo  un sistem a 

h id ráu lic o , mecánico o manual*

N O T A  -

Los puntos de invención propia y nueva que 

se presentan en España, para que sean ob jeto  de e sta  paten -
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te de Invención por VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

1 2 . -  un procedimiento para la  puesta en mar­

cha en f r ío  de un horno ¿e inducción de baja freouenoia, 

para fu s ió n , tratam ien tos térm icos p o tro s , de m etales, y 

a leac io n es m etá lio a s, caracterizad o  porque la  cámara anular 

en la cu al se rá  d isp u esto  e l  a n i l lo  de puesta en marcha se 

encuentra en la  base d e l c r i s o l *

2 2 .-  Un horno de inducción que pone en prác­

t ic a  e l  procedimiento re iv in d icad o , caracterizad o  porque 

e l  acceso  a la  cámara an ular de puesta en marcha r e su lta  par­

ticularm ente f á c i l ,  en cuanto basta  r e t i r a r  e l  yugo y l a  cu­

b ie r ta  d el horno*

38 . -  un horno de inducción segdn se  r e iv in d i­

ca en e l  punto 2, carac terizad o  porque e l  a n i l lo  mencionado 

se encuentra en una zona en la cu al e l  r e f r a c t a r io  tien e ah 

espesor reducido y va empotrado en e l  mismo un serpen tín  de 

cobre o s im ila r  que r e a l iz a  la  doble función de conducir 

la  c o rr ie n te  d e l c ir c u ito  prim ario y de e n fr ia r  localmente 

l a  zona d e l r e f r a c t a r io *

4 3 .-  un procedimiento para la  puesta en mar­

cha en f r ió  de un horno de inducción*

T a l y como se  ha d e sc r ito  en la  Memoria que 

antecede, representado en lo s  d ib u jo s que se acompañan y 

para lo s  f in e s  que se han e sp ec ificad o .

E sta  Memoria consta de cinco h o jas e s c r i t a s  

por una so la  cara *

M alrií, 13A8R .H M '
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