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. MEMORIA DESCRIPTIVA
g '~ para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPaRNs
por VEINTE afios A
a nombre de GIACOMO AIDO TAGLIAFERRI, de nacionalidad ita-
liana, residente en Viele Certosa n? 59, Milan, Italia,

pors

"UN PROCEDIMIENTO PARA 14 PUESTA EN MARCHA EN FRIO DE
UN HORNO DE INDUCCION'™
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Es eabldo que, cuando es necesario cerrar
un horno de induccidén, se presenten dificultades especial-
mente para su nueva puesta en maercha sucesiva y pera la
buena conservacidén de la masa refrac taria.
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1.0 mismo ocurre cuzndo el fundiidor preten-
de modifiocar ta calidad de 1la fusién y también &l pasar,
por ejemplo, de los materiales ferrosos & los no ferrosos
sin sustituir el revestimiento refraectario y sin recurrir
& ung limpleza especial de los cangles del hormoe.

Este necesidad, con frecuencia, ha inducido
a los fundidores al empleo de hornos sin canales ya de al-
ta, ye de baja fréouencias, los cuales, sin embargo, poseen
el inconveniente de tener un fector de potencia del funcio-
namiento bastante bajo y que requieren por tanto la aplica-
cifn de muchos condensadores de ajuste de fase pare poder
funeionar con potencias instaladas no excesivas. Sin embar-
go, esta solucidn es ten comtoma como para resultar inscom-
sejable la mayarfs de las veces.

El objeto del presente invento es un horno
eléctrico de induceifn en el cual el sistema inductor es

todav{a un enille, pero 1o ecusl no impide gue el mismo se

ageende para formar un amplio reciplente tel gue results si-
milar 2 un erisol normal. De este modo es posible realizar
un funcionamliento del eonjunto similar al de un horno de in-
duceibn sin canales y @1 mismo tiempo no es preciso recurrir
a l2 instalacién de numeroso condensadores en euanto al fae~
tor de potencia del norno estaréd entre 0,8 y 0,6, segin los
metales y aleaciones a fundir.

,Mientras frecuentemente ocurre, en especial
en le fusidén de aluminio y sus eleaciones, que el canal del

anillo tiende & obstruirse por la facilidad que tienen los
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§xidos del metel a adherirse a las paredes del fefracta-
rio, viendose uno obligado & rascar =z basteante profundidad
las propias paredes, econ el horno objeto del presente in-
vento estas opermmeiones resultan mucho més géciles y sencgi-
llas.

Otra ventaJa del invento es gue, siendo las
paredes del horno completamente acdesibles, siempre resulta
posible efectuar reparaciones del refrastario con toda fa-
cilidad.

Le descripcién detsllada del horno se compren-
dera con més fapilidad haciendo referensiz a la adjunte hoja
de dibujos la cual representa, 2 titulo de ejemplo no limi-
tativo, una forma preferida de realizacidn. En ella:

La figura 1 es una vista longitudinal segin
el pleno de simetr{a; |

la fig. 2 es umd vista desde arrida, parcial-
mente seccionada;

con referencia & las figuras, el horno estd
carec terizado por ons cédmera anuler 1, en la cual se encuen-
tra, a fin de poner en mercha el horno, el elemento asctivo

primario pars inieiar lz pusién. Esta cdmara se alerga ha-

cla delante para formar un gran crisol 2 que es mccesible

directamente en todas sus partes &espués de haber guitado el
yugo superior del nicleo 3 y la cubierte 4. De este modo se-
ré siempre posible, en la pueste en serviecio del horno, in-
troducir un enillo del mismo metal o alsacién, del cual de-

be hacerse la fusidén.
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Otra caracterfstica del horno segin el inven-
to, es la de gque la parte del horno sobre la cual estd dis-
puesto el refimotario 6 y dentro de la cual estd practicado
el alojamiento para dicho anilleo de fusi6n, ee gapaz de ser
ablerta con facilided y estd muy junta al ndcleo magnético
5 del cuzl est{ separadsa s8lo por un pequefio grueso de re-
fraetario. Este refractario es enfriado por encims y por de-
bajo por un serpenti{n de cobre 7-8 gue tiene ademés la do-
ble funcidn de conducir también ls corriente del circuito
primsrio de calentasmienta del propio hornoe.

Pare veociar el horno se ha previsto un pico
de colada 9 o una tohera de descerga 10.

El anillo 1 puede tener forma circular elip-
tice o también poligonal. El horno puede ser tambien enfita-
do por aire ¥y se puede emplear para bascunlarlo un éistema

hidréulico, mecénico o mannal.

1

NOTA4&A -~

Los puntos de invencién propia y nueva gque

86 presentan en Espafia, para gue sezn objeto de estz Paten=
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te de Invencién por VEINTE aflos, son los sigulentes:

l12e~ Un procedimiento para la puests en mar-
cha en frio de un horno de induceidn de baja frecuemncia,
para fusidén, tratamientos térmicos w otros, de metales, ¥y
aleaciones metélicas, carascterizado porgue la cédmara anular
en lz cual serd dispuesto el anillo de puesta en marche se
encuentra en la base del crisols

2¢2.- Un horno de induccidn gue pone en préc-

tica el procedimiento reivindicado, caracterizado porque
el acceso a la edmara anular de puesta en marche results par-
ticularmente fécil, en cuanto basta retirar el yugo y la cu-
bierts del horno.

32.- Un horno de knduceidn segdin se reivindi-
¢a en el punto 2, caracterizado porque el znidlo mencionado
se encuentra en una zona en la cual el refractario tienme uh
espesor reducido y va empotrado en el mismo un serpentin de
cobre o simller que realiza la doble funcidn de conducir
la corriente del circuito primerio y de enfriar localmente
la zong del refractarioc.

42+~ Un procedimiento pagra 1z puesta en mar-
cha en frio de un horno de inducecidn.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
paera los fines gue se hen especificado.

Esta Memoria consta de cinco hojas escritas

por una sola cara-s

e SBAIAS tston eromei

Madrid, 1 g ABR 1956
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