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MEMORIA DESCRIPTIVA

E s ta  P a te n te  t ie n e  por o b je to  un procedim iento  

p a ra  o b ten e r una e s t ru c tu r a  c e lu la r  en masas p l a s t i f i c a -  

das de r e s in a  v i n í l i e a  en estado  no g e l i f ic a d o ,  l a s  cua­

l e s  pueden s e r  transfo rm adas en un producto  f i n a l  g e l i f i ­

cado dotado de una e s t ru c tu ra  c e lu la r  s im ila r  en c ie r to s  

asp ec to s  a  l a  de lo s  p roductos de goma c e lu la r  que u su a l­

mente son conocidos bajo  lo s  nombres de "esp o n ja  de cau­

cho" o "espuma de caucho", p resen tando  con re sp ec to  a  

e s to s  de term inadas v e n ta ja s  de i m p o r t a n c i a ,___________

Antes de l a  a p lic a c ió n  d e l p roced im ien to  l a  

masa de r e s in a  debe e s t a r  en un estado  p asto so  apto  para  

f l u i r  lib re m e n te  y después de l a  a p lic a c ió n  d e l p roce­

dim iento e s te  estado  se conserva con lo  c u a l l a  masa pue­

de s e r  v e r t id a  en moldes o b ien  s e r  e sp a rc id a  sob re  su­

p e r f i c ie s  p a ra  una g e l i f ic a c ió n  p o s te r io r ,  p resen tando  

l a  masa de r e s in a  a s í  p reparada  l a  p a r t ic u la r id a d  de 

c o n se rv a r su  e s t ru c tu r a  c e lu la r  m ien tra s  es v e r t id a  o 

e sp a rc id a  y m ien tra s  se e fe c tú a  su  g e l i f ic a c ió n  p o s te r io r .

Se c a r a c te r iz a  e l  nuevo proced im ien to  en com­

b in a r  con l a  r e s in a  vina can tid ad  s u f ic ie n te  de p l a s t i f i -  

can te  p a ra  p ro p o rc io n a r una m ezcla p a s to sa  que pueda 

■̂ 1̂ 1̂ * lib rem en te»  P re feren tem en te  se combina con l a  r e s i ­

na  una pequeña c an tid ad  de una s a l  m e tá lic a  in so lu b le  en 

agua de un ácido  g raso , conteniendo de 12 a 22 átomos



de carbono en su  m olécu la . E s ta  r e s in a  p í a s t i f i c a d a  es 

in tro d u c id a  en tonces en un r e c ip ie n te  cerrad o  que tenga 

r e s i s t e n c ia  s u f ic ie n te  p a ra  s o p o r ta r  p re s io n e s  de 70 k g . /  

c® o Blas. I*a capacidad  d e l r e c ip ie n te  s e rá  de p re fe re n ­

c ia  mayor que e l  doble d e l volumen de l a  r e s in a  que debe­

rá  s e r  c o n ten id a  en e l  mismo. Una vez l a  r e s in a  p l a s t i f i -  

cada se  en cu en tra  en e l  r e c ip ie n te  se  l a  somete a  un gas- 

i n e r t e ,  t a l  como anh íd rido  c a rb ó n ico , óxido n i t r o s o ,  he­

l i o  o m ezclas de e s to s  g a ses , que no tengan  a f in id a d  

quím ica con l a s  re s in a s  y  que p o r ta n to  no reacc ionen  con 

l a  misma. E l gas se  m antiene a una p re s ió n  comprendida 

e n tre  7 y 50 Kg/cm2 , habiéndose comprobado que a e s ta s  

p re s io n e s  e l  gas es adsorb ido  en c an tid ad es  a p re c ia b le s  

p o r l a  r e s in a .  En g e n era l cuanto mayor es l a  p re s ió n  

d e l  g a s , ta n to  más rá p id a  y p e r f e c ta  es l a  ad so rc ión  

y ta n to  mayores son e l  grado de f in u r a  de l a  e s t ru c tu ra  

c e lu la r  y l a  l ig e r e z a  d e l producto  o b ten id o . ___________

D urante e l  tra ta m ie n to  con e l  gas es im portan­

t e  ex ten d er l a  r e s in a  en s u p e r f ic ie s  am plias que queden 

ex p u estas  a  l a  acc ió n  d e l gas y es a co n se jab le  m antener 

l a  r e s in a  en movimiento den tro  d e l  r e c ip ie n te  a  f i n  de 

que continuam ente exponga nuevas zonas a  l a  acc ió n  d e l 

g a s . Por ejem plo , e l  gas puede s e r  in tro d u c id o  p o r e l  

fondo d e l r e c ip ie n te  de manera que bu rbu jee  a  t ra v é s  de 

l a  r e s in a .  Guando se  in tro d u c e  e l  gas de e s ta  manera no 

se  hace apenas p r e c is a  n inguna a g ita c ió n  a d ic io n a l  p a ra  

a se g u ra r  una d isp e rs ió n  y una ad so rc ió n  com pletas en e l  

seno de l a  r e s in a .  Si e l  gas se  in tro d u c e  a  t ra v é s  de l a
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ta p a  d e l  r e c ip ie n te  y po r encima d e l n iv e l  de su  con­

te n id o , es p re c iso  a g i t a r  l a  r e s in a  a f i n  de a seg u ra r  

l a  d i s p e r s i ó n . ---- --------- -  _ _ ________ _ ____________

ün ejemplo de un a p a ra to  y de una in s ta la c ió n  

com pleta p a ra  l l e v a r  a  térm ino e l  p roced im ien to  según 

l a  in v en c ió n  se  re p re se n ta n  en l a  lám ina de d ib u jo s  

que se  acompaña, en l a  cu a l: ___ _

f ig u r a  1 es una secc ió n  v e r t i c a l  d e l r e c i ­

p ie n te  en donde t ie n e  lu g a r  l a  d isp e rs ió n  y ad so rc ió n .

f ig u r a  2 es "una secc ió n  d e l mismo re c ip ie n te  

según l a  l ín e a  I I - I I  de f ig u r a  1 . -------------------------------

f ig u r a  3 es una re p re se n ta c ió n  esquem ática 

de una in s ta la c ió n  com pleta p a ra  l a  o b tenc ión  de p lá s ­

t ic o  con e s t r u c tu r a  c e lu la r  que comprende desde l a  

a p o rta c ió n  de l a s  prim eras m a te ria s  h a s ta  e l  bobinado 

f i n a l  d e l producto  o b t e n i d o .___________ _______________

Conforme puede o b se rv a rse  en l a s  f ig u ra s  

1 y  2 , e l  r e c ip ie n te  (1) e s tá  p ro v is to  de una tu b e r ía  

de e n tra d a  (2) que p e n e tra  po r l a  ta p a  (3 ) ,  in tro d u c ié n ­

dose p o r e l l a  l a  r e s in a  p l a s t i f i c a d a  d en tro  d e l r e c i ­

p ie n te .  E l gas es aportado  a l  r e c ip ie n te  m ediante l a  

tu b e r ía  (4 ) ,  l a  cual puede s e r  conectada  a c u a lq u ie r  

fu e n te  de su m in is tro  de gas, t a l  como l a s  b o te l la s  tu ­

b u la re s  o rd in a r ia s  que co n tien en  gas lic u a d o  a a l t a
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M ediante tina bomba, l a  r e s in a  es in tro d u c id a  

en e l  r e c ip ie n te  a t ra v é s  de l a  conducción (2) y es des­

cargada m ediante l a  b o q u il la  (5 ) que d is t r ib u y e  l a  re ­

s in a  sob re  unas s u p e r f ic ie s  d isp u e s ta s  p a ra  poner ex­

tensam ente l a  r e s in a  a l a  acc ión  d e l g as . En e l  ejemplo 

re p re se n ta d o , e s ta s  s u p e r f ic ie s  c o n s is te n  en una s e r ie  

de p a n ta l la s  (6 ) (7) y (8) de form a c i l i n d r i c a  y  pro­

v i s t a s  de a g u je ro s , que se disponen concén tricam en te . 

T ales p a n ta l la s  quedan suspend idas de l a  ta p a  (3) me­

d ia n te  unos t i r a n t e s  (9)> La r e s in a  descargada sobre 

d ichas p a n ta l la s  f lu y e  len tam en te  h a c ia  abajo  en capas 

re la tiv a m e n te  pequeñas, quedando l a s  dos c a ra s  de t a ­

l e s  capas expuestas constan tem ente  a  l a  acc ión  d e l gas 

con ten ido  en e l  r e c ip ie n te .  La r e s in a ,  a l  f i n a l  de su 

re c o r r id o , g o tea  po r e l  borde i n f e r i o r  de l a s  p a n ta lla s  

y  es rec o g id a  en e l  fondo d e l tan q u e , desde e l  cual 

es conducida a  t r a v é s  de una tu b e r ía  f l e x ib le  (1 0 ), 

h a s ta  l a  to b e ra  de descarga  (1 1 ). ____________________

E l p rocedim iento  según l a  in venc ión  puede 

s e r  d e sa r ro lla d o  ya se a  en proceso  d esco n tin u o , ya sea  

en proceso c o n tin u o . En e l  p rim er caso se  in tro d u c e  l a  

c an tid ad  deseada de re s in a  d en tro  d e l r e c ip ie n te  y en­

tonces é s te  se  c ie r r a  convenientem ente. A con tinuac ión  

se  in tro d u c e  gas h a s ta  que l a  p re s ió n  a lc a n z a  e l  v a lo r  

p r e v is to ,  después de lo  cual e l  con ten ido  se  somete a 

a g ita c ió n  t a l  como se ha d e s c r i to  a n te r io rm e n te . Se-
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guidam ente l a  r e s in a  se d e sca rg a  a  p re s ió n  a  tra v é s  

de o t r a  b o q u i l la  adecuada. La tem p era tu ra  de descarga  

de l a  r e s in a  debe s e r  i n f e r i o r  que su  tem p era tu ra  de 

g e l i f ic a c ió n  con lo  cu a l se  m antiene en estado  no g e li  

f ic a d o  y se  p re s e n ta  en form a de una espuma expansio­

nada s im i la r  a  n a ta .  S i l a  r e s in a  se in tro d u c e  a  tem­

p e ra tu ra  i n f e r i o r  a 32fi 0 no e x is te  n ingún r ie sg o  de 

que ten g a  lu g a r  l a  g e l i f i c a c i ó n . ----------- -------------------

Cuando se  t r a t a  de proceso co n tin u o , l a  tu ­

b e r ía  de e n tra d a  (2) se  co n ec ta  a  una bomba a p ta  para  

s u m in is t ra r  r e s in a  p l a s t i f i c a d a  a l  r e c ip ie n te ,  mien­

t r a s  se  m antiene en su  i n t e r i o r  l a  p re s ió n  deseada. El 

gas es aportado  a  t ra v é s  de l a  conducción (4 ) y  puede 

em plearse -un re g u la d o r de p re s ió n  adecuado p a ra  mante­

n e r  en e l  i n t e r i o r  d e l r e c ip ie n te  una p re s ió n  de gas 

un ifo rm e. E l e fe c to  combinado de descarga  de l a  re ­

s in a  a  t r a v é s  de l a  b o q u illa  (5 ) y e l  movimiento le n to  

de l a  r e s in a  a  lo  la rg o  de l a s  p a n ta l la s  (6) (7) y (8) 

es s u f ic ie n te  p a ra  o b ten e r una ad so rc ió n  d e l gas t a l  

como se  d e s e a . ----------- -  -  -  --------------------------- ---------

P or lo  común e l  caudal de espuma que s a le  

a  t r a v é s  de l a  b o q u il la  (11) s e r á  p rác ticam en te  u n i­

form e, asimismo como e l  caudal de su m in is tro  de r e s i ­

na  a l  r e c ip ie n te  a tra v é s  de l a  b o q u i l la  (5 ) . En lo s  

casos en que in te r e s e  in te r ru m p ir  l a  s a l id a  de espuma 

de cuando en cuando, deberán tom arse medidas adecua- 

_ das, p a ra  in te r ru m p ir  sim ultáneam ente e l  su m in is tro
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de r e s in a  a l  r e c ip ie n te ,  p a ra  lo  cu a l b a s ta rá  que e l  

i n te r r u p to r  d e l  m otor de l a  bomba conectada  a  l a  tube­

r í a  (2) venga con tro lado  p o r l a  o p erac ión  de l a  válvu­

l a  de l a  b o q u i l la  (1 1 ). Tanto en e l  caso de proceso 

d isc o n tin u o  como en e l  de proceso  co n tin u o , l a  espuma 

que s a le  de l a  b o q u il la  ( l l ) ,  puede s e r  d i r ig id a  a  un 

molde, s i  se  desea o b ten e r p roductos m oldeados, o b ien  

puede s e r  e sp a rc id a  en forma de capas sobre  s u p e r f i ­

c ie s  d isp u e s ta s  a l  e fe c to . La espuma descargada  se 

conserva  e s ta b le  como mínimo p o r espac io  de una h o ra , 

siem pre que no se  p resen te n  e fe c to s  m ecánicos que p e r­

tu rb e n  e s te  e s ta d o . ---------- ------------- --- -  -  ---------- ------

Conforme se  ha in d icad o  precedentem ente l a  

espuma puede s e r  g e l i f ic a d a  a  tem p era tu ras  re la tiv am en ­

t e  b a ja s ,  ob ten iéndose  e x c e le n te s  re s u lta d o s  a  tempe­

r a tu r a s  comprendidas e n tre  105fi y 110s 0 . A e s ta s  tem­

p e ra tu ra s  e l  pe ríodo  de g e l i f ic a c ió n  más adecuado es 

e l  de cinco m inutos p ara  capas de producto  de 3 mm. 

de e sp e so r . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La densidad  y l a  e s t r u c tu r a  c e lu la r  d e l pro­

ducto f i n a l  g e lif ic a d o  dependen p rin c ip a lm en te  de l a  

p re s ió n  empleada y de l a  p e rfe c c ió n  con que l a  adsor­

c ión  d e l gas haya ten id o  lu g a r .  Con p re s io n e s  b a ja s  

o ad so rc io n es  i n s u f i c i e n te s ,  r e s u l t a  un producto  pesa­

do y de una e s t r u c tu r a  c e lu la r  g ro se ra . Con p res io n es  

mayores y una buena adso rc ión  r e s u l t a  un producto  más 

 ̂ l ig e r o  y de una e s t ru c tu r a  c e lu la r  más f in a .  En todos
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lo s  casos e l  producto  es e x tra o rd in a ria m en te  e lá s t ic o  

y f l e x i b l e ,  no in flam ab le  y r e s i s t e n t e  a  l a  descomposi­

c ió n  cuando se  somete a l  co n tac to  con a c e i te s  o rg án ico s , 

á c id o s o á l c a l i s .  E l método d e s c r i to  es a p lic a b le  ta n to  

a c lo ru ro  de p o l iv in i lo  como a copolím eros de o lo ru ro  

de v in i lo  y a c e ta to  de v in i lo .  E s ta  c la s e  de re s in a s  pue­

den s e r  p la s t i f i c a d a a  con p í a s t i f i c a n t e s  de t ip o  á s te r  

t a l e s  como f o s f a to s ,  f t a l a t o s ,  a d ip a to s , se b ac a to s , 

a z a le a to s ,  g l ic o la to s ,  e t c , ___________ ______ ________

La s a l  in s o lu b le  a l  agua de un ácido  graso 

conteniendo de 12 a  22 átomos de carbonos en su  m olécula, 

debe com binarse con e l  p l a s t i f i c a n t e  en p ropo rc iones que 

v a r ía n  desde un máximo de una p a r te  de s a l  de ácido  g ra ­

so po r cada c in c u en ta  p a r te s  de p l a s t i f i c a n t e ,  h a s ta  un 

mínimo de una p a r te  de s a l  de ácido  g raso  p o r cada dos­

c ie n ta s  p a r te s  de p l a s t i f i c a n t e .  En e l  caso de p l a s t i f i -  

c an tes  t ip o  á s t e r  l a s  p ropo rc iones ad m isib les  r e s u l ta n  

algunas veces algo menores que en e l  caso de p l a s t i f i -  

c an tes  de h id ro ca rb u ro s  arom áticos y v a r ía n  desde un 

máximo de una p a r te  de s a l  de ácido  g raso  po r cada se te n ­

t a  y cinco p a r te s  de p l a s t i f i c a n t e  a  -un mínimo de una 

p a r te  de s a l  de ácido  graso por cada c ie n to  v e in t ic in c o  

p a r te s  de p l a s t i f i c a n t e , ----------------- -------------------- -------------

Gomo s a l  de ácido  graso  es p r e f e r ib le  u s a r  

e s te a ra to  de alum inio  con un con ten ido  de ácido  graso 

l i b r e  d e l 7 '5  a l  10$, usando aproximadamente una p a r te  

de e s te a ra to  po r cada c ie n  p a r te s  de p l a s t i f i c a n t e .  ___
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Al combinar l a  s a l  de ácido g raso  con e l  p la s -  

t i f  i  carita es im p o rtan te  te n e r  p re se n te  que l a  s a l  de 

ácido  graso  debe fu n d irse  en e l  seno d e l p l a s t i f i c a n te  

y no sim plem ente s e r  d isp e rsa d a  en e l  mismo. De p re fe ren ­

c ia  p a ra  com binar l a  s a l  de ácido  graso con e l  p l a s t i ­

f ic a n te  puede fu n d ir s e  prim eram ente l a  s a l  de ácido 

graso en una pequeña c an tid ad  de p l a s t i f i c a n t e ,  en pro­

po rc io n es por ejemplo de cinco a  quince p a r te s  de p la s ­

t i f i c a n t e  po r cada p a r te  de s a l  de ácido g ra so , y luego 

a ñ a d ir  e l  p l a s t i f i c a n t e  r e s ta n te .  En e l  caso de p la s -  

t i f i c a n t e s  t ip o  á s t e r ,  es conven ien te  fu n d ir  l a  s a l  de 

ácido  graso  en tina pequeña can tid a d  de p l a s t i f i c a n te  de 

t ip o  á s t e r  o rg án ico , t a l  como d i o c t i l f t a l a t o , p o r ejem­

p lo , y luego a ñ a d ir  una c an tid ad  mayor de p la s t i f i c a n te  

de t ip o  á s t e r  in o rg án ico  t a l  como p o r ejemplo t r i c r e s i l -  

f o s f a to .  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

P a ra  f u n d ir  l a  s a l  de ácido  g raso  en e l  p la s ­

t i f i c a n t e  se m ezclan ambos p roductos y se l e s  c a l ie n ta  

len tam en te  a vina tem p era tu ra  de unos 11020, ag itando  

constan tem ente  y manteniendo e s ta  tem p era tu ra  h a s ta  que 

l a  s a l  de ácido  graso queda completamente fu n d id a , lo  

que se reconoce po r e l  hecho de que l a  m ezcla se  hace 

c la r a  y t r a n s p a re n te .  Seguidamente se  hace e n f r i a r  l a  

m ezcla h a s ta  l a  tem p era tu ra  am bien te , quedando f i n a l ­

mente ba jo  e l  asp ec to  de un g e l b a s ta n te  pesado. E ste  

g e l puede s e r  mezclado después con e l  p l a s t i f i c a n t e  a d i­

c io n a l y a co n tin u ac ió n  e l  p l a s t i f i c a n t e  con l a  s a l  de 

ácido  g raso  in co rp o rad a  puede s e r  mezclado con l a  r e s i -
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n a  v i n í l i c a .  En e l  caso de p l a s t i f i c a n t e s  de t ip o  á s t e r ,  

l a s  p ropo rc iones v a r ía n  desde una p a r te  de p la s t i f i c a n te  

p a ra  cada p a r te  de r e s in a  h a s ta  una p a r te  y t r e s  cuarto s  

de p l a s t i f i c a n t e  p a ra  cada p a r te  de r e s in a ,  ob teniéndose 

una m ezcla p a s to sa  que f lu y e  l ib re m e n te , muy adecuada 

p a ra  e l  esponjado de acuerdo con e l  p roced im ien to  según 

l a  p re se n te  in v e n c ié n . En e l  caso de p l a s t i f i c a n te s  de 

h id ro ca rb u ro s  a ro m á tico s , l a s  p ropo rc iones v a r ía n  desde 

una p a r te  de p l a s t i f i c a n te  p o r cada p a r te  de r e s in a s  

h a s ta  dos p a r te s  y media de p l a s t i f i c a n t e  por cada p a r te  

de r e s in a .  - - - - -  ----  - - - - - - - - - - - - -  ----

En l a  f ig u ra  3® puede o b se rv a rse  como se  de­

s a r r o l l a  l a  operación  desde que se  ap o rtan  l a s  prim eras 

m a te ria s  h a s ta  que se  o b tie n e  e l  p roducto  acabado en 

forma de b o b in as . E l p l a s t i f i c a n t e  envasado en (12) es 

aportado  m ediante l a  bomba (13) a  lo s  tanques (14) y 

(1 5 ). En e l  tanque (14) t ie n e  lu g a r  l a  a d ic ió n  de l a  

s a l  de ácido  g raso  p roceden te  de (16) y en e l  tanque (15) 

se  alm acena e l  p l a s t i f i c a n t e  a d ic io n a l .  Una vez se  han 

unido ambas p a r t id a s  de p l a s t i f i c a n t e ,  se  l a s  t r a s ie g a  

m ediante l a  bomba (17) h a s ta  e l  ap a ra to  m ezclador (1 8 ), 

en donde se a p o r ta  l a  r e s in a  po r l a  conducción (1 9 ). Ob­

te n id a  una m ezcla de l a  manera que ha s id o  expuesta  an­

te r io rm e n te  l a  masa f lu id a  se  in tro d u c e  a  p re s ió n  dentro  

d e l r e c ip ie n te  (1) m ediante l a  bomba (2 0 ) . Por o t r a  p a r­

t e ,  a  t r a v é s  de l a  conducción (2 1 -2 2 ), se  in tro d u c e  tam­

b ién  en (1) an h íd rid o  carbónico  a  p re s ió n  p rocedente  

d e l r e c ip ie n te  tu b u la r  (23) y d e l r e f r ig e r a d o r  (24-25)

240.
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La espuma de re s in a  es descargada po r l a  conducción 

(10) p a ra  s e r  d i s t r ib u id a  en (26) sobre  una t e l a  s in ­

f í n ,  l a  cu a l en e l  c a le f a c to r  (27) es som etida a  l a  

tem p era tu ra  n e c e s a r ia  p a ra  p rovocar l a  g e l i f ic a c ió n ,  

pasando después a  una zona (28) de p o s tr e f r ig e ra c ió n .

La lám ina espon jo sa  ya g e l i f ic a d a ,  l l e g a  sobre  l a  c in ­

t a  (29) a  l a  máquina bob inadora  ( 30) en donde es a rro ­

l l a d a  en bob inas (31) y (3 2 ), quedando ya l i s t a  p a ra  

u l t e r io r e s  a p lic a c io n e s . -  ----  -  -  -  ----  - - -  ----  ----

E fec tuada  l a  d e sc rip c ió n  que p recede , debe 

h a ce rse  c o n s ta r  que e l  o b je to  de l a  p a te n te  no deberá 

quedar lim ita d o  a lo s  d e ta l l e s  de e je cu c ió n  que han s i ­

do in d ic a d o s , s in o  que por e l  c o n tra r io  en l a  e jecu c ió n  

d e l  p roced im ien to  podrán in tro d u c ir s e  c u an tas  v a r ia n te s  

l a  p r á c t ic a  y l a  té c n ic a  puedan a c o n se ja r , siem pre 

que su e se n c ia l id a d  quede m anten ida. E s ta  e se n c ia lid a d  

es l a  que se  resume y c o n c re ta  en lo s  térm inos de l a  

s ig u ie n te :  -  -  -  ------- --------- ------------------------- --- -------

-  11 -

N O T A

Se d e c la ra n  de p ro p ied ad , novedad y u t i l i d a d  

p a ra  todo e l  t e r r i t o r i o  n a c io n a l , sus c o lo n ia s  y e l  

P ro te c to ra d o  de M arruecos, l a s  s ig u ie n te s :  '

R E I  V I  K D I O A O I O N E S

18 . P rocedim iento  p a ra  p ro d u c ir  una e s t ru c -
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t u r a  c e lu la r  en m a te ria s  p lá s t i c a s  de t ip o  v i n í l i c o ,  

c a ra c te r iz a d o  po r comprender l a  d is p e rs ió n  de un gas 

i n e r t e  a t r a v é s  de una masa lib rem en te  f lu y e n te  de 

m a te r ia  p l á s t i c a  de t ip o  v in í l i c o  en un r e c ip ie n te  

c e rra d o , en cuyo i n t e r i o r  se m antiene una p re s ió n  su­

p e r io r  a  7 Kg/cm2, y por comprender l a  d esca rg a  de 

d ich a  masa desde dicho r e c ip ie n te  ba jo  l a  in f lu e n c ia  

de l a  p re s ió n  m antenida en e l  mismo y a  una tem pera­

tu r a  i n f e r i o r  que l a  tem p era tu ra  de g e l i f ic a c ió n  de 

d ich a  masa, e fec tuándose  l a  desca rg a  de e s ta  masa en 

estado  no g e lif ic a d o  en forma de espuma expansionada.

2®. Procedim iento  p a ra  p ro d u c ir  una e s tru c ­

tu r a  c e lu la r  en m a te ria s  p lá s t i c a s  de t ip o  v in í l i c o ,  

según l a  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  que comprende l a  

fu s ió n  de una s a l  m e tá lic a  in s o lu b le  en agua de un 

ácido  graso  conteniendo de doce a  v e in t id ó s  átomos de 

carbono en l a  m olécula con un p l a s t i f i c a n t e ,?  l a  mez­

c la  d e l p l a s t i f i c a n t e  y de l a  s a l  d e l ácido  graso con 

l a  r e s in a  en p roporc iones s u f ic ie n te s  p a ra  o r ig in a r  

una masa p a s to sa  que f lu y e  lib rem en te?  l a  d isp e rs ió n  

de un gas i n e r t e  a  tra v é s  de d ich a  masa lib rem en te  

f lu id a  en un r e c ip ie n te  c e rra d o , m ie n tra s  se m antiene 

en su  i n t e r i o r  una p re s ió n  s u p e r io r  a  7 Kg./cm2; l a  

descarga  de d ich a  masa desde dicho r e c ip ie n te  bajo  l a  

in f lu e n c ia  de l a  p re s ió n  m antenida en su  i n t e r i o r  y 

a  una tem p era tu ra  i n f e r i o r  que l a  tem p era tu ra  de ge— 

l i f i c a c ió n  de d ich a  masa, siendo e s ta  masa descargada 

en e stad o  no g e lif ic a d o  en forma de una espuma expan—
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3§. P rocedim iento  según l a  r e iv in d ic a c ió n  2, 

c a ra c te r iz a d o  porque l a  p ropo rc ión  de s a l  de ácido  graso 

a  p l a s t i f i c a n t e  v a r ía  desde e l  máximo de una p a r te  de 

s a l  de ácido  g raso  po r c in cu en ta  p a r te s  de p l a s t i f i c a n ­

t e ,  h a s ta  un mínimo de una p a r te  de s a l  de ácido  graso 

p o r d o sc ie n ta s  p a r te s  de p l a s t i f i c a n t e .  - - - - - - - -

48, P rocedim iento  según l a  r e iv in d ic a c ió n  2 , 

c a ra c te r iz a d o  porque l a  s a l  de ácido  graso, c o n s is te  en 

e s te a ra to  de a lu m in io . - - - - - - - - - - - - - - - -

5S. Procedim iento  según l a  r e iv in d ic a c ió n  3» 

c a ra c te r iz a d o  porque l a  s a l  de ácido  g raso  es e s te a ra to  

de alum inio  y porque cada p a r te  de e s te a ra to  e s tá  com­

b inada  con c in c u e n ta  a  d o sc ie n ta s  p a r te s  de p l a s t i f i c a n ­

t e .  ------------------------------ ----------------  -  ------- - - - - - - -

68. Procedim iento  según l a  re iv in d ic a c ió n  2 , 

c a ra c te r iz a d o  porque l a  s a l  de ácido  g raso  se  m ezcla con - 

e l  p l a s t i f i c a n t e  por d isp e rs ió n  en ama pequeña can tid ad  

de p l a s t i f i c a n t e ;  luego se c a l ie n ta  dicho p l a s t i f i c a n te  

len tam en te  h a s ta  l a  tem p era tu ra  de irnos 1108 0 , mante­

niendo e l  p l a s t i f i c a n t e  a e s ta  tem p era tu ra  h a s ta  que l a  

s a l  se  funde; después se  e n f r ía  l a  m ezcla a l a  tem pera­

tu r a  am biente; y por ú ltim o  se añade e l  p l a s t i f i c a n te

a d ic io n a l
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7®. P rocedim iento  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1, 

c a ra c te r iz a d o  p o r comprender l a  d escarga  de d ich a  re ­

s in a  en un r e c ip ie n te  cerrado  en e l  cual se  m antiene 

una a tm ó sfe ra  de gas in e r t e  a  una  p re s ió n  s u p e r io r  a 

7 Kg/cm^i e l  derram e de capas delgadas a  lo  la rg o  de 

s u p e r f ic ie s  ex tend idas den tro  de dicho re c ip ie n te }  y l a  

descarga  de l a  r e s in a  desde dicho r e c ip ie n te ,  ba;jo l a  

in f lu e n c ia  de l a  p re s ió n  m antenida en su  i n t e r i o r ,  a una 

tem p era tu ra  i n f e r i o r  que l a  tem p era tu ra  de g e l i f ic a c ió n  

de d ich a  r e s i n a . ------------------------ ------------------------------------

8®. P rocedim iento  según l a  r e iv in d ic a c ió n  7» 

c a ra c te r iz a d o  porque d icha  r e s in a  es in tro d u c id a  c o n ti­

nuamente a l  i n t e r i o r  de dicho r e c ip ie n te ,  y porque d icha 

r e s in a  es descargada tam bién continuam ente de dicho re ­

c ip ie n te .  ---- ------------------------- ------------------------------ ------ ---

9®. Procedim iento  según re iv in d ic a c ió n  1 , ca­

ra c te r iz a d o  po r comprender l a  m ezcla d e l p l a s t i f i c a n te  

con l a  r e s in a  en p roporción  s u f ic ie n te  p a ra  f o m a r  una 

m ezcla l íq u id a  que f lu y a  lib rem en te  y se a  fác ilm e n te  

tr a s e g a b le ;  l a  in tro d u c c ió n  de d ich a  m ezcla en un r e c i ­

p ie n te  ce rrad o ; l a  d isp e rs ió n  de un gas i n e r t e  a tra v é s  

de d ich a  m ezcla a 'b a s e  de so m e te rla  a una p re s ió n  de gas 

s u p e r io r  a  7 Kg/cm^; y l a  d esca rg a  de d ich a  m ezcla ba;jo 

l a  in f lu e n c ia  de l a  p re s ió n  de gas m antenida en dicho 

r e c ip ie n te .  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10®. "PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR UNA ESTHÜC-



22  79 1 9

TURA CELULAR EN MATERIAS PLASTICAS LE TIPO VINILICO".-

345.  Todo e llo  conforme se  d e sc rib e  y r e iv in d ic a

en l a  p re se n te  Memoria que c o n s ta  de quince pág inas 

fo l ia d a s  y m ecanografiadas p o r una s o la  de sus caras  

y una lám ina de d ib u jo s  que l a  i lu s t r a #

BARCELONA, - 6 1356

j .
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