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cuyo privilegio se solicita por todo el terri-
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de Marruecos, a favor de ¢
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entidad espafiola, domlciliada en Barcelona,

celle Industriz ne 345-347, relativa a ¢

WPROGEDINIENTO PARA PRODUCIR UNA ESTRUCTURA
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente tiene por objeto un procedimiento
para obtener una estructura celular en meseas plastifica-
das de resina vinflica en estado no gelificado, las cua-
les pueden ser trensformedas en un producto final gelifi-
cado dotado de una estructura celular similar en ciertos
espectos a la de los productos de gome celuler que usual-
mente son conocidos bajo los nombres de "esponje de cau-~
cho" o "espume de caucho", presentando con regpecto a

estos determinadas ventajas de importancig, « = = - - -

Antes de la aplicacidén del procedimiento la
masa de resina debe estar en un estado rastoso apto para
fluir libremente y despuds de ls aplicacién del proce-
dimiento este estado se comserve con 1o cual la masa pue~
de ser vertida en moldes o bien ser esparcida sobre su-
perficies para une gelificacién posterior, presentendo
la mase de resina as{ preparada la particularidad de
conservar su estructura celular mientras es vertida o

esparcida y mientres se efectia su gelificacidn posterior,

Se caracteriza el nueve procedimientc en come
blnar con la resina une centidad suficiente de plastifi-
cente para proporcioner una mezcla pastosa que pueda
fluir libremente., Preferentemente se combine con la resi-
ne una pequetia cantidad de una sal metdlice insoluble en

agua de un &cide graso, conteniendo de 12 a 22 gtomos
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de carbono en su molécula. Esta resina plestificada es
introducida entonces en un recipiente cerrado que tenga
resistencia suficiente para soportar presiones de 70 kg./
em? 8 mds. La capacidad del recipiente serd de preferen-
cia mayor que el doble del volumen de la resins que debe-
ré ser contenide en el mismo. Una vez la resina plegtifi-
cade se encuentra en el reciplente se la somete & un ge8—
inerte, tal como enhfdrido carbdénico, 6xido nitroso, he-
lio o mezclas de estos gmses, que no tengen afinidad
quimica con las resinas ¥ que por tanto no reasccionen con
le migma. El gas se mantiene a una presidn comprendida
entre 7 y 50 Kg/bmz, habiéndose comprobado que a estas
presiones el gas es adsorbido en cantidedes apreciables
por la resina. En general cuanto mayor es le presidn

del gas, tanto més rdpide y perfecta es la adsorcidn

¥ tanto mayores son el grado de finura de la estructura

celular y la ligereze del producto obtenido, = = = = = —

Dursnte el tratemiento con el gas es importan~
te extender la resina en superficies amplias que queden
expuestas e la accidn del gas y es aconsejable mentener
la resina en movimiento dentro del recipiente a fin de
que continusmente exponga nueves zonas & la accidn del
ges. Por ejemplo, el gas puede ser introducido por el
fondo del recipiente de maners que burbujee a travds de
la resine., Cuando se introduce el gas de esta manera no
se hace apenas precisa ninguna agitacién adicional para
asegurar une dispersién y une edsorcidén completas en ol

seno de la resine. Si el gas se introduce & trévés de la
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tapa del recipiente y por encima del nivel de su con-
tenido, es preciso agitar la resina s fin de asegurar

la dispersidn. = = = = = = o - - o m - - e e — o o

Un ejemplo de un apareto y de une instalecidn
completa pare llevar a término el procedimiento segin
la invencidn se representen en la ldmins de dibujos

que se acompafia, en la cuals = - = = = = - - = = — -

Figure 1 es una seccidn vertical del reci-

piente en donde tiene luger le dispersién y sdsorcién,

Figure 2 es une seccidn del mismo recipiente

segin la linea II-II de figura l. = — = = = = = = — —

Figure 3 es una representacién esquemdtica
de une instelacidn completa para ls obtencidn de plés-
tico con estructura celular que comprende desde la
aportacidn de las primeres materiss hasts el bobinado

final del producto obtenido. = = = = = = = = m o — — -

Conforme puede observarse en las figuras
1Yy 2, el recipiente (1) estd provisto de una tuberfe
de entrade (2) que penetra por la tepa (3), introducién-
dose por ella la resina plastificade dentro del reci-
plente. El gas es aportado al recipiente mediente le
tuberia (4), la cusl puede ser conectada & cualquier
fuente de suministro de gas, tael como las botellas -

bulares ordinarias que contienen gas licuado a alta
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presién, ____________________ - -

Mediante una bomba, la resina es introducids
en el recipiente a través de la conduccidn (2) y es des-
cargada medisnte la boguilla (5) que distribuye la re-
gina sobre unas superficies dispuestas pars poner exe
tensamente la resine e la accidn del gas, En el ejemplo
representado, estas superficies consisten en una serie
de pantalles (6) (7) y (8) de forma cilindrica ¥ pro-
vistas de sgujeros, que se disponen concéntricamente.
Teles pantalles quedan suspendidas de 1ls tape (3) me—
diente unos tirsntes (9). La resina descargada sobre
dichas pentallas fluye lentemente hacia abajo en capas
relativamente pequefias, quedando las dos caras de ta-
les capas expuestas constentemente & la asccidn del gas
contenido en el recipiente, ILa resina, al final de su
recorridd, gotea por el borde inferior de las pantailas
¥y es recogida en el fondo del tanque, desde el cusl |
es conduclda a través de une tuberfe flexible (10),
hasta la tobera de descarge (11)e = = = = = = = = = -

El procedimiento segin la invencidn puede
ser desarrollaedo ya ses en proceso déscontinuo, ya sea
en proceso continuo. En el primer caso se introduce la
cantidad deseada de resina dentro del recipiente y en-
tonces éste se cierra convenientemente. A continuscidn
se introduce gas hasta que la presidén alcanze el valor
previsto, después de lo cual el contenido se somete &

‘agitacidn tal como se ha descrito anteriormente., Se-
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guldamente la resina se descarge & presién a través

de otra boquilla sdecuads., La temperatura de descargs
de la resine debe ger inferior que su temperatura de
gelificacidn con lo cusl se mantiene en estado no geli-
ficado y se presenta en forma de una espume expansio-
nada similar e nata., Si le resina se introduce & tem-
peraturs inferior a 322 C no existe ningﬁn riesgo de

que tenga lugar lsa gelificacién. ----------

Cusndo se trata de proceso continuo, la tu-
ber{a de entrada (2) se conecte & una bomba epta para
suministrar resine plestificade al recipiente, mien-
tres se mantiene en su interior la presidn deseada, El
ges es aportado a través de la conduccidn (4) y puede
emplearse un regulador de presidén adecuado pars mente-
ner en el interior del recipiente una presidén de gas
uniforme, E1 efecto combinado de descarga de la re-
sina & través de la boquilla (5) y el movimiento lento
de le resina a lo largo de las pantallas (6) (7) y (8),
es suficiente para obtener una adsorcidn del gas tal

COMO SO (6808, = = = = = = = = @ = o = - = - - = - -

Por lo comin el caudel de espuma que sale
a través de la boquilla (11) serd précticamente uni-
forme, asimismo como el caudael de suministro de resi-
na al recipiente & travéds de la bogquille (5). En los
cagos en que interese interrumpir la selida de espuma
de cuando en cuando, deberén tomarse medidas adecua~

das, pars interrumpir simulténeemente el suministro
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de'resina a8l recipiente, para 1o cusl bastard que el
interruptor del motor de la bomba conectada a la tube-
ria (2) venga controlado por la operacidén de la vélvu-
la de la boquilla (11). Tanto en el caso de proceso
discontinuo como en el de proceso continuo, la espums
que sele de la boquilla (11), puede ser dirigida & un
molde, si se desea obtener productos moldeados, o bien
puede ser esparcida en forme de capas sobre superfi-
cies dispuesgtas al efecto, La espuma descargada se
conserve estable como minimo por espacio de una hora,
siempre gque no se presenten efectos mebanicos que per-

turben este e9t8d0. = = = = = = = —- - - - - - -

Conforme se ha indicado precedentemente la
espuma puede ser gelificada a temperaturas relativamen—:
te bajas, obteniéndose excelentes resultados & tempe-
raturaes comprendidas entre 1052 y 1102 C. A estas tem~
peraturas el perfodo de gelificacidn mds adecuado es
el de cinco minutos para capas de producto de 3 mm.

de BEPETOY, = = = = = = - - e o e = = = o o

La densidad y la estructura celular del pro-
ducto final gelificado dependen principalmente de la
presidén empleade y de la perfeccidn con que la adsor-
cidn del gas haya tenido lugar. Con presiones bajas
o adsorciones insuficientes, resulta un producto pesa-
do y de una estructura celular grosera., Con presiones

mayores y una buena adsorcidn results un producto més

- ligero y de una estructura celular mds fina. En todos
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los casos el producto es extraocrdinariasmente eldstico

Yy flexible, no inflemable y resistente & la descomposi-
cidn cuendo se somete al contecto con sceites orgénicos,?
dcidos o alcalfs. Xl método descrito es apliceble tanto

& cloruro de polivinilo como a copolimeros de cloruro

de vinilo y acetato de vinilo, Esta clese de resinas pue~
den ser plestificadas con plastificantes de tipo éster
tales como fosfatos, ftalatos, adipatos, sebacatos,

azeleatos, glicolatos, etcy, = = = = = = = o = = = — _

Le sal insocluble al agua de un 4cido graso |
conteniendo de 12 & 22 dtomos de carbonos en su molécula,
debe combinarse con el plastificante en proporciones que
verian desde un méximo de una parte de sal de oido gra~ ;
80 por cada cincuenta partes de rlestificante, hasta un
minimo de una parte de sal de deido grego por cada doge
clientas partes de plastificente., En el caso de plastifi-
centes tipo éster las proporciones admisibles resultan
algunas veces algo menores que en el caso de plastifi-
centes de hidrocarburos aromdticos y varfan desde wn
méximo de une parte de sel de deido grasc por cada seten-
ta y cinco partes de plastificente a un mfnimo de una E
parte de sal de dcido graso por cada ciento veinticinco

partes de plastificante, = = = = @ = = o — o o o

Como sal de dcido graso es preferible usar
estearato de aluminio con un contenido de deido graso
libre del 7'5 al 10%, usande aproximadamente una parte

de estearato por cada cien partes de plastificante, - =
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Al combinar la ssl de &cido graso con el plas=—
tificante es importante tener presente que la sal de
gcido graso debe fundirse en el seno del plastificante
y no simplemente ser dispersada en el mismo. De preferen-
cie para combinar la sal de 4cido graso con el plasti-
ficante puede fundirse primeramente la sel de dcildo
graso en ung pequefia cantidad de plastificente, en pro-
porciones por ejemplo de cinco a quince partes de plas-—
tificante por cade parte de sal de acido greso, y luego
afiadir el plastificante restante. En el caso de plas-
tificantes tipo éster, es conveniente fundir la sal de
édcido graso en una pequetie cantidad de plastificante de
tipo éster orgdnico, tal como dioctilftalato, por ejem-
plo, ¥y luego eafiadir una cantidad mayor de plastificante
de tipo éster inorginico tal como por ejemplo tricresil-

TOaTPat0, = o = =™ o = = = e e o o e e o e o m ae e =

Para fundir la sal de 4dcido graso en el plas-
tificente se mezclan ambos productos y se les calienta
lentamente & una temperatura de unos 1102C, agitando
constantemente y manteniendo esta temperétura hasta que
la sal de dcldo graso queda completamente fundida, lo
que ge reconoce por el hecho de que la mezcla se hace
clara y transparente. Seguidamente se hace enfriar la
mezcla hasta la temperaturs ambiente, quedando final-
mente bajo el aspecto de un gel bastante pesado. Este
gel puede ser mezclado después con el plastificante adi-
cional y & continuacidn el plastificante con la sal de

dcido greso incorporada puede ser mezclado con la resi-
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na vinflica., En el caso de plastificantes de tipo éster,
lag proporciones varien desde una parte de plastificante
para cada parte de resine hasta una parte y tres cuartos
de plastificante para cada parte de resina, obteniéndose
una mezcla pastosa que fiuye libremente, muy adecuada
para el esponjado de acuerdo con el procedimiento segin
la presente invencidén. En el caso de plastificantes de
hidrocarburos aromdticos, las proporciones varian desde
une parte de plastificante por cada parte de resinas
hagta dos partes y media de plastificente por cada parte

de Te81iNAB, = = = = = = = - - e - - o mom e - oo o-

En le figura 32 puede observarse como se de-
sarrolle lae operacién desde que se aportan les primeras
materias haste que se obtiene el producto acabedo en
forme de bobines, £l plastificante envasado en (12) es
aportado mediente la bomba (13) a los tanques (14) y
(15). En el tenque (14) tiene luger la adicidn de la
sel de dcido graso procedente de (16) y en el tanque (15)
se almacena el plastificante adicional. Una vez se han
unido ambas partidas de plastificante, se las trasiega
mediente le bombe (17) haste el aparato mezclador (18),
en donde se aportavla resine por la conduccién (19). Ob-
tenida una mezecla de la maners que ha sido expuesta an-
teriormente le masa flufda se introduce a presidén dentro
del recipiente (1) mediante la bomba (20). Por otra par-
te, a través de la conduccidén (21-22), se introduce tam-
bied en (1) anhidrido carbdénico a presidn procedente

del recipiente tubular (23) y del refrigerador (24=-25)
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La espume de resine es descargada por la conduceidn
(10) para ser distribufda en (26) sobre une tela sin-
fin, la cusl en el calefactor (27) es sometida a la
temperatura necesaria pare provocar la gelificacidn,
pasendo después & una zona (28) de postrefrigeracidn.
La 14mina esponjosa ya gelificada, llega sobre la cin-
ta (29) a le mdéquina bobinadors (30) en donde es arro-
1lade en bobinas (31) y (32), quedando ya lista para

ulteriores aplicaciones, = = = = = = = = = = = = = = =

Efectuada la descripcidn que precede, debe
hacerse constar que el objeto de la patente no deberd
quedar limitado & los detelles de ejecucidén que han si-
do indicados, sino gue por el contrario en la ejecucidn
del procedimiento podrén introducirse cuantas varientes
la préctica y la técnica puedan aconsejar, siempre
gque su esencialidad quede mantenida. Esta esencialidad
es le que se resume y concreta en los términos de la

siguientes = = = = = = = @ = = — = - - - == = = -
N O T A
Se declaran de propledad, novedad y utilidad
para todo el territorio nacional, sus colonias y el

Protectorado de Marruecos, las siguientess

REIVINDICACTODNTES

18, Procedimiento para producir una estruc=-
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sura celular en materias plésticas de tipo vinflico,
caracterizado por comprender le dispersidén de un gas
inerte e través de una masa libremente fluyente de
meterie pléstica de tipo vinilico en un recipiente
cerrado, en cuyo interior se mentiene una presién su-
perior a 7 Kg/cm2, y por comprender la descarge de
diche mass desde dicho recipiente bajo la influenciea
de la presidén mantenida en el mismo y & una tempere~
tura inferior que la temperstura de gelificacién de
diche messe, efectuédndose le descarge de este masa en

estado no gelificado en forma de eapuma expensionada.

28, Procedimiento pare producir una estruc-
ture celular en materias pldsticas de tipo vinilico,
segin la reivindicacién anterior, gue comprende le
Pusidn de une ssel metdlica insoluble en agua de un
dcido graso conteniendo de doce a veintidds étomos de
carbono en la molécule con un plastificente,; la mez-
cla del plastificante y de la sal del édcido graso con
la resine en proporciones suficientes para originar
une mase pastosa que fluye libremente; la dispersién
de un gas inerte & través de diche masa libremente
flufda en un recipiente cerrado, mientras se mantiene
en su interior una presién superior & 7 Kg./cm2; la
descarga de dicha masa desde dicho recipiente bajo la
influencia de la presién mentenida en su interior y
a une temperatura inferior que la temperatura de ge~
1ificacidn de dicha masa, siendo esta masa descargada

en estado no gelificado en forma de une espume expen-—



Biongada, = = = = = @ = - . - - - - - - - e we e e e v am

295, 38, Procedimiento segin la reivindicacidn 2,
caracterizado porgue la proporcidn de sel de dcido graso
e plastificante varia desde el maximo de una parte de
sal de dcido graso por cincuenta partes de plastifican-
te, haste un minimo de una parte de sal de dcido graso

300, por doecientas partes de plastificante., = = = = = = - -

48, Procedimiento segin la reivindicacidn 2,
carecterizado porque la sal de dcido graso. consiste en

estegrato de aluminio, = = = = = - - e o = = = = -

58, Procedimiento segin la reivindicacidn 3,
305, caracterizado porque la sal de dcido graso es estearato
de sluminio y porque cada parte de estearato estd com—

bineda con cincuente & doscientas partes de plastificen~

68, Procedimiento segin la reivindicacién 2,
310. caracterizado porque la sal de dcido graso se mezcla con .
el plastificante por dispersidn en una pequefia cantidad
de plastificante; luego se calienta dicho plastificante
lentemente hasta la temperatura de unos 1102 C, mante-
niendo el plastificante a esta temperature haste que la
315, sal se funde; después se enfrie ls mezcla a la tempera-
ture ambiente; y por dltimo se afiade el plastificante

201ciongle = = = = m = e e o e o = e o -
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78, Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado por comprender la descarga de dicha re-
gine en un recipiente cerrado en el cual se mentiene
une atmésfera de gas inerte a una presién superior a
T Kgybng el derrame de capas delgadas & lo largo de
superficies extendidas dentro de dicho recipiente; y la
descarga de la resina desde dicho recipiente, bajo la
influencia de la presién maentenides en su interior, e une
temperatura inferior que la temperatura de gelificacidn

de dlcha TesSifng, = m = = = = = = = = = = = = - - - = -

88, Procedimiento segin ls reivindicacidn T,
carscterizado porque dicha resina es introducida conti-
nuaemente al interior de dicho recipiente, y porgue dicha
resine es descargads tembién continuamente de dicho re-

ciplentes = = = = = = = = = = = = = - - et e - = -

98, Procedimiento segin reivindicacidén 1, ca-
racterizado por comprender la mezcle del plastificante
con le resina en proporcidn suficiente para formar una
mezecla liquida que fluys libremente y sea fdcilmente
trasegable; la introduccién de dicha mezcla en un reci-
piente cerrado; la dispersidén de un gas inerte a través
de dicha mezclae a base de someterla & una presidn de gas
superior & 7 Kg/em®; y la descarge de diche mezcla bajo
la influéncia de la presiéﬁ de gas mantenida en dicho

recipliente, = = = = = - . - - - - - .- . .- e - - -

102, "PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR UNA ESTRUC=-



TURA CELULAR EN MATERIAS PLASTICAS DLk TIPO VINILICC!.-

345, Todo ello conforme se degcribe y reivindice
en le presente Memoria que consta de quince péginas
foliadas y mecanografiadas por una sola de sus cares

y una lémine de dibujos que la ilustra.

BARCELONA, - 6 Ao 1956
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