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por DIEZ años

cuyo p riv ile g io  se eolio  i t a  para todo e l  te ­

r r ito r io  nacion al, eue co lon ias y e l  Protec­
torado de Marruecos» a favor de;

Ib a  M iguel GtUlA EESEEILC

de nacionalidad: española y con dom icilio en

fa rra e a , provin cia da Barcelona, o a lle  lóm en­
te. ndxru 8 , por;

EU E l EKDGEDIMIEOTQ 1E POUMEBIZA— 
CEm BE IOS ES2EEES IE1 ACIDO «¡EAORHEJO».
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Sabido e s  que lo a  p lá st ico a da tipo a c r ílic o , es­
pecialmente lo e  e ste re s del áoido m etacríü co , an t pollme— 
rizad o s, en e l  proeedintlento de colada, en cámaras de po— 

lim er ización  calentadas por a ire  c ircu lan te , re s is te n c ia s , 
e lé a tr ic a s , vapor, o cualquier o tra  sistem a, en la e  que la  

tem peratura o sc ila  en tra loe 30 a  45e 0 según e l espesor 
del m aterial a  polim erizar, y  l a  calidad  del mimo, duran- 
da e l  tiendo de- polim erización entre la e  48 y 72 horas y 
en algunos casos h asta 120 horas o más.

E ste  procedimiento tien e la  v en ta ja  de su  bajo 

coste  de in sta lac ió n , pero presenta machos inconvenientes, 

e l  p rin c ip a l de lo s  cu ales e s  la  poca transm isión térm ica 
que e x is te  entre e l  a ire  y la s  paredes del molde, de forma 

que la s  c a lo r ía s  producidas por la  re «so lón  de polim eri­
zación, segdn e l  grueso d e l m ateria l a  polim erizar, no son 
bien  di s i padas por e l  a ire  llegando en  algunos casos a  her­

v ir  l a  masa d e l p lá stico  par exceso de concentración de 
c a lo r , con l a  subsiguiente formación de burbujas en e l  se­
no de l a  masa en algunos caso s, y en o tro s se producen ru­

gosidades en l a  su p e rfic ie  debido a  que unas p arte s ^  

polim erizadas en menas tiempo que o tr a s , formando 
una especie  de lagunas que impiden la  p erfecta  transparen­
c ia  de l a  pl ancha que por e llo  r e s a lta  in ú til.

Otro inconveniente d el sistem a de e stu fa s o cáma­

r a s  de polim erización e s  e l  la rg a  tiempo necesario para po—
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lim ar Izar por completo e l  m ateria l, por lo  que se  hace, 
necesario tener gran cantidad de moldas o oupado s  â n l a  

consiguiente d ific u lta d  en e l  con tro l da proáuccidn y 

30* rendimientos de fab ricació n * representando a l wtwmo tiem ­
po la  neceaidad da disponer da una elevada cifra  de oa- 

p it a l  ya que es indispen sable, como « iir w r mmtrtmnmf*  en 

^lior&iaBetoa la  prodaaaidn da 5 disa, que ea e l Inter­

valo de tiempo que requiere, l a  carga, la  elevación de 

3$» tem peratura, e l mantenimiento de é s t a  dorante l a  polimarI -  
sac ián  y la  descarga f in a l.

Al mis mo tiempo estas cámaras ocupan gran espacio 

en. la  inatalacidn por deberse debidamente los

moldes, toa que precisamente han da quedar 

40. para evitar irregularidades en e l espesor da la  plancha

Vistos ■ todos éstos, inconvenientes, a l recurrente 

después de haber ensayado con pleno, éxito las me joras a  

qua aa refiere cata patento, la s  cuales: fueron publicadas: 

45» en e l  BIOS (Britiah Intelliganoe Objetive* 3ttb-oommittas) 

report ni 363 — Item. n£ 22L en e l que se hehie de que en 

Alemania» por la  casa HOhm y Haae A.G. de Bermatdat, se 

laabia ensayado y experimentado» desconociéndose no obs­

tante s i  basta la  fecha han sida o xx5 objete de registro 

50. en algáa pala.

Batan mejoras se. caracterizan principalmente* 

en someter a l catar dSl ácido metacrilioo, a  un tratamien­

to presto de aemipoltoerizaeidn en recipientes adecuados,
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en los que sa : mantiene la  temperatura «matante» hasta a l*  

55, pangar e l grado da visooaidad sirupoaa de la  materia» pa­

ra lo anal» 7 «mando a si proceda, se le  adicionan la s  pro*» 

porolouas: oorcran tantee da plsatifioaates» acelerantes o *e>» 

tardadoras, eegdn la r  oaraaterlat loas 7  utilisaoián da
Tetan wtm w k f aftrlwa».

60. Otra carao terletioa de lae mismas mejoras es que

mas; vea lograda la  eemipo limsrizacídn del ¿atoar m etacrlli- 

00, sa vierta ¿ata en los moldas, loa que una 7%  oerrados 

hsrnátloamente y presta extraccldn del aire» as introdu­

cán en. un recipiente e l cual aa llena oon un liquido buen 

65. conductor dsl oalor 7  de elevado oalor especifico, oon la  

partioalarlda& de que s i  o loa moldea colocado a en e l re­

cipiente: quedan cubiertoe totalmente por e l referido l i ­

quido» asegurándose de esta muera  la  evaoasotdn dsl oalor 

engendrado dorsal» la  reacción de pol Imerizaolán , que es 

70. radiado por la s  superficies de lo s moldes 7  conducido por 

la  masa líquida.

Asimismo) se aaraoteriaan estas mejora» en que e l  

liquido del befío se mantiene a temperatura constante-- median» 

te un dispositivo térmioo generador de oalor o da absorción» 

75. cuyo funcionamiento ae oontrola 7 gobierna de ta l suerte 

que la  t emperatura del baño sa mantenga a l n ivel deseado 

sea cual fuere la  aportaoidn de oalor producido por la  

remoción da pollmarlgación, la  onal es. n conside­

rablemente a l no sobrepasar  la  temperatura del grado ¿p- 

80. timo previamente regulado. (Ton eHo as legran tiempos da
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■prvT4nww»4 m JílA tt muy 003TÜ0S á  la flfTOflliBBt»# de la  SlflM8. 

a trfft T  lo qjsa supone que e l endurecimiento i i l  áster 

se. produoe- em forma homogénea y regalar «a 

todo e l ouerpo y oon ensenóla  to tal de burbuja*, re pro» 

a f̂rfeBwdp un mayor rendimiento a l reduodr la s pérdidas 

|Ot riwtwi n: originan por planchas deleotuo sus» Bor ello  

los ventajan principales que reportan estas mejora* eont 

Mejor y rmgnrma» transmleldzt da la  teaperatnra duran­

te e l pro oaso; asyor  y más efioas control en e l régimen 

táralos da pollmarlaaoláo; señor tisana da polimerlza- 

olán y oon eHo de fabrioaoidn, preeiaanda disponer as»» 

no* moldes para lomear ana misma olffca de produaeláa; y 

por último la  pagjbilitiad de poTlmarlsar gandas bloques 

da áster sean anales fueren sus aimensionee, laolnwo 

fwmnfln e l  espesor es superior a los: 50 asu lo que hoy 

d ía  na e s posible lo g a r  dada la  imposibilidad, da mode­

ra r  la  temperatura da la  reaooián y erltarr la  ooaoen- 

traolán del oalor aobra a l propia ácido metaorllioo a  
polimerimar.

2 2 , B eaarltas anUcieatemente is a  oaracteristioaw
da lea mejoras a  que sa  ooatrae «arta Patente de Iatro- 
dnooián» s *  baos, «m eter que: en Isa  miaras se podrán 
izrfcrodiair todas aqu ella* ao d lf i oaolonea que la  expe— 
rim ó la , l a  práctica y la  táonloa pallaran  «oonae jeap, 

100. siempre que oon e lla s  no m oambla, a lte ra  o modifique 
su idea fundamental, la  cual queda resumida y concre­
tada en Xa siguiente*
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Se declaran día novedad» propiedad y u tilid ad  
105* para todo e l  territo rio  naoíomT» eue ooloniae y «1 Ero- 

testarada da marruacos* la a  siguientes*

i *
E l  I  T I  O . I  Q A.C I f f I E S

i

i
V

1 *.-  mejoras en e l  procedimiento da pollmerlza- 
oidn da lera ásteres del ácido m stacrilioo qja» ee oaracta— 

110. rizan  en proceder a  la  eemipolimarlzaetán del á ster an­
tee de eer ver—tido. en. le #  molden correspondientes, pera 
lo (mal ee mantiene en un recipiente, a régimen t  árnica 
adecuado y/o oon adición dar. plaatlfioantea» acelerantes, 
oolorantem a retardadores, hasta lograr una viaoQaidad 

115. siruposa, en cuyo momento se proceda a l llenado j  cierre 
hermético de loa  moldea» previa extracción del aireu

2 * .-  mejoras en e l  procedimlento da polimeriza­
ción da lo a  ásteres del áoldo nataorlllao según la  nota 
anterior que ea caracterizan también en que una ves H e- 

120. nos lo e  moldea, ae introducen en un recipiente que con» 
tiene un líquido» buen conductor de calor y de elevado 
oalor especifico que le a  cubre en au totalidad» manta»» 
niándoas e ste  liquide a  un nivel de tempera tura constas»» 
te mediante dispositivo a térmioos generadoras de color 

12¡>. o de absorción, regalándose e l  funcionamiento de ésto s
de t a l  suerte que contrarresten e l calor engendrado por 
la  reacclén de polimerización, dotándose a la  in sta la-
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cSéiL  da medica para ooatrolar la  taaperatura y/o gobar- 

aar autcnnáticamecte a l funcionamiento da loa diapoaitl» 

130* vos térmico a*

-  7 -

3 * . -  "MEJORAS EH EE BROQEDIMIEirTO DE EOIIMERIZA- 

OJON 3E EOS ESTERES 1EE JjOIDO METAORILIOO".

todo alio  oonfoima queda descrito y  relvic&ioap- 

dd aa acata menoría que oonats da «lata; hojea foliada» 

*35. y maoanografiaflea por cusa sola, da aua oaraa»

1ARCEL6í:A¡ B̂rtÜrt.19S6 
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