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PATERTE DE INTRODUCCION

cuyo privilegic se salicita pere todo el to-
rritorio naelonsl, sus coloniss Y el Protec-
toreada de Merruecos, a favor de:

Don Miguel GUILA PERELIO

de necionalidad espaficle y con domicilic en
ferress, provincis de Bercelons, calle Torren~
te mim. 8§, por:

"MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO IE FOLIMERIZ4~
CION IE I0S ESTERES DEI ACTDO EETAORII.IOO”
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MEMORTA IBSCRIPTIVA
Lo

o
des Sl s e

- 8abido es que los plésticos de tipo secrilico, es~—
recielmente los esteres del doido meteorilice, son polime—
rizedos, en el procedimiento Ge colzde, en cémasras de po-
limerizacién calentadas por aire circulente, resistenciss,
eléctrices, vapor, o cuslguier ctro sistems, en las que 1s
tempereture oscila entre los 30 & 452 C segin el espesor
del nmeterial e polimeriser, y la calided del mismp, duran-
do el tlempo de polimerizecidn entre las 45 y 72 horas y
en elgunos casos heste 120 horas o més.

Egte procedimiento tieme la ventaja de su bajo
comte de instalecidn, perc pressnte muchos inconvenientes,
el principal de los cualem es la poce transmisidn térmica
que exiate entre el mire y las paredes del molde, de forme
que las calorfses producides por la reeccidén de polimeri-
zacidn, segin el grueso Gel material e polimerizer, no son
bien disipedes por el eire llegando en elguncs cascs & her=
vir Iz mass del plédstico por exceso de concentrecidn de
calor, con le subeiguiente formecidn de burbujes en el se~
no de la mass en alguncs casos, y en otros se producen ru-
gosidedes en la superficie debido & gue unas pertes han
gquedado polimerizedes en menas tiempo que otras, formendo
une especie de legunes que impiden ls perfecta {transparen-
ciz da la planche que por ello resulte indtil.

Ctro inconveniente del sistems de estufes o cédma~
ras de polimerizecidn es el largo tiempo necesaric pars po-—



30.

35

limerizer por completo el materisl, por lo que se hace
neceserio tener gran cantided de moldes cocupedos con la
consiguiente dificultad en el control de produceidén y
rendimientos de fabricacidn, repressentando. gl mimmo tiame-
po 1= necesidad ds disponsr de una elevada cifrs de oca~
pital ya que ea indispensable, ocomo minimo, mentensr en
polimsrizmcidn ls produascidn da 5 diss, que ez ol inter-
valo de tiempo que reguiers, la cargm, la elevaecidn de
temperature, ¢l mantenimiento da éata Aurante la polimerie
gaolidn y la descargs: final.

Al mismo tiempo M<Mommw
en lz instalacidn por deberse asondisionar dsbidamente loa
moldes, lo@ que precismmente han ds quedsr horizontales
para eviter irregularidedes: en el espssor de la plancha

Vistos todos éstos. inoonvenientes, el recurrente:
despufe @5 haber ensaysdo con plenc: éxitc lae mejoras s
que: se refiere esta pwtente, laas cusles fusron publicadms:
en el BIOS (British Intelligendce Objetives Sub-oommittes:)
Peport n? 363 ~ Ttem n? 22 en el que se hable de que: en
Alamenis, por 1s eess BOMm y Hass 4.C. da Darnstdat, se
hebia ensayado y experimsutads, demconcoiéndose no obe—
tente si hasta la fecha han sido o né objeto de registro
en algén peis.

Estas: mojorss: ss: ceracterizan prinaipelmente,
oun somster gl ester del écido metaorilico, & un trataniene
to previo de semipolimerizesidn en recipisntes adecuados,
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en los que s mantiens la tempersiurs oconetante, hasta al-
cansar el grado de viscosided siraposs do: 1a materis, pe~
ra lo ouml, y ouaudo ssi procads, se le sdicionan las pro-
poroionss: convenisntes da plastifioantes, acelarantes. o re~
tardadores, segin las carscteristicas y utilizacidxn da

las: plecas & fatricar.

Otra caracteristios de las mismas msjorss es que
unk vex lograda la semipolimerizacién del deter metmorili-
oo, 88 vierts éste en los moldes, los que uns ve, cerralss
scsmente y previs extraccidén del aire, se introdu-
cen en un recipienie el cual se llens oon un liquido busn
conduotor del oalor y de elevedo calor especifioo, con la
partioularidad de que ¢l o los moldes colooados en el ra~
cipients gquedan oublertos totelmsnts por el referids l1i-
quido, assgurdndose: de esta mansrz la eveouscidn del calor
sngendrado durante: la rescoidn de polimerizecidn , que es
redisdo. por las superficies de los moldes y conducida por
1a mase I{guide.

Asinisny se caracterizan estes mejorss en que el
1fquido del befic s mantiens: a temperaturs constente medisne
te wn dispositivo térmico gemsredor de calor o de absorcidn,
ouyo funcionamiento me: controla y gobisrna ds tal suerts.
que: 1l temperatura del bafic se mentengs al nivel dssswdio
se ousl fusre: la sportecidn ds oalor producida por la
resooidn de polimsrizacidn, la oual es acslerada conside=
radlmmente al no sobrepmsar la temperatiurs dsl grado 4p-
tino previements regulmdo. Con e¢llo se logran tiempos ds
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s tratar lo gque supons qus el
mﬁmum&mmmmgémtyngmwm
todo. ¢l cusrpo y oon sussncis total ds: burbujas, repre~
que shora se: ariginan por plenchas. defectucosas. Por ello
lss venisjes principales que reportan estas mejorzs sons
te ol procesc; meyor y mAs efioss contrul en el régimsn
eién y con ello &e febrisacidn, precisando disponsr me=
2os moldem para lograr uns misme oifra de produecidn; y
por dltimo la posibilided de W-M&bhqm
de: éater peamn cuales fueren sus: dimensionss, incluso
cuando el espesor es suparior a los 50 mm. lo que hoy
dia no em posible logrer dada ls imposibilidad de mode~
rer la tempersturs de la resccidn y evitar la cancen-
tracién del ocslor sobre el propio doids metserilico &
polinerizar.

Desceritas sufictentsmente laa ceracteristicas
de las msjoras a qus se contrss esta Patente de Intro-
ducoidn, == hecs constar que en Iss mimuss se podrén
introducir todss: sgquslless modificscionas que la expe-
risnois, la préotica y la téonica pudisrsn sconsejer,
siszpra gque: con ellss no: se canbis, alters o modifique
gu. idea fundemental, la cual queda resunida y oconsre=-
tada en la sigulentes
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Se declaran de novedad, propledad y utilidad
para toda el territoric nasional, sus colonias y el Pro-
tectorsda de: larruscos, las sigulentes:

REIVINDICACIONES

16, - Mejoras: en el proasdimisnts de polimerize—
oidn da los ésterss dpl dcido metaorilicc que se caracte-
rizan en proceder & la semipolimerisacisn del éster en-
tes ds ser ver-iido en los moldss correspondientes, psrs
1o cusl se mantiens en un recipilente e régimen térmioo
sdescuado y/o con adioidn de: plastificantes, acelerantes,
colorantss o retardadores, hasta lograr una visoosidad
siruposa, en cuya momem ge procsde al llenmdo y cierre
hexmétice da Ios moldss, previa extraceidn dal aire.

28,.~ Yo joras en el procsdimiento da polimerisa-
cidn e los ésteres dal &oido metecrilioco segin la nota
antsrior que se caracierizan también en que una ves lie-
nos los moldes, se introdncen en un recipiente que con~
tisne un lfiquido, busn conductor de calor y de: elevedo
calor especifico que los cubre en su totalidad, mante-
niéndoss este liquido & un nivel de: temperaturs constan~
te: mediante dispositivos térmicos gensredores de oslor
o d= sbmorcidn, regaléndose el funcionsmisnto de éstos
la remcoidn de polimerizacidn, dotdndome a la instals—
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cién de medios para controlar la temperaturs y/0 gober-
nar sutoméilommsnte el funcionamienta da los dispogiti-
voag térmicos.

3%,~ "YEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE POLIMERIZA-
OION IE 10S ESTERES IEL £0ID0 METAGRILIOOW.

Todo. ello conforms queds desoritc y reivindica-
do en ests memoria que consta de siets hojas foliadme
Y mscanografisdas por uns sols de sus oaras.

BARCELGEA; - b At 1956
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