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MEMORIA DESCRIPTIVA
- La presente memoria deseriptiva se refiere a una
petente de 1mncién que tiene por objeto un método para

empalmar tubos de resins sintetica termoplastica para la
corduccidn de f£ldidos. |

Pare la conduccién de fliidos, 1{quidos o gmseocsos
en la actualidad se emplean preferemiemente tubos de re=-

#ina sintética termopldstica, por ejemplo de resina vin{-

lice, que generalmente gon fabricedos por extrusidn.

Un problema que acompafia a la adopcidn de los tubos
de resina sintética termopldstica es el de su adecusdo
empalme,

El empalme ideal para tubos de resina sintética debe



10

15

25

-2- 997912

regponder a diversos requisitos, los mas importaentes de los
cuales son la indisoluble unidn de las partes empalmadas,
la perfecte hermeticidad esfablecida entre ellas y la sen-
cillez de las operaciones necesarias para el montgje.

He, resultado hasta shora bastante dif{cil obtener em-
palmes de taleé tubos indisolubles y de hermeticidad per—
fecta que sean de facil ejecucidn y aungue se han logrado
ostablecer empalmes que se pueden considerar satisfactorios
bajo todos‘los agspectos para tubos hechos con un determina-
do tipo de resina, no se han obtenido iguales resultados en
los empalmes cuando el tubo esta constituido por uns resina
de otro tipo.

La presentg invencidn este encaminade a conseguir un
procedimiento pare empalmar los tubos de resina sintética
que permite obtener, independientemente de la naturaleza es-
pecifica de la resina de que estén formedos los tubos, em—
palmes que son altamente eficientes, tanto por su gran resis;
tencia a la desunion bajo la accidn de solicitaciones eleva-
das, como por su perfecta hermeticidad y que al mismo tiem-
PO son fecilmente montables, ain en pleno campo, incluso por
personal que no esté estrechamente especigligado en el ramo
de las resinas sintéticas.

La finalidad de la presente invencidn es proporcioner
un método para empalmer los tubos de resina sintética, segin
el cugel las partes empalmadas son unidas por medio de adhe-
givos quedando en perfecta hermeticidad gracias a la presen-
cia de una guarnicidn de un material adecuado.

El empleo de la guarnicicn de ermeticidad establece la

necegidad de conferir al extremo del tubo destinado a aco-~
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ger el extremo del otro tubo que lleva la guarnicién, la for-
ma denominada de "doble vaso", gracias a la cual dicho primer
extremo de tubo péesenta dos"ensanchamientos de didmetros es-
calonados respecto a la medida del diametro general.Este tipo
de conformacidn terminal viene, desde hace tiempo, adoptado
para realizar empelmes de tubos metalicos destinados a conte-
ner una guarnicidn anulsr de hermeticidad, la cual, eplicada
al extremo acoplable de un tubo, viene a quedar, una vez tal
extremo este introducido en el "doble vaso" del extremo del
otro tubo, dentro del vaso de mayor didmetro.
Pare dar al extremo de tubo de resina sintética termoplég

tica la forma de "doble vaso" se asdopta el mismo sistems em-

pleado para los tﬁbos mstéliéos, es decir, el moldeado en ca- -

liente mediante un molde adecusdo introducido en el extremo

" e g

que se ha de ensanchar. 3e comprende que el vaso de menor dig~-

metro deberd tener un digmetro interior igual o apenas ligera- 3

mente mayor que el didmetro exterior del extremo del tubo que
ha de acoplarse en él, mientras que el vaso de mayor digmetro

debera corresponder por su interior al diametro exterior del

extremo citado aumentado con el doble del grueso de la guarni-~

0idn en emtado comprimido.

La fuerte unidn de los dos extremos de tubo acoplado uno

dentro del otro se consigue mediante la aplicacidon de una adhe—

sivo adecuado que es extendido por toda la superficie de pene- :

tracidn de un extremo de tubo en el otro. Esto Presupone que

toda la superficie interna del doble vaso sea puesta en contac—:

to con toda la parte de tubo en él acoplada. Tal contacto se
establece de manera directa entre el vaso de menor dismetro h'g

le parte del extremo del tubo acomplado a él. ILa parte del
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extremo de tubo que queda situada en el vaso de mayor digmetro
¥ Que no llega a quedar en contacto directo con la superficie
interna del mismo esté provista, ademas de la guarnicidn de
hermeticidad, de un manguito de lg misma resina, o de otra re-
ging o de material distinto, de dismetro grueso y anchurs ta-
les que ocupen enteramente el espaclo comprendido entre la pa-
red interna del vaso de mayor didmetro y la superficie externa
del tubo agcoplado. '

En el extremo del tubo acoplable la guarnitidn de herme-
ticidad y el menguito estan dispuestos de modo que resulten
estrechamente contiguos, con la guarnicidn prdxima a la embo-
cadura de tal extremo scoplable. ‘

La guarnicidn de hermeticidad tiene forma de anillo y
puede estar fprmada de material eldéstico, como por ejemplo go-—
ma. En seccidn puede tener forma circular, trapezoidal y otra,
con o sin refuerzo metélico. Es preferible que la guarnicidn
presente, siempre en seccién, la forma de un cuerpo central
provisto en cada extremo de un apéndice destipado a quedar
orientado contra la direccidn de aflujo del fluido dentro del
tubo. Tal configuracion garentize la eficacia de la funcidn de
la guarnicidn a medida que auments la presion del fluido.

Bl método de empalme que constituye el objeto de la pa-
tente se desarrolla segun las fases que son seguidamente in-
dicadas.

En el extremo del tubo acoplable se dispone primeraménte
el manguito y & continuscidn le guarnicidén anular de hermeti-
cidad, procurando colocar esta dltima en su definitiva posicién

de empleo, manteniendo.a la vez provisionslmente apartado el
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menguito de modo que quede libre la zons de tubo que deberd ser
Juego ocupada,definitivamente por el mismo, Después de haber

recublierto con adhesivo dicha zona del tubo se sitia el man-

- guito sobre la misma, poniéndolo en contacto con la guarnicién

de hermeticidad y se prosigue luego el recubrimiento con adhe-
sivo tanto de la superfiecie externa del manguito que debersd gque
dar en contacto directo con la superficie interna del vaso de
mayor digmetro, como del trozo de cabeza del tubo destinado a
ser contenido en el vaso de menor didmetro. Por Wltimo se aco-
pla en el extremo con doble vaso de un tubo, el extremo del‘
otro tubo, provisfo de le guarnicién ¥y del manguito y recubier-
to de adhesivo, obteniendo asi el empalme de ambos extremos del
tuboe.

De cuanto precede aparece evidente que el metodo de empal-
me segin la presente invencidn no requiere que sea efectuado
en el luger de sctuacidn ningun tratamiento térmico directo pa-
re modificar la forma de los tubos, de modo que en este metodo
ge excluye el empleo de manifestaciones de calor que en el cam—
po. podrian constituir un peligro para los cultivos.

L invencion es descrita a continuacidn haciendo referen—

" cla al edjunto dibujo en el cuals

la figura 1 representa en seccidn, el extremo de tubo aco-
plable provisto de la guarnicidn de junta y del manguito, ha-
lléndose este apartado, en una posicidn provisional;
) la figure 2 repfesentan en seccidn los dos extremos de tu—?
bo dispuestos para ser empalmados; |
le figura 3 representa también en seccidn, dichos extremos

de tubo y= empelmados y
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la figura 4 representa, en seccidn, la guarnicidn de her—
meticidad.

Como queds visible en las citadas figuras, el extremo de
tubo de resina sintética A esté configurado en forma de doble
vaso, mientras que el extremo de tubo de resina sintética‘B,
que se ha de aocoplar al A, estd provisto de un maengulto 1
de la misma resina, o de distinto material y de la guarnicidn
2. En la figura 1 sé representa como el manguito 1, une vez
montado sobre el extremo del tubo B, se coloca en une posicion
provisionel de manera que quede al desoubierto la porcidn de
tubo 8 a la cual es aplicado el adhesivo 7 para la union del
manguito al ser colocado en su posicion definitiva.

En la figura 2 se ve como el manguito 1 es acercado g la
guarnicidn 2 dejéndoio colocado en posicidn cercans al borde 3
del extremo del tubo B.

En definitive le guernicidn 2 y el manguito 1 son colocg
dos en posicién tal sobre el tubo B que queden alojados dentro :
del vaso de mayor digmetro 4 del extremo del otro tubo A, mien-
tras que la porcién 5 del extremo del tubo acoplado B, compren-—
dide entre la guarnicidn 2 y el borde 3, quede contenida en el
vaso de menor didmetro 6. '

Después de recubrir con adhesivo 7 tanto la porcidn 5 co-
mo la superficie externa del manguito 1 ya fijado, se intro- |
duce el extremo de tubo B en el de tubo A realizando asi, de ma-
nera repide el empalme de ambos tubos.

Como se ven en la Figura 4, la guarnicidn 2 estd caracteri-
zada por tener dos ape'ndices terminales O destiné.dos 8 ser orien-—

tados contra la corriente del fluido contenido en el tubo.
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Por la patente de invencion a que se refiere le presente
memoria descriptiva se REIVINDICA, la propiedad y explotacidn
exclusiva de: |

1+~ Un procedimiento para empalmar tubos de resina sinté- %
tica termopléstica para la conduccion de flﬁidps, segun el 0uali
un extremo de tubo esta configurado en forma de doble vaso y
el otro extremo de tubo, aodplable al primero, este provisto
de una guarnicién smular de hermeticidad de material eldstico,
caracterizado por el hecho de disponer en el extremo de tubo
acoplable, primeramente un manguito de la misma resina, o de
resina diatinta o bien de otro material, que juntamente con
la guarnicidn anular de junta, pueda ocupar por entero el hue-
co que quede entre el vaso de mayor diémetro Yy el extremo aco-
plable y_luego 1a.guarnic16n, colocando esta Ultima en la precif
sa posicidn definitiva y situando provisionalmente separado el
manguito de la posicion que debera definitivamente ocupar; en
recubrir con un adhesivo la zona que deberd ser luego ocupade
por el manguito; en llevar este a su posicidn definitiva, en
la cusl queda en contacto con lg guarnicién de hermeticidads;
en recubrir con adhesivo la superficie exterior del manguito
¥ la cabeza del tubo acoplable y finalmente, en introducir el
exfremo gooplable del tubo de tal forma preperado, en el‘extre-ﬁ
mo de tubo configurado en doble vaso. :

2.- "Un procedimiento para empalmsr tubos de resins sinté-

»

ticah. | %



Consta la presente memorie de ocho hojas foliadas, es~-
critas por una sola cara.

Barcelona, 4 de Abril de 1956,

P. P. de: PIRELLI, Societd per Azioni.
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