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8 favor del Dr. Son JOSE M® CAERE CIV1I, de nacionalidad 
española, residente en Barcelona, calle Ros ae Oiano, 20, 
por "PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACldN DE PINCELES Y BRQ

CHAS” .

MEMORIA descriptiva

Ba presente invención se refiere a un nuevo pro­
cedimiento para la fabricación de pinceles y brochas, e l 
cual se caracteriza por proporcionar un artículo de es­
tructura simple, económico y de reelevantes cualidades, 
ta*to por 10 que se refiere a la duración como a la mejor

presentación de la pieza acabada.
Como es sabido, en la fabricación de pinceles y

brochas se han venido siguiendo varios sistemas, de los 
cuales unos Se particularizan por la retención de las cer 
das a base de ligamentos, mientras que otros implican la
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ayuda de adhesivos para f i ja r  aquéllas a l correspondien­
te mango, entendiéndose que también se emplean métodos en 
los que tienen aplicación conjunta e l ligamento y el enco­
lado. En pinceles de poco diámetro, casi siempre se inmo- 

5. viiizan las cerdas mediante varias vueltas de hilo o bra­
mante, recubriéndose adicionalmente toda la zona de reten­
ción con una ligera capa de cola. Cuando se trata de pin­
celes o brochas de mayor diámetro, e l bramante se sustitu­
ye por alambre. También se utilizan caequillos metálicos 

10. que por una base as fijan  ai mango, mientras que por la
obra, que se aplasta, retienen la s cerdas. En las brochas 
de a fe itar y sim ilares, se recurre a una cazoleta dentro 
de la que se coloca el haz de cerdas embebido en una cola 
que, a l mismo tiempo, asegura aquéllas dentro de la  aludi- 

15. da pieza.
los inconvenientes que presentan los sistemas co­

rrientes son varios, entre los que pueden citarse las di­
ficultades en la fabricación (selección de bramantes y 
alambres; aproiiado sóbre el cuerpo del pincel), xmperfec- 

20. ta fijación de las cerdas (los casquilios metálicos dejan 
escapar la s cerdas cuando son arrancadas con e l uso algu­
nas de e lla s ) , exterior poco elegante (arrollamientos irre 
guiares) y, finalmente, elevado coste del artículo, debido 
a l empleo de colas especiales.

25. Todos estos defectos quedan solucionados radical­
mente con el procedimiento objeto de la  invención, e l cual 
consiste esencialmente en formar el pincel a base de un 
mango de un material semirrígido te l como un plástico ade-
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ouado, en uno de cuyos extremos se abre una cavidad longi­
tudinal destinada a alocar las cerdas, las cuales, presen­
tadas en forma de haz, son dobladas por su parte media con 
auxilio de una pequeña plaquita e introducidas a presión 
dentro de la  aludida cavidad, en la que quedan comprimi­
das y eficazmente retenidas gracias a la propia plaquita, 
qde es de amplitud ligeramente superior, a la anchura del 
referido alojamiento, ios efectos de que la elasticidad del 
material del mango permita una pequeña deformación que evi­
te la salida fortuita de las cerdas.

pare la  mejor comprensión de la  presente memoria 
descriptiva, se acompaña un dibujo en e l que, tan sólo a 
título de ejemplo, se representa un caso práctico de rea­
lización del procedimiento de la invención.

En dicho dibujo, la figura 1 es una v ista de las 
piezas utilizadas para fabricar e l pincel; la  figura 2 co­
rresponde a la  fase de introducción de las cerdas en el 
cuerpo del mango; la figura 3 muestra dichas cerdas com­
primidas dentro de la cavidad que ai efecto se ha practi­
cado en el aludido mango; la figura 4 representa la fase 
fin al del proceso; y la figura 5 es un detalle en sección 
longitudinal y a mayor escala del punto de unión de la s  
cerdas con el mango.

Para llevar a la práctica el citado perfecciona­
miento, se parte de un mango -1- de material semirrígido, 
ta l como un plástico adecuado, de forma, color y dimensio­
nes variables, en -una de cuyas extremidades se abre una 
cavidad longitudinal -2-, de profundidad calculada.
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Preparado el citado mango -1-, se pasa a seleccio­
nar un haz de cerdas -3-, de cualquier materia, la s cuales 
se doblan por su mitad mediante una pequeña píaquita rec­
tangular o cuadrada -4-, de dimensión máxima ligeramente 
superior a la anchura de la  cavidad -2-. Esta plaquita -4- 
será de un material duro, puliendo también emplearse para 
ella  un plástico apropiado, ai igual que para las cerdas 
-3-.

Una vez doblado el haz -3-, ta l como indica la f i ­
gura 2, se introduce con la plaquita -4- en el alojamien­
to -2-, ejerciéndose la  presión suficiente para que la pa­
red ligeramente e lástica del mango -1- se deforma y deje 
entrada a la plaquita -4-, que sólo se detiene cuando el 
grueso del haz de cerdas -3- llega al fondo del alojamien­
to -2- (figure 5).

Terminada la  precitada introducción, es evidente 
que la  naturaleza del material empleado para el mango - i-  
inmoviiiza fuertemente a la plaquita -4- y, con e lla , a l 
k®z ”3” » e l cual se mantiene muy comprimido y con sus cer­
das repartidas siguiendo e l contorno de la boca de -2-, 
Cuando el pincel está l is to , puede pasarse a la igualación 
de las puntas de las cerdas -3- por medio de un d ispositi­
vo cortante adecuado.

La esencia del procedimiento de la invención radi­
ca en la constitución del pincel o brocha empleando tínica­
mente tres piezas, determinada una de e llas por el mango, 
otra por el haz de oerdas y la  tercera por la plaquita de 
retención, las cuales, debidamente
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acopladas en la forma



descrita, dan por resultado un artículo elegante y de 

gran duración.
Serán independientes del objeto de la invención 

ios materiales, formas y dimensiones *e  ios elementos que 
integran un pincel o brocha fabricados segán el procedi­
miento, siempre que las variaciones que se introduzcan 

no afecten a su esenciaiidad.

N O T A

Se reivindica como objeto de la presente patente 

de invencións-
1. procedimiento para la fabricación de pinceles 

y brochas, que se caracteriza esencialmente por el hecho 
de partirse de tres elementos básicos, determinado uno 
de ellos por un mango de material semirrígido, de prefe­
rencia un plástico adecuado, de forma y dimensiones varia­
bles, en uno de cuyos extremos se practica una cavidad lon­
gitudinal de la profundidad conveniente para poder recibir 
los dos restantes componentes a emplear, constituido uno 
por un haz de cerdas que se doblan por su mitad utilizan­
do el tíitimo de las piezas, la oual está formada por una 
píaquita cuadranguiar de dimensiones ligeramente superiores 
a la anchura de la cavidad receptora, cuya pieza, a l mismo 
tiempo que oora de arista  para doblar las cerdas, permite 
la fijación de las mismas dentro del alojamiento del aiudi-
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.6n para deformardo mango, en el que penetra a presión para deformar su 

pared y asegurar la inmovilización del haz, que queda 
fuertemente comprimido y dispuesto siguiendo el contorno 
de la coca de la  eavidaa.

2. procedimiento para la fabricación de pinceles
y brochas.

La presente memoria consta de se is  hojas fo lia ­
das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 5 de abril de 1956.
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