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PATENTE
DE
INVENCION

g tevor del Dr. Don JOSE Mt CARRE CIV1T, de necionalidad

espefiols, residente en Barcelona, cal

le Ros de Oiano, 20,

por ”PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PINCEIES Y BRO-

MEMORIA DESCRIPTIVA

la presente invencidn se refiere & un nuevo pro-

cedimiento pare l& tabricacién de pinceles y brochas, el

cusl se ceracterize por proporcionar

tructure simple, econdémico y de reele

un articulo de es-

ventes cualidades,

temto por 1o que se refiere &8 le duracién como & le mejor

presentacién de la piezs gcebeda.

Como es sebido, en la fabricacién de pinceles ¥

brochas se hen venido siguiendo varios gistemes, de los

cuales unos ée particularizen por la

retencién de les cer-

des & base de ligamentos, mientres que otros impliican lia

i
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eyude de adhesivos pars fijar equélles sl correspondien-
te mango, entendiéndose que también se emplean métodos en
los que tienen apliceacién conjunta el ligamento y el enco-
ledo. En pinceles de poco didmetro, casi siempre se inmo-
viligan 1las cerdes mediante varias vueltes de hilo o bre-
mante, recubriéndose edicionalmente tode le zona de reten-~
cién con una ligera cape de cols., Cuando se trate de pin-
celes o brochas de meyor didmetro, el bramente se sustitu-
ye por alembre. También se utiiizen casquillos metéiicos
que por una base ee tijen ali mengo, mientras que por la
obre, que se aplasta, retienen las cerdas. En li&s brochas
de ateiter y similares, se recurre & una cezoletea dentro
de ls que se coloca el hez de cerdas embebido en una cola
que, &l mismo tiempo, ssegura saquéilaes dentro de la eludi-
da pilezsa.

Los inconvenientes que presenten los sistemas co-
rrientes son varios, entre 108 que pu@den citarse las di-
ticultedes en la febricacién (seieccidn de bramantes y
alambres; eproilado sobbre el cuerpo del pincel), imperfec-
te fijacién de las cerdes (ios casquilios metdlicos dejan
escaper las cerdas cuando son arrancades con €l uso algu-
nes de ellas), exterior poco elegante (arrollamientos irre-
guieres) y, finalmente, elevedo coste del erticulo, debido
al empleo de colas especieles.

Todos estos defectos quedan solucionados radical-
mente con el procedimiento objeto de la invencién, el cuel
consiste esencieslmente en formar el pincel & base de un

mango de un material semirrigido tel como un pldstico ade-
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cuasdo, en uno de cuyos extremos se sbre una cavidad longi-
tudinel destinada e alojer las cerdas, las cuales, presen-
tadas en forma de haz, son dobiadas por su parte media con
auxilio de una pequefia plaquita e introducidas a presitn
dentro de la aliudide cavidad, en le que quedan gomprimi—
das y eticazmente retenidas gracias & le propis plaquita,
que es de amplitud ligeremente superior, & la anchura del
referido aiojemiento, los etectos de que la elasticided del
meterial dei mengo permita una pequefia deformacién que evi-
te la salida fortuita de las cerdes.

Pare la mejor comprensién de la presente memoria
descriptive, se acompafia un dibujo en el que, ten sélo &
t{tule de ejemplo, se representes un caso préctico de rea-
lizacién del procedimiento de la invencidn.

En dicho dibujo, la figurs l.es una vista de las
pilezas utilizades para rabricer el pincel; le figura 2 co~-
rresponde & la fase de introduccion de las cerdes en el
cuerpo del mengojy la figure 3 muestra diches cerdes com-
primidas dentro de la cavidad que al efecto se ha practi-
cado en el atudido mangoj le figura 4 representa la tase
final del proceso; y la figure 5 es un detalle en seccién
longitudinel y a mayor escala del punto de unidén de lLas
cerdas con el mango.

reras llevar é le préctica el citedo perfecciona-—
miente, se perte de un mango -l- de material semirrigido,
tal como un pldstico adecusdo, de forma, color y dimensio-
nes veriebles, en una de cuyass extremidades se abre una

cavidad longitudinal ~2-, de profundidad celculeada.
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Preparedo el citado mango -l-, se pasa a seleccio-
ner un hez de cerdes -3-, de cuaiquier materia, las cuales
se doblan por su mitad mediante una pequefia plaquita rec-
tanguler o cuadrada -4-, de dimensién méxime ligeremente
superior & la anchura de la cavidad =2-. Esta plaquita —4-
serd de un material duro, pudiendo tembién emplearse pera
elle un pldstico apropiedo, al igual que para les cerdas
-3,

Une vez doblado el hag -3-, tal como indice la fi-
gura 2, se introduce con lsa plequita -4~ en el elojemien-
to -2-, ejerciéndose la presién suficiente pares que le pa-
red ligeremente eldstica del mengo —l- se deforme y deje
entreda & l1a plaquita =4-, que sdlo se detiene cuendo el
grueso del haz de cerdas -3- llega &l fondo del elojamien—-
to -2- (figure 5).

Terminade lea precitada introduccién, es evidente
que la naturaleze del material empleado para el mango -l-
inmoviliza fuertemente & le plagquita -4~ y, con elle, al
haz -3-, el cual se mantiene muy comprimido y con sus cer-
aas repartides siguiendo el contorno de la boca de =2-,
Cuando el pincel estd listo, puede pasarse a la iguaiacidén
de las puntas de les cerdas ~3~ por medio de un dispositi~
vo cortente adecuado.

La esencia del procedimiento de la invencién redi-
ca en la constitucién del pincel o brocha empleando Ynica-
mente tres piezas, determinada wne de eltles por el mango,
otre por el haz de cerdas Yy le tercera por 1la plaquita de

retencidn, les cuales, debidamente acopladas en la forme
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descrita, den por resultadc un erviculo elegente y de
gran duracién.

gerdn independientes del objeto de la invencibn
108 meteriales, tormas y dimensiones de los elementos que
integran un pincel © brocha fabricados segin el procedi-
miento, siempre que las varisciones que S5¢ introdugzean

no atecten & su esenciaiidad.

NOTA

Se reivindice como objeto de la presente petente
de invencién:-

'i. Procedimiento para le rabricaci®bn de pinceles
y broches, que 8se cerecterizae esencialmente por el hecho
de partirse de tres elementos bdeicos, determinado uno
de elios por un mango de material semirrigido, de prefe-
renciea un pléstico adecuado, de forme y dimensiones varie-
bles, en uno de cuyos extremos se pracﬁica una cavidad lon-
givudinal de la protundidad conveniente pars poder recibir
los dos restentes componentes & emplear, constituido uno
por un haz de cerdas que se dobian por su mitad utilizen-
do el ditimo de Las piezas, le cual estd formede por une
plaquite cuadrangular de dimensiones ligeremente superiores
a ia enchura de ia cavidad receptora, cuya pieze, ali mismo
tiempo que obra de eriste para doblar lias cerdas, permite

la tijacién de las mismas dentro del alojamiento del aliudi-
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do mango, en el que penetres & presién para derorméYy su
pared y assegurer la inmovilizacidén dei haz, gue queda
tfuertemente comprimido y dispuesto siguiendo el contorno
de ia boca de le caviaad.

2. procedimiento pare ia tabricacidén de pinceles
y broches.

la presente memoria conste de seis hojas rolia-
ges, éescrivas por une soia cara.

Barceiona, &8 5 de abril de 19506,

José M2 CARRE ¢1VI®
pogi— L {gi_;;EEh;’
j/ N ’)
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