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La patente principsl tiene por objeto un método pa~
ra calentar hilos, cintas, y similares que se mueven avan—
zando continuamente en el cual estos hilos al avanzar se po-

nen en contacto con una superficie calentaday haciéndolos pa=

. sar por el interior d4e una pieza tubular calentada ocuyo dié-

metro interno es tan solo ligersmente superior al didmetro
de los hilos, de manera que estos hilos, por la oscilacidn
que experimenten mientras avanzan, se pongan en contacto por
todos sus lados con la parte interna de la pleza tubulare

Al poner en préctica este mé%odo, que proporciona un
tratamiento térmico muy uniforme de los hilos en movimientoy
se tropieza con el inconveniente de gue la introduccidn de
los hilos en la pieza tubular, =~cuando se rompen, o al prini
cipio del proceso~ se hace algo complicadas Con ayuda de un
delgado alambre de metal provisto de una gaza o un gancho,
se puede, clertamente, insertar el hilo en el tubo estrecho;
pero esto no sélo resultw pesado, sind que, ademds, el em~
pleo de este alambre auxiliar acarrea a la larga asperezsas
en éliinterior del tubo, lo cusl influye desfavorablemente
en la calidad de los hilos tratados.

SBegdn el presente invento, se ha comprobado ahora
que no sflo se facilita la introduccidn de los hiios que
han de tratarse, sind gque puede evitarse el deterioro de la
rared interior del tubo estrecho, si se utiliza une pleza
tubular provista de una ranura que se extiende en la direc—
cién del eje, con una anchura que sélo rebasa ligersmente
la del hilo en tratamiento.

Ademds, se ha visto gque la presencis de la estrechs
ranura en la pared del tubo no influye sensiblemente en la

uniformidad del calentamiento.
El invento se describird con referencia al plano
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adjunto, gque muestra & modo de ejemplo, dos formas de rea-
lizacidn de un sparato para ejecutar el método conforme al
invento, y en el cual:

La figura 1, es una elevacién de una primera forma
de realizacién del aparatos. |

- La figura 2, una elevacién de otra forma de ejecu=

cidn; y

La figura %, uns planta del aparato de la figura
1 a meyor escala; en seccidn por la lfnea III-III de esta
figureae. -

En la figura 1, designa la cifra -1= un tubo de
0,6 mme de didmetro interior, y de material electrorresis-
tente; provisto de una ranura longitudinal =2=; de 0,15 mm.
de anchurae

A los extremos superior e inferior del tubo —1=
se han fijado brazos =3- y —-4-, mediante los cuales se fi=
ja el tubo -1~ a un bloque =5- sflidamente montado; com=
puesto de material aislante. ILos brazos =3- y =4= entran
en el blogue =5= y estén conectados a los conductores =6=
y §7§$¢qne véh‘a un generador de corriente (no represenﬁaé
do)es El tubo =1~ se calienta a la temperatura gque inte=
resa, por medio de corriente eléctrica. Antes y despuds
del tubo =l- se disponen dos rodillos alimentadores —8—
y dos rodillos colectores —9— del hilo, respectivamentej
con ayuda de los cuales puede hacerse avanzar un hilo ~10-
por el tubo =1= en la direccidn de la flechas Por medio
de guiahilos rectos -1ll- y -12~; el hilo en movimiento se
mantiene apartado de los éngulos <13< y =14< en los extre=
mos de los bordes de la ranura ~2=. En lugar de los guia=
hilos rectos =1l- y =12 pueden aplicarse otros.

La forma de realizacidn de la figura 2 difiere sé-
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lo de la representada en la figura 1 en que la ranurs -2&
sigue una trayectoria helicoidal; asf se evita que el hi-
lo pueda salirse fdcilmente del pequefio tubo -=l- por la

ranura =2-g,

- 8e reivindica como objeto de este certificado de
adiocidns
le= Perfeccionamiento en el método objeto de la
patente prinoipal, para calentar hilos, cintas y similares
que avanzan continuamente, hacidndolos pasar por el inte-
rior de una pieza tubular calentada cuyo didmetro inter—
no es tan sdlo ligeramente superior al didmetro de los hi-
los, de manera que estos hilos al oscllar mientras avan=
zan se pongan en contacto con la parte interna de la pie-
za tubular, caracterizado por emplear una pieza tubular
provista de una ranura cuyo ancho sobrepasa sdlo ligera=
mente el grueso del hilo que ha de tratarse y efectumar por
esta ramura; la introduccidn del hilo en la pieza tubular.
2+ Perfeccionamiento en el objeto de la patente
ne, 2264614, concedida en 3 de Marzo de 1956, por: "METO=
DO PARA CALENTAR HILOS; CINTAS Y SIMILARES QUE AVANZAN CON-
?INUAMENTE"s, - -
Esta memoria consta de cuatro pfginas, escritas

POY una sola caras.
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