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C E R T I F I C A D O  D E  A D I C I O N  

a l a  patente nP* 226.614,

a fa v o r  de N .V . ONDERZOEEINGSINST ITUUT RESEARCH -  de nacio­

na lidad  bolandeea — dom iciliada en ARNHEM ( Holanda ) Vel —

perweg, 76,

por!

"  Perfeccionamiento en e l  objeto  de l a  patente ns.  226.614^ 

concedida en 3 de Marzo de 1956^ por: MÉTODO PARA CALEN­

TAR HILOS, CINTAS Y SIMILARES QUE AVANZAN CONTINUAMENTE "

D e e o r i p t i v aM e m o r i a
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La patente p r in c ip a l tiene por ob jeto  un método pa­

ra  ca len tar h i lo s , c in ta s , y s im ila res  que se mueven avan-- 

zando continuamente en e l  cual estos h i lo s  a l  avanzar se po­

nen en contacto con una su p e rfic ie  calentada^ haciéndolos pa­

sa r per e l  in te r io r  de una p ieza  tu bu la r calentada cuyo d iá ­

metro interno es tan  so lo  ligeramente superio r a l  diámetro 

de lo s  h i lo s ,  de manera que estos h i lo s ,  por l a  o sc ilac ión  

que experimentan mientras avanzan, se pongan en contacto por 

todos sus lados con l a  parte in terna de l a  p ieza  tubular#

A l poner en p rác tica  este método, que proporciona un 

tratamiento térmico muy uniforme de lo s  h i lo s  en movimiento, 

se trop ieza  con e l  inconveniente de que l a  introducción de 

lo s  h i lo s  en la  p ieza  tu bu la r, -cuando se rompen^ o a l  prin ­

c ip io  d e l p roceso- se hace algo complicada# Con ayuda de un 

delgado alambre de metal provisto  de una gaza o un gancho, 

se puede, ciertamente, in se rta r  e l  h i lo  en e l  tubo estrecho^ 

pero esto no sólo re su lta  pesado, sinó que^ además, e l  em?? 

pleo de este alambre a u x i l ia r  acarrea a l a  la rg a  asperezas 

en e l  in te r io r  d e l tubo, lo  cual in fluye  desfavorablemente 

en l a  ca lid ad  de lo s  h i lo s  tratados#

Segán e l  presente invento^ se ha comprobado ahora 

que no sólo se f a c i l i t a  l a  introducción de lo s  h i lo s  que 

han de t ra ta rs e , sinó  que puede ev ita rse  e l  deterio ro  de l a  

pared in te r io r  d e l tubo estrecho, s i  se u t i l i z a  una p ieza  

tu bu la r p rov ista  de una ranura que se extiende en l a  d irec ­

ción de l e je ,  con una anchura que só lo  rebasa ligeramente 

l a  d e l h ilo  en tratamiento#

Además^ se ha v is to  que la  presencia de l a  estrecha  

ranura en l a  pared d e l tubo no in fluye  sensiblemente en l a  

uniformidad d e l calentamiento#;

E l invento se d e sc r ib irá  con re fe ren c ia  a l  plano
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adjunto, que muestra a  modo de ejemplo, dos formas de rea­

l iz a c ió n  de un aparato para e jecu tar e l  mátodo conforme a l  

invento, y en e l  cua l:

La f ig u ra  1, es una e levación  de una primera forma 

de re a liz a c ió n  de l aparato#

La f ig u ra  2, una e levación  de o tra  forma de ejecu­

ción ; y

La f ig u ra  %  una p lanta  de l aparato de l a  f ig u ra  

1 a mayor escala^ en sección por l a  l ín e a  111-111 de esta  

figu ra#

En l a  f ig u ra  1, designa l a  c i f r a  - I r  un tubo de 

0,6 mm# de diámetro i n t e r i o r y  de m ateria l e le c t ro r r e s is -  

tentey provisto  de una ranura lon g itu d in a l -2r¡, de 0,15 mm# 

de anchura#

A lo s  extremos superior e in fe r io r  d e l tubo - 1 -  

se han f i j a d o  brazos -3 -  y -4*-, mediante lo s  cuales se f i g  

ja  e l  tubo - 1 -  a un bloque - 5 -  sólidamente montado^ com­

puesto de m ateria l a is lan te#  Los brazos - 3 -  y -4 r  entran  

en e l  bloque r 5-5 y están con ectaos  a lo s  conductores -6 r  

y r7áy que v ^ i  a un generador de co rrien te  (no representa*? 

do)# E l tubo r l r  se c a lien ta  a l a  temperatura que integ- 

resa , por medio de co rrien te  e lóc trica#  Antes y despuós 

de l tubo - 1 -  se disponen dos ro d i l lo s  alim entadores -8r, 

y dos ro d illo s  co lectores -9 — del h i lo ,  respectivamente^ 

con ayuda de lo s  cuales puede hacerse avanzar un h ilo  -1 0 -  

por e l  tubo - I r  en l a  d irecc ión  de l a  flecha#  Por medio 

de gu iah ü os  rectos -1 1 -  y -12r# e l  h i lo  en movimiento se 

mantiene apartado de lo s  ángulos -1 3 -  y -14¿ en lo s  extre­

mos de lo s  bordes de l a  ranura -2r#; En lu g a r  de lo s  gu iar  

h ilo s  rectos -1 1 - y -1 2 -  pueden ap lica rse  otros#

La forma de re a liz a c ió n  de l a  f ig u ra  2 d i f ie r e  só -
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lo  de l a  representada en la  f ig u ra  1 en que l a  ranura -2*? 

s igua  una tray ec to ria  h e lic o id a l; a s í  se ev ita  que e l  h ir ­

ió  pueda s a l ir s e  fácilm ente d e l pequeño tuho - 1 -  por l a  

ranura -r2rí#i

N O T A  -

Se re iv in d ic a  como objeto de este c e rt if ic ad o  de

ad ic lén :

1 . -  Perfeccionamiento en e l  mátodo objeto de l a  

patente p r in c ip a l, para ca len tar h i lo s ,  c in tas y sim ilares  

que avanzan continuamente, haciéndolos pasar por e l  in te ­

r io r  de una pieza tubu la r calentada cuyo diámetro in te r ­

no es tan sáío ligeram ente superio r a l  diámetro de lo s  h i­

l o s ,  de manera que estos h i lo s  a l  o s c i la r  m ientras avan-r 

zan se pongan en contacto con l a  parte in terna de l a  p ie­

za tubu la r, caracterizado por emplear una p ieza  tubu lar  

p rov ista  de una ranura cuyo ancho sobrepasa sá lo  lig e ra ^  

mente e l  grueso de l h i lo  que ha de tra ta rse  y  e fectuar por 

esta  ranura, l a  introduceián  de l h i lo  en l a  p ieza  tu bu la r.

2+sg Perfeccionamiento en e l  objeto de l a  patente 

nS+ 226.614, concedida en 3 de Marzo de 1956, por:

DO PARA CALENTAR HILOS, CINTAS Y SIMILARES QUE AVANZAN CON­

TINUAMENTE"#

Esta memoria consta de cuatro páginas, e sc r ita s  

por una so la  ca ra .
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