PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
por "UNOS PERFECCIONAMIENRTOS EN LA FABRICACION DE TUBOS DE
ALETAS", e favor de D2 Raida Floricourt Baqué, de naciona-
lided éspaﬁola, domiciliada en Barcelona, Herzegovino, 33,
édtico, 18.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de invencién divulge unos perfeccio-
namientos en la fabricameibn de tuboes de aletas que, como se
sabe, se utilizen pare calefaccibén y refrigeracién de recin
tos, tanto en aplicaciones de puro acondicionamiento de aire
emblente, como en eplicaciones de tipo industrial paers la odb
tencibén de temperstures més eéxtremas, sean ellas altas o ba-
jas.

Esencialmente, estos perfeccionemientos reunen dos
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carscteristicas esenciales, son a saber: un especial doblado
10 de las aletss de chapa que guarnecen al tubo que sirve de g
conducto sl fléido calentedor o refrigerador; y una éspecial ;
unién de las eletas a dichos tubos, e base de una previa sol- ?
dadura y de un galvanizado, un estafiedo o un emplomedo ulte-
’ rior del conjunto, a fin de que, consigulendo una homogeni-
15 dad de masa, se pueds esegurar une méxXima conductibilidad
del tubo a laes aletas, y la de todo este conjunto con el al-
re que se pone en contacto con sus superficies libres.
La primera caracteristica consiste en doblar en
éngulo recto los mirgenes de dos de los bordes laterales
20 opuestos de ceda aleta, en forme tal que el borde llbre de
este margen doblado, tome contacto con le arista de le ele-
ta siguiente; conseguido ello por ambos mérgenes doblados,

ge establece uns mejor cenalizacién del aire e calentar o

enfrier, perpendicular a ceda tubo, ya que 8se establecen

25 uns serie de canales paralelos entre si, todos igusles y to-
dos orientados en iguel direccibn, que determinen y condiclo
nsn une cireculacién de esire, en tel sentido trensversal en
toda la longitud del tubo; en efecto, siendo més celiente
ei aire en uns de sus sberturas que en la cpuesta, se pro-

30 duce un desequilibrio, volumen, peso, y por tanto serd as-

censional le corriente al sobrecelentar un peso determine-
do de alre.
En los dibujos que, a titulo de ejemplo, se ad jun-
tan o esta memorias, en sus figs. I a IV, puede gpreciarse
35 bien esta primera carscteristica. En estas figs. -1-y -2~
son 1os tubos de circulecién de fliido calentedor o refri-
gerante, dispuestos en paralelo si son mas de unoj -3- son

1aes sletas supuestas en forma de cusdrilétero de igual érea
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e igualmente orientadas; -1- y 2'- son los orificiocs corres-

pondientes pars recibir los tubos; todas ellas, con sus mAT -

‘genes —4- doblados en diedro de 902; siendo la distencie

- =A- entre su arista -5~ al borde libre -6- igual o levemen-

te meyor que la distancim -7- que separa cada dos aletas
consecutivas. Se aprecie blen le disposicidén de cenales

-8- y en ellos la circulacidén de aire seré segin -9- al pe-
sar por los -1-2- un fléido més caliente que el aire, o se-
gin -10- sl el fliido circulante por -1-2- es més frio. Es-
tes direcclones de eireulacién podrén invertirse, como es
légico, si se establece une circulaclén del aire condicione-
da por un ventilador o bomba, si se tratara de un 1{quido

g calentar o enfriar en luger del aire.

Es del todo evidente que este misma carscteristi-
ca esencial se mantiene, conforme se demuestra en las figu-
ras V a IX, si en luger de doblar todes las aletas de un
tubo sbélo se doblan algunes de ellas, -11—, y s6lo por un
lado -12-, preveyendo que esta prolongacidén see lo sufi-
cientemente, & su vez, amplia, por uno de sus bordeg late-
reles -13- para envolver, por -14-15- & todo el paquete de
aletas inmedistas, cubriéndole por encima y cubriendo ade-
més el conjunto de bordes opuestos del mismo paquete; bas-
tando entonces prever unas lumbreres —16- en le base o ca-
ra superior de esta prolongacibn, y en las zonas leterales
altas, por 9noima de los bordes superiores. En tal caso
cabe glargar algo esta prolongaeién por abajo -17- y por
ambos bordees longitudinales de la envolvente, para que, cur-
véndolos, formsr una elegante unidad muj adecuada para ca-—
lefaccibn doméstica. En el mismo caso expuesto ain existe
otre ventaje, cuasl es la de cubrir los enlaces ~18- y val-

vules de paéo y regulacién -19- de los ‘tubos -1=-2-, medien-
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te un capuchén -20-, como ge representa en la fig. VIII.
Ia otra caracteristice aportada por los presentes perféc-
cionamientos, queda definida por su simple exposicibén. To
das las aletas se unen al tubo por la soldadure =21=, fi-
gura X, eliminéndose los intersticios y quedando intima-
mente integrades al mismo; la ulterior cubricién por bailo
galvano-pléstico y tembién un galvanizedo, un emplomado y
un estafiado por inmersidn, reefirma esta unidad y la trans
mislén térmice es homogénea e integrel. %

Todo cuanto no afecte, altere, cambie 0 modifi- ?
que la esencla de los perfeccionamlientos aqui descritos,
serd varisble a los efectos de le actual Patente.

NOTA.

Se reivindica como objeto de este Patente de in-
vencién: %
{1 - Unos perfeccionamientos en la fabricecibn de tubos de
aletas, caracterizados porque las aletas perforades ensar-
tades al tubo, se suelden al mismo, ¥y esta conjunto se re-
cubre totslmente con bafio galvanopléstico, de zincado, es-
tafindo y emplomado y tembién los gimilares de eimple inmer !
sibén, pare formar une estructurs meterialmente homogénea,
gin poros y sin spolucién slguna de continuidad; ¥y gsimismo
que las eletas presenten dos mérgenes opuestos doblados a
902, con sus aristes paralelas enire gf{ y al borde libre
del margen, asi doblado; siendo la distancia de la arista
a dicho borde igusl, o ligersmente meyor, que la distencis
entre cada sleta y su inmedista sigulente.

2 - Los propios perfeccionamlentos de la reivindicacibén
anterior, caracterizados porque en un grupo de varias ale-

tas consecutivas, £6lo una, la primera, presente sus narge—
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nes opuestos doblados; giendo, en este caso, la diatancla
del borde libre & la arista de la doblez, igﬁal 0 mayor a
le suma de espesores de las aletas, més la de los espacios
entre ellas y méds un espaclo y un espesor.

3 - Tos propios perfeccionamientos de las reivindicacio-
nes snteriores, caracterizados porque en un grupo de va—~
rias sletas consecutivas, s6lo unas, le primera, presente
un solo margen doblado & 902, en nmegnitud suficiente para
cubrir las sumes de espesores mAs uno, y de espacios entre
gletes més uno, y que ademés, su margen superior se prolon
gue hacla arriba y se curve O doble pars cubrir el ancho
de las sletas y se prolongue hacia abajo para cubrir por
el otro lado le altura de las mismas; presentando en su
zona superior plane © curveda y en las superiores de las
paredes laterales, una gerie de lumbreras para la salida
de alre.

4 - Los propiocs perfeccionamientos de las reivindicaciones
anteriores, ceracterizados porque en el supuesto de la rei
vindicacibn 38, se preveen plezas de coberturas, a modo de
capuchones gue, cubriendo los ulteriores enlaces de los tu-
bos, con la red de la instslacién y sus védlvulas de paso Yy
regulacién, los bordes de su boca se enchufen sobre los

de la sleta de cobertura del grupo inicial.

Sean cuales fueren las circunstancigs que con-
currsn en 1ls esencielided de la Patente de invencibn de-
fimide en las enteriores reivindiceclones, cual objeto es:
5 - "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN 1A FABRICACION DE TUBOS
DE ALETAS".

Consta la presente memoris de selse hojas folie~

das, mecanografiadas por una gsolae cara y del dibujo uni-
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do & la niems.
Barcelona, veinte de marzo de mil novecientos

cincuenta y seis.

P.A. de D& Raide Floricourt Bagué,
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