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H asta ahora, l a s  o a ja s  de expremo y de atravesam iento 

de mediana y de a l t a  te n sió n  comprendían necesariam ente -p a ­

ra  mantener l a s  cu a lid ad es d ie lé c t r ic a s  del a c e i te  o del l í ­

quido u t i l iz a d o  p ara  impregnar e l papel a i s l a n t e  de lo s  oab les 

y para a se g u ra r  e l criam iento de lo s  conductores bajo  ten ­

s ió n  con respecto  a l a s  c a ja s  mismas o a l a s  p ie z a s  de cone­

x ión  un compuesto o a i s la n te  colado dentro de l a s  c a ja s  m is­

mas y que rodeaba lo s  extremos de lo s  cab le s y l a s  p ie z a s  

m etá lic a s  de l a s  conexiones.

E s ta s  formas de r e a l iz a c ió n  de l a s  c a ja s  im plican  lo s  

bien  conocidos inconvenientes s ig u ie n te s :

-P ara  e v it a r  que d ich as c a ja s  se  vac ien  durante s  i em­

p le o , e l compuesto u t i liz a d o  tie n e  que s e r  só lid o  a la i  tem- 

peratun# normal de funcionamiento y con más .razón, a l a  tem­

p era tu ra  ambiente, de donde se  d e r iv a  l a  n ecesidad  de l l e v a r ­

lo  a  su  tem peratura de fu s ió n  p a ra  poderlo  c o la r  en e l lu g a r  

mismo de su  empleo, lo  que no d e ja  de s e r  delicado  con tiem ­

po fa v o rab le  y l l e g a  a s e r  p articu larm en te  d i f í c i l  cuando l a s  

condiciones a tm o sfé r ica s  son más d u ras: l lu v i a ,  n iev e , e tc .

-P ara  a se g u rar  un oorrecto a is lam ie n to , ea n ecesario  

que e l  compuesto se a  perfectam ente homogéneo en su  masa y 

se a  colado de manera que no quede ninguna b o ls a  de a ir e  su s­

c e p t ib le  de fa v o re ce r  cebados, m ientras que, según lo  que 

precede, l a  lio u ao ió n  d e l compuesto es d i f í c i l  de obtener 

por e l  hecho mismo de su s oondbiones de empleo......... Por o tra
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1 1
p a r te , es b ien  sab ido que l a s  c a ja s  áe extremo o de a t r a — 

vesamiento han c o n stitu id o  h a s ta  hoy unos elementos d e s fa ­

vorab les p ara  l a  g e n e ra liz a c ió n  del empleo de lo s  cab les 

a i s la d o s .

-En te r c e r  lu g a r ,  en caso de p e r fo ra c ió n  de l a s  c a ja s ,  

es d e c ir  de cebado en tre  c a b le s  y c a ja s ,  o en caso de per­

fo rac io n e s d e l cab le  a c i e r t a  d is ta n c ia  de l a  c a ja ,  por e l 

hecho mismo de l a  reducción  de l a s  propiedades a i s la n te s  

del a c e ite  de im pregnación, h id ra ta c ió n  o p o lu ción , l a  

su s t i tu c ió n  compreta de l a  c a ja  y de l a  p a rte  de cab le  in ­

te re sa d a  no d e ja  de p re se n ta r , desde un p r ic n ip io , im portan*

t e s  d i f ic u lt a d e s  cuando l a s  lo n g itu d es de cab le s  d isp o n ib le s 

l le g a n  a s e r  in su f ic ie n te s  por e l heoho mismo de l a s  s u s t i ­

tu cion es su c e s iv a s  de c ie rto  número de c a ja s  en e l  mismo ex­

tremo de c a b le .

Desde hace algunos años han aparecido en e l mercado 

unos cab la s  de ten sió n  media y a l t a ,  s in  im pregnar, a i s l a ­

dos con m aterias p l á s t i c a s ,  como por ejemplo p o lie t i le n o  o 

b u tilo  y que, por e l hecho de su  no im pregnación y de su  ho­

mogeneidad, no requ ieren  ya c ie r r e  hermético de su  extremo 

p a ra  e v it a r  l a  h id ra ta c ió n  o l a  po lución  d e l a c e ite  de im­

pregn ación .

A p e sa r  de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de e sto s  cab le s que, 

evidentem ente, im plican  m odalidades esencialm ente d i s t in ­

t a s  de r e a l iz a c ió n  de l a s  c a ja s  de extremo, c ie r to  número 

de co n stru cto re s han seguido u tiliz a n d o  c a ja s  l le n a s  de com­

p u esto , y más especialm ente de a r a id i t a .  Sin  embargo, por e l 

heoho mismo de l a  con situ o ión  quím ica del p o l ie t i le n o  o dei 

b u t i lo ,  e l compuesto de re lle n o  y p articu larm en te  l a  a r a ld ite  

s e  encuentra en l a  im p o sib ilid ad  de u n irse  s in  so lu c ió n  de



1 continuidad a dicho p o l ie t i le n o  o b u t i lo ,  y por ta n to , 

dej?, que su b s is ta n  in t e r s t i c i o s  que s e  lle n a n  de humedad 

por e l hecho de l a  re sp ira c ió n  de l a  o a ja  y que provocan 

cebados con l a  masa.

6 0 .- C ie r to s  cu n a^ u n to res han pensado que e s to s  o-nndos 

eran debidos en p a r te  a  l a  io n izac ió n  que se  produce en la  

reg ión  donde e l conductor que co n stitu y e  capa equipoten­

c i a l  y que puede s e r v ir  además de conductor de retorno e 

in se rto  en tre  e l a i s l a n t e  de p o l ie t i le n o  o b u tilo  y l a  ca­

6 5 .- p a  p ro te c to ra  e x te r io r ,  c o n s t itu id a  por ejemplo por c lo ru ­

ro de p o l iv in i lo ,  e s t á  separado del p o l ie t i le n o ,  oortado y 

conectado con t i e r r a .

Según e s t a  id e a  se  han heoho o a ja s  de extremo o de atra- 

vesamiento que comprenden d e f la c to re s  p ara  r e p a r t i r  e l  cam­
7 0 .- po en e l punto de e s t a  p u e sta  a t i e r r a ,  d e fle c to re e  empo­

trad o s e l lo s  mismos en l a  m ateria  de r e l le n o .

7 5 .-

Sin  embargo , lo a  in t e r s t i c io s  anteriorm ente comproba­

dos en l a  m ateria  de re lle n o  han s u s s i s t id o  y s e  han produ­

cido cebados. Por o t r a  p a r te , hay que a d v e r t ir  que su & si„-  

t í a  p a ra  e s t a s  c a ja s  l a  d i f ic u lt a d  de rep arac ió n , es d ec ir  

que en caso de cebado l a s  c a ja s  de extremo o de a t ra v e sa -  

miento re su ltab an  completamente in u t i l i z a d le s ,  a s í  como 

también el cab le  ooatenido en d ich as c a ja s .

8 0 .-
P ara rem ediar lo s  inconven ientes mencionados, lo s  s o l i ­

c ita n te s  han pensado h ao ero a ja s  de extremo y de a tra v e sa -  

miento e s ta b le c id a s  en función  de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  f í s i ­

cas y quím icas de lo s  c ab le s  de p o l ie t i le n o  y b u tilo  y más 

p articu la im en te  p ara  ten er en cuenta su  im p o sib ilid ad  de 

m ojarse y su  p a siv id ad  quím ica.
8 5 .-

Es sab id o , „ „  a f .c t o ,  q u . nn . . b l e  d . p o l i . t i i .n o  mo­

jado on agua o .  cn b r. da g o t i t a .  no .dhorontaa a ln  so lu ción
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de continuidad  y asimismo es sab ido que l a  a r a ld i t a  y lo s  

d is t in to s  compuestos no s e  quedan adheridos a e s to s  pro­

d u cto s; en caso de atm ósfera cargada de humedad, e l a i s ­

lam iento d ie lé c t r ic o  de e s to s  cab le s no r e s u l t a  reducido .

EB por tan to  p o s ib le  r e a l iz a r  c a ja s  que presen ten  l a s

s ig u ie n te s  c a r a c t e r í s t i c a s :
-jQue no estén  l le n a s  de un compuesto; l a  c a ja  p ro p ia­

mente dicha " r e s p ir a "  p ara  e v it a r  to d a  in tem pestiva  con- 

9 5 . — densación  de humedad.

-P o s ib il id a d  de sep arac ió n  de lo s  c a b le s : fa ltan d o  el 

r e l le n o , es p o s ib le  r e a l iz a r  e l m ontaje, en e l  extremo de 

lo s  c a b le s , de un contacto macho que viene a  a lo ja r s e  en 

un asien to  hembra, perm itiendo a s i  una ráp id a  sep arac ió n  

1 0 0 . — mediante d esto rn illam ien to  de un s e n c i l lo  d isp o s it iv o  de 

f i j a c ió n  de dicho c a b le .

E s ta  p o s ib i l id a d  de sep arac ió n  es p articu larm en te  

in te re sa n te  en l a s  in s ta la c io n e s  r u r a le s ,  durante e l mon­

t a j e  o e l desm ontaje en caso de acc id en te s án io s  pu estos 

1 0 5 .-  de tran sform ación .

-La no io n iza c ió n  a l a  a l tu r a  de l a  p u e sta  a t i e r r a  

de l a  capa conductora eq u ip o ten cia l mediante e l empleo oon- 

junto de un d e fle o to r  m etálico  y de un doble cono de mate­

r i a  a i s l a n t e ,  p referib lem en te  de p o l ie t i le n o  o de b u t ilo , 

1 1 0 . — re a liz a d o  en l a  forma in d icad a  en l a s  f ig u r a s  a d ju n ta s .

En e fe c to , se  ha comprobado por lo s  s o l i c i t a n t e s  que e l 

empleo conjunto de un d e f le c to r  y de un doble cono h acían  

su b ir  considerablem ente e l n iv e l de io n iza c ió n  a la  a l tu r a  

de l a  p u e sta  a  t i e r r a  del conductor que forma p a n ta lla  

e q u ip o te n c ia l.

Los s o lc i t a n t e s  saben perfectam ente que c ie r to s  té c -

-  5 -

115 . -
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1 2 5 .-

1 3 0 .-

1 3 5 .-

1 4 0 .-

niooa oreen poder u t i l i z a r  lo s  cab le s de p o lie t ile n o  o de 

b u tilo  s in  p ro te cc ió n  algu n a, pero , aunque e l empleo del 

d isp o s it iv o  a n tiio n iz a n te , o b je to  p r in c ip a l  de e s ta  Paten­

t e ,  parece  s u f ic ie n te  a a lgu n os, l e s  pareoe p r e fe r ib le  a l o s  

so lic ita n te s , en e l estado a c tu a l de l a  té c n ic a  de fa b r ic a ­

c ió n  de dióhds cab le s  s e c o s , p ro teg er  l o s  extremos contra 

lo s  agentes atm osférico s mediante en vo ltu ras p ro te c to ra s  de 

p o rce lan a  o de c u a lq u ie r  o tr a  m ateria  a i s l a n t e ,  como se  

e x p lic a rá  u lterio rm en te .

Es de n o tar  que caen dentro del a lcan ce  de l a  Patente 

cu a le sq u ie ra  re a liz a c io n e s  de extremo de cab le s  que com­

prendan un d isp o s it iv o  an tiio n ig a n te  con d e f le c to r  y doble 

cono, s in  empleo de en voltura p ro te c to ra .

Las v e n ta ja s  del d isp o s it iv o  ob jeto  de l a  p resen te  in -  

venoión pueden pues resum irse prin cipalm en te en:

-E lev ac ión  del n iv e l de io n iz a c ió n .

-P o s ib il id a d  de sep arac ió n  y por tan to  f a c i l id a d  de 

m ontaje y de desm ontaje.

- S e n c i l le z  de r e a l iz a c ió n  y por tan to  bajo p recio  

de c o s ta .

Curas v e n ta ja s  re su lta r á n  de l a  d e sc r ip c ió n  de lo s  d i s ­

t in to s  modelos r e a l iz a d o s , represen tad os a  t í t u l o s  de ejem­

p lo s  no l im ita t iv o s  de l a  p re sen te  invenoión, quedando en­

tendido que se rán  siem pre p o s ib le s  m od ificac ion es de d e ta ­

l l e  s in  por e l lo  re b a sa r  e l  a lcan ce  de ra  p resen te  invención  

Se d escrib en  en p a r t ic u la r  unas c a ja s  de extremo para em­

p leo  en in te r io r e s  y a l a  in tem perie , c a ja s  de atravesam ien- 

t-o, c a ja s  de unión, e*,c.

La l i g .  1 rep re se n ta  una v i s t a  en secc ió n  dt& montaje 

d e l d isp o s it iv o  de p u esta  a t i e r r a  con d e f le c to r  y doble c o *

145 . -
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1 5 5 .-

1 6 0 .-

1 6 5 .-

1 7 0 .-
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no en l a  p a rte  in f e r io r  de una c a ja  según l a  inveíición, en 

e l caso de empleo de un cab le  con tre n z a  de cobre .

La F ig .  2 rep re se n ta  el mismo montaje en e l caso del

empleo de un cab le  oon c in ta  de oobre.

La F ig .  5 re p re se n ta  un d e ta l le  d é la  F ig .  2 y mas e s­

pecialm ente l a  p ie z a  de contacto en tre  l a  capa conductora 

QqTjj.j%^potenoisl y l a  p ie z a  m e tá lic a  de p u esta  en t i e r r a .

La F ig .  4 rep re sen ta  un extremo del cab le  anohuíable

con d isp o s it iv o  a n tiio n iz a n te .

La ^ ig . 5 rep re se n ta  una v i s t a  en media secc ió n  de una 

c a ja  de in t e r io r .

La F ig .  6 rep re se n ta  e l montaje en un mismo soporte 

de 3 c a ja s  de in t e r io r  id é n tic a s  a l a  de l a  F ig .  5.

La F ig .  7 re p re se n ta  l a  v i s t a  en secc ió n  de una c a ja  

de atravesam iento u t i l i z a b le  in d istin tam en te  en in te r io r e s  

y a  l a  in tem perie .

La F ig .  8 re p re se n ta  una v i s t a  de fre n te  de l a  c a ja  

de l a  F ig .  7 .

L a F ig .  9 rep re se n ta  una v i s t a  en media secc ió n  de 

fre n te  de una c a ja  de extramo de t ip o  e x te r io r  oon p ro te c ­

ción  de p o rce lan a .

La F ig .  10 re p re se n ta  en seooión  una c a ja  de unión 

de tip o  in t e r io r  de c ie r r e  autom ático que perm ite , después 

de desenchufar un conductor, t r a n sm it ir  l a  te n sió n  sobre 

e l plim ero s in  p e l ig r o .

La F ig .  11 es una v i s t a  lo n g itu d in a l de d icha c a ja  de 

u n ió n  con lo s  c a b le s  en su  s i t i o .

Las F ig s .  12  y 13 rep resen tan , de fre n te  y de p e r f i l ,  

un conjunto de l a s  t r e s  c a ja s  a n te r io re s  montadas en 

p o rte  ld é u tio o .

175 . - un so -
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L as F ig s .  14 y 15 represen tan  el mismo m ontaje y l a  

misma o a ja  que l a s  F ig s .  1 2  y 13 , pero s in  uno 3e lo s  con­

d u cto re s, re a liz á n d o se  entonces l a  seg u rid ad .

L 9S F ig s .  16 y 17 represen tan  a  t i t u lo  de ejemplo u- 

nos extremos de unión en tre el alma conductora del cab le  

seco y un conductor cu a lq u ie ra .

P ara  ase g u rar  l a  pu esta  en t i e r r a  de l a  capa a n t i io a l ­

zan te , que puede eventualmente s e r  u t i l i z a d a  como oonductor 

de retorno como se  ha dicho anteriorm ente p a ra  r e p a r t i r  e l 

campo electrom agnético  y h acer su b ir  e l  n iv e l de io n izac ió n  

a l a  a l tu r a  de l a  sep arac ió n  de dicho conductor, s e  ha con­

siderado  n ecesario  r e a l iz a r  un montaje t^ua comprende esen­

c i a l  y conjuntamente un d isp o s it iv o  de p u esta  a  t i e r r a . ,  un 

d e f le c to r  y un doble cono, como lo s  represen tad os en l a s  

F ig s .  1  y 2 .

La F ig .  1 rep resen ta  en 2 e l  cab le  seco  t a l  como es 

sum inistrado por e l fa b r ic a n te , cortán dose l a  capa de a i s ­

la n te  e x te r io r  6 , por ejemplo de c loru ro  de p o l iv in i lo ,  de 

una lon g itu d  adecuáda dejando in ta c to  e l a s i l a n t e  de p o l i -  

teño 8 , l a  tren za  de cobre rep resen tad a  en 7 o a lib ra d a  para  

p erm itir  c ie r t a s  in ten sid ad es de retorno o de d e se q u ilib r io  

e s t á  doblada como m uestra l a  F ig . 1 a lred ed or de una p ie z a  

m etá lica  12  de forma cuya base descarna sob re  una arandela 

de caucho 11  que por e l  hecho mismo del m ontaje, e je rc e  un 

esfuerzo  tr a n sv e r sa l  sobre  e l cab le  p ara  e v i t a r  que re sb a le  

y que l a  tren za  se  a f lo je  a lo  la rg o  de e s te  últim o.

P ara e v it a r  tod a  d escarga  de e f lu v io s  de d icha vaina 

su sc e p tib le  de p ro d u c irse  s i  lo s  h i lo s  que con stitu yen  el 

oonductor s e  desprenden en el punto donde l a  v a in a  misma 

e s t á  doblada a lo  la rg o  de l a  p ie z a  1 2 , conviene u t i l i z a r
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2 1 5 .-

220. -

2 2 5 .-

2 3 0 .-

una p ie z a  en forma de ta p a  ^3 p ara  e v i t a r  todo e fecto  de 

punta.

Según l a  invención , p a ra  r e p a r t i r  e l p o ten o ia l a l r e ­

dedor del o ab le , ae u t i l iz a u n  d e f le c to r  14 de form a, que 

e s ta b le c e  un contacto su b s id ia r io  en tre l a  tren za  7 y l a  

p arte  m e tá lic a  e x te r io r  de l a  c a ja  no numerada, represen - " 

tad a  con l ín e a s  de pu n tos, mediante l a  p ie z a  13.

Como se  ha dicho anteriorm ente, para e le v a r  e l nivel 

de io n izao ió n  se  ha considerado u t i l i z a r  conjuntamente con 

e l  deCLector una p ie z a  a i s la n t e  en forma de doble cono, co­

mo l a  rep resen tad a  en 16 , conten ida dentro del d e f le c to r  

14 . E s te  doble oono e v it a  además to d a  p en etrac ió n  de hume­

dad en tre  l a  tre n z a  y l a  capa de p o l ie t i le n o  en e l caso de 

empleo a l a  in te m p e r ie .

La F ig . 2 rep resen ta  una modalidad de m ontaje cuando 

en lu g a r  de l a  tre n z a  mencionada se  emplea p a ra  o o n s t itu ir  

l a  capa eq u ip o ten cia l una h o ja  de cobre 18 de esp eso r muy 

redu cido , quedando id é n tic a s  a l a s  de l a  F ig .  1 tod as l a s  

demás p ie z a s ,  excepto el doble cono 15 y l a  p ie z a  17.

En e fe c to , dada l a  f r a g i l id a d  de l a  h o ja  de cobre, é s ­

t a  no puede s e r  doblada a lred ed or de una ,_ioaa uumo l a  12 

1 — E rg . 1  ̂ en e ste  caso , l a  p u esta  a  t i e r r a  s e  obtiene 

mediante una p i 6 g% e l á s t i c a  17 que a segu ra  e l  contacto e lé c ­

t r ic o  en tre  d ich a capa y l a  c a ja  por medio d e l d e f le c to r .

L a F ig .  3 re p re se n ta , a t í t u lo  de ejemplo no l im ita ­

t iv o ,  una forma de r e a l iz a c ió n  de d icha p ie z a  17 , s in  que 

Baga f a l t a  d e s c r ib i r la .

La F ig .  4 rep resen ta  a t í t u lo  de complemento un e x tre ­

mo de cab le  d esen ch u fab a  a n t iio n iz a n te , siendo 1 el alma 

conductora d e l cab le  desnudo c u b ie r ta  por una funda p ro teo-

235 . -
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to r a  3 que e v it a  todo d e te r io ro  o deform aoián.

Dicha funda 3 viene a e s ta b le c e r  e l  contacto  en l a  p ie ­

z a  hembra 5 s o l id a r i a  d é l a  p ie z a  ae conexión e x te r io r ,  e s­

tando a to r n i l la d a  sobre e l  extremo f i le te a d o  del cab le  de 

p o l ie t i le n o  una p ie z a  a n tiio n iz a n te  de forma 4 que e v ita  

to d a  d escarga  de e f lu v io s  y que forma ja u la  de Faraday 

a lred ed or del extremo del c a b le .

Según lo  anteriorm ente expuesto , es ev iden te que l a  

capa p ro te c to ra  del cab le  h a s ta  l a  tre n z a  m e tá lic a  7 in ­

c lu id a  e s t á  suprim idad en una lon g itu d  adecuada p ara  r e s i s ­

t i r  l a s  ondas de choque, determinando e s t a  lo n g itu d  l a  a l ­

tu ra  p ro p ia  de l a  o a ja .  Por ejem plo, p a ra  una r e s i s t e n c ia  

del 100% a l a  onda de ohoque norm alizada de 100  kV, 1/50 

l a  lo n g itu d  de l a  capa p ro te c to ra  in f e r io r  en l a  que s e  ha­

b rá  p racticad o  l a  denudación s e r á  del orden de 150 mm. para 

el cab le  c o rr ie n te  seco de 15 kV.

La F ig .  5 rep resen ta  una media v i s t a  en secc ió n  de una 

c a ja  de tip o  in t e r io r  o o n stitu id a  esencialm ente como se  in -  

en l a  F ig .  1 , montada dentro de una c a ja  m etá lica  33 

y f i j a d a  mediante un ooHar y t o r n i l lo s  sob re  un so p o rte  de 

h ie rro  34 sia to ep tib le  de s e r  montado mediante to r n i l lo s  

sobre  p aredes c u a le sq u ie ra .

La F ig .  6 m uestra e l  montaje de t r e s  c a ja s  de tip o  

in t e r io r  sobre  un mismo so p o rte . E stán  represen tad os en 

34 e l so p o rte  m etá lico , en 35 unos c o l la r e s  montados a l -  

redédor de l a  o a ja  33 para  a se g u ra r  una p u e sta  a t i e r r a  

oomun, estando unidos dichos c o l la r e s  por una v a r i l l a  me­

t á l i c a  f i le t e a d a  36 conectada eficazm ente a t i e r r a  mediante 
por ejem plo, lo a  ca b le s  37 .265. -
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Las F ig s .  7 y 8 m uestran una v i s t a  en secc ió n  a x i l  

y una v i s t a  áb fre n te  de una c a ja  de atravesam iento su s ­

c e p t ib le  de s e r  u t i l i z a d a  en in te r io r e s  y a l a  intempe­

r i e .

El ouerpo de d icha c a ja  de atravesam iento  19 e s t á  

colado en m ateria  a i s l a n t e ,  por ejemplo a r a ld i t a  carga­

da en un 60^ con s í l e x ,  con p a n ta l la s  e le c t r o s t á t ic a s  

eventualmente empotradas en l a  masa y no represen tad as 

en l a  f ig u r a .

En e l momento de l a  co lad a , se  co locan  en e l molde 

y se  empotran:

—Un conductor m etálico  20 y una p ie z a  de conexión 

2 1 , conduciendo e l primero l a  c o rr ie n te  en e l rec in to  del 

tran sform ador o d isy u n to r, m ientras que r a  segunda asegura 

un contacto con el extremo conductor 3 , d isp u esto  como se  

rep re se n ta  en i a  F ig .  4  a lrededor del alma conductora del 

c a c le .  La unión so m e  r a  en voltura misma de lo s  ap arato s 

de empleo: transform ador o d isy u n to r, se  hace en 2 2 , s i r ­

viendo l a  p a rte  23 de l a  F ig . 8 p ara  f i j a r  dicho a tra v e sa -  

miento sob re  l a  en voltura  misma del aparato  de empleo.

Es evidente que cu a lq u ier  o tro  modo de f i ja o ió n  del 

atravesam iento sobre  l a  en voltura para asegu rar  l a  e stan ­

q u id a d  de l a  ju n ta  no m odifica en nada e l c a rá c te r  de l a  
invención .

El extremo m etálico  24 situ ad o  en e l extremo in f e r io r  

del atravesam iento mantiene en su  s i t i o  e l s is te m a  de pues­

t a  a  t i e r r a  del cab le  con e l doble cono, e l d e f ie c to r  y e l 

p ren saesto p as de a p r ie te  del cab le  d e sc r ito  en l a  F ig . i .

En l a  F ig .  8 , l a  p a rte  25 s i r v e  únicamente p a ra  man­

te n e r  en su  s i t i o e l  a t r .v e s a s ie u to  y e v i t a r  e sfu erzo s en el



plano de l a  ju n ta  durante l a  co lo cac ió n  o l a  sep aración  

de lo s  c a b le s .

La F ig .  9 rep re se n ta  l a  se c c ió n  de una c a ja  para el 

e x te r io r  que comprende como p ortoección  e x te r io r ,  en el 

300 .— C3S0 de l a  f ig u ra ,u n  manguito de p o rce lan a  con fa ld a s

pero que puede emplear cu a lq u ie r  otro  modo de p ro tecc ión , 

como fa ld a s  de m ateria  a i s la n te  en castrad as unas en o t r a s .

En e l extremo su p e r io r  del conjunto de p ro tecc ió n  

e s t á  c ement ada° ato m i l i  ado un casqu ete  m etálico  que forma 

305 .— term in al 87 en e l cual viene a c a lz a r se  e l extremo de co­

nexión 28 del c a b le , siendo bien  ev iden te que un extremo 

del cab le  como el representado en l a  F ig .  4 , que v in ie se  

a  con ectarse  como se  rep resen ta  en l a  F ig . 7, p o d ría  tam­

bién  s e r  u t i liz a d o  s in  re b a sa r  lo s  l ím ite s  de l a  p resen te  

310.— invención .

Es evidente que un extremo de cab le  como e l  represen ­

tado en l a  F ig .  4 y que v in ie se  a co n ectarse  como se  re­

p re se n ta  en l a  F ig ,  7 , p o d ría  también s e r  u t i l iz a d o .

E l manguito 26 oomprende en su  p a rte  in fe r io r  una p ie -  

315 .— za  m e tá lic a  30 equipada p a ra  l a  p u esta  a t i e r r a  de l a  v a i­

na del cab le  del d isp o s it iv o  id én tico  a l  r^ re se n ta d o  en la  

f i g .  1 .  La p ie z a  30 in tro d u c id a  en una base 31 viene a apo­

y arse  sobre  un reborde c ir c u r a r  p re v isto  con e s te  ob jeto  

en el manguito 26. E l conjunto e s t á  su je to  p or a p r ie te  so -  

3 2 0 .-  bre e s te  reborde oon medios o o lla r e s  32 a to r n illa d o s  sobre 

l a  base  31, estando asegurada l a  estanqueidad  mediante una 

aran d ela  de caucho 2 9 ., perm itiendo dicha b ase  31 tam bién, 

mediante adecuadas p e r fo ra c io n e s , f i j a r  l a  c a ja  sobre he- 
r r a je s  de so p o r te .

Las F ig s .  l(^r n  p re c ie325. -
an una forma de r e a liz a c ió n  de
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o a ja s  de unión y muestran en p a r t ic u la r  en 49 y 50 dos 

cab lea de lo s  que hay que asegu rar  l a  continuidad e léc ­

t r i c a ,  siendo e l cuerpo 51 propiam ente d ich a de l a  c a ja  

de re s in a  s i n t é t i c a ,  como l a  a r á ld i t a ,  o b ien  más se n c i­

llam ente de un a i s la n t e  moldeado, como por ejem plo, el 

oartón  b aq u elizad o ; 52 es e l extremo de l a  c a ja  in fe r io r  

y 53 e l extremo de l a  c a ja  su p e r io r , que por o t r a  p a rte , 

pueden e s t a r  in te r v e r t id a s .  Es ev id en te , que por o tr a  

p a r te , que en una misma c a ja  pueden e s t a r  montados dos 

extremos 53 en lu g a r  de lo s  extremos 52 y 53 y que e l ex­

tremo 52 e s t á  re a liz a d o  como se  rep resen ta  en l a  F ig . 1 .

54 rep re se n ta  l a  p ie z a  de unión m e tá lic a  co locada den­

tro del tubo 51 y sobre l a  cual vienen a e s ta b le c e r  con- 

tao to  lo s  dedos 55 y 56 que protegen  lo s  extremos de. lo s  

c a b le s , siendo 57 unas p ie z a s  de c o n tra je  a i s l a n t e s  de d i­

chos extremos de cab le s  dentro del cuerpo de c a ja  51. El 

extremo 53 comprende un elemento a r tic u la d o  58 mantenido 

en su  s i t i o  por e l manguito a i s la n t e  de p ro tecc ió n  d el ca­

b le  59. E ste  manguitt? de m a te ü a  a i s l a n t e ,  t ie n e  una lon­

g itu d  conveniente p ara  e v i t a r  toda io n iza c ió n  a l  paso del 

cab le  en l a  c a ja  en proxim idad del elemento 58. Un p ren sa- 

e sto p as 60 bloquea sobre dicho m anguito, asegurando l a  f i -  

la o io n  de e s te  ultim o sobre l a  c a ja  m etá lica  53 un to r n i­

l l o  de p re sió n  61.

Un m uelle 62, a rro lla d o  alred ed or del e je  del elemen­

to  58 y d isp u esto  entre l a s  o r e ja s  63, asegu ra  autom ática­

mente e l o ie r re  de l a  v á lv u la  cuando e l  cab le  49 es quitado 

a l  propio tiempo que su  manguito de p ro tecc ió n  5 9 .

L as F ig s .  12  y 13 represen tan  un conjunto de t r e s  ca­

ja s  u t i l i z a d a s  p or ejemplo en el caso de una d is tr ib u c ió n355. -
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t r ip o la r .

Laa c a ja s  de unión como l a s  rep resen tad as pueden se r  

f i j a d a s  sobre  una pared cu a lq u ie ra  mediante su  soporte  

64 y c o l la r e s  de p u e sta  a t i e r r a  65.

Cuando e l cab le  49 y con é l e l  manguito 59 son sa c a ­

d o s, el elemento 58 se  c ie r r a  autom áticam ente. Entonces 

puede in tro d u c ir se  un vastago  de segu rid ad  66 en e l agu­

jero  67 de l a s  o r e ja s  63 de l a  c a ja  de extremo 53, im pi­

diendo a s í  toda maniobra del elemento 58. Además, todas 

l a s  c a ja s  pueden s e r  bloqueadas por l a  misma b arra  de l a s  

F ig s .  14 y 15 y l a  segu rid ad  puede s e r  completada por uno 

o v a r io s  candados, lo  que im p lica  naturalm ente una opera- 

o ión  v o lu n ta r ia .

L a  F ig .  16 rep re se n ta  a t i t u lo  de ejemplo no l i m i t a t i ­

vo un montaje de unión en tre el alma 38 del cab le  de p o l i -  

e tile n o  y un oonductor 39. Una p ie z a  m e tá lic a  41 asegu ra 

l a  conexión e lá o t r ic a  en tre  lo e  conductores 38 y 3 9 , s ie n ­

do mantenida en su  s i t i o  e s t a  p ie z a  m e tá lic a  mediante lo s  

t o m i l l o s  42, estando f i lé te a d o  e l extremo de l a  capa p ro­

te c to r a  de p o l ie s t i le n o  como se  rep resen ta  en 40 .

Una p ie z a  43, p re ferib lem en te  m e tá lic a , asegu ra  una 

m ejor d is tr ib u c ió n  de l a s  l ín e a s  de campo y por tan to  e v i­

t a  toda d escarg a  de e f lu v io s  y toda pen etrac ión  de humedad, 

especialm ente g r a c ia s  a l a  junta 4 4 .

Además, p a ra  a se g u rar  l a  estan qu eidad , la  p ie z a  41 

s e r á  r e v e s t id a  p referib lem en te  de un compuesto a base de 

p o l ie t i le n o  p a ra  r e l le n a r  lo s  in t e r s t i c io s  como 4 5 .

La F ig .  17 rep re se n ta  otro  ejemplo de r e a l iz a c ió n  del 

montaje de lo s  extremos de cab le  en l a  que l a  p ie z a  de

46 term ine en forme de te rm in a l, m ien tra , que e l3 8 5 .-
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fo rro  p ro te c to r  47 puede l le v a r  una. p ie z a  en forma de tu l ip a  

48 p a ra  re d u c ir  l a  d escarga  de e f lu v io s  en eL punto de unión 

an tro  l a s  p ie z a s  term in ale s y e l  c ab le .

D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  del invento y e l 

modo de l le v a r lo  a l a  p r á c t ic a  s e  hace co n star  que l a s  d i s ­

p o sic io n e s  anteriorm ente in d icad as son su sc e p t ib le s  de m od ifi­

cacion es de d e ta l le  s in  que -por e l lo s  s e  a l t e r e  l a  e sen c ia  déL 

invento .

N 0 T A .-

7

Los puntos de invención p ro p ia  y nueva que s e  p resen tan  

para que sean ob jeto  de e s t a  P a í t e n t e  de Invención en España 

por ve in te  años, son  lo a  s ig u ie n te s :

i s , — P erfeccionam ientos in trod u cid os en l a s  c a ja s  de ex­

trem idad y en lo s  p as amuros para  conductores e le c t r ic e s  a i s l a ­

dos con capa m e tá lic a  interm edia eq u ip o ten cia l caracterizad os 

por haber p re v is to  una p ie z a  m etá lica  que asegura la  pu esta  a 

t i e r r a  de l a  c u b ie r ta  eq u ipo ten cia l y o tr a  p ie z a  de p lá s t ic o  

con dob^e cono y un agu jero  c e n tra l p a ra  paso d el cab le  que 

f a c i l i t a  una d is tr ib u c ió n  del p o te n c ia l más fa v o ra b le .

2 * .— P erfeccion am ien tos in tro d u cid o s en l a s  c a ja s  de ex­

trem idad y en lo s  pasamnros p ara  conductores e lé c t r ic o s  a i s l a ­

dos según punto a n te r io r ,  c a ra c te r iz a d o s  porque el c ie r r e  e s­

tanco e s ta  obtenido en l a  p a r te  su p e r io r  de l a  c a ja  por medio 

de una p ie z a  con doble cono de m ate ria l p l á s t i c o ,  l a  cual 

cuando la  capa eq u ip o ten c ia l es de tren za  de cobre posee una 

pro longación  a modo de cae q u illo  que se  in trodu ce entre la  

caía a i s la n te  in te r io r  y l a  tre n z a  de cobre que l le v a  su  ex­

tremo ensanchado y doblado después h ac ia  fu e ra  sobre otro
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o a sq u illo  m etálico  que abraza exteriorm ente l a  tren za  y que 

posee un ensanchamiento in fe r io r  sobre e l que apoya un an i­

l l o  de goma que por medio de una tu e rc a  p ren saesto p as asegura 

e l  c ie r r e  d é l a  c a ja  por el extremo in f e r io r ;  existiendo una 

p ie z a  oánioa m e tá lic a  que se  aco p la  exteriorm ente á. cono de 

l a  p ie z a  de p lá s t ic o  y que e stab le ce  contacto  en tre l a  o a ja  

e x te r io r  y l a  tre n z a  que t ie n e  su  extremo doblado cu b ierto  

por una e sp e c ie  de dedal m etá lico .

3 2 .— P erfeccionam ientos in trod u cid os en l a s  c a ja s  de 

extrem idad y en lo s  pasamuros para conductores e lé c t r ic o s  

a is la d o s  según punto a n te r io r , ca rac te r iz ad o s porque cuando 

l a  capa eq u ip o ten c ia l es de banda de co b re , como e s t a  es r í ­

g id a  y no se  puede doblar s e  suprime la  p ie z a  en forma de 

dedal mencionada en e l  punto an terio r y se  emplea en canbio 

un ca e q u illo  en forma de p in za , que s u je t a  éL extremo l ib r e  

de l a  capa. equipotenciáL , teniendo dicho c a e q u illo  un ensan­

chamiento cín ico  en su  extremo su p e r io r  sobre e l que p re sio n a  

e l  otro  cae q u illo  empujado por e l p ren sa , apoyando sobre su 

c a ra  su p erio r  p lan a  la  p ie z a  cón ica m e tá lic a  que e s ta b le c e  l a  

con exiín  a  t i e r r a  de l a  banda a t r a v é s  de l a  c a ja .

4 2 .-  P erfeccionam ientos in trod u cid os en l a s  c a ja s  de ex­

trem idad y en lo s  pasamuros p a ra  conductores e lé c t r ic o s  a i s ­

lados según puntos a n te r io r e s , c a ra c te r iz a d o s  porque p ara  su  

empleo en pasamuros se  cubre e l  extremo desnudo del cab le  con 

una caperuza s u je t a  por t o r n i l lo s  a é l ,  enchufándose dicha 

caperuza a o t r a  p ie z a  m etá lica  hembra habiéndose p re v isto  o tra  

p ie z a  tu b u la r  e x te r io r  con su  extraño l ib r e  abocardado y con 

éL otro roscado a l a  cu b ie rta  a i s la n te  e x te r io r  del cab le  a l a  

que p ro tege  formando una ja u la  de Faraday.

52 . -  P erfeccionam ientos in trod u cid os en l a s  c a ja s  de ex­

tremidad y en lo s  pasamuros p a ra  conductores e lé c t r ic o s  a í s l a -

-  1 6 -
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dos según puntos a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  porqué lo s  pasamu— 

ro s t ie n e n  una c u b ie r ta  e x te r io r  a i s la n te  de p lá s t ic o  que en 

uno de sus extremos l l e v a  una v a r i l l a  m e tá lic a , s u je t a  al mol­

dear l a  p ie z a  de p l á s t i c o ,  s o l id a r ia  a una p ie z a  en forma de 

vastago  con un agujero hembra donde se  enchufa e l extremo del 

cable a is lad o  preparado según se  in d ica  en e l  punto cuarto ha­

biéndose p re v is to  en l a  o t r a  s a l id a  de pasamuros un c ie r r e

análogo a lo s  mencionados en lo s  puntos segundo y tercero  .

6 S .-  Perfeccionam ientos in trod u cid os en l a s  c a ja s  de ex­

tremidad y en lo s  p as amuros p ara  conductores e lé c t r ic o s  a i s ­

lados según puntos an te r io re s  c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  c a ja s  

term in ales m onofásicas p a ra  e x te r io r  poseen el extremo del ca­

bla p ro v is to  de caperuza y enchufado a una p ie z a ,  cementada a l  

extremo d el a i s la d o r ,  según punto 43 estando l a  entrada del c a ­

b le  en l a  b o t e l la  prep arad a según puntos segundo y tercem  .

73.-** P erfeccionam ientos in trod u cid os en l a s  c a ja s  de ex­

trem idad y en l o s  p a s  amuros p a ra  conductores a i s la d o s ,  según 

puntos a n te r io r e s , c a ra c te r iz a d o s  porque cuando se  u t i l i z a n  

como c a ja s  de empalme se  preparan  lo s  extrem os de l o s  c ab le s  

con cap eru za  p ro te c to ra s  anchufables en una p ie z a  ce n tra l me­

t á l i c a  s u je t a  en e l  oentro del tubo a i s la n t e  que forma l a  c a ja  

de empalme l a  cual e s t á  cerrad a  por uno de su s extremes según 

lo s  puntos segundo y te rcero  y e l  o tro  extremo cuando no e s t á  

efectuado e l  empalme con una tapa de c ie r r e  autom ático por un
r e so r te .

8 3 .-  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS CAJAS DE EX­

TREMIDAD Y EN LOS PASAHUROS PARA CONDUCTORES AISLADOS", todo 

táL y c o n ío ia . s e  d e sc r ib e  en 1 .  p re sen te  memoria, 1 .  cnáL .ons

t .  a .  474  l i a . . ,  y a  t í t a l .  de ejemplo s .  rep re se n ta  en lo s  
ad juntos d ib u jo s .

Msd r id ,  a  once de A bril de mil no
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