MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafis e

la solicltud de

una PATENTE DE INVENCION por VEINTE ANOS en ESPANA,

a favor de

POLVOS METALICOS, S.A. (POLMETASA), denacionalidad

espafiola, residente en Mondragén (Guipfzaos),

por

»PROCEDIMIENTO PARA MODIFICAR LA ESTRUCTURA GRANULAR
DE POLVOS METALICOSw»

L2 22 4

Inventor: Dr, Ing. Klaus HEopajes, de nacionelidad

alemana.
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La invencién 2 que se rafiere la presente Memoria, cons-
tituye una novedad industrial con carascterfstices y ventajas
gque la hacen merecedora del prifvileglo de explotaeién exclusi.
va que por ella se solicita, de acuerdo con las prescripcio-

nes del vigente Estetuto sodre Propiedsd Industriel de 26 de

Los polvos metdlicos se emplesn en la industris para los
mds diversos fines, por ejemplo, en la meta;urgin de Yos pol-
vos, en la industria quimioca, en la fabricacidn de electrodos
para soldsdura, en la fabricacién de pinturas de bronce o en
la limpieze magnética de semillas, A1 emplear los polvos meté
licos en estas remes de la industris, se exige que los polvos
metlicos tengen, ademds de otras carasterfsticas, una deter-
minade forma o estructura granunlar.

Para fines especiales de la metalurgia de los polvos, pa-
re la fabricacién de pinturss de bronce y la limplezs megnéti-
ca de semillas, se necesitan polvoes cuya configurseién granu-
lar es la de escamas o blaquitaa muy delgadss, Estes son gre-
nos de polvo cuya tercera dimensién (alturz) es tan pequefia en
su extensidén que, respecto a las otres dos (largura y anchurs)
puede ser casl despreciada, En este caso se habla de pivos »bi
-dimensionales», Hasta shora se consegufen estas escamas o -
bien laminando materisl granulado entre cilindros de metel du-
ro, o bien apisondndolo en grandes morteros, come es ususl en
la industria de pinturas de brohoe. Este proceso de fabrica-
c1én es muy pesado y tambidm muy costoso,

Segi¥n la inveneidn, se produce este glase de escames me-
tdlicas en molinos a bolas y oscilantes o balanseo, efledisndo
el materisl a moler determinados materiales muy voldtilew, por

ejemplo, slcoholes de las series bajas, pero también anhfdri-

Julio de 1929, texto refundido publicedo el 30 de Abril de 1930L
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dos carbénioOs cloredos, bencina, benzol, tolueno y otros.

Es importante y fundesmentel para este procedimiento que l2 =
edicién de estas materlss no deba paser del 10%. Esta adlcidn
produce tal cambio en la configurseién granular que, por ejem
plo, un polvo de hierro segin foto 1, después de un tratamien
to de seis a ocho horas en un molino osecilante se convierte
en un polvo de eonfiguracién muy escamosas segdn foto 2, s fo
to 3 muestra plaquites de esta clase, pulidas en su seccién
transverssl y pone de manifiesto el grueso de estas plaqultas
con un espesor de 4 ~ 10/ y una largura de 95 - 116/g. Un -
efecto de molienda, en el sentido hasta shora usuel de una 41
visién de granos y con ella un aumento de las partes de lo -
m€s fino de un andlisis de cribado, aaf como una disminucidn
del volumen de rellenoc y sacudida de lIos polvos no tiene Iln-
gar en este procedimiento, 0 solamente en medida insignifi-
cante. En §sto y en la cantidad limitada de 1e sustancia actl
va afiadlids, se diferencis este procedimiento de los profedi.
mientos de molienda himeds del actual estado de la téeonica,
eomo, por ejemplo, son desoritos por Skaupy / »Metallkeramiksw
Editorial Chemie 1950, pdginas 52/53; F. Risenkolb (Neuere -
Entwicklung der Pulvermetallurgie, Editorial Teshnik Berlin
1856, pégina 22), o Kieffer-Eotop (»Sintereisen-Sinters-tshls
Springer 1948, pégine 116), o como se emplean normalmente en
le industria de metal duro o oerfmica. En todos estos ppocedi
mientos de molienda hdmeds se afiede &l meaterisl a moler tel -
cantidad de l1fquido que todo el materiesl a moler (al contra-
rio de 1o que ocurre con le invencién), quede cubierto por el
1fquido y se convierta en un barro hémedo o papille., Kieffer
¥ Hotop ponen de maniflesto en su 1libro sPulvermetallurgle -
und Sinterwerkstoffer (Springer 1948), en la pdgine 43, que
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la molienda seca o himeda de polvos de un unieco meterial produm
ce la destruccldn de los oristalitos o uns comprefsién de los
aglomerasdos oristelinos, que tiene oomo consecuencie una diam;
nucién del volumen de relleno y sacudide de los polvos. La pre
sente invencidn se caracterize por los siguientes puntos de -

viste, diferencidndose por los mismos de los proced mientos -

heasts ahota conocldos:

1).~ La sdicidn de las materies sctives (1fquido o solu-
eciones) sl material & moler, no debe ser superior a2l 104, En
caso contrario no tiene lugar la formecidn de la estructurs es
camosa, sino una mollenda en el sentido hasta ahora conocido,
8e trate por 1o tento en esencia de un procedimiente de molien
de seca, si es que aidn se puede hablar de una meliendas.

2).- En el procedimiento segdn la invencidn Qe eleva fuer
temente el volumen del relleno y sacudida de los polvos des-
pués del tratamliento, al contrario de 1o que ocurre en 10s pro
cedimientos de molienda hasta shora usuales, lo que se explica
por el hecho de que no se reslize ni una triturasién ni una -
compresién de los polvos., Se consigue, por ejemplo, sin Aifi-
cultades, elevar el volumen de relleno de un polvo de hierro
por medio de este tretamiento de 40 cm3/100 grs. & 138 omS/100
grs, Un aumento de tal envergadura de volumen de relleno fud
posible después de un t#atamiento de 8 horas en un molino os-
o lante o balenceo, ocon uha adicidn de- 1% de alcohol insopro-
pfliwo, ‘

3).- Unea triturseién de granos no tiene Inger y con elle
un efeato proplo de molienda, como ocurre en la haste ahora -
usual modienda seca o himeda, que en un momento oscilante e
balsnceo, precisa normalmente 60-80 horss o més.

4}, Con polwes metdlicos muy ddctiles y con fuerte ten-
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dencia & soldsrse en frfo, hasta ahorz no he sidd posible una
moliende en el sentido ususl, ni fabrisscién de polvos escamo
sos en un molino oscilante en tiempos rentadles, Tales poOlvoas
muy escamoses se preclsan, por ejemplo, en la metalurgia del
85 polve del sluminio (procedimiento SAP). Afiadiendo pequefias -
centidedes de estas materlias sotivas, es posible producir -
econdmicemente en vlase de polvos muy escemosos en el molino
oscilante balenceo despus de un tratsemiento de ocho a dlegx
horss.
100 El ejemplo puesto a continuaciédn, muestra que ei polvo
de eluminio sin adicidn de, por ejemplo, sdechol isopropfli.
¢0, no puede ser transformado en el molino oscilante balan. '
ceo,Este polvo, con fuerte tendencias a soldarse deapué: de
ocho horas de mollendas, tiene una granulasecién mucho mfs grue-
105 se, Afiadiendo por el contrario al polvo de sluminio un 2% de
alcohol iaOpropflico, no se modifica en ocho horas de moléen
de la distriduciédn de los tamsfios de granos, mientras que el
polvo que tenfa originariamente una conrigufaeién casi esfé.
rica, con cantos irregulares, se ha convertidde en un polveo .
110 puramente esgcamoso, 3i se comparan los woldmenes de relleno
y sacudide de ambos ensayos de moliende con los del polvo -
primitivo, resulte que, sin sdieidn, han disminufdo estos vo
1dmenes después del tiempo de tratamiento, mientras que con
une edicién del 2% de alcchol 1sopropflico sumentan fuerte-
115 mente:
| ‘ TARLA I |

Los endlisis de cribedo de polvos de aluminio molidos
en el molino oscilante wVibrﬁtom-, sin y con la adiecién del
2% de alcohol isopropflico.
120 He aquf el esquema de dichs Tabls I:
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1 | I 1 1 { B | . S ! !
Glase de polve 5.4 ! 0,5 | 0,2 ] 0,15} 0,10 } 0,06 ! 0,034 ! 0,084] vplir,
! 1 ! 1 | ! ! 1 LS S |
s & 3 } 3 : 14 | 94 3 138
Pol:gdge par- :--- g--- ; ---i 0,2 } 1,0 }9,8 ;so,s } 58 po?;li/z
- 1 1L 3 L. 3 1 ] 1 [
1 ! ! 131 ! ! ! ! I I
Molido 8 horas j 28,51 23,5 ! 36,0 ! 9,0 | 2,9 1 tra- [ === | e== ] BszG
sin edteién | 1 ! ! 1 | 08 1 11
1 1 1 1 | 1 1 b ! 1
s I DV I T
2% de alochol 1 1 ! ! ' ! ! I
iropropilice | ! ! ! 1 t 1 ! P
- 1 1 1 1 1 B 1 1 1
, 130 Lz adicién de estas sustancias activas produce ademfs por
evaporacién percial en el molino une atmésfera de gas protec-
tor y en consecuencles, una proteccién de las partfculas de pol-
vo contra ls oxidescidn., Por las csntidades pequefias de adicién
que normelmente oscilan entre 1 - 4% no es preciso después del
138 tratamiehto en los molinos realizear una limplezg engorrosa y
costosa o0 un secado del polvo, Con un esencillo cribado se eva.
poran caupletamente las materlias afiladidas, fle forme que el pol-
vo gueds completamente llbre de ellas,
Heche 1la deacfipcién que antecede, es precisp aiiadir que
140 los detalles de realizacién de la idea expueste pueden verisr
sin que ello signifisue el camblo de la esencie de la inven.
0ién, que es la que se desprende de los pderafos que antece-
den, y la que se reivindica en la siguiente
X o T A
145 En resumen: la Patente de Invencién que se soliotse, re-

cadrdi sobre las reivindiceciones signientes:
l&,. Procedimiento para godifiear la estrusctura granular
de polvos metflicos, caracterizedo por el heche de que el mate-

risl ée pertida granulado de cualquier forma de grano, es some-
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tido 2 uns mollienda en molinos de bolas y oscilantes bzlanceo,
con adiciones activas de hasta un mdximo del 10% del pesb del
material s moler, y durante un perf{odo de hasta 20 horas, pre-
ferentemente con sdiciones de 0,1 e 5% y una duracidén de mo-
lienda de 10 horas, no tenlendo luger cembio alguno, o sols-
mente en medids muy pequefiz del enflisis del ofibado primiti.
vo, elevindonos no obstante el volumen de relleno y sacudida
econ resapecto al polvo de partida,

28,. Procedimiento, seg¥n reivindiecacién primera, caracte.-
rizado por la peculisridad de que se usa como adiciones actli-
vas hssta un mdximo del 10% del peso del material a moler, 2l-
cohol metflico, etflico, propflico, y preferentemente isepropi
lico, ademés beneina,benzol, tolueno, anhfdride cerbdénico te-
traclorade y otros anhfdridos earbénicos clorados mny voldti-
les, solos o como disolventes para parafinas, estearinas y si.
liconas,

3&,- Se reivindlea, por dltimo, como objeto sobre el gue
he de receer la Patente de Invensién que se soliocita: PROCEDI
MIENTO PARA HODIFICAR LA ESTRUCTURA GBAIﬂLAB DE POLVOS METALI
cos. ' |

Todo conforme se describe en la presente Nemorie, gue -
consta de siete pdginas escritas e mfquina y fotograffes que
se scompafia.

Madrid, 11 de Abril de 1956
ALFONSO UNGRIA




P

—

Polvos etdlicos 5.4,

o ol

i
i
i
i
H
i
§
3
3

i




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



