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para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
B s pAll A
por VEINTE afios
N
@ nombre de E. SHIPTON & COMPANY LIMITED, entidad briténi-

ca, establecida en Ferndown Works, Ferndown, Nor thwood Hills,

Middlesex, Inglaterrsa, por:

JUNA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE ARTICULOS HUE-
COS DE MATERTAL PLASTICO ORGANICO».- o

soafy oy =p == o =B o =B =yl Selomlom=f e =p b= Bo=Boodomabo==bomm

Bgta invencidn se refiere a mAquinas pare
le expulsién o extrusién de materiales plésticos orghnicos
conooidos comnmente por »plésticos» y, més particularmen-
te, a midquinas pars la fabricecién de botelles y otros ar-

5 t{culos huecos a partir de materiales plésticos orgéniocos,
en las que el material en forma pléstice se extruye por una
tobera de extrusién emlar hasta que se foma un tubo de
material pléstico de longitud predeterminada, momento en
el cusl se detiene o interrumpe la extrusién, sopléndose

10 el tubo extrufdo para que adquiera la forma de una ocavi-
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dad de molde cireundante con objeto de formar el artfou-
lo hueoco.

El soplado de la longitud de tubo extruf-
do puede efectuarse mientras el tubo estéd situado efn de-
bajo de la tobera de extrusidén, por e jemplo admitiendo aire
comprimido u otro flufdo por uh paso existente en el énima
de la tobera enuler o insertando otro tubo distinto en el
tubo, o se puede efeotuar después que el trozo o longitud
de tubo extrufdo se ha separado de la tobera y se ha pasa-
do & otra posicién de soplado donde se inserta un tubo de
entrada para el flufdo comprimido en el hueco del tubo,.

Hasta shora, con las mAguinas controlsdas
sutomiticepente, la puesta en marcha y la deteneidn o in-
terrupeién de la extrusién {por ejemplo la actuacidn de
una llawe o vé&lvula que controla el suministro de material
pléstico a la tobera o la puesta en marcha y detencién del
tornillo de extrusidén) para producir las longitudes pre-
determinadas de tubo de les cuales se soplan los artfedlos
sugegivos, se controlaba por medio de un mecanismo regula-
dor del tiempo o por un mecanismo controlado por el ciclo
de la mAguina, tal como por un némero predeterminado de re-
volueiones del tornillo, o hélice de extrusién. Debido al
hecho de que la velocidad de extrusién depdnde entre otras
cogas de la plasticidad del material a extruir, la longi-
tud de tubo extrufdo durante cualguier tiempo o ciclo de
la mAquina predeterminado cambia con las variaciones en la

plasticidad originadas por un calentemiento no uniforme del



- ®

1o

15

&0

&b

material que puede producirse por diversas razones. Por
consiguiente, la mAquina se ajusta siempre para extruir
una longitud de tubo mayor de lo necesarlio para hacer un
artfculo hueco predeterminado, con el fin de esegurarse
de que, en ninguna ocircunstencia, la longitud de tubo ex-
trufdo serd demasiado corta, HEsto no solamente ocasione
un retardo indeseable o inconveniente del ciolo de tiempo
de la mdquina, sino tembién una nueva trituracién adicio-
nal del material »residual» pare su nueva utilizacidn.

De acuerdo con esta invencién la longi-
tud de tubo extrufdo se entrola sutombticamente por me-
dios de medioién que reaccionan para detener la extrusién
una vez que se ha extrufdo la longitud deseada., Preferi-
blerente, el medio de medicién comprende una célula foto-
eléotrica dispuesta de modo tel que cuando un trozo desea-
do de tubo pléstico ha sido extrufdo de la tobera, el tu-
bo mismo pasa a la trayectoria de un haz lumintso asocia-
do con la célula para hacer que ésta ponga en funcionsmien-
to el aparate para detener o interrumpir una nueva extru-
8ibén de dicha tobera, Bl funcionamiEnto del medio medidor
puede tembién iniciar nuevas operaciones de control stto-
méAtico tales como cierre del molde y comienzo del soplado
en el ciclo de la méquina, de manera que estas nuevas ope-
racicnes de control se produzcen ten pronto como sem posi-
ble une vez interrumpida la extrusién.

Mediente la invencién la longitud de tu-

bo extrufdo puede controlarse exactamente, independiente-
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mente de las variaciones en la plasticided del material
pldstico y de otros factores,

La invencién se puede aplicar a méguinas
gque tienen una énica ocebeza de tobera {la cual puede te-
ner una o mAs toberas) por la que el material p3fstioco es
extrufdo repetideamente, o a mAquinas de cabezas de tobera
miltiples en las gue el material pléstico es extrufdo se-
lectivemente por las diferentes cavezas de tobera por tur-
no. En este dltimo caso se pueden asociar células foto-eléc-
tricas diferentes con cads cabeza de tobera, deteniendo ca-
da una respectivemente la extrusién de su cabeza de tobera
asociada cuando la longitud deseada de tubo pléstico ha si-
do extrufda de la tobera o de todas las toberas de dicha
cabeza, y conmutendo el medio distribuidor para extrusién
de otra cebeza de tobera.

Bl instente en que recomienda la extru-
sién desvués de haber sido detenida por la [foto-célula
o medio medidor equivalente puede ser controlado por me-
diog que operan en respuestia el resto del eiclo de la mé-
quina. Freferiblemente, sin embargo, de acuerdo con una
caracterf{stica de la invencidn, el,instanie en que reco-
mienda ls extrusidn se controla »or un circuito de retar-
do ajustable o dispositivo disperado por el funecionemien-
to de la foto-oélula o medio de mediaiédn, con lo cual el
intervalo de tiempo durente el cual se detiene la extrusién
puede ajustarse independientemente del medio que controla

las otras operaciones del ciclo de la mhguina,

- 4 -
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Con el fin de que la invencién pueda ser
comprendida més clararente, se ward referencia ghora a los
dibujos anejos, en los que:

La figura 1 es una vista {rontal de una
mbquina confarme a esta invencién, mostréndose la cabeza
de la tobera izquierda y su tuberfa de carga en seccibn,

y presenténdose un molde en posicidn abierta debajo de la
csbeza de tobera izyuiera y omitiéndose la fuente lumino-
sa asociada.

Le figura 2 es un corte de la mégquina por
la lfnea 4-4 de la figura 1.

La figura 3 es un corte de una cabeza de
to tera aislada, coh un molde en posicién, vistc desde de-
lantes de la mAguina.

La ficura 4 es una planta del molde re-
presentado en la figura 3.

La figura 5 es una vista posterior del
molde de las figuras 3 7 4.

La figurc & es un diagrama que explica el
funcionemiento del apsrato de eontrol incorporado por la
mdquing .

Le mfquina representada en las Tiguras 1
v & de los dibujos comprende una caja para la néquina 1 &
través de ouya parte superior frontal se extiende el extee-
mo de una cémara celentada &, en la cual se dispone una hé-
lice o tornillo de slimentacién giratorio 3. Se introduce

materiel plistico melido en la chrara & por la tolva 4, ca-
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lentdndose este pléstico hasta formar una masa gemi-fluf-
da a medida gque avanza en la chmare & por la hélice de car-
ga giratoria hacia la selida 5. La cémara % es oalentade
por medios de calentamiento eléctrico 6 que pueden estar
encerrados en material aislante del calor T, econtrolén-
dose eutomdticamente la temperatura de la oémara 2 & le
temperatura correcta para la olastificacién del material
pléstico gue se va a utilizar.

La salida de la cémare 2 conduce a una
cabeza de salidea B que se mantiene también a una tempera-
tura elevads por los elementos de calentemiento eléctri-
co 9., Sostenida debajo de la cabeza de salida §, hay una
caja o slojemiento 10 para un mecho ebnico de vhAlvula 11,
gl cusl llega el material pléstico por el pasc 1&. Bl pa-
go 12 conecta con un orificio lﬁ gue conduce desde el ex-
tremo del didmetro grede de la vélvala 11 a dos pasos ho-
rizontales l4a, 1l4b, que formen fngulo recto entre sf, que,
girando la vélvula 11, pueden alinearse con las averturas
de salide en lados opuestos de la caja 10 que donducen res-
peotivemente a conduociones 15 que se extienden horizontel-
mente desde lados opuestos de la caja 10. Unida el extre-
mo de oeda conduccién 15 hay una cabeza de tobera 16 for-
mada con una tobvera de extrusién que se extiende hacia aba-
Jo 17. La tobera de extrugién esté provista de un miembro
tubular interior 18 que define, con le superficie interna
de la tobera 17, un paeso anular de manerae que el material

pléstico se extruye de la tobera dn forma de tubo. Cada
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unc de los miembros tubulares internos 18 ge extiende por
la pared de su tubo de tobera circundante 16 v econduce a
una v&lvula de contrcl de aire. Se disponen dos de estas
vélvulas de control de aire 19R y 19L, una para cade una
de las cabezas de tobera de extrusién derecha e izquierdsa.
las conduceiones 15, las cabezas 16 y la toberas 17 se oa-
lientan por elementos de colentamiento eléotrico 20 y pue-
den estar encerradas en material aislantse EE' La temperea-
ture en las conducciones 15, las cabezas 16 y las toberas
EZ se controla, preferiblemente de modo automético, de me-
ners que el material plAstico contenido en ellas permanez-
ca plastificado o se reblandezca més edn por el calor apli-
cado,.

a Montadas en la oarte frontal de la méqui-
na y directamente debajo de las dog cabezas de tobera 1
respectivamente, hay dos mesas 22 verticalmente ajustables
en planos deslizantes 23 por medio de tornillos R4 movidos
por volantes 25, Fstas mesas 22 sirven para sostener los
moldes debajo de las toberas, siendo ajustaule la altura
de las mesas para acomodarse a moldes de diferentes dimen-
siones.,

La hélice de alimentacién 3 es movida por
un motor eldctrico 26 mediante una rueds dentada de reduc-
cidnAgg y un embrague 28, que puede ser movido por la pa-
lanca 29, colocada por medio de un pivote en la armadure
de la méguina en 30 y conectada al vbstago del émpolo 31

de un cilindro de aire 32 que, cuando se le suministra

-7 -
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aire comprimido, mantiene aplicado el embregue 2B, Este

es empujado normalmente a su posicién libre por el mue-

lle 33, E1l suministro de aire oompriﬁido al eilindro 32

es controlado por dos vAlvulas de control automético ég%
86 oconectedas en serie pon una vélyula de control marmal-
B%,-que se maneja a meno por el mengo 35 situado en la
parte frontal de la mdquinae, Tl aire comprimido se suminis-
tra del depdsito de aire comprimido 36 que es alimentado
por un compresor 37 movido por un moter eléctrico 38.

La vélvuida 11 estd provista, en su extre-
mo inferior, de un eje 40 que tiere una manivela 41 que &an-
grane con un miembro ehorquillado ég que lq mueve, exigten-
te en el vdstego del émbolo 43 de un oilindro de aire de
doble efecto 44. El funcionamiento del émbolo en el cilin-
dro 44 es controlado por una védlvula de control de aire 82
actionada por un aparato de control automdtico segin se des-
cribiréd més adelante.

La presién del material pléstico aplicado
al extremo superior de la vélvula 1l mantiene & esta en la
bese cbnioce del alojemientc 10 y reduce las posibilidadéa
de escape. Para evitaer que la védlvula 1l se agarrote en su
alojamiento 10, un manguito 47, gque rodea el eje 40 y que
se rogoa en la pestafia del fondo 48 de la osja o alojamien-
to 29, puede rogearse hasta que se‘apoye sobre el fondo del
macho de vAlvula para elever éste suficientemente para im-
pedir que se agarrote en su asiento ebnico. Bl manguito 47

puede sujetarse en la posicién ajustada por le tuerca de
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seguridad 49. ‘

Laes v4lvulas de aire 19R, 19L son movi-
das por un resalte46 del véstago del émbolo 43 de menera
que las vélvulas 19R, 19L funcionan automdticemente de
acuerdo con el movimiento de la vélvula 11 de tal forme que
ge interrumpe el suministro de aire de la tobera 17 a la
cual se gira la lleva 11 para la extrusién y se aplica a la
otre toberm. Se dispone una v&lvula de control de eire prin-
cipal 19a para interceptar la entrada de aire de las dos to-
beras.

La presién de eire para alimentar los miem-
bros tubulares internos 18 de las toberas 17 por las vélvu-
las 19 procede también del depdsito de aire comprimido 36.

La presién del aire introducido en las toberas se puede ajus-
tar por un dispositivo de reduccién de la presibén 50. Se

pue dé digponer un segundd dispositivo reductor de la presién 5
51 para ajustar la ;;eéidn del aire aplicado a los varios oi-
lindros de aire. 52 son interruptores de puesta en marcha y
detenciédn para los motores eléotricos 26 y 38.

En la parte frontal de la méguina se dis-
ponen también conectores de tuberf{a de menguera 53, asocia-
dos con llaves 54, mediante los cuales se pue den coneoter
tubog de ceucho (no representados) y de los moldes 55 soste-
nidos sobre las mesas 28 para enfriar log moldes de la forma
conocida.

Los moldes 55 se consgtruyen conveniente-

mente en dos partes que se engoman juntas para abrir o cenmr
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o las partes del molde pueden moverse relativamente une &
la otra en trayectories rectil{neas. La apertura y el cie~
rre de los moldes izquierdo ¥ derecho se efeatda por dos oi-
lindrog de alre de doble efecto 56L ¥ B56R respe ctivamente,
cuyos véstagos del émbolo 57L y BTR se prolongen & través

de la parte frontal de la cajé © alojamiento de la méguina

1 para egtablecer conexién con, y poner en movimiento, los

moldes sobre las mesas 22, w1 guministro de aire @ los ei-
lindros 56L y B6R se controla mediante dos vhlvulas de aire
8L ¥y B8R, respe ¢tivamente, las cuales son accionadas por
el movimiento del resalte 46 como s€ explicarh més adelante.
Una forma de construcoién de un molde se
representa en lag figuras 3 - 5. Ias dos partes del molde
85 son sopor tadas respe otivamente por placas laterales 59
gue se monten de manere 4{ue tenga movimiento de bisaegra
elrededor del eje vertical definido vor los pasadores de
pivote 60, 6l en sus vordes inferior ¥ superior y que se
aplican respe ctivamente con los orificios de apoyo 62 de
una place de vase 63 y con log orifiocios de e&poyo 64 de la
parte superior de una placa extrema 65 asegurada a la placa
de base 63 entre las placas o planocs laterales 59 y que 8¢
extiende hacia arrieba de la placa de base 83, Los pivotes
estédn entre los extremos frontal y posterior de las places
o planos 59, ouyos extremos posteriores esthn conectados
mediante pivotes por juntas de rodillo 66, 67 a un miempro
68 asegurado el extremo de un véstago del émbolo 57 de un

cilindro de aire 56 que pone €n funei onamiento el molde. Al

- 10 -
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retirar el vhstago del émbolo 57, las juntas de codillo

66, 67 hacen que los plenos 59 giren alrededar de sus pl-
votes _§__0, 6l a las posigciones representédas por lfneas de
trazos en la figure 4 en las cuales se sbren las partes del
molde 55. Por el movimiento inverso del vAstago del émbolo
57, log planos 59 se mueven en gentido contrario para cexrrar
el molde.

Bl extremo abierto del tubo de pléstico
se cierra eutomdticamente al cerrar el molde 55 al ser su-
jetado entre las paredes del fondo 69 de las dos partes
del molde,

W1l extremo superior de la cavidad del
molde esth provisto de una poreién cortante anular 70 que
encaja estrechamente alrededor del extremo saliente del
miembro tubular interno 18 cuendo se cierra el molde, con
lo cuel el cierre del molde corta, enteramente o de un mo-
do sustencislmente completo, la poreién extrufda de la tu-
verfia pléstica de la masa de material vléstico de la tobe-
ra de extrusién 17. asi, cuando se avre el molde, el artf-
oulo hueco formado puede ser fécilmente expulsedo de la
tobera.

La expulsién de los artfculos formados
de las toberas se efectfa en las toberas izquierda y de-
recha por miembros ahorquillados 71 sostenidos por los vés-
tagos del pistén de dos cilindros de aire 72L y 72R que
tienen pistones de recuperacién por muelle y que son sopor-
tados respectivemente por las cabezas de tobere izquierde

y derecha, Los muelles recupe radores sostienen normalmen-

- 11 -
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log pistones y miembros ahorquillados 71 con sus extremos
ahongquillados extendiéndose alrededor de las toberas 17 y
encime de los moldes. Cuando se suministra sire a un eiline
dro 72, § el molde asociado esth abierto, el miembro shor-
quillado 71 desciende para expulsar el art{eulo hueco de la
toberes por la cual estd sostenido. El guministro de aire a
los oilindros 78L y 78R es controlado por v&lvulas de ocon-
trol 73L y 73R que son accionadas por el movimiento del re-
salte 46 segfin se descrinira més adelante,

Las longitudes de taubo pléstico extrufdo
de las toberas izquierds y derecha son controladas por cé-
lulas foto-eléctricas 78 y 79 respectivamente dispuestas
detrds de los moldes izqguierdo y derecho y asociadas con
fientes luminosas 74, 75 respectivemente colocadas en la
parte frontal de los moldes. Los alojamientos para las fo-
to-células y les fuentes luminosas son sostenidos por una
mesa &8 sobre soportes 76,77 sobre los cuales son vertical-
mente ajustables los alojamientos o cajas. las cajas de las
fuentes luminosas estdn provistas de lentes que dan frente
a lentes existentes en los alojamientos de la ioto-célula
asociada, siendo la disposicién de tel naturaleza que ca-
da haz luminoso se concentra en un nunto gue se halla en
la treyeotoria de extrusién de un tubo de manera que ouvan-
do se ha extrufdo la longitud de ubo deseada se intercep-
ta el haz luminoso v la foto-eélula pone en funcionamiento
el aparato de control para detener la extrusién.

Los moldes estén provistos de aberturas

-18 -
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o ge abren de tal marera que, cuando los moldes esthn abier-
tos, los haces luminosos BO son interrumpidos por las par-
tes del molde u otros recanismos. BEn la conatrucecién de mol-
des particular descrita, el fondo de lag partes del molde
55 esth separado encima de le placa de base 63 y la place
extrema 65 estd vrovista de una abertura 80 para permitir
el paso del haz luminoso., La altura de una foto-célula y de
1a fuentsluminosa asociada se ajusta de manera que el fondo
del tubo extrufdo sea pellizcado entre los bordes del fondo
69 de les partes del molde cusndo se ocierra el molds,

Ia selida de la foto-célula se lleva a un
dispositivo regulador del tiempo 8l que forma parte del apa-
rato de control, segfn se desori bird con referencie a la fi-
gura 6, Puede haber dos disposi ti vos reguladores del tiempo
81L y 81R, uno por cada célula, o pueden estar combinedos
en una sola unided. Tembién se pueden disponer interrupto-
ves menuales, por ejemplo interruptores de pulsador, pera
accionar manualmente el aparato de control el montar la mé-
quina,

Bl funcionemiento del aparato de control
ge desoribird ahora con referencia al diegrma de la iigura
6.

Como se ve en el diegrama, el vhstago del
émbolo 43 del cilindro 44 que acoiona la v8lvula de cambio
}i lleva el resalte 46 que, en su novimiento de un lado a
otro, acciona vélvulas de control de aire 19R, 19L que con-

trolen el suministro de aire comprimido & las cabezas de

- 13 -
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tobera derecha e izquierda respectivamente, las vhlvulas de
control de aire §§B, gg} gue controlan el funcionamiento

de eilindros de aire gue ponen en funcionamiento el molde,
de doble efecte, H6R, 56L respectivamente y temvién las vll-
vulas de control de aire 73L, 73R gue controlan respectiva-
mente los cilindros expulsorcs de simple efecto 728L y 72R
gue tienen pistones de recuperacidn por resorte., Las vAlvu-
las de control de aire 19, &8 y 73 son convenientemente del
tipo gue funciona por émbolo buzo en el cual los extremos
de los émbolos buzos llevan rodillos o enflogos dispuestos
para ser accionados por el resalte 46 oara camiler las po-
siciones de lag vdlvulas. Istas vAlvulas pueden ser del ti-
po gue se encucntra en el comercio bajo la marca registrada
WMIALIUNAIR?, Tipo S.491/8.

-

En el diagrama, todas d&s vdlvulas de ocon-

trol de sire ge indican como blogues, representando tuverias

les lfneas que unen los blogues, Los volgues estén dividi-
dos en secciones marcas »3», #C» y »Xm representando 3 una
aberturs a la ocual se cone cta el suﬁiﬁistro de'aire, C una
abertura de salida para el aire comprimido cuando se abre
la vélvula y X una sbertura de escape que conecta con la
abertura C cuando se cierra la vdlvula., Los ofroulos mar-
cados W50», »5l» indican respectivamente conexiones con las
vélvul;siéed&otéras de presién 50, 61 en el suministro de
aire comprimido del deplsito 36.

Bl cilindro 44 se controla por una vhlvu-

la de control de aire 8& (MART(NAIR Tipo §528/3) que se con-

- 14 -
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trola por dos vAlvulas piloto accionadas por solenocide 83,
84 (Martonair Tipo s.557/1Y) que son movides por los arro-
llamientos solenoides asoclados 83a, 84a, respectivamente,
Log arrollamientos 83a, 84a son excitados por ocurriente su-
minigtrada respectivemente wnor dispositives reguladores del
tiempo 81L, 81R gue cuando funcionan, por impulsos de las
foto-células 78, 79, respectivamente, cierran el circuito
mediante el correspondiente arrollamicecnto 83a m B84a durente
in tiempo gredetemminado. lLos dispositivos de regulacién del
tiempo 81l son ajustable »ara producir perfodos de tiempo gue
oseilan entre 1,5 gsegundos y 10 segundos para permitir ajus-
tar el aparato de control para hacer hotellas de diferentes
tamafio s, |

Bl cilindro 3& que acciona el embrague pa-
ra el funcionemiento del embrague &8 en el mendo a la héli-
ce de alimentacibén 3 se efeotfa mediante dos védlvulas de auto-
control 85, 86 (Martonair Tipos.491/2) y una vélvula de aire

manuel 34 (Martonair Tipo s.441/13) como se describe més
adelante,

Bl funcionemiento del aparato es como si-
gue:

Como se ha desorito anteriormente, las dos
foto-células 78, 79 y sus iuentes luminosas asociadas se dis-
ponen a distancies tales bajo las toberas de extrusién izuuier
da y derecha 17 respectivamente gue ocuarndo se ha éxtrufdo la
longitud deseada de tubo pléstico por una tobera el haz lumi-

noso correspondiente es interrumpido y se pone en funciona-

- 14 -big
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miento la vélvula piloto correspondiente 83 u 84. Suponien-
do que la v&lvula de cembio 1l esté girada para la extru-
a1én de la tobere izquierda, una vez gue se haya extrufdo

la longitud degseada de tubo, interrumpe el reyo luminoso

a la foto-célula 78 y el arrollamiento B83a es excitaedo du-
rente un perfodo de tiempo que puede verier desde 1,56 a 10
segundos, sehin el gjuste del dispositivo regulador del tiem-
po 8lL.

Cuando el arrollamientc B83a es excitado,
funciona la vélvula piloto 83 y proporciona aire a la vél-
vula de control 85 que interrumpe el suministro de aire al
cilindro del embrague 3& con lo cual se suelta el embrague
28 y se detiene la extrusién. Al mismo tiempo la vélvula
83 proporciona también aire a la vélvula de control 82 que
funciona y sumiﬁistra aire al extremo posterior del cilin-
dro 44. Bl vhstago del émbolo 43 comienza a moverse a la de-
recha., Le vAlvula 83 prepera también el circuito de eire pa-
ra suministrar aire al eilindro de exmlsidén dereoho 72R por
mediscién de la vélvula 73R. A medide que el pistén 43 se
mueve hacia la derecha, el resalte 46 actiona las diverses
vélyules assncilas con €1 como siguef

(a) La vélvula 19R se cierra pera inte-
rrumpir el suministro de aire a la tobera de extrusién de-
recha 17,

(b) La vélvula 73L se cierra pera impedir
que el eilindro expulsor izquierdo 72L funcione hasta que

estd abierto de nuevo.

- 15 -



10

20

25

(c) La vélvula 58L funciona y acciona el
eilindro 56L que cierra el molde izguierdo 55 alrededor
de la longitud de tubo extrufdo de la tobera izquierda.

(d) Le vélvula 58R funciona y el eilin-
dro 56R cambia de posicién desde RCL (cerrada) a RO (abier-
ta) y se abre el molde derecho.

(e) La vdlvula 19L se abre para suminis-
trar aire a le tobera izquierda, soplando as{ &l artfculo
hueco que hay en el molde izquierdo.

(£) La vdlvula 73R funciona para suminis-
trer aire al cilindro de expulsién derdcho Z§§ desde el
circuito previamente preparado de la vélvula 83, y el ar-
t{oulo hueco suspendido de la tobera derecha es expulsado.

La vAlvula 11 se gire por el movimiento

del véstago del émbolo 43 y pase a la pegicién en que esté

_lista pera suministrar materiel pléstico por le tobera de-

recha 17.

Cuando el arrollamiento 83a deja de esgtar
excitado (esto es a los 1,56 a 10 segundos después de haber
sido exoitado) la vélvula 83 se recupera y al haocer esto
permite gue el cilindro expulsor derecho 7ZR se recupere
bajo la accién de su resorte de recuperaclién, Ba recupere-
0ién de la vélvula B3 saca también aire de la vélvula de
control 85 restableciendo as{ 85 y el suministro de aire
al cilindro de eubrague 32 por intermedio de las vélvulas
86 y 34 ocon lo cual el embrague se aplica de nuevo y comien~

za la extrusidn desde la tobera de la derecha 1%.
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L La extrusién continfa en la tobera dere-
cha hasta gue el tubo extruidp en aquel punto interrumpe
el reyo luminoso gue cae sobre la foto-célula 79 haciendo
con ello que el arrollamiento B4a sea exoitado y accione
1a vélvula piloto 84 gue, suministrando aire & la vdlvula
86, interrumpe el suministro de aire al cilindro de embra-
gue 32 con lo que se desaplioca el embrague y se€ impide que
continde la extrusibn. La vélvﬁla piloto 84 proporciona
también eire a la vAlvula 88 que funciona para suministrar
eire a la parte frontal del cilindro 44 con lo cual el vés-
tago del émbolo 43 comienza a moverse hacia la izquierda.
La vélvula piloto 84 prepara tembién el circuito para el
suministro de aire al cilindro de expulsidn izquierdo 72L
por intermedio de la vAlvula 73L.

Bl vhstago del émbolo 43 se mueve enton-
ces hacia la izquierda y el resalte 46 que aquel lleva
acciona las vdlvulas asociadas como sigue:

(g) La vhlvule 19L se cierra e interrumpe
el suministro de aire a la tovera de extrueién izquierda
17,

{h) La vélvula 73R_ cee de forma que no
se suministra airc al cilindro de expulsién derecho 73R
cuando 1la vBlvula piloto 83 amctfa de nuevo.

(1) La vélvula 78R funciona para acoionar
el oilindro S6R para cerrar el molde derecho.

(j) La vhlvula 58L cae y suministra aire
al cilindro 56L para abrir el molde izguierdo.

(k) La vhlvula 19R se abre y suministra
aire al molde dereoho soplando as{ el artfculo hueco.

(1) Le vAlvula 73L funciona y proporcio-
- 17 - '
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na eire al cilindro de expulsién izquierdo 72L para expul-
sar el artfculo hueco suspendido de la tobera izquierda.

Bl movimiento del védstago del émbolo 43
e su posicién izguierda gira la vAlvula 1l para preparar
la mAquina pera la extrusién de la tobera izquierds.

Cuendo el arrollamiento 84 deja de estar
exoitado (en 1,5 a 10 segundos después de ser excitado, se-
gfn el montaje del dispositivo de regulacién del tiempo
81R), la vélvule B4 se recupers y al nacerlo permite reou-
perarse el cilindro de expulsién izquierdo 72L. La recupe-
recién de la vhlvula 84 separa aire del control de le vAi-
vula 86 abriendo as{ esta vélvulae y el circuito de aire al
eilindro de embrague 3&, de manera que le extrugidén comien-
za de nuevo en la tobera izquierda.

Se repite entonoes el cielo de la opera-
cién. La méquine trabaja de un modo totalmente automético
en tento se suministra material pléstico & la tolvae de la
méquina.

Se pueden adaptar reguladores de flujo a
los varios cilindros con el fin de controlar su velocidad
de funcionamiento., FPor ejemplo, se puede conectar un regu-
lador de flujo 87 en el escape de la vélvula 82 para con-
trolar 3a velocided del véstago del émbolo 43. Reguladores
de flujo seme jantes se pueden adaptar en el escape de las
vélvulas 58L y S8R para controlar las velocidades de eper-
ture y de cierre del molde.

Se comprenderé que la mAguina que se ha

- 18 -
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descrito puede modificarse de diversas merras sin apartar-
ge de la invencidén. asf{, si no se requiere una spertura y
un oierre eutométicos del molde, las vélvulas 88 ¥ los oi-
lindros 56 pueden omitirse. Anélogemente, si no se requie-
re una expulsién sutomAtica, las vélvudas 73 ¥ los cilin-
droé 72 pueden omitirse. Leg diversas vélvulas de control
vy los cilindros de sire pueden adantarse para su funcioc-
nemiento por cuslquier otro flufdo, por ejemplo hidréili-
camente, o pueden ser reemplazados por interruptores eléc-
tricos y dispositivos de funcionamiento eléctrico,

Bl aparato de control descritc se puede
modificar para uso con mAquinas que tengan més de dos ca-
bezas de tobera, por e jemplo méguinas tales como la que se
desoribe en la Patente espaiiola ndm, 223.038.

Al aplicar la invencién a una méquine de
una sola cabeza de tobera si la méguina de una sola cabe-
ga de tobera funciona con varios moldes que se mueven su-
cesivamente para situarse ¥Bajo la caebeza de tobera, por
e jemplo por medio de una mesa rotatoria tal como la des-
crite en la Memoria de la Patente pritdnica ndmero 564.350,
le méguina se puede adapﬁar para fabricar botellas de temae-
flog diferentes en moldes sucesivos sinplemente ajustendo
la foto-célula y la lémpara proyectora para que funcionen
cuendo se haya extrufdo la longitud apropiada de tubo plés-
tico para el molde particular que se use, ‘Or ejemplo, la
eltura de la foto-célula pusde ajustarse autométicamente en

cade extrusidén de acuerdo con una sucesgién de control pre-

- 19 -
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. establecida correspondiente a la sucesién en que los mol-

des se mueven a la posicién de extrusién. O los moldes pue-
den estar provistos de, © asociados con, levas de control
o medios equivalentes, correspondientes regpeotivamente a
cada molde, para ajustar autondticamente la altura de 1ls
foto-cklula de acuerdo ¢on el molde particular en la posi-
cidn de extrusién.

si la foto-célula funciona por luz refle-
jada del tubo pléstico extrufdo, en lugar de porque el tu-
bo interrumpes un haz luminoso que normalmente cae sobre ila
fotocflula, el ajuste de la +otocélula y la lémpara proyec-
tora para 4 ferentes longitudes de taoo puede efectuarse
incluyendo la fotocélula y la lémpare proyectora haola arri-
ba y hacie abajo en lugar de por elevecibén y descensc ver-
ticalmente de la fotooélula y la 14mpara.

dungue se han descrito reeali zaciones par-
ticuleres, se comrrenderd que se pueden realizar varias
modificaciones sin apartarsse de los 1f{nites de la inven-
oién. Asi, la foto-célula puede reaccionar bien a luz vi-
sible o bien a luz invisible o puede ser reemplazada por
un dispositivo deteotor eguivalente que reaccione a un
rayo o un haz interceptado por el tabo de pléstico extrufdo.

Se formula la presente solicitud, que co-
rresponde a la regentada en Gran Bretatia, aon fecha 12 de
Abril de 1955, dajo el mimero 10,459/55 acogiéndose a los
beneficios del artfculo 51 del vigente Bstatuto sobre Pro-
piedad Industrial.

- 80 -
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NOTA

Los puntos de invencién, propia y nue-
va, que se presenbtan para que geen objeto de la presente
golicitud de Patente de Invencidn, en Hspafia, por VEINTE
aiiog, son los siguientes:

1leé,- Una miquina para la fabricacién de
artf{culos huecos de material pléhstico orgénico por el pro-
cedimiento de goplar un tubo expulsado del material dentro
de un molde, en la cual la longitud del tuio expulsado por
una tobera de extrusiédn se controla antométicamente por dis-
posi tivos nmedidores gque reaccionan cuando una longitud pre-
determinada de tubo ha sido expulsada por la tobera para de-
tener la extrusién por esa tobera, reanudéndose la extru-
gién por dicha & bera de acuerdo con el ciclo de la méquina.

22,~ Una mégquina como sé reivindica en la
reivindicacién 1, para la fabricacién de artfculos huecos
de material pléstico orgdnico por el procedimiento de soplar
un tubo extrufdo del material dentro de un molde, que com-

prende una tobera anular dirigida hacia abajo por la cual
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ge extruye el material plético hacia ebajo en forma de un
tubo, médiocs pera proyectar un haz luminoso a través del
sapacio de debajo de la tobera de forma que sea intercepta-
do por el eubo pléstico extrufdo,una fotooélula dispuesta
para funcionar cuando el haz luminoso es intereceptado por
el tubo extrufdo y medios controlados por el funcionamlien-
to de la fotocélula para detener la extrusién por diche to-
bera.

38,- Una miguine como se reivindice en
lg reivindicacién 1 & 2, en la gue el funcionamiento de una
foto-célula o dispositivo medidor inicia el funcionamien-
to del aparsto de control que detiene la extrusidn, ole-
rra un molde alrededor del tubo extrufdo y edmite un fluf-
do comprimido en el interior del tubo para dilatar éste
v que se conforme o adapte al molde gque le rodea,

48,- Une méguina como se reivindica en la
reivindicacidn 1 & 8, que comprende una pluralidad de cabe-
sas de tobera y medios de cambio para sxtruir selectivamen-
te el material plédstico de dichas cabezas de tobera, en
la gue el funcionamiento de 1la foto-célula @ dei medio ©
dispositivo medidor en unién de une tobera mueve adicio-
nelmente el medio de ceambio vara extruir el material plés-
ti co de uns segunda tobera, teniendo esta segunda tobera
también una fotocélula o dispositivo medidor asociado con
ella gque actda sobre una longitud predeterminada de tubo
pléstico que se extruye de dichs segunda tobera para de-
tener la extrusidén de dicha segunde tobera y mover de nue-

vo el digpositivo de cambio,
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52,- Une méquina para la fabricacién de
ert{culos huecos de materiaml pléstico orfanico por el pro-
cedimiento de soplar un tubo extrufdo del material dentro
de un molde, comprendiendo diocha méquina dos cebezas de to-
bera cada una de las ouales comprende una o més toberas
snulares dirigidas hacia sbajo, medios o dispositivos de cam-
bio para extruir selectivamente material plédstico por dichas
cabezas de tobera, medios para proyectar un haz luminosc a
través del espancio de debajo de una cabeza de tobera con
el fin de que sea interceptado por el tubo pléstico extruf-
do por la tovera, una foto-célula dispuesta para funcionar
ouendo el haz luminoso sea interceptado por el tubo extruf-
do, un aparato de control movido por el funcionamiento de
la fotofoélula para detener la extrusién y para poner en
marcha el dispositivo de cambio para la extrusién desde la
segunda cabeza de tovera, incluyendo dicho aparato de con-
trol medios de retardo para reanudar la extrusién de dicha
segunda caveza de tobera después de un perfodo de tiempo
predeterminado, otro dispositivo para proyecter un haz lu-
minoso a través del espacio de depbajo de la segunda cabe-
za de tobera para que sea interceptado por el tubo plés-
tico extrufdo de dicha segunda cabeza de tobera, una se-
gunda foto-océlula dispuesta para funcionar cusndo el haz
luminogo sea inteceptado por el tubo extrufdo por dicha
segunda cabeza de tobera, poniendo en movimiento el fun-

eionamiento de dicha segunde foto-célula el eparato de
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control pare detener la extrusién por dicha segunda cabe-
za de tobera ypara mover el dispositivo de cambio para
1e extrusién de dicha primera cabeza de tobera, reanudén-
doge la extrusién por la primers ocabeza de tobera pasado
un perfodo de tiempo determinado por el aperato de con-
trol,

62,.- Una méquina como se reivindica en
1e reivindicacién 4 8 5, en la que el funoionamiento de
une foto-célula o dispositivo medidor inicia el funciona-
miento del eparato de control gue, ademés de detemer la
extrusién y poner en marchae el dispositivo de cambio, cie-
rra un molde alrededor del tubdo extrufdo y admite un fluf-
do comprimido en el interior del tubo para dilatarle con
el fin de que se conforme o adapte al molde gque le rodea,
y también ebre un molde que se ha cerrado previamente al-
rededor de la longitud de tubo extrufdo en otra tobera.

72,. Una mAquina como se reivindica en
1g reivindicaeién, 3, 5 6 6, que incluye medios para €X-
pulgar un ert{coulo Fformado procedente de una cabeze de to-
bere, controlédmiose el funcionamiento de dicho medio de ex-
pulsién por el eparato de control,

82,~ Una méguina como se reivindica en
1a reivindicecién 7, en la que el dispositive de cambio
operado es movido por el vhstago del émbolo de un cilin-
dro operado por flufdo, teniendo dicho véstago del émbolo
un resalte gue mueve v&lvulas de control para controlar

el funcionamiento del dispositivo de apertura y oierre del
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molde y el diepositivo de espulsién y la admisién de aire
soplante en la cabeza de tobera en el orden de suoesibn
reguerido.

92,- Una mAquina como seé reivindica en la
reivindicacién 1 & &, que tiene una sola cabeza de tobe-
ra con mediog nare mover diferenﬁes moldes en asocimcién
gon dicha cabeza de tobera, en la cual se disponen medios
para ajustar automdticemente la altura de la foto-célula
o dispositivo medidor de acuerdo con el molde a usar.

108,- Une mAquina »are extruir material
pléstico orgénico, en la que se disponen medios de ceamblo
parae extruir selectivamente el material pléstico por tur-
no por dos o mhs cabezas de tobera cada una de las ocuales
comprerde una o mésftoberas y en la que el funcionamiento
del dispositivo de cambio se efectda automhticemente bajo
el control de foto-células e medios de mediocién equivalen-
tes ssociados con cada una de las cabezas de tobera de ma-
nere que cuando una longitud predeterminada de material
pléstico ha sido extrufda de una cabeza de tobera lé fo-
tofedlula o dispositivo endlogo asociado entre en funcio-
nemiento para detener la extrusién por dicha cabeza de to-
bera y poner en movimiento el dispositivo de gcambio para
la extrusién desde otra cabeza de tobera.

112,- Una mAduina ocomo se reivindica en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la
gque el material pléstico se extruye por un tornillo, o

hélice de cargo gibatorio y en la que el funcionamiento
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de la foto-oélula o dispositivo de medicibén pone en fun-
cionamiento el aperato de control nara desaplicar un em-
brague entre el tornillo o hélice de carga y su motor im-
pulsor, ineluyendo el aparato de control medios de retar-
do para mantener el embrague desaplicado durante un perio-
do de tkempo predeterminado.

128,- Une méquina para la fabricecién de
artf{culos huecos de material pléstico orgénico.

Tal y como se ha desorito en la Memppia
que antecede, representado en los dibujos que se acompa-
flan y para los fines que se han especificado.

E La presente Memoria conste de veintiméis
hojas fscritas a mquina por una sola de sus caras.
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