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La presente invencidn se refiere a un
segmento de materiales con contenido de hierro, con tratamiento
superficial; para pistones de aluminio de motores de combustidn
interna, especialmente de dos tiempos, que trabajan en camisas
_cbn superficies de deslizamiento tratadas o bien recubiertas
para proteccidn al desgaste, en los que el segmento estd asegu-
rado contra torsidn. .

En los segmentos de dichos materiales
asegurados contra torsibén, como 1los que se emplean por ejemplo
en motores de dos tiempos, existe el problema de que al alojar-

se en ranuras de aluminio se producen en éstos plaqueados, es de-

cir que en el flanco superior y especialmente en el flanco infe-|
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rior del segmento se depositan particulas de material de alumi-

nio de las superficies de la ranura. Los flancos del segmento es—

tdn solicitados a choque esencialmente por el movimiento de subi-
'da y bajada 'del pistdén, con lo.cual tiene lugar los plaquéados
descritqé en los flancos del segmento.

Para evitar esto se propuso fosf?tas

los flancos de segmentos de hierro fundido de este tipo. Si bien

mediante esto pudieron lograrse mejoras, los resultados obtenidos

hasta ahora no‘son todavia satisfactorios, ya que siguen tenien-
do lugar todavia plaqueados con relativg rapidez.

El cometido de la invencidn es crear
aqui otra mejora. |

Esto se soluciona porgque se dota al seg-
mento en sus flancos planos, de una capa de sulfuro de hierro
(FeS) mediante tratamiento con un fluido que contiene azufre.

El dotar a materiales de hierro fundi-
do de capas superficiéles de sulfuro de hierro (FeS) para lograr

buenas propiedades de deslizamiento y de desgaste de las superfi
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cies de tales materiales, es fundamentalmente en si conocido, por
ejemplo por la DT-AS 22 58 280. En comparacidn con este conoci-%
do estado de la técnica la diferencia esencial segin la inven~
cidn consiste en que en esta caso no debe sulfurarse ninguna su-—
perficie de deslizamiento. Sorprendentemente se encontro que el
tratamiento superficial de materiales de hierro fundido mediante
sulfuracibén, acreditando hasta ahora en el problema de la fric-
cidén de deslizamientoc, es también un destacado remedio para evin
tar plaqueados de aluminio en 1los flancos superior e inferior dq
los segmentos. Segin la invencidn se trata en primer lugar de

segmentos en conjuntos de émbolo—cilindro en los que las super-

ficies de deslizamiento de los segmentos debido a una superf{cie

de cilindro especialmente tratada para lograr buenas propiedadesg
de deslizamiento y contra el desgaste, no necesita dotarse de
una especial capa superficial de deslizamiénto.

En el dibujo se representa un ejemplo |
de ejecucidn que se aclara seguidamente.

En un pistdn de una aleacidn de alumi-
nio-silicio de composicibén 11-13 Si, 0,8-1,5 Cu., 0,8-1,3 Mg,
1,3 Ni; 0,7 Fe; 0,2 Ti; 0,3 Mn, O,3 Zn; y el resto alﬁminio, con

un didmetro de 52mm, para un motor de dos tiempos, esta inserta-

do al menos como segmento superior un segmento de seccidn trans-
versal reactingular 1 de fundicidn gris sin bonificar con grafi-
to lamalar, que tiene una altura dé 1,5 mm, y un ancho radia; dg
2,1 mm. E1 pistdn y el segmento 1 se deslizan en un cilindro

de aluminio cromado, cuya superficie esti plaqueada con cerami-
ca. El1 segmento 1 esta asegurado contra torsidn en la ranura de%
pistdén que le aloja. Los segmentos tienen en sus lados planos

una capa de FeS de un espesor de 5 micras. Esta capa 2 puedé ob

tenerse del siguiente modo:
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El segmento mecanizado en acabado se pow
ne en unafusidn de sal de composicidn 75% KSCN y 25% NaSCN con
efecto separador electrolitico. La temperatura del bano supone
aproximadamente 190eC, el tiempo de inmersidn aproximadamente
10 minutos y la densidad de éorriente en el segmento aplicado al

Anodo aproximadamente 3,2 A/dmZ.

Después del tratamiento en el bario de s3gl

no se efectua ya ninguna mecanizacidén del segmento.

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar que las disposiciongs'anteriormente indica-

das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no
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alteren su principio fundamental.
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-caracterizado.-porque—el. .espesor-de—la-capa-de-sulfuro—de--hierro-—

REIVINDICACIONES

1.~ Segmento de materiales con conteni-
do de hierro, con tratamiento superficial, especialmente para |
pistones de aluminio de motores de combustidén interna preferen-
tementevde dos tiempos, que trabajan en camisas con superficies
de deslizamiento tratadas o bien recubiertas paré proteccidn al
desgaste, en los que el segmento estd asegurado contra torsidn, .
caracterizado porgue el segmento presenta en sus flancos planos
una capa de sulfuro de hierro producida mediante tratamiento con
un fluido que contiene azufre.

2.- Segmento segin la reivindicacidn 1,

supone aproximadamente de 5 a 10 um.

| 3.~ Segmento de materiales con conteni-
do de hierro, con tratamiento superficial, tal y como qqua sus—f-—--
tancialmehte'descrito en la presente Memoria e ilﬁstrado en el

dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de 5 hojas escritas

a maquina por una sola cara.

Madrid,

¢4 ARR. 1977
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