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-|-con pinzas-en un soporte o -tendedero y dejarlos colgados -

El presente modelo de utilidad se refiere a un seca-
dor de pelfculas automético, que consigue velocidades mu~
cho mayores & las obtenidas habitualmen$§ en el secado de
pelfculas fotogrdficas y papeles sensibles a la luz, em—
pleados tante en fotograffa, como en la reproduccién en ta
lleres de artes grédfiocas. |

Hasta el pfesente, para el secado de pelfculas foto-
gréficas y pepeles sensibles & la luz, Se empieaba un pro-

cedimiento tan lento, como era el de sujetar estos papeles

hasta que, por la accidém del aire, se evaporase el liquido
y quedasen completamente secos. Se podfa acelerar el pro—
ceso utilizando secadores de aire caliente como los emplea
dos para el secado de l1o0s cabellos y tambiém utilizando
armarios cerrados donde se colocaban las pelfculas y pape-
les a secar y mediante unas resistenéias eléctricas que
calentaban el sire y un ventiledor que lo ponfa en circu-
lacién, se cons;gﬁia acelerar sensiblemente este proceso
de secado. Cualquiera de estOS'procedimiénxos es de rea-
lizacidén completamente manual, y consiguientemente requie-—
re unos gastos considerables al incrementar tanto la mano
de obra necesaria como el tiempo de procesac.

En las asrtes gréficas se utilizan pelfculas fotogré-
ficas de diferemntes espesores, de diferentes grados de sen
sibilidad a la Iuz y de muy variados tipos de emulsién,
utilizédndose inclusive pelfculas con soporte de papel. Ca-

da tipo de pelfculas distinto, necesita ser secada con
gran cuidade para lograr la méxima perfeccidm posible, sin
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que la pelfculs see perjudicada por el proceso de secado.
Es necesaric menipular con precauciones, puesto que la su-
perficie de todas estas pelfculas fotogrédfiocas es muy de-
licada y su manejo comporia un gran riesge de producir ra=-
yas en las mismes e incluso, si se utiliza el sistema con-
vencional de secado, el de dejar marcadas gotas en dicha

superficie. La cantided de peifculas de todo tipo que se

elaboran en un taller de reproduccién es comsiderable, sien-

do de fundamental importancia conseguir una elevada cali~
daa_enulas-mismas.mTOQOAello—planmea~la»ﬁecesidad—devsecar
las pelfculas en el minimo tiempo posible, com muy escasa
mano de obra, y sin que por ello disminuyan las garantias
de la perfeccién de su elaboracidn.

El modelo de utilidad que se reivind;ca, elimina la
meno de cbra en un 95%, permite secar en tiempos extrema-
damente mas cortos y hace al mismo que el aparato pueda
admitir y secar cualquier clase de peliéulas por muy dife-
rentes espesereé que tengan, sin riesgos eh su produccidn,
porque la méquina que se reivindica reune las caracteris-
ticas necesarias paré eliminar cualquier tipo de riesgo
humano al comvertir el ciclo manual en automética,

En este.tipo de méquinas el 0perarid s8e debe limitar
a poner la pelfcula mojada en la méquina y recogerla una
vez que se ha secado en la misma. A ka entrada de la mé-
quina, unos rodillos escurridores eliminan el exceso de
agua que puede lIevar la pelfcula, seguidememte se conduce
por la misma cadena de operacién y la pelfcula pasa a una

cdmara secadora, donde circula conducida por umos discos
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pueda perjudicarse, y 8l mismo tiempo garantizar que el

de espuma que la rozan 1o indispensable, mientras recibe
chorros de aire csliente & presién por ambas caras durante
todo su recorrido. A la salida de la céména gecadora exis-
te una cinta rizade dglcobre, cuya misién es eliminar las
trazas de eleetricidad estdtica que pueda haber cogido la
superficie de la pelficula durante su tra&ecfo, la pelfcula
una vez Secada y lista cae en una bandeja en donde queda
depositadea. |

El‘tranSporte de pelfcula se realiza simulténeamente

“durente tode el redorrido de‘és%h'pelléﬁlé“pbf”la'héqﬁiﬁég"m”"’;

la velocidad de transporte de esta pelficula puede regular—
se mediante un variador de velocidad para asf{ adaptarlo
a la velocidad especifica que necesita cada ¥ipe particu-
lar de pelfcula. También puede regularse la temperatura
del aire de secado, puesto que esta temperatura &ébe ser
distinta segin el espesor de la pelicul# que se seca, y
también segin sea la emulsidén utilizada. La temperatura
del aire que sé\emplea debe estar sometida a un comtrol

muy estricto de temperatura para evitar que el material

secado se realiza perfectamente.

El secado se hace mediante aire caliemte que los ven
tiladores impulsan a presién por unas toberas, dirigién-
dolo hacia la superficie de la pelfcula. Este aire proce-
de de un filtro-graeias al cual se eliminam las impurezas
del ambiente antes de llegar a secar las pelfculas, adon=-

de llega este aire seco y puro.
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_presenta a. titulo de _ejemplo de realizacidm con el fin.

~ tre los qqéigeihacqlpésar la pelfcula 5 tal y como se trag

Los discos de arrastre de las peiioulas son de mate-—
rial flexib&é. con objeto de poder admitir cualquier espe-
sor de pelfcula y, wan descentrados para -eliminar las po~
sibilidades de produceidn de sefiales y marcas en dichas
pelfculas.

Concreteremos las caracteristicas del secador de pe—
1fculas automftico que se reivindica, con referencia a la
figura adjumbta, que corresponde unicamente & una forma de

ejecucidn, sin cardeter alguno limitaiivo, puesto que se

indicado, ya que la forma, dimensiones y materiales con
que se fabriquen, serén en cada ceso las.que Se estimen
mas con&emien@es para la aplicacidén concreta de que se
trate, sin' que tales variaciones, as{ como las que puedan
hacerse en défallea de presentacidn u arganizaoién, afec-

ten a la'eseﬁéialidad reivindicada, por 10 que los seca-

dores- de pe -culas sutomfticas, que se fabriquen de acuer
do con la i rﬁganerg; reseﬁa@a y-cualqg%gta de esas modi-.

-~

ficaoiomps; ﬁbfﬂgpﬁn sino variamtes igu

w;¥$m¢e comprendi-
das y protegigas POT 6l presente registro. “

Ea figwra ﬁnioa muestra esqueméticamamme una méquina
automéxmoa para el secado de pelfculas, -

Cen referehcia a esta figura y & los ndmeros que so-
bre ella designan las partes y detallea ‘del pecador de pe-
Ifculas autamétioo representado, que imﬁeresan a lo0s fines
de este memoria, la descripcién del mismo es’ como sigue:

Esté cgpatituido,por unos rofillos escurridores 6 en-
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|misién es la reducciém o el aumento de la velocidad de los

de las cubetas del proceso. Estos rodillos 6 arrastran la
pelicula conduciénd¢la hasta um par de rbdillos de arrastre
2, cuye velocidad estd comtrolada por un regulador %, que
determina esta welooidad en funciém de las earacteristicas
del secado que se realiza.

El regulador ; estd enlaszado por um@s dispositivos 8§

representados en la figura solamente por unes 1fneas, cuya

rodillos 2 segim las mecesidades de secado para cada tipo

{de pelfcula con.ﬂ@dasmsusMearacteristicaéﬂdemanchura,.emn;w,A~

sién utilizada, etc., etc.

La pelfcula que~inicia su seoado 4 pasa entre un jue-
go de toberaé de aire caliente 3, donde Qém&enza su secado
y comtimiia su avance merced a otro juego de rodillos de
arrast?e Z, peseando seguidamente por otro par de toberas
de aire caliemte 3 hasta qﬁe arrastrade por el ltimo jue-—
go de rodillos de arrastre, aale ya una vez seca 1.

vLa regulacidm de la temperatura del aire caliente que
sale por las toheras 3, se hace con un dispositivo repre-
sentado en 9 que comirola um mayor © memﬁ;‘nﬁmnro de re-
sistencias eléotricas para su calentamiente 11, a través
de las cuales pesg el aire impulsado por la turbina 10,que
es la que proporciona el aire que una ve;~calen¢ada; Ile~
ga a 3. |

o-o-oba-o-o-a»o—o—o—o—o-a—d

0~0~0~0—-0~0~0
o
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El.pmesegie'regiatra-oonsta de las siguientes reivin-
dicaciones: .

1.- Secador de pelfoulas automético, caracterizado por
estar constituideo por umos rodillos escurridares entre los
cuales pasa la pelfcula, que seguidamente se introduce en-
tre tres pares de rodillos dé arrastre qﬁb,tirando-de ella
sincromizadanente, la hacen pasar entre dbs Juegos de to-

beras por don@e pasa un aire cuya temperatura se controla

-{de-modo- autamétdco, reguléndola"asi a las caracteristicds -

de cada pelfciida que ha de separarse, el.tranaporte de la
pelfcula se hace por medio de discos de espuma de eje ho~
rizontal, cuya welocidad, necesariamsnme‘distinma pare cadel
tipo de pelfecula, se conxrolg también autométicemente en
dicha méquina. |

2.~ "Secador de pelfculas autdmético;"

Segin se describe y reivindica en eéta memoria descrip
tiva. m

Se detalla e ilustra con los dihuqu que se acompafian.

Y cuya memoria descriptiva consta de 6 hojas de tex~-

Yo, folladas ¥ escritas a médquina por una sg; de\sus ca~

ras- 44 ABE, ’177 P.[P.

Medrid, .
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