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P A T E N T E I N V E N C I O ND E

cuyo re is tro  se s o l ic i ta ,  por veinte años, en España 

Colonias y Protectorado, a favor de Don JOSE MARIA 

DEL HOYO Y ARROYO, de nacionalidad española y domici­

l iado  en Madrid, ca lle  de Modesto Lafuente, n2 5S y 

cuya Patente Ha de recaer sobre:

« NUEVO SISTEMA DS FORJADO DE PISOS

M E M C R I A  D E S C R I P T I V A .
_ M  _ t )  _ t 1  _ l l  _  II _ l t  _ > l  _ N —.11 _ H  _ t i  _ t (  =  l f

El presente reg istro  de PATENTE DE INVENCION, 

tiene por objeto garantizar la  explotación exclusiva 

en todo e l  T e r r ito r io  Nacional, Colonias y Protecto­

rado, de un NUEVO SISTEMA DE FORJADO DS PISOS, t a l  y 

como se describe a continuación y se representa gra-
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ficamente, a t í tu lo  de ejemplo no l im ita t iv o , en la  

hoja de dibujos que se acompaña.

El re fer ido  nuevo sistema de forjado de pisos 

objeto de esta PATENTE DE INVENCION, ofrece caracte­

r ís t ic a s  propias ta le s ,  en cuanto a su originalidad 

y u tilidad  práctica se r e f ie r e ,  que le  hacen in f in i ­

tamente superior a los conocidos hasta la  fecha, cu­

yo número hace imposible la  descripción, dada la  va­

riedad de formas y sistemas.

En e l  precitado plano, presentado en forma y 

tama.ño reglamentarios, se han dibujado las tres f igu ­

ras que se indican a continuación, en las cuales se 

han señalado los elementos o partes que se irán ind i­

cando en e l transcurso de la  Kemoria.

FIGURA 1.-  Es una perspectiva de la  pieza 

donde podemos apreciar los huecos rectangulares (1) 

e l  re lleno de mortero (2) y e l  redondo de hierro (3)• 

FIGURA 2.-  Es una perspectiva de un trozo 

de piso, construido de acuerdo con este sistema.

FIGURA 3'»- Es una v is ta  del sistema de fo r ­

jado, provisto de un reglón (4) y de un la d r i l lo  a 

f in  de f a c i l i t a r  la  adherencia del mortero y para 

que las viguetas sean perfectamente rectas.

D E S C R I P C I O N  :

El forjado, según e l  presente sistema, se 

forma con una continuidad de viguetas, fabricadas a 

pié de obra, sobre las que, en luces superiores a los 

4 m., se extiende una capa de compresión de hormigón.

Los la d r i l lo s  huecos dobles (1 ), se colocan a 

mata-juntas, según puede verse en la  perspectiva de 

la  figura  2, empezando en una hilada con media pieza

y en la  opuesta o contigua con pieza entera.
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De este modo conseguimos una r ig id ez  en la  v i ­

gueta.

Para toda longitud de luces es necesario prime­

ramente formar las viguetas, para lo  cual se opera so 

bre una superfic ie  plana, con un resa lto , para que 

las piezas puestas de canto en e l  sentido de su lon­

gitud, queden perfectamente planas y horizontales.

Entre viga y v iga  se re llena  con hormigón e l 

nervio que queda hacia la  parte externa de cada vigue_ 

ta  y se colocan refuerzos para absorber los momentos 

negativos, según se indicará más adelante.

Se coloca de la  forma antes indicada, es decir, 

dejando e l  alojamiento del h ierro (3) en e l  sobrele­

cho de la  hilada, uniendo las piezas con mortero (2) 

de 350 kilogramos de cemento y arena de r ío  cuya gra- 

nulonietría sea de 3 a 6 mm., teniendo la  precaución 

de mojar las testas, para que e l  mortero entre bien 

en amoas piezas. SI canal que queda en esta hilada s® 

re llena  con hormigón de f lu id ez  media (2 ), colocando 

acto seguido e l  redondo ae acero (3 )» bien recto y 

con una separación del borde in fe r io r  de la  vigueta, 

de un centímetro aproximadamente, como recubrimiento.

A continuación de esta hilada se coloca otra 

empezando por media pieza para que las juntas vayan 

encontrándose hasta formar una base de cuatro vigue­

tas, teniéndose en todo momento un especial cuidado 

de que e l hormigón entre bien en cada p ieza. Después 

se colocan hasta formar una base, hasta s ie te  h ila ­

das, formando p ilas  de ventiocho viguetas, separándo­

las pOx- medio de una caja de arena (6 ), raseando esta 

Una vez ejecutada esta operación, se dejan fra ­

guar, por lo  menos durante cinco días, teniendo en c



70 cuenta las condiciones atmosféricas favorables y

ejerciendo un r iego periódico sobre e l la s .  Es muy 

conveniente disponer de un buen reglón (4) para que 

las viguetas sean perfectamente rectas.

Las viguetas así descritas se pueden transpor- 

75 ta r  ya, dándoles la  vuelta primeramente y teniendo

cuidado de no cogerlas de los extremos, en forma que 

lian de rec ib irse , para que e l  nervio de hormigón y 

acero, al i r  en posición v e r t ic a l ,  no soporte per­

fectamente e l peso propio de la  v iga , ya que de otra 

80 forma no traba jaría  en las debidas condiciones.

Una ves situadas en e l lugar en que se ha de 

formar e l forjado, es decir, de construir, se elevan 

y colocan como anteriormente hemos explicado y se in­

dica en la  perspectiva de la  figu ra  2 , dejando un 

85 grueso entre viguetas de 3 cm. aproximadamente y co­

locando por la  parte in fe r io r  un tablero ( 5 ) ,  para 

que impida la  caída del mortero de re lleno, teniendo 

en cuenta que se debe cortar la  luz colocando un ta ­

blón en e l centro del vano para poder cargar e l mate­

ro r ia l  ele re lleno entre v iga  y viga con mortero de las

mismas características que para e l armado, regando 

previamente, ya que no es necesario capa superior de 

compresión, en luces In fe r io res  a 4 metros. Para ab­

sorber los momentos negativos se dispondrán refuerzos 

b¡5 de acuerdo con las tablas que, para cada caso, se

estudiaran.Para luces superiores a 4 metros, las v i ­

guetas se dividen en dos partes, de una longitud 

igual a la  semiluz y con la  armadura de acero que se 

determine en los cálculos, exclusivamai te para efectúa 

0 la  colocación, que entonces se v e r i f i c a  sobre un ta-

olón perfectamente horizontal y con la  altura de



cent ra f  ¡techa indicada.

En los huecos resultantes entre cada vigueta, 

se dispone la  sección de acero con sus armaduras 

transversales y,una vez colocadas, se procede al re­

l leno  del nervio y de la  capa de compresión, cuyos 

cálculos, según la  luz a cubrir, vendrán espec ifica ­

dos en las tablas. Los momentos negativos y esfuerzo 

en los apoyos, se combaten como en e l caso anterior 

En cuanto a la  pieza de cerámica, que sirve de 

base a este eietema, que preferentemente adopta una 

forma paralfelepipédica rectangular, cuya sección 

transversal es un rectángulo de más altura que ba­

se con un tabique intermedio v e r t ic a l  y otros dos 

horizontales que forman seis cámaras de a ire, cuyas 

secciones son cuadrados de lados iguales. Las pare­

des y tabiques tienen un espesor que es aproxima­

damente e l  mismo, por lo  precedentemente expuesto 

se puede apreciar que esta pieza posee una simetría 

respecto a l tabique v e r t ic a l .

Las estrías longitudinales (1 ) ,  que poseen 

las paredes, tienen por objeto aumentar y f a c i l i t a r  

la  adherencia entre e l material, en que se fa b r i­

que la  presente pieza, y e l mortero.

El material para la  fabricación de esta p ie­

za será preferentemente igual que e l  usado para los 

la d r i l lo s  huecos dobles y su cochura de las mismas 

ca rac te r ís t icas .

V A R I O S :

En lo  que respecta a las dimensiones, mate­

r ia le s  y disposiciones, tanto de los elementos co­

mo del conjunto del d ispos itivo  que forma e l  s is te -



ma de forjado de pisos, objeto de la  presente PATENTE 

DE INVENCION; serán susceptibles de variación, siem- 

135 pre que estos cambios no alteren la  esencialidad del

objeto sobre e l  cual ha de recaer e l  presente reg is tro .

Los términos en que queda redactada la  presen­

te Memoria, son c ie rto  y f i e l  r e f l e jo  de lo  que se 

pretende reg is tra r  como PATENTE DE INVENCION. Dichos 

140 términos habrán de ser siempre tomados en sentido

bien amplio, nunca l im ita t ivo .

El petic ionario  se reserva e l derecho a obte­

ner los oportunos reg istros complementarias a l pre­

sente, por los perfeccionamientos que la  práctica y 

H5 explotación del invento, pudiera aconsejarle en e l

futuro
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El presente reg is tro  de PATENTE DE INVENCION, se 

s o l i c i t a  por veinte años en España, Colonias y Protec­

torado por: " NUEVO SISTEMA DE FORJADO DE PISOS ", a 

favor de Don JOSE MARIA DEL HOYO Y ARROYO, de nacio­

nalidad española y domiciliado en MADRID, ca lle  de 

Modesto Lafuente, n£ 53, recaerá sobre las particula­

ridades características de las siguientes REIVINDICA­

CIONES :

PRIMERO.- Nuevo sistema de forjado de pisos, esen 

cialmente caracterizado, por que las piezas que lo 

constituyen están formadas además de por sus cuatro
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paredes l ím ite , preferentemente que sean rectángulos 

de más altura que tase, por un tabique intermedio ver­

t i c a l  y por dos horizontales, formándose así sendas 

cámaras de a ire , de sección cuadrangular regular y 

siendo e l espesor de las paredes y de los tabiques a- 

prosimadaniente e l  mismo. las paredes lím ites llevan 

unas es tr ías  longitudinales, que tienen por objeto au­

mentar la  adherencia entre e l  material de la  pieza y el 

mortero.

SEO-UN DO.-  Nuevo sistema de forjado de pisos, al 

que nos referimos en la  anterior reiv ind icación , igual­

mente caracterizado,porque se forman viguetas, cada una 

de las cuales está constituida por dos h ileras de piezas 

de las anteriormente citadas, unidas con mortero de ce­

mento y arena y estando dichas piezas colocadas a ma- 

tajuntas y encaradas y por esto último e l  canal que

queda entre e l la s  se re llena con hormigón de flu idez 

media, colocando seguidamente e l redondo de acero, bien

recto y separado algo del borde de la  v i ga.

TERCERO.-  Nuevo sistema de forjado de pisos, al 

que nos referimos en las reivindicaciones anteriores, 

igualmente caracterizado porque las viguetas antes c i ­

tadas, después de la  preparación precisa, se van colo­

cando unas junto a otras, paralelamente, con las caras 

o paredes de t a l  forma que se correspondan y r e l l e ­

nando de hormigón los huecos entre cada vigueta, rasan­

do la  parte in fe r io r  a, regla s i las lucas son in fer iores  

a cuatro metros y disponiendo en dichos huecos la  sec­

ción de acero, con armaduras transversales, disponiendo 

refuerzos calculados para absorber los momentos negati­

vos



CUARTO.-  Nuevo sistema de forjado de pisos, a que 

nos referimos en las tres reivindicaciones anteriores 

igualmente caracterizado porque, para luces superio- 

195 res a los cuatro metros, las viguetas se dividen en

dos partes, con armadura calculada y teniendo en 

orienta que se debe cortar la  luz colocando un tablón 

en e l  centro del vano para poder cargar e l material 

de re lleno  entre v iga  y viga con mortero de las 

200 mismas características que para e l armado al igual

que la  capa de compresión, según cálculos, combatien­

do los momentos negativos y esfuerzos en los apoyos, 

como en e l  c&so de la  reiv indicación anterior.

QUINTO.-  " UN NUEVO''SISTEMA DE FORJADO DE PISOS" 

205 Todo conforme a lo  descrito  en la  precedente

Memoria que consta de ocho hojas, fo liadas y mecano­

grafiadas por una sola cara, represéntándose a t í tu lo  

de ejemplo, no l im ita t iv o ,  en la  hoja de dibujos y 

diseños que se acompañan.

210 Madrid, 10 de Abril de 1356.
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