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PATENTE DE INVENCION

cuyo reistro se solicita, por veinte afios, én Espeiia
Colonias y Frotectorado, & favor de Don JOSE MARIA
DEL LOYC Y ARROYO, de nacionalided espefiola y domici-
lisdo en Madrid¢, calle de liodesto Lafuente, n? 59 y
cuya Fatente he de recger sobre:

* NUEVO SISTEVMA DE FCRJADO DE EISCS .
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El presente registroc de PATERTE DE INVENCION,
tiene por chjeto garantizer la explotacibn exclusiva
en. todo el Territorio Nacional, Colonias y Frotecto-
rado, de un NUEVO SISTEMA DE FORJADO DE PISCS, tal y

como se describe a continuacibn y se representa gra-
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ficamente, & titulo de ejemplo no limitativo, en la
hoja de dibujos gue se acompafia.

El referido nvevo sistems de forjado de pisos
objeto de ests PATENTE DE INVENCION, ofrece caracte-
risticas propias tales, en cuanto & su originalidad
y utilidaed préactica se refiere, gue le hacen infini-
temente superior a los conocidos hesta la fecha, cu-
yo ntmero hace imposible la descripectdn, dada la ve-
riedad de formas y sigtemas.

En el precitado plano, presentado en forma ¥y
tamalio reglamentarios, se han dibujado las tres figu-
ras que se indican a continuacibn, en las cuales se
han sefisledo los elementos o0 partes gue se irén indi-
canéo en el transcurso de la Nemoris.

FIGURA 1.~ Es una prerspective de la pieza
donde podemos apreciar los huecos rectangulares (1)
el relleno de mortero (2) y el redondo de kierro (3).

FIGURA 2.- Es wna perspectiva de un trozo
de piso, construido de acuerdo con este sistema.

FIGURA 3.~ Es una viste del sisteme de for-
jedo, provisto de un reglbén (4) y de un ledrillo a
fin de facilitar la sdherencis del mortero y para
gue las viguetas sean perfectamente rectas.

DESCRIFCION:

El forjado, segln el presente sistema, se
forma con una continuidad de vigueteas, fabriceadas a
pié de obra, sobre las gue, en lucese superiores a los
4 m., se extiende unu capa de compresidn de hormigbn.

TLos ladrillos kuecos dobles (1), se colocan &
mata-juntas, segGn puede verse en le perspectiva de

la figure £, empezando en una kilade con medis pieza

¥ en la opuesta o contigua con pieza entera.
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De este modo conseguimos una rigidez en la vi-
gueta.

TFara toda longitud de luces es necessrio prime-
remente former las viguetas, pars lo cuasl se opera 850
bre una superficie plane, con un resalto, para que
les piezes puestes de canto en el sentido de su lon-
gitud, queden perfectamente plenes y horizontzles.

Entre vige y viga se rellena con hormigbn el
nervio que gquedas hacia la parte externa de cada vigue
ta y se colocan refuerzos para sbsorber los momentos
negativos, segln se indicaré més sdelante.

Se coloca de le forma entes indicada, es decir,
dejando el alojemiento del hierro (3) en el sobrele-
cho de la hilade, uniendo les piezas con mortero (2)
de 350 kilogremos de cemento y arena de rio cuya gra-
nulometrie sea de 3 & 6 mm., teniendo la precaucidn
de mojar les testes, pare gue el mortero entre vien
én amnvas piezas. El cenel que gueda en estez hileda se
rellena con hormizbn de fluidez media (2), colocando
acto seguido el redondo ae acero (3), bien recto y
con una seperecibn del borde inferior de la vigueta,
de un centimetro aproximademente, como recubrimiento.

4 continuacibn de esta hileds se coloce otra
empezendo por medisz pieza para que las juntas veyan
encontrandose hastas formar una base de cuatro vigue-
tas, teniéndose en todo momento un especisl cuidado
de que el hormizbn entre bien en cada pieza. Después
Se colocan hgasta former uns bese, hasta siete hila-
das, formando piles de ventiocho viguetes, separéndo-
las por medio de une cae de arens (6), raseando esta

Une vez ejecutada esta operzeibn, se dejan fra-

guar, por lo menos durante cinco diss, teniendo en c
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gjerciendo un riego peribdico sobre ellas. Es muy
conveniente disponer de un buen regldn (4) para que
las viguetas sean perfectamente rectas.
Teas viguetas g3l descritas se pueden trenspor-
75 tar yez, dénloles la vuelta primeramente y teniendo
cuidade de no cogerlss de los extremos, en forma gue
han de recibirse, para gue el nervio de hormigbdn y
acero, al ir en posicién vertical, no soporte per-
fecturente el peso propio de le viga, ya gue de otra
30 forma no *trabajsria en las debidas condiciones.
Tna vez situadas en el lugar en gue se ha de
formar el forjado, es decir, de construlr, se elevean
y colocan como anteriormente hemos'explicado y se in-
dica en la perspectivae de la figura 2, dejando un
85 grueso entre viguetas de 3 cm. aproximedamente y co-
locando por la parte inferior un tablero (5), pare
que impide la calds del mortero de relleno, teniendo
en cuenta gue se debe cortar la luzm colocando un ta-
u1bn en el centro del vano pere poder carger el mate-
S0 rial de relleno entre vige y vige con mortero de lzs
mismas caracteristicas que pars el asrmedo, regando
previenente, yea (ug no €s necesgrio cupa superior de
compresibn, en luges inferiores a 4 metros. Para ab-
orber los morentos negativos se dispondrén refuerzos
95 de acuerdo con las tables que, pers cuda caso, se
estudiarén.Fera luces superiores g 4 metros, las vi-
guetas se dividen en dos pertes, de une longitud
igual a la semiluz y con la ermaduras de acero que se
determine en los célculos, exclusivamen te pare efectusa

4
100 la colocacidn, que entonces se verifica sobre un ta~

- z
0lon perfectamente horizontsl y con la altura de



105

110

115

120

125

130

Xy
Qo
-_—

centrafteche indiceds.

En log huecos resultantes entre csda viguete,
se dispone la seccidbn de acero con sus armaduras
transverseles y,una vez colocadas, se procede al re-
lleno del nervio y de la capa de compresibn, cuyos
chlculos, scgln la luz a cubrir, vendrén especifica~

dos en las tablas. Dos momentos negativos y esfuerzo

en los apoyos, ce combaten como en el caso anterior

En cuento & la piezs de cerémica, gue girve de
base @ este eistems, gue preferentemente adopta une
formsa peralklepipédica rectangular, cuya seccibn
transverszl es un recténgulo de mas altura que ba-
se con un tabique intermedio verticel y otros dos
merizontzles gue forman seis cémarss de aire, cuyas
secciones son cuadrados de lados igusles. Las pere-
des y tabigques tienen un espesor que €s aproxima-
damente el mismo. For lo precedentemente expuesto
se puede sprecier gue esta pieza posee una simetria
respecto al tubigue vertical.

Las estrias longitudineles (1), que poseen
les paredes, tienen por objeto sumentar y facilitar
lz adherencia entre el materizl, en gue se fabri-
gue la presente pieza, y el mortero.

El materizl para la febricacibdn de esta pie-
ze serd preferentemente igual gue el usado pare los
ledrillos huecos dobles y su cochura de las mismas

caracteristiceas.

VARTIOS:

En lo gue respecte & las dimensiones, mate-

riales y disposiciones, tanto de los elementos CO-

mo del conjunto del dispositivo gue forma el siste-
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ma de forjado de pisos, objeto de la presente PATENTE
DE INVENCION; serén susceptibles de variacibn, siem~
pre gue estos cambios no elteren lg esencielidad del
objeto sobre el cusl ha de recser el presente registro.

Los términos en que guedas redactada la presen-—
te Memoria, son cierto y fiel reflejo de lo gue se
pretende registrar como PATENTE DE INVERCION. Dichos
términos habrén de ser siempre tomados en sentido
bien amplio, nunca limitativo.

El peticionzrio se reserva el derecho a obte-
ner los oportunos registros complementarias al pre-
sente, por los perfeccionamientos que la préctica y
explotacibn del invento, pudiera aconsejarle en el

futuro
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NO™4 DE REIVINDICACIONES.
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Ll presente registro de FATENTE LE INVENCICN, se
solicita por veinte afios en Espafie, Coloniss y Protec-
torado por: " NUEVO SISTENA DE FCRJADO DE PISOS ", g
favor de Don JOSE MNARIA DEL HOYO Y ARROYO, de nsacio-
nalidad espefiole y domiciliado en MADRID, csglle de
Modesto Lafuente, n¢ 59, recaeré sobre las particula-
ridedes ceracteristices de laes siguientes REIVINDICA-
CIONES

IRIMERO.~ Nuevo sistema de forjzdo de pisos, esen
cialmente caracterizadeo, por gque las piezas gue lo

constituyen estan formedss adembs ge por sus cuatro



paredes limite, preferentemente que sean recténgulos

de més eltura gue base, por un tabique intermedio ver—
tical y por dos horizontales, forméndose asi sendas
cémaras de aire, de seccibdn cuadranzulsr regular N

165 siendo el esygesor de las paredes y de los tabigues a-
proximedenente el misme, Las peredes liuites llevean
unas estrias lonsitudinsales, gue tienen por objeto au-
mentar le adherencia entre el meteriel de le pieza y el
mortero.

170 SL3UND0.~ HNuevo sistema de forjado de pisos, sl
que nog referimos en le anterior reivindicacibdn, igual-
mente caracterizado,porque se forman viguetas, cada unea
de las cueles esth constitulda por dos nileras de piezas
de las enteriormente citadas, unidas con mortero de ce-

175 mento y arena y estando dichas piezas colocadas g ma-
tajuntas y encaradas y por esto Gltimo el cansl gque
gquedea entre ellas se rellenz con hormigbdn de fluidez
media, colocendo seguidemente el redondo de acero, bien
recto y seperado algo del borde de la viga.

180 TERCERO.~ Nuevo sisteme de forjado de pisos, el
gue ros referimos en las reivindicaciones anteriores,
igualnente cerscterizado peryue las viguetes antes ci-
tadas, después de le preparucidn preciss, se van colo-

cando unus junto a otras, pzralelamente, con les caras

185 0 paredes de bel forme que se corresponden y relle-
nando de hormi;6n los huecos entre cade viguete, rasan-

do le parte inferior z regla si lae lucee son inferiores
a cuatrc wetros y disponiendo en dichos huecos la sec-
cidrn de ucero, con armedurss +re sversales, disponiendo

150 e g 1lados & absork :
refuerzos calculsdos Pars evsorber log momentos negati-~
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CUARTC.- NMueve sistema de forjado de pisos, a que
nos referimos en las tres reivindicaciones anteriores
igualmente carscterizado porgue, rara luces superio-
res a los cuatro metros, las viguetas se dividen en
dos partes, con armadura celculzde y teniendo en
cuente cue ge debe corter la luz colocendo un tablbn
en el centro del vano jpara poder cargar el meterial
de rellenoc entre vijs y viga con mortérd de las
mismas caracteristicas que para el armado al igual
que la cezpa de compresidn, segln chlculos, combatien—
do los momentos negativos y esfuerzos en los wmpoyos,
como en el caso de la reivindicacidn enterior.
QUINTC.- " UN NUEVO SISTEVA DEi FORJADO DE PISOSM

Todo conforme & lo descrito en la precedente
Nemoria gue conste de ocho hojes, foliadas y meceno-
grafiadas por una sola cara, represénténdose a titmlo
de ejemplo, no limitativo, en la hoja de dibujos y
diselios que se gcompafian.,

Madria, 10 de Abril de 1856,

L eam ey -~

T
e e
T e

(& o

7
rd

v



o v D

WILOTONO PO L
y

Nadild,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



