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vgafaa y, an particular sa rafiara . una axtramidad da racambio -

: tico 1) suministran tradicionalmanta an una gama da longitudaa

phacia al amplao da monturas da tamaﬂoa nuy difarantaa y la dxfi-

_cultad de hacer coincidir 1aa patillae da longitud normal urn una

ftillas por 1o qus diche longitud de las patillae se pu.do aJua%

' disposit;vo conacido, le patilla aatd formada en doa aacczonaa,

3 prasapfo ﬁpdalo da~Utilidad;‘aa'rafiara e montﬁras'da-

para les patillas de un par da gafao.

Laa patillas de: les gafas fabricadaa de material de pl‘j

normalas. No obatanta, surgen problamas con la tandancia acrual '

° o

gama tan amplia de tamaﬁoe da monturaa.:f; SR ' - ?- -

B BT

La invencidn tiana por objato proporcionar una axtrami-

Tvdea |

dad de racambio para 1as patxllaa da un par da gafas. madiante la

cual una parsona pusde cambiar facilmanta la longitud" de laa pp-

a
e ©

tar para que as adapta al uauario. La axtramidad da. recambid, 9
al nétodo eimpla por . al qua se puada adaptar a la patilla, aigqi'_
f;ca qua la adaptacidn da las axtramidadaa de recambio sa puada
rsalizar con repidez y facilidad. En particular, la axtramidad §
de recamb;o dal prasanta invanto avita la nacaaidad da tanar qu+
reamplazar las patillas y avita cualquiar manajo da las unionas 1
qQue sujetan las patillas a la montura. | » .

Ya se conocen las gafaa apropiadaa para aparatoa para -vﬁ
prétesis audztiva que aa caractarizan porqua la longitud da laa

patillas 8o puedan ajuetar para adaptarlae al uauario. hn asta -

una de las cualas se articula e le montura y ia otra incorpora -
el aparato para prétaaze auditiva, aatanda unidas sntre sf 1as -
dos saccionaa. Un extremo con pitén de saccidn transvaraal roc- ,
tangular estd praviato.an la aaccidn_qqa se articular a la aont =

rTa y se desliza en el axtramo abiarto:da uhalpiaza latéral rggi.

de que incorpora el aparatoiparq préﬁaaia’auditiVa. El pitdn rag
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[algbn dispositivo de sujecién, por ejemplo una rétula..

-cia el extremo de la patilla més préximo a la@ oreja, por lo que

=3

tangular ee puede pegar permanentemente en la otra seccién 6 se

puede adaptar de una forma soltable mediante la utilizacién de -|

Se he propuesto también que en las gafas para aparatos

de prdtesis auditivaes, en al supussto que. la montura sea auf;cieg
temente fuerte, se pueds cortar uno de los elementos lateralasn-
existentes de la montura,ky darlo forma de pitén que se ada;p;:-
en @l extremo de la §ecc16n_rﬁgida hueca del ﬁpanato para pééﬁe-

‘o e (3

sis auditiva.

El dLSpoaztlvo conocido al que se hace alusiﬁn, y que -
tiene apllcacidn a las gafas para aparatos para 61681086 qu;;ﬂ;u
general, tienen armaduras esbeltas y de peso relativamente liggé

o

ro., En el dispositivo conocido, la seccién de le patilla qu?’éé
articula a le@ montura tiene una longitud muy corta, lo cuaf;;;b-
ﬁifica que el punto de unién entre las dos aacciones asté-ralatg
vamante rdximo @ la montura donde aparece muy visible cuando el
usuario lleva puestas las gafas y, adamés, la forma del extremo
del pitén para formar un reealto no as una operacién simple si =
se considera el tener gue cortar unae patiila exlstente. Solamen-
te se puede realizar con una patilla que sﬁa relativamente mdxi-
ma ., | _

¢l presente Modelo de Utilidad tiene por ﬁbjato propor-
cionar una extremidad de racambib que se.puedé adaptar con tapiﬂ
dez y facilidad a la patilla de cualquier par de gafas para podsr
aumentar 6 reducir la longitud de las patillas seglin 8ea necesa-

rio.'La extremidad de recambio de ha diseiiado para adaptarse ha-

la unién gueda en una posicidén donde solo estorba relativamante.

La extremidad de recambio dsl préaentd invento no exige ni adhaﬂi

gos ni ningdn dispositivo de fijacién para sujetar la extremidad
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|dios. de. unidn relativamante complejoo empleedos para 1as gafaakj

N cambio para 1a patilla de un par da gafus quo comprende un ela-

Hmento moldaado da matarial de.. plletico diepueato para adaptarss ‘

eobra unc parte ds 1: longitud del rebojo, aesilientamenta dffu
- mabla-por 1a 1naerccion . presién da dicho extramo de la patilij

: con el fin da retsner el extremq dentro del rabajo aolamento poﬁv”

‘|@xtremo da seccién dscreciante, eligidndoea las dimonsionas 1n-

' este modo que se puednn fabricar extromidadas baratas y que 80 o

e 1: patilla exiatente, al contrar;o ds 1o que ocurre con los me-

para aparatos de prétes;a auditivas mencionada antariornenta.

Sagun 8l preaante invento, ao ofrecc una extremidad da 4g

sqbra un extramo abreviado de una patilla y qua tiene un rabaﬁo

2.

en el qua (1] adaptn dlcho oxtramo, siendo 01 elemento Il uengo,.-

o e e

vveng'u

un EJUBtG apretado.iz T L v .
- El rebajo tiena de preforoncia una parta exterior‘virtuq ,
almanta cilindrica y una parte intarior cdnica. Un matar;all;;x-
ticularmente apropiado para el alemanto moldeado e el atilvinid
lacetato. | o ‘_> ' : -
- Pare adaptar la extramidad do recambio 8 la patilla de

un. par da gafas, de quita 1- parte exietenta del extremo libre -

de la patilla, configurando el otro extremo de 10 patilla en un 1

ternas de por lo manoa parte. dal rebajo en la sxtremidad, da ne-

nor tamano que las dimenaiones axtarnas de por. lo menos parta d
la patilla para alojarss on 1a misma, da modo Qua cuando aa amp '
Ja la axtremidad sobre el extremo de la patilla, dicha extromi-
dad 86 deforma reailiantemante al menoa sobra una: parto dol rob%
Jo vy se mantiene en la patilla solamante por aJuata ppratado en-+
tre las miamas. El empleo do una extremidad do rooambio do n-toj v

rial- de pléstico que ses rasilientemento doformablo asogura de 4

puedan adaptar con rapidaz:y fagilidqd pricticapanteva cu;lquio:
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tipo de patilla., Ademés, la resiliencia del material de pldstico

de la axttamidad-significaqua,éunque_la qxtgemidad pusda guitag

89 de la patilla una vez ajustada, la extremidad ofrece resisten

cia a la accién de quitarla de la patilla tirando de blia‘y, ver

daderamente, si 8¢ intenta tirar de la extremidad directaﬁahta,

la tandanc;a @8 a que la extrem;dad 86 fijn adn més f;rmemoats -

en su sitio,. -

.
* o

A continuacién se dascriba una modalidad de prafaraqcia

k) s .

dal i nvento, a tftulo de ejamplo, tomando como refarencia lo: a#

. o e

bu jos adjuntos, en los que:
La figura 1 s una ilustracién de la adaptacién de la ex

tremidad de recambio al extremo configurado de una patillaiﬁ;‘bq

par de gafas; ' e,

.
e °

La figura 2 @s una vista parcial que ilustra la extremi4

dad adaptada al extremo conforquo‘de.la patilla.

Seglin se ilustra en la figura 1, las gafes comprenden -

una montura 10, de la cual solamente se ilustra una parte, y pa-

tillas 12, de las cuales solo se ilustra una., La patilla 12 se -~

une a la montura 10 por medio de una articulacién l4. La patill
12 se fabrica de material de pldstico, por ajamplo acetato de ¢
lulosa, y lleva un alambre metdlico de refuerzo 16. La parte de

extremo de la patilla 12 contreria a la articulacién 14 se cort

y/o se conifica para que quede un extremo virtualmente cénico, -

Esta configuracién de la patilla 12 ee lleva a cabo p:éfarible-
mente cortando la parta del extremo da-ﬁldatico de la patilla 12
de jando que el alambreé de refuerzo éalga del extremo cortado. EH
extremo cortado se empuja entonces en una fresa giratoria emple-
ando el alambia saliente para centrar y situar la patilla con rg

lacién a la fresa. La fresadora puedé'ser de cualquier tipo aprg

piado que produzca un extremo pricticamente‘ddnico‘en la patilla
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' ;la refarencia 18. La extromidad 18 s de una pieza noldeada da -
{de otilvanilacetato, aan cuando ol poliurathno Y. ol acotato dﬂﬁ-.

Jf;}_mo de la extremidad que se adapta obre 1

'monte sobre el extremo conificado de la patilla. Las d;mansiona

~ficienta da las partes componentes ontro 31 on virtud da la :o-

R S

'12. Dospuda que la. pat;lla se ha retirado da’ la fresa, 88 corta"

el alambre saliente 16¢ Le- extromidad da racambio qua ae ha de -

adaptar al extramo conformado de la patilla 12 astﬂ ndxcada por :

material de pléstxco. La extremidad .88 fa‘rzca prefariblamente <+

. .

celuloea aon otros pldat;coa'quo ad phodon emplear. En el oitre-;v

atilla se habil;&q

un rebajo 20, La parto ext rio: dolﬂ _‘tiono uns forma 9ﬁ

@ 9’8

v;rtualmente cilfndrice y eobro oata rog:l.én el cpeeor de perod 1
de la extromidad as virtualmento conotanta. La parte interi;guééi )
rabaJo 20 88 conifica con lo que coincide virtualmente con: 1a - -
conic;dad del astremo da la: patilla 12.,Las dimensiones relatim»f
vas del extramo de la patilla 12 y del rebaJo 20 en la. extremi-
dad 18 aon da tal naturaleza que 1a extrem;dad hace un aJuste -

ap:atado sobre el extremo de ln patilla cuando le empuja total-

internas de por lo menol una parte dal rebaJo son menorea que f

lss dxmensionea axternas do por lo monos la patilla que s aloj _

en al msimo, can el reeultado de quo aegdn ee empuja la extremi

,dad 18 sobro la patilla 12, 10 ext:emidad ao daforma reeiliente_f

mente y 8e mantiana eobre 1a patilla aolamenta por el ajuste ap ]
tado entre las dos piezas. Se ha averiguado que e8 el suficiant

al que tan solo aquella parto de 1: extramidad que rodea ll patr_
ta ciltndrica exterior del rebajo 20 oe daforma rasilientemanta
por insercidn de la patilla. Se ha averiguado adomde, qua con -
oxtramidadee da material de pldstico adaptad.o aobr- patillas -

clasicas de acetato de celuloea 12 ea produca una adheroncia 8y

siliencia del material do pl‘etico ein nocoeidad de emplea: adh%‘
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sivos ni otro agente aglutinante.

Se comprenderd que el thramo 22 de la extremidad 18 ee
febrica lo més dslgado posible pafa reducir al minimo la discon+
tinuidad en la unién entre la extiemidad y la patilla,

Aunque 1a modalidad da‘prefarencia 8o ha-ilustrado.prd¥ .

vista de un extremo conificado a la patilla 12 adaptado dentra

L 0 .

de un rebaJo cénico en la extremidad 18 8 podrian emplear ‘otfa

formas de extremo de patilla y rebaJo de extremidad. La canacte
ristica esencial es que se produzce una cierta deformacidn :hei
liente del material de la extramidad ‘cuando el extremo conforma
do de la patilla ee empuja totalmente dentro del rebaJo en 1?’9
tremidad. Adamés, aunque resulta menos atractivo desde un ;unyo
de vista estdtico, se podria cortar a;mplemente el extremo dval¢

patilla 12 sin operacién de conformacién adicional y dotar. & ¢a

extremidad 18 de un rebajo de tamafio apropxado que produjera de

formacién resiliente del material da la extremidad cuando el @xj
tremo cortado se empuja introduciéndolo en al rebajo.

Se ha averiguado que la extremidad de pldstico del pre-
sente iﬁvanto 88 une con gran firmeza a la patilla por ajusta -
apretado entre las mismés Y ademis, ia extremidad no se desuna
con facilidad da la patilla por una erria de traccién e jercida
sobre el extremo libre de la extremidad. La 1ﬁduccidn de tal --
fuerze en la extremidad tienda soLamehte @ sumentar la fuerze de
adherencie de la extreﬁidéd sobrevel dxtremo'configu;ado de la
papilla, | |

Descrita suficientemente la maturaleza del invento, aai'
como l@ manera da realizarlo en la pbdctica, Qéba hacerss cons=|"
tar que las disposiciones anteriormante indicadas eon suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su princ#

plo fundamental,
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de recamb;o se deformavresillentementa sobto una parte por'lo*m%-

.REIVINDICACIDNES |

1.- Menturl de gafas del tipo qu. comprende una armadﬁ-
ra y un par da patillas particuladas s la misma, terminando ca-
da pat;lla, en el oxtremo contratio s la montura. en un extremo
rebaJado, y teniendo cada uno de los extramoa uua extramidad de
tﬂcamblo adaptqpa a cada patllla,'caractsrizada porque cada ex-
tremidad de racambio comprende un elemento moldeado de matarxal
de pldstico que tiane un rebaJo que aloja el extremo de la ;;;1Y
lla, s;endo las dimenaiones zntornas de por 10 menos parte der T
reba jo, menores que las d;menszones externas de por 1o menos | pﬂt
te de la patilla aldjada en el ‘mismo, por lo qua la extremid}ﬁ
nos de la longitud del rebejo y 8¢ mant;ene sobro la patlllﬁ éo '

lamente por el ajuate apretadu entre las mismas. : .

2.~ Montura segdn 1a reivindicaciﬁn 1, caracterizada po
que la extnemidad de recambio @8 un elemento moldeado de matori
de pléatzco con un rebajo y al monos sobro una parte de ‘la lon-
‘gxtud del rabajo °s deformabla res;lientemente por inaercc;én -
de adaptac;dn de empujo del oxtremo-de la patilla para rabenar

de este modo el extremo dontro dal reba jo solamente por el ajua

te apretado entre los miamoa. . .
3.~ Montura osgdn la raivindicacién 2, caractetizada (-1}
que el rebajo comprende una patta extorior virtualmante cilzud;t
cay una. parte interior cénica.
4,- Montura segdn la reivindicaciﬁn 3, caracter;zada po#
que el espesor de pared del alemanto as virtualmenta constante
en toda la longitud de la parta exterior del rebajo,

5.— ﬂontuc.;.segﬁn cualquiera de las reivindicaciones -

anteﬁiorea, catacterizﬁda porque al'élemantolse fabrica de eﬁii

vihilaoeiato.
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ljuntos,

6+- Montura, segdn cuslguiera de las reivindicaciones 1
a 3, ceracterizada porqee sl elemento se fabrica de poliuretanc
o acetato de celulosa,

7+- Montura de gafas, tal y como queda sustancialmente <.

descrito en le presente Memoria, e ilustrado en los dibujos ad-

e e
s

La presente Memoria, consta de 9 hojas escritas a ﬁéﬁﬁiq

R

n@ por una sola cara.
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