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1 invento se refiere a una tuberia que se compone de
tubos individuales de seccién cuadrangular que mediante bri
das estfén unidos entre si,

| Los tubos individuales son de chapa y llevan. en cada
unb de sus dos extremos, un marco de s0pofte'consistente
en un perfll anguler, como brida de unidén. E1 marcb—brid#
eztd compuesto por cuatro varillas cortadas en sesgo, de’.
perfil anguler, cue estin unidas entre si mﬂdlanbe soldadu
ra.

La fabricacibn de estos marcos-brida ya copocldos, a
base de Variilas de perfil angular unidas por soldadura,ex;
ge un esfuerzo considerable en atencidn 2l hecho de gue los
lados del marco=brida, gue se encuenfran en sentido verti-
cal respecto a las paredes del tubo individual, deben tener
una superficie que sirva para la gnién hermétiéa de dos tu.
bés individuales contiguos. FYor esta réz6n, la soldadura

ha de efectuarse con especial cuidado. Ademds, como durap -

te la operacibdn de soldsdura, siempre surgen en el punto deéf.”
. LN

soldadura determinadas deformaciones del material, es pre.}

ciso cue después de verlflcada la sold~dura, se someta a ug,
mecanizado ulterior la superficie del marco-brlda necesarlg
]
para establecer la unibén hermética.

Con motivo de estas desventéjas condicionadas por ,
la fubrlcaclén de marcoo—brlda pra tuberias de secciébn

cuadx anoular, se han buscado ya p081b111dades para pro-

Te

ducir un marco-brida tal en el que se suprima el trabajo de

'I\
;_:

rldadura cue hasta ahora es necesario. Yara formar este

4

serco se empiea un perfil hueco que posee un lado rectili

o

£

nzo cue apoya en la pared interior del tuvo individual y un

“lado dirigido en sentido vertical respecto a aquel, que fop
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| Eado, de tal modo que entrs los dos lados paralelos se crea

hermético precisa de los tubos individuales.,

ra la superficie hermetizante del marco, en el cual el lado
citzdo en Gltimo lugar,'formando un espacio hueco esti dobla
o hacia atrds con respecto al lado que apoya en la pared in

terior del tubo indidivual, ¥y doblado paralelamente a .este,

n intersticio en el cual engasta le pared del tubo individuil
A bese de un perfil tal, mediante corte vertical, se forman
cuatro piezas individuales, correspondientes en su longitua
pl largo de la arista en cada‘baso, del tubo individuwal, ¥y

hue se insertan y sujetan sobre las cuatro paredes laterales

Ise monta,en cada una de ellas,una_pieza angular de esquina
v de tal manera que resulta un marcb-brida continuo. Las pig
zas gngulares de esquina estén provistas de‘taiadros que siy
ven para la unibn de los marcos~brida de dos tubos individug
les contiguos. =Esta construccidn ya conocida del marco-bri
ja convierte en innecesario el trabajo de soldadura que hag

ta shora era preciso para la fabricacibn, y con ello excluyé

?

°

da en su estructura y hace necesario un trabajo considerablé

con ocasién de la fabricacién de las piezas individuales y de

llenen de masa hermetizante, con el fin de garantizar la uni®y

Tl invento estd basado en la necesidad de excluir las

lesventajas que se dan en los marcos~brida ya conocidos para

del tubo individual. En las cuatro esquinas que quedan libeq;

las desventajas citadas anteriormente que son condicionadas’

nor la soldadura, pero en cambio de lo anterior, es complica

su montaje. Ademfs, en el caso del marco-brida compuesto, &%
necesario que los espacios intzrmedios en forma de interstis,}
cios que siempre se dan en los puntos de encuentro entre los’

carriles perfilaedos y les piezas angulares de esquina, se rgn}§
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tubos individuales cuadrangulares, y crear un maxcoQbridé,
;en el cual, por una parte el trabajo de soldadura estd limi
tado a ﬁn finico punto de soldadura, y que sea susceptible de
fabricarse mediante simple operacibn de Goblado, a base de
un adecﬁado perfii angular usual, y se pueda montar en forma
sencilla, | |

Eéte problema se soluciona de acuerdo ccn el invento,.
en virtud de que los tubos individuales presentan en los &nm
bitos de sus esquinas un radio de curvatura, en si cerrado,
que permité un rebordeado dirigido hacia.fuera, ¥y de que las
bridas-qne sirven para la -unidn de los tubos individuales,
consisten en un marco que se apoya con asiento prieto en la
pared exterior del tubo individual, que esté formado a base
de un perfil angular mediante doblado y Cerrado, por ejemplo
mediante scldadura. Como segln el invento el tubo individue
no esté sstructurado con aristas vivas en el 4mbito de sus

esquinas, sino cue posee una curvatura tal que al rebordear:,

[

corriente, mediante el correspondiente proceso de doblado, -,

que queda entre dos curvaturas contipuas mediante soldadura

Y

sencillo cue posee una superficie frontal cerrada que sirve

>,

sencilla con el “ubo individual,

Otrz caracteristica del invento se caracteriza porque
en 1oz dos extremos del tubo individual se halla un borde di
rigido hacia fuera, formado por uh rebordeamiento, redondeadq

y cerrado,que sirve como apoyo del marco-brida recibido sdrq

la parte marginzl hacia fuera surge un borde cerrado en si,;’

el marco~brida puede ser formade a& base de un perfil angularf
en cuyo caso los dos extremos del perfil se unen en un puntoy

- e . . ) .
entre si. De esta forma se crea un marco-brica redondeado Y-

como superficie hermetizante y que puede ser unida de meneraj

[~ 2
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marco-brida, cue descansa sobre el perimetro del tubo indi

el tubo individual. En este caso, en primer lugar se insex
Ja un marco-ovprida en uno de los extremos del tubo, y, Adcs

pue%, el extremo asignado del ti:bo se rebordea hacia fuera

hasta convertirse en un borde cerrado y redondeado,en el qQug -

se apoya elvmarco-brida. Lo mismo ocurre con el otro extre
mo del tubo individuals | ‘

Una forma de ejecucibn modificada se caracteriza por
que el marco-brida'esté unido mediante soldadura a %ope_coﬁ

la pared del tubo individual. -

Otra modificacidn esti caracterizada porque el lado del

vidual, mediente retroplegadura estd duplicado y presenta un
doblez parnlelo a €1, ouo forma una vaina de inéerciﬁﬁy para
el extrenmo del tubo individual,

Tinalmente, tawmbién es de importancia el que los tubos
indivicuales provistos de rebordes continues de refuerzo,
disponen de rebordes.de refuergo adicionales que guedan en -
tre los tubos iniividﬁalés ¥ Que solamente solapan las es
qQuinase. '

Los rebordes de refuerzo dispuestos adiclonalmente, sg.
ghn el invento, en el fmbito de 1éshesqu1nas del bubo indiv£

—

éual, sirven como un refuerzo adicional del tubo individual,l’

con objeto de que el marco-brida pueda ser insertado o colp

cado sobre el tubo individual.

ig. 1  Representacidbn esguemédtica de un tubo in

dividual de seccibn cuadranguler, con

aros deo brida 4izpuestos sobre 81,

s

i, 2  vista lateral segin FMig. 1,
Mg, 3 representacidn parcial ampliada en =zeccid

segln Fig. 1, . -~

afs
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Tig, 4 representacibn parcial ampliada en seccidn
seglin Fig. 1,de una forms de ejecucibn mp

dificada, ¥

-

8
ficacibn,

Las figuras 1 3y 2. muestran un tubo individual~l,'de sec.

cibén cuadransular, en el cual cada eséuina se forma mediante

an radio de curvatura de tal medida qua mediante un rebordeg

bo del méomen dicicido hacls fuera, resulta una supericie 5

tipo brida, cerrada ¥y fedondeada{ EL tubo individual 1 esté

0

zo5 4 edicionales, que solamenﬁe-se'extiendon por los &mbitog
de las esguinas y cue prestan al tubo individual 1 una rig;
dez absoluta contra enroscadura, de manera ¢ue el marco-~bri
da 6, 8, 10, puede ser unido sin dificultades con el tubo in
Aividual 1.

Como nuestra la Fig. %, en el.tubo individual 1 se hallg

»

<
o
.

puesto por un perfil angular, gqe‘mediante cuddruple doblez

«

. ) <
yo - caso los dos extremos que se btocan estén unidos entre si

rcc redondeado y cerrado en si,que se monta sobre el tubo imii:

"~

. N o £ &
vicual anbtes de la aplicacibn del rebordeado 5, y que se apo |

va contra ¢l bordeamiento 5. D

Segan la Fig. 4 un marco-brida 8 formado del mismo modo

l r ] ' v

La Mz, 5 muestra un marco-brida 10 con otra forma de

Tig. 5 representacibn seghn Fig. 4, de otra modi

s Y - - ! EIKY Al y -
aquipado con rebordes 3 continuos y entre éstos, con refue;

dispuesto un rebordesmiento 5 continuo y dirigido hacia fug”’)|’

ra, que sirve para apoyo de un marco-brida 6, que estd com
ests doblado de acuerdo con los radios de curvatura 2, en cu|

por una ccatura f¢ scldadura 7, de forma gue resulta un mapr” |

ests unido mediante soldadura a tope 9 con el tubo individual
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i

ltubo individual esté retroplegado y luego doblado en senﬁido

perfil, en el que el lado paralelo a la pared exterior del

Fecibido en el tubo individual.

i 3. Tuberfa segln reivindicacién-1, caracterizada por-

paralelo a este lado, de manera que se forma una vaina 11,
en la cual puede introducirse con su extremo, el tubo indivi
dual 1. |

También se pueden unir varios tubos individuales 1
entre si, mediante soldadura por puntos de sus mlrgenes 5
rebordeados, hasta formar un tramo de tuberia y juntar los
diversos tramos mediante los marcos-brida 6, 8 dispuestos
sobre sus dos extremos, para formar la tuberia.

En resumeﬁ: el Modelo de Utilidad que se solicita
deberd recaer sobre las siguiehﬁes;

RETIVINDICACIONES

1. Tuberia consistente en tubos individuales de sec-
cibén cuvadrangular, que se pueden uﬁir mediante bridas, carac
terizada porque los tubos individuales 1 presentan en los
dmbitos de sus ésquinas un radio de curvatura 2 que permite :
un rebordeado dirigido hacia fueré, cerrado en si, & porque

las bridas que sirven para la unién de los tubqiindividuales,

conssten en un marco cerrado, a basc de un perfil angular .|

)

formaedo mediante doblado, por ejemplo mediante soldadura y

&

que se apoya con asiento prieto en la pared exterior del tu-|

bo individual.

o

2. Tuberia segin reivindicacidn 1, caracterizada por-

que en los dos extremos del tubo individual se halla dispuesd’

»

to un borde dirigido hacia fuera, formado por rebordeamiento,

cerrado y redondeado, gue sirve para el apoyc del marco~brids

que el marco-brida estid unido mediante soldadura a tope, con

e
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la pared del tubo individual.

4. Tuberia segun reivindicacion 1, caracterizada por
que el lado del marco-brida que descansa sobre el perimetro
del tubo individual estad duplicado mediante retroplegado, y
presenta un doblado en sentido paralelo a él, que forma.una
vaina de insercioéon para el extremo del tubo individual.

5. Tuberia segun reivindicacién 1 hasta 4, caracte-
rizada porque los tubos individuales provistos de rebordes
de refuerzos continuos, disponen de rebordes de refuerzos
adicionales que quedan entre estos tubos individuales y que
solamente solapan las esquinas.

6. Se reivindica por ultimo como objeto sobre el que
ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: TUBE-
RIA CONSISTENTE EN TUBOS INDIVIDUALES DE SECCION CUADRANGU-
LAR.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de ocho paginas me-j

canografiadas y dibujos que se acompafan.

Madrid, 26 agosto 1.975
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