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"Tapa para envases de qhaba metélica” )

Memoria  des criptiva.

La presente invencidn se-rqfiere a una tapa
' para envases de ohapa metélica aptos para contener

‘fluido @ prasién,zeatando provistas dichas ‘%fapas de
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un botén de apertura manualmente desprendible haoia el
interior.

En la téonica conocida existen distintos tipos
de botones de apertura desprendibles hacia el interior.
Algunos requieren:que la tapa esté provista de una len
gueta a modo de palanca o un saliente elevable y de un
debilitamiento, y otros tipos como los que se desori-
ben en las patentes estadounidenses n? 3.227.304 a'nég
bre de Asbury, o la n? 3.334.775 & nomtre de Klein y
otros, que especifican una linea de debilitamiento en
una zona plana 0 en una muesoa de amplio dngulo, pero
presentando un pliegue tai que impide un funcionamiento
seguro del mismo o una uniformidad en su fabricacién.,

Cuando estos dltimos tipos pudieron ser empujados ha=-

' oia el interior, ofrecieron por lo general uma resis-

 tencia inadecuada a la presidén interna, tal como la

que presenta una bebida carbonatada o un fluido pastég
rizado. ‘ |

Es de suma importancia oonseguir una tapa de
fdoil apertura que no requiera partes separables, siem

pre que pueda registir con seguridad la presidn del

fluido contenido y de que pueda ser reproducida unifoyr

menente por medio de un metodo préctico.

De acuerdo oon lo expuesto, un objeto de la in-
venoién oonsiste en pro'pbi'o'i"bii"ézl:ﬁﬁnh tapa para.envases
de chapa metélica provista de un botén de apertura desg
prendible haoia el interior.

Mas concretamente, otro objeto'de'eata inven-

cién oonsiste en proporcionar una estruotura de envase
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me Jorada, que refuerza los bordes del botén desprendi-

ble haoia el interior de la tapa del envase, para' con

L ello contemer con gseguridad el fluido en el interior

de los mismos, asi como facilitar su utilizacidn median
te la rotura manual de los bordes.

Con este fin, y ocomo se representa en los pla-

"nos, on una tapa de metal se forma primeramente una

depresién que define un botén provisto de paredes ocon-

torneantes interior y exterior que se unen en un lomo

periférico situado a un lado de la tapa. A continua-

_cién se efectua un troquelado preferiblemente en una

" poroidn oonvexa de la pared exterior del botén, para

producir (en una forms de ejecucién de la invencidn)
una incisidén periferica provista de oaras angulareg
convergentea que concurren en una de. fisura que se ex
tiende a través del metal de la pared. Luego, se apoya
la pafed a la que se ha producido la incisién contra
una estampa provista de una urvatura complementaria
(preferiblemente oonvexa) y se efeotua una op_eiaoién
del recalcado contra el J.omb periferico,que extiende
el ﬁxetal de la pored exterior forzando una de las oaras
de la inoisién para recubrir al menos parcialmente a
la otra cara unas fraociones de milimetro en toda su

longitud, y permite que el metal de 1la zona de fisura

se oierre substancialmente en forma eldstica. Si se

desea, después se puede aplicar un recubrimiento de
laca de oierre a la superficie interna del botén, aun—
que nomalmente es inneoesario. |

Aunque la forma de ”incisién sencilla” del bo-

sadimmrraa e g

.....
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tén de apertura de la tapa que se acaba de describir es
en general satisfaotoria,'estabinvencién comprende asi-
mismo un botén de apertura de construccidn similar, =l

que se designard por razones que se comprenderén cla-

ramente més adelante, como un tipo de ”incisién doble”,

‘que requiere una operacién modifioada de recalcado pa=-

ra fi jar o bloquear mecdnicamente el metal en la fisu-

ra, haciendo fluir una porcidén, periferica localizada

- del metal de la pared hacia el interior de la inoisién

para evitar la penetracién de fluido en la fisura y pa-.

ra recubrir parcialmente la cara del fondo de la in-

- cisién, Esta construccién ventajosa del botén de aper—

~ tura extendido, no precisa herramientas o tiempo de

actuacién extra.
Estas y otrasfcaracteristiqas'de la invenoién

se describirén a continuacién con mayor detalle de

' acuerdo con una forma de realizacién ilustrativa y oon

 referencia a los planos que se acompafian, en log cua-

les:
La figura 1 es una vista en perspectiva de un
envase que incorpora la tapa ségﬁn la invencién, proé

vista de un botén de aperfura ciroular artioulado a la

 tapa. en posicién de cierre,

La figura 2 es una vista similar a la figura
1y que ilustra el botdn desprendido haoia el interior.

La figure 3 es un corte diametral a mayor ‘s~

" oala que ilustra un troguel proviéto de un co jin para

efectuar el trqquelado Yy una estampa dispuestos a ini-

, 6iar su actuacién sobre una tapa, haviéndose previamen
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e oonformado la porcién del botén, embutiendo con re-
' leoiédn a 1la tapa el material que lo rodea mediante una

‘mtriz de embutir,

- La figura 4 es un corte similar al representa-
do en la figura 3 que ilustra el botén y las partes de
la mdquina puestas a tope, en la etapa de formacién de
la figura periférioa. ' ' |

La figura 5 es un corte similar al representa-

do en la figura 4 que ilustra las ocitadas partes de la

 mfquina en la etapa subsiguiente en que se separem, y

en la que se cierra parcialmente la fisura.

| La figura 6 es un oorte similar al de las fi-
guras 3 & 5 pero indicando la etapa final en la-éue una
matriz de recalcado de forma plana a diferencia de 1a.
forma escalonada axialmente ilustrada en la figura 9,

extiende una pared de la incisién troquelada y somete

. '@ tensién la linea de fisura contra ung superficie con~

. vexa de sufridera.

La figura 7 ‘es otra vista en detalle ampliada,

basada en una fotomiorografia que ilustra en secocién

transversal el botén provisto de la fisura y dé um oce-

ra de la incisién extendida que sobresale al menos par- |

cialmente de la fisura de 1a pared, y un recubrimiento
de laoa eplicado a la misma,

Ia figura 8 es una vista en perspeotiva que

: ‘corresponde en parte a una poroién de la figura 2 y

que representa la i’orma de proceder- a la apertura del
botén de las figuras 1 a T.
la figura 9 es una vista similar a la figura

ANIEABET B OMXA A0 oY, B s .
R A3 LRt s 0 s

e Ta T AN,

T N S T TV T (e NI a4 W 0




10

15

20

25

19PN O b . e WA Y s S it S b3t

R L W A S o QR S 54

- T, pero omitiendc la laca ¥y Qﬁe ilustra una varijante im

' portante de la preseﬁte invencidn, en la>que se repre-

4o esctalonado.axialmente.
. que olertas diferencias fiéicas'oriticaa que se obfie- %

" regpecto la téonica ya conocida, son dimensionalmente

"mensionales posibles, la importancia de la nueva es-

- truotura a ser desorita es real y de considerable trang -

" tén mejorado.

- de apertura denominados de ?inoisidén sencilla”, y una

' ejemplo, de fomma circular similar a ua botén propia- i

-6 -

genta ampliada unga pared del botdén de apertura de "do~-

ble incisidn”, con objeto de mostrar una fisura cerrada

de nuevo después de efectuada la operaoién de recalca-

En la siguiente descripcién se podréd apreciar

nen oon la estrunotura y metodo de la presente invenoidén

pequeflas y pueden pasar desaperoibidas a simple vigta. i
No obstante, debe entenderse oomo se seflalard en 1o su-

cegivo, que a pesar de que implica pequefios camblos di-

ocendencia, tanto desde el pumto de vista de la ventaja

en cuanto a fabricacién, oomo a la realizacién del bo-

Las figuras 1 a 8 se refieren a los botones

variante importanﬁe se describe subsiguientemenxe con

i e e e e i AT L T e T S T

referencia a la figura 9.

La figura 1 muestra un envase convencional =10~

~provisto de un reborde -12- gue corresponde usualmente

al canto de una tapa plena de metal ~-l4- (figuras la :
3), definida entre la superficie exterior ~l4a- y la i
= ' i
superficie interior -14b-= (figuras 3 a 8). Un botén g
' ' ;

~16- de apertura desprendiﬁle.hacia el interior, par

mente dicho, que puede apretarse manualmente haoiav

RN TR i e




10

15

20

25

S A VAR R S s s fe, T

el interior para abrir la tapa del envase, se dispone
preferentemente junto al canto del mismo. Hay que se-

flalar que ni la tapa ni la porcidén -16- de botén tie-

nen que ser circulares. En primer lugar : se oonforma

la tapa ~14- pediante una matriz (no representada) pa-

-ra formar la porcidén de botén -16~ definida por una

depresién oontinua -18- que lo rodes, contorneado por
paredes -20,22~ interior y exterior, respectivamente.

Preferiblemente, la parte plana del botén ~16- quedé

ligeramente por debajo del plano general de la tapa

=l4=~ para indicar f£dcilmente la zona de apertura.

Puede observarse (figuras 3 a 5) que las pa—

redes =20,22- del botén que han de ser trabajadas en
etapas sucesivas que se describirdn mds adelante, es

. conveniente que presenten seocién parcialmente convexa

Yy Que se unan segfin una canal redondeada =24-. Aungue

~en algunos casos las paredes -20,22- pueden egtar in-

- olinadas simplemente con respecto al plano de la tapa

sin presentar convexidad y tener un empleo satisfaoto-

rio, no es precigsamente la foma preferida usualmente.

ﬂ_'A pesar del cuidado con que se fabrica originalmente la

- lémina de metal, no hay un control preciso de su es-

tructura granular. Por consiguiente, el debilitamiento
en un elemento de cierre y apertura tan delgado como

el que se encuentra, por ejemplo, en los botes de cer-

.veza, requiere una preoisién extraordinaria para de—b
terminar el grado adecuado de penetracién y temafio,

que cumple ventajosamente la convexidad de la pared ya

menoionada, que ademds de evitar 6ualquier fuga, ase-~
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gura la apertura manual del envase sin fener que apli-

- car una presién excesiva. Min cuando se ha comprobado

‘que la. presente invencién puede llevarse a la préctica

operando sobre la pared interna -20- y en forma trang-
versalmente arqueada, o recta e inclinada con respec-
to a la tapa, es preferible operar en general sobre

la poroién convexa de la pared externa =22- y en al

'menos una tercera parte de su longitud, como se ex-

" plicaré mds adelante.

Suponieﬁdo_que el bvotdn -1l6- de la tapa presen=-

'te substancialmente la configuracién ilustrada en 1la

figure 3, la pared extema -22- en primer lugar es tro
quelada longitudinalmente en la periferia convexa. Pg-
ra eéte fin, se dispone una estampa =26~ aupérior que

aotua de sufridera (figuras 3 a 6) provista de un sa-

iiente ~28- redondeado anular que ajusta en 1a canal o

. cavidad -24—. En cooperacién coaxial con esta estampa

‘86 dispone un troquel o matriz de tiOquelado =29~ in-

ferior (figuras 3 a 5) provisto de un borde cortante

~vertioal -30-, una cara de acuflacién -32- estrecha re-

lacionada angularmente, y una Qara de acuflacién -=34-
inclinada mas larga, que se rrolonga hacia afuera

desde ia cara -32-. la cara de aouflaoién -32= tiene

comunmente una anchura uniforme de aproximadamente una

quinta o teroera parte del espesor de la tapa ~1l4=-,

dependiendo de la ldmina de metal de que se trate y

de la extensién de la fisura que se desea, si 1a hubié_

re. A este respeoto, se ha de tener en cuenta que en

geheral se desea que la'etapa.de troquelado produzea
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una fisura pasante en la pared.

Para asegurar el botén ~16- oontra cualquier mo
vimiento lateral sobre el saliente -28-, cuando se tro
éuelayperiféricamente la porcién convexa de la pared ex-
ferior -22- ocomo se muestra en la figura 4 durante el
acercamiento relativo del troguel y la estampa -29,26-
el troguel va provisto de un oo jin de gqma ~36=- de es-

pesor uniforme; que se comprime y cede, situado dentro

- del borde cortante -30-.

Como se representa en la figura 3, la cara de
acuflacién -32- estd inclinada axialmente desde un méxi
mo que solresale por encima del cojin -36- en el lado

derecho de la periferia del troquel, hasta un minimo

" en el lado izquierdo que esté substancialmente al mis—

mo nivel que el cojin -36-, De esta manera, la perife-

ria de la'pared exterior -22- de_la superfioie interna -

'-l4b- es troquelada en forma variablé,‘practioando una

incisién inclinsda controlada que se extiende substen-
cialmente alrededor del botdém -16- pero con una pro-

fundidad menor en la porcién izquierda que en la por-

~clén .derecha, como muestra la figura 4., La profundidad

del troguelado se selecciona normalmente para asegurar
que la inoisidén -37- de acuflacién produzeca una fisura
~-38- (figuras 4 a 7) a través de todo el espesor del
metal -l4- que se extiende aprokimadanente de 1202 a
1802 alrededor de la periferia del botén -16-. La fi=
gura -38- sirve como zona de f4oil rotura para todo

el botén. La zona desprovista de incisidn, situada ge-

neralmenté en el lado opuesto &8 la de mayor inoisién
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| =37- y/o fisura -38~, sirve como de artioulaoidn o'bié,

’sagrA'H (figuras 2 y 9) cuando se empuja'el'botén =16~

haoia el interior del envase =10-,
- Se observari que el troquelado de la pared —22-

cont ra una superficie transversalmente convexa de la

- estampa, es decir, desplazada hacia afuera de la linea

'6entral del saliente anular -28- de la estampa, propoxr

olona un control preciso de la inbiéidn deseada =37~ y
del grado de la fisura resultante -38-, y alarga la

duracién del troquel -29-. Esta mayor duracidén se debe

" probablemente, en gran parte, a la libertad del metal

- de la pared -22a- a fluir lo Que sea necesario, mien-

tras se ejerce la presidn hacia afuera contra la super-

ficie curva de la estampa -26-; Debe entenderse, no

.. obstante, que esta invenoidn tanto en forma de inci-

sién sencilla o doble, se puede llevar a la préctica en

~cualguiera de las paredes -20-'§ =22~ ya sean comnvexas,

céncavas o rectas, pero siempre»qué estén inclinadas
oon respecto a la tapa.

Cuando el troguel -29— y la egtampa -26- se

separan en el sentido de la altura, como se muestra en

'11a figura 5, después de la etapa de.~troquelado, la

elasticidad del oojinh -36- que ha sido deformado como

- se ve en la figura 4, deja libre la tapa para operar

‘en ella la \ltime etaps que se describird seguidamente.

No se ha quitado materiel de la pared. Se observard que

- el éngulo de casi noventa grados en el fondo de la in-

cigién o ranura periférioca fomada iniocielmente por la

convergenoia del borde ocortante -30=- y la cara de aou-

AN AT e ey
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flaoidn -32- adyacente, como se muestra en la figura 4,
se reduce parcialmente como se ve en la figuraks, ouan-.
do se separa el troquel, que pefmite que la tensién re-
sidual del material de la pared lo expanda. For consi-

guiente, el metal de la fisura -38- se desplaze y se

‘oierra substancialmente, sin que se advierta ninguna

irregularidad en sus bordes. No se produce en forme pex

- manente una separacidén completa en el fondo de la;in-

cisién -37- de la pared.

Le etapa final ¥y probablemente la mas 1mpor‘tan—

'V‘te en la formacién del botén de ”incisidn sencilla” ée'

25 .

“desoribird a continuacién oon referencia a las figuras

6 a 7, Situada todavia la estampa -~26- que aotua de su-

‘fridera en su posicién de trabajo, un troquel de recal=-

oado -40- provisto de una oara plana -42- se apoya em

_ forma compresiva contra las paredes -20,22- en la zona

oisibn practicada en la pared -22¥ Y por lo tanto solapa

anular de su convergencia. Esto aplana en -44- la su-

perficie interior -14b- opuesta a la depresién ~18- y

desplaza hacia afuera el metal de la pared -22- que pre-

senta la inclsidén. Como se muestra en la figura 7, la

operacién de reoalcado extiende una cara =46- de la in-

- parcialmente por lo menos 1la cara —48- de la incisién

oonwergenxe efeotuada por la cara de acufiaoidn -32-.

‘ Este solapado puede ser del orden de aprox1madamente

0 0508 a 0,1016 mm. a ambos lados del botén, respecti-
vamente, en direcoién neoie afuera de la fisura -38-.
Por consiguiente, la operacién de'reoaloado refuerza

la pared del botén cerca de la fisura -38- y en general
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| aperturé denominada a veces de “doble incisidén” o de

‘nado axialmente y que se émplea en su formacién. Como se -

"perficie plana —424 de trabajo como en el caso del tro-

. metralmente obueatas, ¥y por lo tanto, menor que la di-

parece cerrar dicha fisura en toda su extensién. Para
cerrar la fiéura-§8- Yy la incisi6n ¥37e se puede apli- -
car por 1o menos un recubrimiento de laca -50- (figura

7) a la superficie interior ~14b- de la tapa =l4- aca-

Una variante distinta e importante del botdén de

configuracién en W, se representa en la figura 9 junto

con una porcidén de un troquel de recalcado -52- escalo- o

ilustra, la doble incisidén de la pared =22- periférica
se puede considerar como una incisidn que en seccidén pre

senta la forma de W. En lugar de presentar una sola su~

quel de recalcado —40- de la figura 6, el troquel de
recalcado alternativo -52- prééenta unas superficies de
trabajo -54—,-56? interior y exterior egcal onadas axiél '
mente y una pared de unién -55- dispuesta substancial-
mente en dngulo recto con las mismaé. El diemetro (o
dimensién transversal) de la cara o superficie de re= -
calcado -54- es menor que la dimersién entre las por-

ciones de fisura -38- producidas por acuflamiento dia-

menoidn entre las caras -32- de acuflamiento diame tral -
mente opuestas. El desplazamiento-axialnde las caras
554,-56— se aeiecciona convenientememte para permifir
que la cara -54- del troquel entre en contaoto con el
ﬁaterial que se apoya en el saliente--ZS— y fcre una

parfe.plana =60~ en la»superficie interior -~14b- (figu-
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" ra 9) forzendo una porcién del metal a fluir hacia afug

" ra péra cerrar la fisura -38=, ¥y pure permitir que la

cara -56—- del troquel ejerga una presién incisara,

axial y periférica, loocalizada, sobre el metal despla-

_zado hacia afuera como se ha indicado de le pared de

contorno ~22~, tal como el -58- (es decir, en la fran-

. Ja media de la incisién en forma de W), oon lo cual las
- porciones oontiguas y est:eohamente relacionadas de la

- fisura -38- se unen apretadamentelmientraé e jerce pre-

8ién sobre ellas la cara -54-.y se forme una segunda

“incisién -61-. Se produzca o no esta operacidn de re-

caloado, casi simultancamente a este cierre efeotivo

de la fisura =-38-, la oara -56- mas estrecha del troguel

- de recalcado que se aplica sobre la cara ~58-~ de la

- franja medie de la segunda incisién -6l- de esta vari@g

te de "doble incisién” ocasiona asimiomo que una por—-

oién de le franja de metal (correspondismte al espe sor

‘sencillo de la pared del botdn) sea extruida anularmen-

te y extendida haoia afuera para que recubra por lo

menos parcialmente el fondo de la primera incisidn -37-

practicada anteriormente bor tquuelado, ilustrade en

- la figura 4.

Se observard shora por la figura 9 que la fi-
sura -38- termina haocia el interior de la superficie

del botdn, en la unién del metal solapado o extendido

con el fondo de la incisién ~37-+ Por lo tanto,vsé'lo-‘

gre un cierre hermético de la fisura -38- asi oomo una

ﬁayor capacidad de retencidn del fluido a presién. Ade




15

 nds, es interesante notar que no se necesitan elementos

adicionales ni un mayor consumo de tiempo para produ-

" cir la doble incisidn con respecto a la incisién senci-

lla, Por consiguiente, es de esperar que en los enva-

seg de mayor presién se emplearan botones oon doble

incisidn. E1l ancho funcional de la cara -56- del troquel

" de recalcado que se emplea en producir la doble inci-

sién, puede ser aproximadamente la mitad del espesor

- de la tapa -14-. Tanto si se adopta un botén de apertu-
10 -

ra provisto de incisidén doble o sencilla, es aconseja-
ble aplicar un recubrimiento imterior de laca ~50=,

En contraste con los botones de la técnica co-

~nocida en donde muchas veces la lémina de metal se do-

bla sobre si misme y se pierde el control del grado

de fisura, este tipo provisto de doble incisién asegu=—
ra una resistencia uniforme Y simple a 1la présién, al

tiempo que proporciona una tapa fdcilmente limpiable,

. de la ocual puede desprendersé féqilmenté el polvo o

20

25

s "-'5‘.‘3‘?'!:1'-"0,5,’:3("" R

cualquier materia extrafia al lavarla.

Con refe:enoia éhora de manera particular a
las figuras 2 a 8, cuando la bisagra H del botén —16-
estéd situada junto al oanto‘-lé- del Eote o envase,
una seﬁal apropiada tal como una flecha (no represen-
tada) puede indicar la zona dianetralmente opuesta o
correspondiente a la parte mas profunda de la incisién
-374 y de la fisura -38-, en donde la presidén exterior
del dedo sobre el 5ot6n ~16- puecde inicier la rotura

. oon mayor faoilidad. Unave;.iniciadarla rotura por la

fisura -38-, el desgarre gdnxinuq&délanafal a lo largo
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del resto de la incisidn -37- de la pared, requiere

- menos esfuerzo. Se comprenderd. que si no se desea que
‘el botén bascule hacia adent:o; puede efeotuarse una
~ incisién -37- y una fisura -38~ completas de 3602, co-

mo ya se ha indicado, que permite que el botén =16-

sea separado hacia sdentro y depositado en el interior

‘del envase, sin que pueda ser separado del mismo.

Por lo antedioho, sera evidehte.que la etapa

~ de recalcado proporciona un "aumento” o dilatacidn cir

ounferencial del botén -16-, aumentando su dimensidn

transversal inicial o diametro D (provablemente de

- 0,1524 a 0,2032 mm. aproximadamente en total) haoia
" afuera de la fisura -38- para solapar una parte de la
pared -48- contigua de la incisién, tal como se re-

‘presenta en la figura T, o en la figura 9. Por consi-

guiente, la presién del fluido cohtenido en el envase

tiende unicamente a oerrar la incisién =37- y la fi- -

" pura =38-, pero no tiene un efecto determiggyte de

deeuhidn de las mismas.

La disposicién de apertura y cierfe desorita
es aplicable a diversas formas de bbtones Y envasges,
y se puede llevar a cabo econémicaﬁente oon un eleva-

do grado de oontrol de precisi6n Yy por lo tanto ocon

resultados Beguros y uniformes.
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Se reivindica como objeto del presente liodelo de

Utilidad: . 3

l.~ Tape para envases de chapa metdlioa provis—

ta de un botén de apertura mahﬁalmente'¢esprendible ha=-
cia el interior, caracterizada por comprender un botén
formado en la misma tapa delimitado por dos paredes,
exterior e interior (20,22’“inolinadaa oon relacidén al
plano de la tapa (14) y que se unen entre si, presen-
tando una de las superfioies (14b) de las dos superfi-
cies opuestas (l4a, 14b) de una de dichas faredes (22)
una incisién longitudinal (37? que provooa una fisura
(38) que se extiende entre el fondo de la incisién (37)
y la otra superfioie (l4a) de la pared .(22), y porgue

una oara (46) de la incisidén esté estirada con relacién

.a la fia@ra (38) de manera que permite su rotura des~

de el exterior del envase pero resiste gfianmenxe la
presién imtema del mismo. |
2.~ Tapa éegﬁn la reivindioaoién 1, caracteri-
zada'porque a la pared delimitadora exterior (22) que
presenta la incisidén longitudinal (37) tiene una con-
véxidad trensversal a lo largo de una porcién de su
longitud, ¥y esta incisidén es de profundidad progresi-
vamente variable para proporcionar un punto que fa-

oilite la iniociacién de la roturae

R e
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3.~ Tapa segin la reivindioaoiéﬁ 1, caracteriza-

da porque la incisién (37) es de profundidad progresi-

 vamente déoreciente_haata un punto en que substancial~
- mente no produce fisura y dicha incisién estéd interrum—

~pida en un punto en que se foma . una unién articulada

del botén con la tapa.
4.— Tapa segun la reivindicacién 1, caracteriza-
da porque el botén (16) de apertura estéd definido al me-

nos en perte por una pared de contorno (20, 22) que se

_extiende transversalmentg fuera del plano de la tépa
- (14), y en dicha pared (22) se ha practicado una inci-
 81én (37) que se extiende longitudinalmente y que pre-

senta caras (46, 48) que forman dngulo, produciendd una
fisura pasante (38) que termina substanoialmente en la
unién de dichas caras (46, 48), una de cuyas caras (46)
se estd estirada hacla afuera de dicha unién de manera
que las pertes opuestas coincidentes de la fisura (38)
qgedéh ajusfadas entre sf pero con posibilidad de ser
separadas.

5e = Tapa segin lé reivindicacién 4, caracteri-

 zada por comprender un recubrimiento de laca ( 50) apli-

. cado por lo menos sobre las caras (46, 48) de_la‘inci-.

sién para cerrar herméticamente dicha unién.

6.- Tapa segun la reivindiocacién 1, caracteri-

‘zada porque el botén (16) de apertura:esté"délimitgdo

.por una pared éxterior (22) de seccién convexa, y una

superficie (14b) de las dos superficies opuestas (l4a,
14b) de la pared presenta una incisién longitudinal (37)

que tiene una pared de fondo (48) de anchura en general -
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. -uniforme de aproximadamente una quinta a una tercera

parte del espesor de la tapa (14), y una fisura (38)

que se extiende desde dicha ocara de fondo (48) hasta

'”substancialmente la otra superficie. (l4a) de dichas

dos superficies (14a, 14b) de la pared.

7.~ Tapa segin la reivindicacién 6, caracte-

. rizada porque una pared periférica (46) de la incisién

(37) esté recalcada de manera que el metal recubre la

fisura (38) en dicha cara de fondo (48), cerrdndola

herméticamentea.

8.= Tapa segun la reivindicaoién 1, caracteri-

- zada porque el botdén de apertura (16) estd definido

por una depresién continua (18) formada en ‘1la tapa (14).

una pared (20, 22) delimitadora de la ocual tiene una

~ seccién en general formando #éngulo con relacidén a la

tapa (14) y presenta una incisidn longitudinal (37)

que provoca una fisura (38) que termina en el interior

_de la pared (20, 22) substancialmente en el fondo de

la inoisién (37), y &l menos una porcidn del metal ad-

" yacente a la cara periférica (46) de 1a incisién (37)
'esté estirado cubriendo parcialmente la pared de fondo
(48) de la incisién (37) substancialmente en 1@ poreién

ftermlnal interiar de dicha fisura (38),

9= Tapa, segﬁn la reivindicacién 8, caraote-

‘rizada por comprender una segunda inolsi6n (61) lon-

‘cho metal adyacente a la cara periférica (46) de la

 primera incisién (37) para unir estrechamente embas

partes coincidentes de la fisura (38).

TR I




10, Tapa, segin la reivindiéacién l,.caracte—
- rizada ﬁorque dicho votén (16) esta definido por una
" depresidén continua (18) fomada en 1a tapa (14), deli-
- mitada por una pared contorneante (20, 22) que presen-
5 - | ta una parte alomada saliente (44), y que tiene una ih—v
|  cisién longitudinal (37) por fuera de la porcién aloma~-
da (44), que produce una fiéuré (38) que se extiende
desde el fondo de la inoisién (37) hasta el interior
de la paredv(22), estando dicha porcién alomada (44)
104.‘i recalcada 'de manera querlas pdroiones de metal coinci-~ -
" dentes de los lados opuestos de la figura (38) quedan
',sometidas a tensién y dilatadas apretdndose entre si |
- ¥y el metal inmediatamente adyaoehte a una cara'(4é) de .
”}; dicha incisidn (37) quedé extruido recubriendo parcisl
15.‘ ' ‘ﬁente el fondo (48) de dicha incisidn (37)'y cerrando

‘herméticamente las partes coinoidentes de dicha fisura

(38).
| 11.- Tapa segin la reivindicacién 1, oaracteri-
zada porque dicho bot6n.(16) estd definido por una pa-
20 red contorneente (20, 22) que sobresale del plano de
A‘ la tapa (14), y'que presenta un par de incisiones pe-'
riféricas adyaéenteS'(37, 61) y‘una'fisura (38) que
~desde el fordo de dicha inoisién (37) termina en el
interior de la pared (20, 22), estando una cara (58)
: | , 25 ° de la otra inocisién (61) estiréda por extrusidn del
' " metal recubriendo parcialmente y cerrando hermética-
‘mente el extremo interior de la fisura (38). |
| 12.- Tapa segin 1la reivfhdjoaoién 11, caracte- f

rizada porque la paréd.(20, 22) es transversalmente

AN RN kv g e e
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convexa formando una porcién alomada (44), y dicha fi-

sura (38) se extiende desde el fordo de una de dichas
dos incisiones periféricas (37) situada mas hacia fue-
ra de dicha poroidén alomada (44). |
13.~ Tapa segin la reivindicacidn 11, caracte-
rizada porque la profundidad de dicha primera incisién
pe rif érica (37) disminuye progresivamente desde un
mdximo hasta una zona periférica en 1la que no se pro-

duce fisura, propbroionaﬁdo asi una unién articulada del

- botén con la tapa.

14.- Tapa segun la reivindicacién 11, caracte-
rizada porque las incisiones periferioas (37, 61) son
substancialmente pafalelaa entre si Yy en general las

respectivas secciones transversales son angulares for-

~ mando una franja intermedia (58) la cual estd recalca-

da y el metal extruido cierra la fisura (38) oubriendo

parcialmente el fondo (48) de la incisién adyaocente
(37). |

15.- Tapa segin la reivindicacién 1, caracte-

rizada porque el botén (16) gsté'definido por un sa-

liente periférico (44) formado por un par de paredes

j(20, 22) que se unen y que estidn inclinadas hacia la

~ tapa (14) coincidiendo con ella, y en una de dichas

paredes (20, 22) se extiende una incisién longitudinal

S (37) que presenta una seoccidn en W o de doble entrante,

formdndose junto al fondo de la incisién (37) una fi-

sura (38) que se extiende a través de dicha pared

| (20, 22) y una porcidén de ih franja intermedia (58)

de 1a inoisién en W (37, 61) esté recaloada para ex-

e el
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truir el metal de una cara (46) de la franja (58) de
manera que cierre herméticamente dicha fisura (38),

| 16.— Tapa segin la reivindicacién 15, caracte-
rizada porque la fiéura (38) se reduce a medida que se
aproxima periféricamente a una porcidn desprovista dé.
inoisién de la periferia del botén (16) hasta amilarse
en dicha poroidn de la permferma.

17.- Tapa para envases de chapa metalloa.

Esta memoria oonsta de velntiuna hojas escritae

por una sola Oara.
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