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Le invencién se refiere & los medios (procedimimentos vy
dispositivos) de rizado de hilos por falsa torsién, asi co-
mo & los hiles rizedos en sf mismos.

El procedimiento de rizado por false torsién de los hi-
los textiles, principalmente de los hilos textiles artifi-
cisles (rayén, a base de poliamida, etc,} consiste prime-

r amente en torcer el hilo pera rizar en un sentido determi-
nado con ayuda de une mechera y a destorcer seguidamente el
hilc en el sentlido opuesto por la misma mechere, estando el
hilo sometido, cuando estéd toreldo en un sentido ¥y por enci-
me de la referida mechera, & un tratemiento térmico que tie-
ne por objJeto fijar méds o menos la posicidén reciproca de

les molécules del hilo torcido, de forme que, incluso des-
pués de haber sido destorcido completamente, el hilo conser-
ve un rizado.

En los dispositivos conoclidos que traebajan segin el sis-
tema de falsa torsién, sé prevé, a la entrada y a la salida
de estos dispositivos, parejas de rodillos que hacen avanzar
el hilo con la misma velocidad, y entre los cuales se encuen-
tran el dispositivo de tretamiento térmico y una mechers de
huso hueco gue asegura el retorcido y el destorclido. En los
dispositivos conocidos, la longitud de hilo que entra, en le
unidad de tiempo, es exactamente la misma que la del gyue sa-
le, de forma que estos dispositivos implden el encogimiento
libre del hilo sometido a la operascidén de falsa torsiém, en-
cogimiento que es une consecuencda natural de la torsién y
de la fijacién molecular a la cual el hilo estd sometido co-
mo congecuencla del tratamiento térmico.

La invencién tiene por objeto sobre todo suprimir el em-

Pleo de parejas de rodillos o de medios andlogos & la entra-
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‘nuosidades por metro del hilo, gue con los procedimientos co-
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da y a le salida del disptsitivo de false torsidén, y de per-
mitir el encogimliento libre del hilo cuendo estéd sometildo el
procedimiento de false torsién pera obtener asi un rizado de

amplitud més pronunciade, esi como un nimero més grande de siﬂ

noclidos.

La invencién consiste principalmente, el mismo tiempo que
en asegurar, al menos normalmente, por la tfeccidn elercide
por la bobine receptora, el avance del hllo a partir de la
mase de hilo a devanar hastsa la mencioneda bobina sobre lea
cuel el hilo esté enrollado después de haber sido sometide a
la falsa torsién, en frenmar el hilo inmedistamente ante un
elemento de gufa que asegura una nueve entrada axiasl del hi-
lo en el dispositivo de caldeamiento, sin que heya contacto
entre aquél y el hilo,siendo este frenado suficiente pare
der a la hebra de hllo que pase por dicho dispositivo de cal-
deamiento una tensién que asegura su forma rectilinea, y en
someter el hllo a le salida de la mechera a un frenado impor-
tante deteniendo en seco toda toreidén més allé del destorei-
do completo, y asegurando el enrollemiento del hilo rizedo
sobre la bobina receptora bajJp la forma de un hilo liso.

La invencién consiste, aparte de este dilsposicién prin-
cipal, en algunas otres disposiciones que se utilizen prefe-
rentemente al mismo tiempo, peroc que podrian, llegedo el ca-
80, ser utilizadas sisladamente, y de las cusles se hableré
més explicitamente a continuecién, principslmente en una se-
gunda disposicién qﬁe consiste en escoger de tml modo la re-~
lacién entre el nimero de torsiones y la velocidad de avance
del hilo, que se obtenge un hilo que constituym una espirel

la cusl, elle misma, sigue una trayectoria en espirel o en
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tirebuzén, 1o que supone ia superposicién de dos causes de
rizado. |

Le invencién prevé més particularmente ciertos modos de
aplicacién, as{ como cilertos modos de realizacién de las an-
tedichas disposiciones, y prevé més particulermente ademés,
y ello a t{tulo de productos industriales nuevos, los dispo-
gitivos del género en cuestién gue comporten eplicacién de es-
tas mismas disposiciones, los elementos especimles propios
para su esteblecimiento, asl como los hilos rizados obtenidos
con ayuda de estas disposiciones y dlspositives.

Y ello podré, de todas formaes, ser bien comprendido con
ayude del complemento de descripecién que sigue, asi como del
disefio adjunto, los cuales complemento y disefio pon, bien
entendido, dados Bolire todo & tituloc de indicacién.

La figura 1 de este disefio muestra, esquemdticamente y
en elzedo, un dispositivo de falsa torsién establecldo ségﬁn‘
la invencién.

La figura 2 muestra, en plante, una parte de este dispo~
sitivo. |

Las figures 3 y 4 muestran dos varlantes de un detalle
de la mechera de torcido y de destorcido establecido segin
la invencién.

La figura 5 muestra, a mayor escalas, una hebre de hilo
obtenida segin una disposicién particular de la invencién.

Segin le invencidén, y méds especlalmente segin aquellos
de sus modos de aplicacién,ms{ como segin esquellos de los
modos de-realizacidn de sus diversas partes a las cuales pa-
rece que se ha de otorgar preferencia, proponiéndose obte-
ner un hilo rizado en materia textil artificial, por ejem-

plo en rayén, en una meteris a baese de poliemide, etc, se




95

100

106

110

115

™

92278092 =7

verifica como sigue o de forma anéloge.

Se emplea, a este efecto, el procedimiento conocido en
la industria del ramo bajo el nombre de falsa torsién. Se
hece pasar el hilo & rizar 1, que se devana de une torta o
copo estacionaria 2, a través de un dispositivo de caldea-
miento 3 y del eje hueco de une mechera 4, que esté compues-
ta pare torcer el hilo por enclma de este mechera en un sen-
tido y pare destorcerle en el sentido opuesto, de forma que
el hilo que es al fin enrollado sobre la bobine receptore 5
no tenga ninguna torsién méds, sino que conserve un clerto
rizado gracias & la fijacién, obtenide por el elemento de
caldeado 3, de ls posicién mutua de les moléculas del hilo
en el punto donde este \dltimo estaba en el estedo de torsiém.

& fin de poder conservar al hllo, en el momento de su
trayecto que aceba de indicerse, la posibilidad de encogerse

conforme & su tendencle nstural debida a la falsa torsién a

que esté sonetido, se suprimen, seglin la invencién, todos

los medios impuestos al hilo, cuendo estéd sometido al retor-
cido o destorcido, ums longitud fije, y se hace avanzar el
hilo a partir del copo 2, hasta la bobina receptora 5, ex-
clusivamente por la jraccién que la bobina 5 ejerce sobre el
hilo, ¥ ellb al menos durante el trabjo normal del dlsposi-
tivo de rizado, A este efecto, segtn la disposicién prin-
cipel de la invencién, se prevé un primer dispositivo de fre-
nado inmediatamente por encima de un ojal de guia 6, que ase-
gura lz nueva entrada axial dei hilo en el canal 7 del dispo-
sitivo de celdeamiento gue el hilo debe atravesar axialmente
sin entrar en contacto con sus paredes, y se sbmete ademés

el hilo, a la salida del huso 4, & un frensdo importante que,
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de una parte, detiene en seco toda torsién del hilo méis alld
de eu destoreldec completo, y, de otra parte, permite enrollar
el hilo rizado sobre la bobina receptora con una tensién tal
gue el hilo, sobre esta bobina, a pesar de su tendencia &
rizarse, se encuentra enrollado en tanto que el hilo liso.

En cuanto a los medlos de frenedo diépuestos por encima
del ojal de gule 6, se les hace comportarse ventajosamente
cierto ndmerc dé elementos que imponen &l hilo un trayecto,
sea en zlig-zeg, sea en linea quebrada, estando constitufdos
estos elementos, preferentemente, por simples ganchos u oja-
les de gufa 8-9-10-11 de hilo de acero, y dispuestos por fia-
rejas sobre les traviesas 12-13 que, vistas en planta, estén
inclinadas con respecto al eje del dlspoisitivo de caldea-
miento 3 y de la mechera 4 y Que estén fijos sobre soportes
en forma de L 14-15. XKatos soportes estédn, de su lado, fi-
Jos sobre la base 16 del aparato con ayuda de los tornillos
17-18 que permiten una regulecién de lea posicién angular de
estos soportes,y con ellos, de las travieses 12-13 y, por
conslgulente, del efecto de frenado sobre el hiloc por los
genchos 8-9-10-1d2.

En lo que concierne al dispositivo de caldeamlento que
estd fijo sobre la base 16, inmediatamente por debajo del
ojal de gufa 6, funciona venta josamente con electricidad y
comporte un cierto numero de resistenclias eléctrices repar-
tldas slrededor del canal 7, atravesado por el hilo cuando
8e desgpleze del primer dispositivo de frenado que acaba de
ser descrito hacie 12 mechera 4, Este dispositivo de caldea-
miento estéd venta josamente compuesto conforme & la solicitud
de patente de la misma solicitante y depositada el mismo dia

que le presente solicitud de patente, por "Perfeccionamien-
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tos aportados a los dispositivos de caldeamiento en orden al
tratemiento térmico de los hilos textlles, principelmente pe-
re la falsa torsiéha®.

Le mechera 4 qué asegura el retorcido ¥y el destorcide del
hilo, esté constitufde esenclalmente por un huso tubular 19
que estd alojado, por medieclén de un rodamiento no represen-
tedo en el éibujo, en el interior de un soporte 20 fijo igual-
mente sobre la base 16 del eparato. El canel formado eh el
interior del huso tubuler 19 es coaxial en su superficie ex-
terior sobre la mayor parte de su longitud, & partir de su
extremo de entrade hasta las proximidedes de su exiremo de
salida. Sin embargo, el fin 21 de este canal estéd ligeramen-
te curvado, tal como resulte de las figuras 3 y 4, de forma
que el hilo, gue he entrado axialmente en el iso 19 y que lo
recorre igualmente en sentldo axisl sobre su mayor parte, sa-
le lateralmente a cierta distancia de su eje de rotacién por
una abertura excéntrica 22. Més alléd de esta abertura de
salida 22, el huso est{ provisto de una prolongacién 2& cuyo
eje se confunde con el eje del huso y en el cual estd encaja-
do, o bien una plurelidad de agujeros transversales 24, ©
bien una pluralidad de ranures transversales 25. El hilo,
después de haber salido de la abertiura 22, pasa al mencs por
une perte de estos agujeros o ranuras sigulendo un trayecto
en zlg-zag después de haber sido conducido primeramente, al
principio de su retorcido, del lado de la proldngacién 23,
que estéd opuesta a la abertura 22 y cuya excentricided con
respectc al ejé de rotecién del huso, corresponde a la del
borde activo 22a de la mbertura 22. Las paredes de estos
agujeros o ranuras eljercen sobre el hilo, en el momento de su

trayecto en zigpzag, un efecto enérgico de frenado que, de
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una parte, mantliene el hllo en su estado de destorcido comple-
to y, de otra perte, cree, en le hebra de hilo entre el huso
4 y la bobina receptora 5, una tensién tal que el hilo se en-
rolla en estado liso sohre diche bobima.

Se puede adaptar el efecto de regulado a cada caso parti-
cular, heclendo paser el hilo, sea por una parte solamente,
sea por la totalidsd de los asgujeros 24 o ranures 25, Cuan-
to més grende sea el ndimero de agujeros o ranuras, mée verla-
das sgerédn las posibilidades de regulado.

El arrestramlento del huso de la mechera tiene lugar,por
eJemplo, por une correa 26, que, segin la figura 1, reposs
solamente sobre la perte de encime la parte delantera del
huso 19, cque hace resalte fuera del soporte 20. Se supone
que la misme corree 26 sirve para el arrastremiento de una
pluralided de mecheres, formando parte de varios dispositi-
vog de falsa toreién dispuestos en un soporte comdn los unos
al lado de los otros y arrastredos, sea por erriba, sea por
debejo, con’ayuda de esta correa. Esta disposicién permite,
por eJemplo, agruper mecheras por parejas, dando la unﬁ un
hilo toreido a la izqulerda y la otra un hilo toreido a la
derecha, de forma que se puede conducir la pareja de hilos
procedente de un tal grupo de dos mecheras sobre una misme
bobine receptora y suprimir asi la operacién separada lleme-
da "ensamblaje™.

'Se puede a&em&acompletar la mechers en cuestidén por un
freno que permite detener cede mechere individualmente sin
que sea obligado el detener le méquina misme, estando cons-
tituldo este freno, por e jemplo, por una palanca acodada 27
que lleva, en uno de sus extremos, un equlpo de frenado 28.
Edte equipo puede ser aplicado contra un disco 29, solide-

rio del huso de la mechera por un giro de la palence 27, al-
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rededor de su eje 30. Este giro, en el sentido del frenado,

puede ser obtenido por una treccldén ejercida sobre manivele
31 que estéd unifa, por mediacién de un resorte 32, a un bra-
zo 33 solidario de la palence 27, en tanto que un resorte
%4, actuando sobre otro brazo 35 de la palanca 27, tiene
tendencia a mantener a aquél en una posicién pare la cual
el equipo 28 no estd en contecto con el borde del disco 29.
Se puede ademés coﬁpletar el dispositivo de falsa tor-
8ién que acaba de ser descrito por medios de guia previstos

wntre el copo 2 y el dispositivo de frenado que precede el

- dlepdsitivo de caldeamiento 3. E= asi que en le figura 1 se

he representado como medios de gufa de este género un ojal
36, dlspuesto inmediatamente por debajo del copo 2, y una
polea de transmisién 37 dando vueltas en el extremo de un
brazo 38 que estéd fijo sobre la base 16 con ayuda de un tor-
nillo 39, sirviendo este mismo tornillo al mismo tiempo e le
fijacién de una de las extremidades del hilo 40, cuya otra
extremidad forma el mencionado ojal de gula 36,

Para igualar todavia la tensién con la cual el hilo 1 es
devenado de la torta o copo 2, se puede Iintercaler, entre es-
te copo y la polea de transmisién 37, elementos de arrestre
auxilleres cuyo efecto de arrastre se ajusta a aquel ejerci-
do por le wobine receptore 5, donde reeﬁplaza incluso este
dltimo efecto cuandp el devanado del hilo encuenta une resis-
tencie excepcionel. Este dispositivo estéd descrito por la
solicitud de lodelo de Utilldad depositada el 16 de merzo de
1956, por la sollcltante de la presente demenda, bajo el ne.
53.283, por "Perfeccilonamlentos aportados & los dlspositivos

de devanado de hilos o de materies simples andlogas, tales
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como bandas, mechas, etc, utilizades principelmente en filae-
tura®.

En fin, puede ser ventajoso completar el dispositivo en
cuestién por una polea de compensacién 41 dispuesta entre
le mechere 4 y la bobina receptora 5 y obligando al hilo a
cambiaer éu direccién, por ejemplo 90®. Esta polea de com-
pensacién 41 esté montada en el extremo libre de una palan-
ce 42 cuye otra extremidad estéd soporteda por un soporte fi-
jo 43, de forma tal que la palanca 42 pueda osclilar alrede-
dor de ests segunda extremidad, slendo tales estas osclla-
ciones que la polea de cocmpensacién realice movimientos sus-
tancialmente exizles con respecto & le mechera 4. Resortes
44 y 45 tienen tendencie a mentener la palanca 42 en una po-
sicién de equilibrio para la cuasl esta palance es esenclal-
mente vertical.

El rizado del hilo que se obteiene con ayuda del disposi-
tivo gque acaba de ser descrito, depende esenclalmente de la
relacién entre, de una parte, el mimero de vueltas del huso
de la mechera 4, nimero que determina el ndmero de torsiones,
y, de otra perte, la velocidad con la cual el hilo avanza.

Si esta relacidén es relativemente pequefia, se obtiene un hi-
lo que tiene un rizedo simple, es decir, un hilo que forme ung
especie de espiral, la cual sigue & su vez un trayecto més o
menos rectilineo., Por el contrario, si resulta relativeamen-
te grande diche relacién, se obtiene un hilo de rizedo do-

ble, es declr, un hilo, que no solemente forma una espirel,

sino que dicha espiral sigue por si misma un trayecto en es-
piral o en tirabuzdén, de doﬁhe resulta superposicién de dos

causas de rizedo (ver fig. 5). Ejemplo: pera la obtencidén de
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un doble rizedo, se escoge, para un hilo en superpoliamide

70 deniers un nimero tedrico al metro de 4.000 torsiones.
Sobre estas 4.000 torsiones, el hilo absorbe, en torsién di-
recta sobre si mismo, alrededor de 2.500 torsiones, en tanto
que las 1.500 torsiones restantes se menifesterén por une
pueste en tirabuzén del hilo formando ya una espirel Btenien-
do alrededor de 2.500 pasos por metro. El efecto espumoso

de un hilo de doble rizado as{ obtenido es netemente superior
al efecto espumoso de un hilo de simple rizedo., Cuanto mayor
es el nimero de Mniers, méds grande es el nimero de torsiones
por metro. Es ast que, por ejemplo, pare un hilo de 20 de-
niere en superpoliamida habré que prever 7.000 torsiones al
metro para obtener el mismo efecto de doble rizado.

Como po hay que decir y como resulta, edemés, de lo que
precede, la invencién no se limita Unlcemente a alguno de sus
modos de aplicacién, nl a aquellos de los modos de reallze-
cién de sus diversas partes que hayan sido més particularmen-
te expuestas, sino que aebarca, por el contrario, todas las
variantes.

NOTA

En resumen: La Patente de Invenciénm que se solicita, re-
caerd sobre las reivindiceaciones que sliguen:

1) .- Procedimiento de rizedo de los hilos por felse tor-
sién e hilos rizados, y dispositivo pare su realizaciém, ca-
racterizado esencialmente por el hecho de que en el curso
del mismo el hilo & rizar estd primeramente torcido en un
sentido determinedo con ayuda de une mechera y seguidamente
destorcido, en el sentido opuesto por la mlsma mechera, es-

tando el hilo sometido por encima de la mencionade mechere,
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cuando esté torcido en el primer sentido, a un tratamiento
térmico, estando asegurado el avance del hilco, en el momen-
to de estas operaclones de torcido, de destorcido y de cel-
deamiento, por la tracclén e jercida sobre el hilo por la
bobine sobre la cual estd enrolledo después de haber estedo
sometido & estes operaciones,y caracterizado por el hecho
de que el hilo estéd sometido a un frenado relatlvamente dé-
bil inmediatamente antes de su entrada en el dispositivo de
caldeamiento que atraviese axialmente, sin contacto con €1,
grafias a elementos de gufa, siendo este frenado suficien-
te para dar a la hebra de hilo que pasa por el disposlitivo
de caldeamiento, una tensién que asegura su forma rectili-
nea, y que el hilo estéd seguidamente sometldo, a la selida
de 1a mechera de torcido y de destorcido, e un frenado més
importante que impide tode continuacién de torsién y que es
suficientemente fuerte para que el hilo tenge una forme 11~
sa en el momento de su enrollamiento sobre la boblna recep-
tora, siendo obtenido este dltimo frenado haciendo pasar el
hilo pér verlos egujeros o ranures transversales previstas
sobre una prolongacidn detrds del huso tubuler rotetivo de
la mechera de torcido y de destorcido,

2) .- Procedimiento, segin relvindicacién 1, caracterize-
do por el hecho de que la relacién entre el ndmero de tor-
slones por metro de hilo y la velocidad de avance del hilo eg
es cogida de tal forma que el hllo obtenido constituye una
espiral, la cuel a su vez sigue un trayecto en espiral o en
tirabuzén, de -donde resulta la superposicién de dos causas
de rizado (ver fig. 5%).

3) o= Pfocedimiento, segin reivindicaclones anteriores,
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caracterizado por el hecho de que el freno que actda scbre
el hilo & la entrade del dispositivo de caldeamiento esté
constitufdo por una pluralidad de ganchos o de ojales de
gufa (8,9,10 y 11), que imponen al hilo un trayecto én zig-
zag o en linea québrada.

4) .~ Procedimiento, segin reivindicaciones anteriores,ca-
racterizado por el hecho de que los ganchos u ojales de gula
son dispuestos por parejas sobre traviesas (12 y 13), la cua-
les, vistes en planta, forman clerto dngulo con el eje del
dispositivo de caldeamiento (3) ¥y de la mechera de torcildo
y de destorcidoc dlspueste pof debajo del dispositivo de cal-
deamiento, siendo regulable le posicién angular de estras
travliesss.

5).~ Procedimliento, segfln reivindicaciones anteriores,
carecterizado por el hecho de gque el huso tubuler rotativo
(19) de l1a mechera (4) de torcido y de destorcido lleva en
su extremo posterior une prolongacién (23) cuyo eje se con-
funde con el eje del huso y en el cual se'disponen varios
agujeros transversales 24, o preferentemente varias ranuras
transversales 25, a través de una parte a1 menos de los cua-
les pasa el hilo después de su salide del huso tubular.

6).~ Procedimiento, segln reivindicaciones anteriores,ca-
racterizado por una polea de compensecién (41) intercelade
entre, de una parte, la mechera de torcidoiy de destorcido,
y, de otra parte, la bobina receptora (5) sobre la cual se
enrolle el hilo rizado, provocandoc esta polea de compensa=
cién un cambilo de direccién del hilo de alrededor de 90%,y
estando montado eldsticamente, por ejemplo entre dos resor-
tes antagonistas (44,45).

Se relvindice, por dltimo, como objeto sobre el que he
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de recaser la Patente de Invencién que se solicita:
"PROCEDINMIENTO DE RIZADO DE HILOS TEXTILES POR FALSA TORSION
Y DISPOSITIVO PAiRA SU REALIZAC ION". o

' Todo conforme queda desorito en la presanﬁe memoria,que
consta de catorce péginas escritas a médquina y dibujos gue
se acompeafian.,

Madrid, 7 ebril de 1956.
ALFONSC UNGRIA
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