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MEMORIA IESCRIPTIVA
paré solicitar
PATEN?TEB DE INVENCION
en
Earafa

_ por VEINTE afios
a nombre de PITTSBURGH PIATE GLASS COMPANY, entidad norte-
emericana, establecida en One Gateway Oenter, Pittsburgh,
Pensilvania, Bstados Unidos de América, por:

»APARATC PARA MODIFYCAR UNA CAPA TERMOPLASTICA
) INTERMEDIA®. )

-0 = O = O = 0 w 0 = Q @« O = 0O =0 = O = 0 =0 =0 = O =

Este invento se refiere & un procedimiento y
aparato para conformer une capa termopléstica intermedia
parcialmente coloreada, para conjuntos de vidrio lesminado
curvado, El presente invento se refiere més esvecielmente
a un procedimiento y aparato para la preparacién de unes oca-
pa intermedia, que tiene una lfnea de separacién entre la
benda coloreada y lea poreién no coloreada, que, en sustan-
cia, es rectilfnea en la poreidn central y que va curvada

hacia fuera desde la porcién central,
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En los fltimos modelos de autombviles los
parabrises llevan conjuntos de vidrio lamineres, gque ven
ourvados segfn el eje longitudinal, y en alguno de los
conjuntos, sus extremos van ocurvados alrededor del eje
longi tudinal, produciendo asf una curvatura compuesta. Ca-
da conjunto de vidrio comprende dos hojas de vidrio y una
capa termopléstica intermedia, por ejemplo, una hoja de
iesina plastiftcada de butiral de polivinel, generalmente
conocido como vinel, En dichos parabrigsas la curvatura se-
gén el eje longitudinal no es uniforme. La curvatura es
mayor —en las porciones extremas que en la poreién central,
por ejemnlo, el radio de curvatura es mucko menor en las
porciones extremes que en la porcidn central,

Segfn se menciond en la solicitud 219.2228,
se ha eliminado la necesidad de una visefa para el sol en
los_automﬁviles mediante el empleo de parabrisas lemina-
res, que llevan una poreién superior coloreada nor medio
del tefiido de una banda marginal superior de la cepa plés-
tica intermedia. El tinte empleado en la banda €s un mate-
rial absorbente de la luz para reducir el reasnlandor déﬁ
sol, La. banda marginal tefiida va graduada preferenteﬁnnte
en concentracibh del material absorbente de la luz, eétando
presente la mayor concentracién del tinte absorbente de la
luz lo mds cerca posible de la periferia de la cepa termo-
pléstica intermedia, y disminuyendo gradualmente la concen-
tracién del tinte en la banda hacia el otro borde de lg
banda, haste que la cantidad en ¢l otro borde es casi im-
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percentible, Como el parabrises en la nroducecién actual

de eutoméviles va montado en forma inclinada o no verti-
cal, un conjunto de vidrio leminar fabricado con una capa
termopléstica intermedia, que tiene una banda coloreade
rectilfnea cuando la capa intermedia es vplana, proporcio-
ne un punte de separacién entre la benda teiiidas y la por-
cién gin tefiir que no resulta horizontal en apariencie a
lg persona gue se halla dentro del coche., A fin de propor- °
cionar una lfnes de seperacién aparentemente horizontal
entre la banda tefiida y la poreién sin tefiir o no colorea-
da, es necesario en parabrisas curvados, gque tienen menor
radio de ourvatura en las porciones del extremo gue el ra-
dio de curvatura de la porcién central, emplear una capa
plana termopléstica intermedia, éiue lleva una banda colo-
reada o tefiida con una lfnea de severacién que en sustan-
cia, es rectilfnea o reocta en la porcién oentral y gue se
ocurva hacia arriba y hacia fuera dea&e la porcidn central
de la cara intermedia.

De acuerdo con el presente invento, se vpro-
parciona un procedimiento de modificar uns capa termoplés-
tica intermedia, que tiene una banda transversal superior
de color a través de la misma, particularmente apropieda
vara su emplec en un conjunto de vidrio laminar curvado,
gque comprende el gostenimiento de la parte central y porcip—
nes del extremo del margen superior de la capa termoplés-
tica intermedia, con lo gue dicha capa intermedia pende en

un plano vertical, estirdndose tranaversalmente parte de
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la poreién inferior no coloreasda de la capa intermedie, que
se estira mds en el margen inferior que junto a la lfnea
de senaracidn, donde la poreidn no coloreada gse une a la
banda coloreada, permitiendo gue se curven las poreiones
gin sostener de la banda coloreada de la capa intermedia
gque se hallgn entre dichas porociones del “centro y del ex-
tremo; el calentamiento de la capas intermedia estirada y
sostenida para eliminar esfuerzos de tensién en la misma y
para hacer gue la poreién sin colorear de la capa interme-
die se curve hacia abajo oon objeto de formar una lfnea de
gseparacién, que es, en sustancis, rectilfnea en la porcién
central y curvada hacia arriba y hacia fuera desde la porcién
central, y el enfrismiento de la cana intermedia mientres
se mantiene sostenida como se ha dicho.

Quedarédn més patentes otros fines y venta-
Jjas del presente invento con le siguiente deseripeién de-
tallada de uns forme preferida de llevar a la préotica el
procedimiento y aparato, efectuada haciendo referencia al
pleno gque se acompafia, en el que se emplean nfmeros =zemejan-
tes para designar nartes semejantes del mismo.

La figure 1 es el alzado frontal del aparato
del presente invento y gue muestra las cepas termopléstiocas
intermedias sogtenidas por el aparsto, antes de la operacidn
de estirado del procedimiento del invento,

la figura 2 representa el alzado frontal del
aparato mostrando la disposicién de las garras articuladas

después del estirado de las capas intermedies, asf{ como la

-4 -



1o

15

20

a5

221795

forme de las capas intermedias antes y despuds de las opera-
ciones de calentamiento y enfriemiento del procedimiento,

La figura 3 muegtra la vista en planta, re-
ducida, de las capas intermedias cuando estén en un plano
hori zontel y llevendo fiJjadas la berra superior de suje-
cién y les garras artioculedas marginales laterales del
invento antes del montaje de este conjunto en el bastiw
dor de sovorte; y

En la figura 4 se aprecie le seccién verti-
cel efectuada segdn le lfnea 4-4 de la fignra 2, con el
espesor de la capa intermedia exasgerado con fines ilustra-
tivos.

Al llever a cabo esie invento, como se des-
cribe en relacién con el modelo preferido, se emplea una
caps termopléstioca intermedia, por ejemplo, una hoja ter-
mopléstica que tiene una benda rectilfnea de materisl co-
loreado abgorbvente de la luz, a travds de una porcidn de
le hoja. La banda rectilfnea es preferentemente una por-
¢ién merginal de la hoja. Aungue se pueden trater a la vez
una o més hojas o capes intermedias medisnte el presente
procedimiento y empleando el aparato de este invento, es
preferible que sean tratadas a un tiempo cinco hojas con
el aparato del modelo preferido. La desoripcidn siguiente
heréd referencia al empleo de oinco capas intermedies a la
vez eungue el invento no se limite a eso., Las capas inter-
medias, gue tienen las voreiones parcialmente coloreadas en

que estén graduedas las bendas coloresdes, ven suspendidas
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verticalmente con la banda coloreada de cade una en la parte
superior, y la poreidn no coloreada o sin teilir, devajo.
Las cepas intermedias van sostenides en la poroién central
de la banda coloresda y en las porolones del extremo de la
bande coloreada, de menera gue se oonsige el curvado inter-
medio de las capas intermedias. Las capas intermedias sos-
tenidas estén sometidas & un estirado transversal en la
poreidn inferior o no ocoloreada, Bl estirado no es unifor-
me y decrece hacia arribda en la poreidn no soloreada. 3i-
multéneamente con el estirado de la parte de la poreidn no
coloreada, las porciones del extremo sostenidas de la banda
coloreada son elevadas y movidas heacie afuera o transver-
salmente para reducir parcialmente el curvado intermedio.
La ocapa intermedie mientras permenece asf{ estirada, se ce=
lienta para eliminer esfuerzos de tensién y para preoduocir
el curveado de la hoja calentada, Bste curvedo produce una

curvatura hacia arriba en la cara intermedia, entre la

. banda coloreadm y la porecidn inferior no coloreada hacis

fuera de la poroidén central, mientras, esta mantiene, en
sustancia, una cara intermedia rectilf{nea o recta con la
poreién no coloreada. Después se enfrien las hojas mien-
tras se mantiene el tipo de goporte y las capas interme-

dias se mantienen estiradas. Después de que las capas in

termedias libres de esfuerzos son enfriadas a una tempe-
ratura mds baja, por ejemplo, a la temperatura enbiente,
ya no son necesarios ni el soporte ni la acocidn de estira-

do,
- 6 =
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Con este procedimiento no se necesita ele-
var ni mover hacie fuera las porciones del extremo de la
banda coloreada simlténeamente con el estirado diferen-
cial de varte de la voreién no coloreada. Por ejemplo, en
otro modelo, las capas intermedias pueden i® sostenides en
el centro y en las porciones del extremo de la banda co-
loreada a fin de proporcionar el curvado intermsdio adeoua-
do gque se desea, después del estirado diferencial de la
porcidn no coloreada. Cuando estén sostenidas as! las oca-
pas intermedias, la porcién no soloreada de las mismas eg-
t4 sometida al estirado diferencial, segfn se ha mencionado
en el pérrafo precedente., Las capas intermedias estiradas
gue tienen los curvados intermedios, como se ha citado an-
teriormente, se someten entonces a las operaciones de calenta-
miento y enfriamiento como ge describe en el pérrafo prece-
dente. |

Bl aparato para llevar a cabo el procedi-
miento enterior, comprende un bastidor fijo, en el que va
montada uns barra de sujecién horizontal., La berra de suje-
cién va sostenida vor el carril superior del bastidor ver-
tical y la barra se emplea psra agarrer la vorcién central
del margen superior de las capas intermedias, laa porciones
del ex tremo de la banda coloreada gque estédn separadas de
las porciones centrales de la banda coloreada, van sosteni-
das mediasnte garras artiepledas montadas giratoriamente en
el carril superior, Las gérras articuledas van también mon-

tadas de forma giratoria y corrediza en el carril inferior
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por lo quefe refiere al pleno, el aparato
tiene un bastidor fijo, indicado en general con el ndm,l1,
que lleva un carril superior y otro inferior 12 y 13 y #a-
rriles laterales 14. Une barra de sujecién horizontal, in-
dicada en general con el nfm. 16 comprende una barra ante-
rior y otra vosterior 17 y 18, como se ve en la figura 4,
y snjetadores 19 que comprimen las barras 17 y 18 una cone
tra otra y sostienen las capas intermedias (®) por la por-
6ién marginal central de la benda coloreada o teiiida (D).
Le barra de sujeoién 15 va suspendida del carril superior
12 por medio de clavijas 22 montedas en lea cara anterior
del cerril superior 12 y por medio de piezas de unién ra-
nurades 24 sujetas a le barre 18,

Ceda una de las dos gerras articuladas, que
se indican en general con el nfm. 26, tiene, como se ve en
la figura 4, brazos superiores anteriores y posteriores &
¥y 29 y brazos inferiores anteriores y posteriores 30 y 3l.
los brazos 28 y 30 van unidos por charnelea 32, y los bra-
zos 29 y 31 van unidos vor charnela 33. Ios brazos supe-
riores 88 y 29 llevan alineadas une serie de aberturas 35.
Cada una de las gerras articuladas 26 estd montada girato-
riamente en la cara anterior del carril superior 12 por
medio de perno 36, erendela 37 y tuercea 38, utilizando las
aberturas 35 de los btrazos &8 y 29 y una de lag aber turas
39 del carril superior 12,

los brazos inferiores 30 y 31 ven montados
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de forma giratorias y corrediza en la cara anterior del ca-
rril inferior 13 por medio de perno 44, arandela 45 y tuer-
ca 46. El verno 44 pasa a través de una ranura longitudi-
nel 48 del carril 13 y de las ranuras longitudinales 50
de los brazos 30 y 31, Iag tuercas 38 y 46 y los pernos
36 y 44 sirven tembién junto con los sujetadores 52 para
sujetar la capa intermedia (B) en los mérgenes laterales
de la poreidn no coloreada (U) y parte de la banda colo-
reada (D) inmediata e la 1fnea de separacién (0) por medio
de los brazos inferiores 30 y 31, y las porciones del ex-
tremo de la bande oolgreada (D), por medio de los brazos
suveriores 28 y 29,

FUNCIONAMIENTO

Para utilizer el aparato de este invento, la
barra (18) y el par de brazos artioulados 29 y 31 van oco-
locados en ranuras de una mesa de fijacién {que no se ve)
pere tomar la configuracién que se aprecia en la figura 3.
Bl espesor de los alojemientos o ranuras es el de la barra
18 y los brazow 29 y 31, a fin de gue las suverficies su-
periores de los mismos estén niveladas con la superficte
superior de las mesa., Ginco hojas de capas termoplédsticas
intermedias teniendo cada una de ellas una forma general-
mente rectangular y con una banda coloreade rectilinea
graduada, se ponen sobre la mesa y se colocan sobre la ba-
rra 1¢ y los brazos 29 y 31, como se indica en la figura
3., El par de brazos articulados 28 y 30 van colocados so-

bre lag hojas de la capa intermedia (P) y alineados con
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los brazos 29 y 31, Losg brazes 28 y 29 van unidos entre af
ocon las capas intermedias (P) entre los mismos nor medio
de sujetadores (52), Ps forms semejante, losg brazos 30 y
31 ven unidos entre s{ con las capas intermedias (P) entre
los mismos, nor medio de sujetedores 52, la barra 17 va
colocada gobre la poreidn marginal central de la banda
de color (D) y slineade con la barra 18, Las barres 17 y
18 ven sujetas entre sf con las canas intermedias (?) en-
tre lag mismes, por medio de sujetadores 19. Bl conjunto
resultante es el que sé eprecia en la figuré 3. Antes de
trasladar este conjunto al bastidor vertical 11, los ex-
tremos distentes del par de brazos 28 y &9 son comprimi-
dog por medio de garras provisionales {(que no se ven). Es-
tas garras provisiohales se retiran después de montar gi-
ratoriemente los brazos superiores 28 y 29 en el carril su-
perior 12.

Bl conjuntoc de la figura 3 se levanta de
la mesa de fijacidn y se coloca en posicidén vertical, y
se une al bastidor 11 como se indioca en la figura 1, em-
pleando pernos 36 y 44 y tuerocas 38 y 46, 3¢ puede ver en
la figura 1 gque las gerras erticuladas 26 ven montadas lo
suficientemente cerca de la barra de sujecién 16, para pro-
ducir el curvado de las porociones intermedias, esto es,
las porciones de las capas intermediss entre la barra de
sujeocién 16 y las garras erticuladas 26.

La poreidn inferior de la poroidn no:oolorea-

da (U) de las capas intermedias (P) se estira moviendo el
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par de brazos 30 y 31 de las garras articuladas 26 hacia
fuera, de suerte gque los pernos 44 se desliocen hacia fue-
ra en les ranuras 48 del cerril 13, Cuando se ha consegui-
do el estirado gque ge desee mediante el movimiento de la
garra 16, se aprieten las tuercas 46 para mentener la ga-
rra de sujeoién 16 en la nueva posieién, manteniendo con
ello el deseado estirado transversal de parte de la por-
oién no coloreado (U) de las capas intermedias (P). Como
los breazos superiores 28 y 89 ven montedos mediante per-
nog 36 en aberturas 35 y 39, como se indica en la figura
1, se ve que el movimiento hecia fuera del per de brazos
30 y 31 vroduce un movimiento hacia arriba del extremo
prérximo del per de brazos superiores 28 y 29. Esta combi-
necién del movimiento de los brazos de les garras articu-
lades 26, vroduce esencialmente la rotacién del par de bra-
zo8 inferiores 30 y 31 alrededor de un eje horizontal ba-
jo la lfnea de separacién (C), entre la banda coloreada
(D) ¥ la voroién no coloreade (U) de las capas interme-
dias (P). Oomo resultado, el estirado diferencial de la
parte de la voreidn no coloreada se presenta al ger estira-
do con le mayor intensidad el margen inferior de la por-
oién no coloreada (U) de las capas intermedias (Pp),

Hay que obgerver también por la nueva po-
sicién dada a las garras 26 que no se obtiene el esti ado
de la lfnea de seperacién. La distancie entre el par de
brazos 30 y 31, debasjo y junto a la lfnegde separacién
(C) y sobre el eje de rotacién, después del movimiento
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a la nposiocidn gue ge ve en la figura 2, es menor gue la
distancia entre los mismos cuando se montan originalmente
en la mesa de fijacién. Ademés, el ocurvado intermedio de
la banda coloreada (D) se reduce medisnte la rotacién del
par de bragos suneriores 28 y 29, que mueven hacia fuera
y hacia arriva las porciones del extremo de la benda co-
lorsada (D), gue ve comprimida entre los brazos 28 y 29,
La sujecidn inicial de las porciones del extremo mediente
los brazos 28 y 29 respecto al Angulo de los brasos supe-
riores 26 y &9, y resvecto al margen superior de la ban-
da coloreada, junto con la elecciédn adecuada de las abertu-
ras 35 y 39, asegura el gue la rotacién de los brazos su-
periores 28 y 29 proporcione un ligero curvado intermedio
entre le porcién del extremo y la porcién central de la
banda coloreadav(D), después de gue la porecién inferior
no coloreada (U) ha sido estiradea de forms diferencial me-
diante el movimiento de las garras articuladas 26. La for-
ma general de las capas intermedias (?) después del movi-
miento de las garras articuladas 26, se muestra mediante
las lfneas de trazos de la figura 2, junto con los curva-
dos, intermedios de la banda coloreada (D). El montaje ha
gido preparado en unas habitacién mantenida a 228C.

El apasrato conteniendo las capas interme-
diag (P) estiradas se coloca en posicidn vertical en un
horno mentenido a 1042¢, Bl montaje se retira del horno
desvuds de 6 a 7 minutos y luego se deja enfriar en posi-

¢idn vertical a 22°C de 45 minutos a una hora. Ls figura 2.
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ilustra mediante lfneas llenas el contorno de las capas
termoplésticas intermedias (B), desvuds del tratamiento
térmico vara elimimmcidn de esfuerzos de tensién, segui-
do del enfrismiento a la temperatura ambiente, Como sze
ve en la figura 2, el tratamiento térmico produce el cur-
vado de las capas intermedias (P) de suerte que el mar-
gen inferior de la poreién no coloreada (U) estd ocurvade
ehora. Bl curvado producido por el tratemiento térmico pro-
duce une curvatura en la lfnea de separacién (C) debajo
de les porciones intermedias de la banda coloreada (D).
Tambidn se observa que la voreién central de la lfnea de
separacién permanece rectilfnea., Las canas intermedias
(P) a la temperatura ambiente se retiran luego del basti-
dor. Se cortan segin modelo para su colocacién entre dos
hojas de vidrio curvedo para la prevaracidn de conjuntos
curvados laminares, mediesnte presién preliminar-del con-
junto seguida de tratamiento al autoclavem por ejempnlo, la
anlicacién de calor y presién de la forma ascostumbrada.
Lag temneraturas anteriores y tiempo de calentamiento y
énfriamiento gon puramente ilustrativos y son los emslea-
dog en la preparaoi6n de cavas intermedias para parabri-
gas curvados utilizados en los modelog 1955 de los auto-
méviles Packard y Nash.

Le temperatura puede varierse ampliamente,
por ejemplo, se nuede emplear una temperatura de 65 a 125%C.
El tiempo de calentamiento denende de la temperatura em- ‘

oleada y de la curvature deseada de las porciones exterio-

- 13 -
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res de la 1f{nea de separacién. Por ejemnlo, el tiempo va-
riard entre 4 y 30 minutos.

Esta solicitud, que correswonde a la nresen-
tada en los Estados Unidos de América el 12 de Abril de
1955, bajo el nfimero 500.743, se acoge a los beneficios del
art., 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

-0- NOZA - O0-

Log puntos de invencién propim y nueva que
se presentan nara que sean objeto de este Patente de In-
vencién en Esnafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

le, - Aparato para modificar una cana ter-
mopléstica intermedia, que tiene una benda transversal su-
perior de color a trav€és de la misma, para un conjunto
de vidrio laminar que comprende un bastidor rfgido, una
barra de sujecién fijada a la parte suverior del bastidor
¥y apropiada para soportar ia poroién central del margen su-

perior de la capa intermedia y un par ds garras articuladas
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fijadas en el bagtidor de forma vivotaeda y corrediza, sien-
do apropiadas dichas garras articuladas para aplicarse a

y fijarse a los mArgenes laterales de las oorciones co-
loreada y no coloreada de la oapa intermedia.

22, - Aparato segfin la reivindicacién 1,
en que los pares de garras articuladas van fijados pivo-
tademente en su porcién superior a la parte superior del
bastidor y van fijados de forma pivotada y corrediza en
su porcién inferior a la parte inferior del bastidor.

38, - Aparato segfin la reivindicacién 2,
en que la parte inferior del bastidor lleva un var de ra-
nuras longitudinales; cada una de las garras artiouladas
tiens en su poreién inferior una ranura longitudinal y un
par de mecanismos sujetadores ajustables van disnuestos en
las ranuras longitudinales del bastidor y en las ranuras
longitudinales del par de gerras artioulades pare fijar de
forma pivotada y corrediza la porcién inferior de les ga-
rras articuladas a la perte inferior del bastidor,

42, - Aparato, segdn cualquiera de las rei-
vindicaciones pfecedentes, en gque cada par de garras arti-
ouladas congiste en una barra superior de sujecidn apronie-
da pare soportar cada porcién extrema de la porcién colo-
reada de la capa intermedia y una barra inferior de sujecién
apropiada pare estirar cada extremo de la poroeién no colo-
reada inferior de la capa intermedia, estando unidas les
barras de sujecién supsrior e inferior medisnte articmlacio-

1163,



62, - Aparato para modifiocar una capa termo-
pldstica intermedia,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
entecede, representado en el dibujo que se acommaila y con
5 los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de dieciseis hojas escri-
24 OCT. 1356

tes por une sola cara.
#adrid
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