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E&te invente se regiere aimprcoedimiente 

y aparato para conformar nna capa termoplastica intermedia
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parcialmente coloreáis, para con jan toe de vidrio lami­

nado curvado, g l premea te invento se refiere  mós espe­

cialmente a un procedimiento y aparate para la  prepara­

ción de ana capa intermedia, que tiene una línea de se- 

6 parad ón entre la  banda coloreada y la  porción no colo­

reada, gao, en sustancia, ea rectilínea en la  porción 

central y que va corvada hada fuera desde la  pordón  

central.

En loe ó l timos moddoe de automóviles loe  

10 parabrisas llevan conjuntosde vidrio laminares, que van 

curvados segón e l eje longitudinal, y en alguno de loe  

conjuntos, sus entremos van curvados alrededor del eje  

longitudinal, produciendo así una curvatura compuesta. 

Cada conjunto de vidrie comprende des hojas de vidrio y 

16 una capa termoplístiea intermedia, por ejemplo, une hoja 

de resina plantificada de butiral de polivinal, general­

mente conocida como vinal. Bi dichos parabrisas la  cur­

vatura según e l e je longitudinal no es uniforme. lía cur­

vatura es mayor en la s  porciones extremas que en la  por- 

20 stón central., por ejemplo, e l radio de curvatura es np*-  

cho menor en las porciones extremas que en la  porción 

central.

Segón se mencionó en la  solicitud 219822, 

se ha eliminado la  necesidad de una visera para el sol 

25 en los automóviles mediante e l empleo de parabrisas la ­

minares, que llevan una porción superior coloreada por 

medio del teñido de una banda marginal superior de la
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capa plóstiea intermedia. EL tinte empleado en la  banda ea na 

material absorbente de la luz para reducir el resplandor del 

so l. la  banda marginal teñida va graduada preferentemente 

en concentración del material absorbente de la  luz. estan- 

6 do presente la  mayor concentración del tinte absorbente 

de la  luz lo más cerca posible de la  periferia  de la  capa 

termoplástica intermedia, y disminuyendo gradualmente la  

concentración del tinte en la  banda hacia el otro borde de 

la  banda, hasta que la  cantidad en e l otro borde es casi 

10 imperceptible. Como el parabrisas en la  producción actual 

de automóviles va montado en forma inclinada o no vertical, 

un conjunto de vidrio laminar fabricado con una capa ter- 

moplóstiea intermedia, que tiene una banda coloreada recti­

línea cuando la  capa intermedia es plana, proporciona un 

16 punto de separación entre la  banda teñida y la  porción sin  

teñir que no resulta horizontal en apariencia a la  persona 

que se halla dentro del coche. A fin  de proporcionar una 

línea de separación aparentemente horizontal entre la  banda 

teñida y la  porción sin teñir o no coloreada, es necesario 

60 en parabrisas curvados, que tienen menor radio de curvatu­

ra en las  porciones del extremo que el radio de curvatura 

de la  porción central, emplear una capa plana termoplíe¡- 

tica intermedia, que lleva una banda coloreada o teñida 

con una línea de separación que en sustancia, es reetilíL  

66 nea o recta en la  porción central y que se curva hacia

arriba y hacia fuera desde la  porción central de la  cara 

intermedia.
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capa, p ietica  intermedia. B3. tinte empiemao en la  bmcda es an 

ma te i l  si abaorb^te &e 3a Ina ps.ra redneir resplandor del 
col. la  banda me.rgiiml. tedida va ^radoada prof erentesente 

en concentración del mate ria l ab aer beate de la Ine, estèn­
do predente la mayor conceatmc&on del tinte absorbente 

de la ^ s  lo más cerca posible de la periferia de la ca^  

termopile tica intermedia, y disminuyendo ^red^lmente la  

co ACCA tre ei %n dd  tinte en la  banda hacia iáL atro borde de
l a  banda, basta das la  cantidad en el otro borde ee casi 

imperceptible. Pomo el parabrisas en la  proáaedáa actual 

de agtomávilee va montado en forma inslimzda o no vertical, 

ttn éonlanto de vidrio laminar fabricado sen ana capa ter- 
moplíetica intermedia, Que tiene ene banda coloreada recti­

línea eaaa&o la  capa intermedia se plana, proporciona an 

pasto do separación entre la  banda teñida y l a  poMdát din 

teñir qne no resolta horizontal en apariencia a  la persona 

gao ee halla dentro del coche, a, ün  da proporcionar nert 

línea de separación aparentemente horizontal entre la ban&n 

teñida y la  pcr<ñ.án sin teñir o no ccieraa&a, es necesario 

sn parabrisas corvados, qne tienen, menor rM io  de corva ma&- 

ya en las perdones del extreme qne e l radio de corvo tara 

de la  perdón cotra l., emplear ana capa plena termap34&t- 

tiea intermedia, qae lleva Mmt banda coloreada o teñida 

con ana línea de separación qne en ens tanda, es- re c t ili­

nes o recta en la  perdón o s t r a l y %ae se corva hada  

arriba y hacia fuera desde la  perdáis central de la  cara
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De acuerdo con a l presente invento, aa pro­

porciona un procedimiento de modificar una capa termo pira­

tica intermedia, que tiene una banda transversal superior 

de color a travás de la  misma, partícula mente apropiada 

6 pam su empleo en un conjunto de vidrio laminar curvado,

que comprende el sostenimiento de la  parte central y porcio­

nes del extremo del margen superior de la  capa termoplàs­

tica intermedia, con lo  que dicha capa intermedia pende 

en un plano vertical, estirándose transversalmente parte 

IO de la  porción in ferior no coloreada de la  capa intermedia, 

que se estira más en el margen in ferio r que junto a la  lá -  

nea de separación, donde la  porción no coloreada se une 

a la  banda coloreada, permitiendo que se curven la s  por­

ciones sin sostener de la banda coloreada de la  capa in - 

15 termedia que se hallan entre dichas porciones del centro 

y del estremo; e l calentamiento de la  capa intermedia es­

tirada y sostenida para eliminar esfuerzos de tensión en 

la  misma y para hacer que la  porción sin colorear de 3a 

capa intermedia se curve hacia áh9j[o con objeto de for- 

80 mar una línea de separación, que es, en sustancia, recti­

línea en la  porcióqbemtral y curvada hacia arriba y hacia 

fuera desde la  porción central, y e l enfriamiento de la  

capa intermedia mientras se mantiene so atenida como ee ha 

dicho,

88 Quedarán más patentes otres fines y ven­

tajas del presente invento con la  siguiente descripción 

detallada de una forma preferida de llevar a la  práctica
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e l procedimiento y aparato, efectuada haciendo referencia 

a l plano que se acompaña, en e l que se emplean números 

semejantes para designar partee semejantes del mismo.

la  figura 1 es e l alzado frontal del apa­

rato del presente invento y que muestra las  capa a termo- 

plásticas intermedias sostenidas por e l aparato, antes 

de la operación de estirado del procedimiento del inven-.

to.

la  figura 8 representa e l alzado frontal 

del aparato mostrando la  disposición de las garras a rti­

culadas despuós del estirado de las capas intermedias, 

asó como la  forma de las  eapas intermedias antes y dea¡- 

puae de las  operaciones de calentamiento y enfriamiento 

del procedimiento.

La figura s muestra la  v ista en planta, 

reducida, de las capas intermedias cuando están en un 

plano horizontal y llevando fijadas la  barra superior 

de sujeción y las garras articuladas marginales la  terap­

ia s  del invento antes del montaje de este conjunto en 

e l bastidor de soporte ; y

Bi la  figura 4 se aprecia la  sección 

vertical efectuada según la  lónea 4 -  4 de la  figura 

8, con el espesor de la  capa intermedia exagerado een 

fines ilustrativos.

Al lleva r a cabo este invento, como se 

describe en relación con el modelo preferido, se emplea 

una capa termoplàstica intermedia, por ejemplo# una hoja
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termoplóstica que tiene una banda rectilínea de material 

coloreado absorbente de la  luz, a travos de una porción 

de la  hoja. La banda rectilínea es preferentemente una 

porción marginal de la  hoja. Aunque se pueden tratar a 

la  vez una o míe hojas o sapas intermedias mediante e l 

presente procedimiento y empleando e l aparato de este in­

vento, es preferible que sean tratadas a un tiempo cinco 

hojas con el aparato del modelo preferido. La descripción 

siguiente baró referencia a l empleo de cinco capas inter­

medias a la  vez aunque el invento no se limita a esc. Las 

capas intermedias, que tienen la s  porciones parcialmente 

coloreadas en que están graduadas la s  bandas coloreadas, 

van suspendidas vertí calmante con la  banda coloreada de 

cada una en la  parte superior, y la  porción no coloreada 

o sin teñir, debajo. Las capas intermedias van sostenidas 

en la  porción central de la  banda coloreada y en la s  por­

ciones del entremo de la  banda coloreada, de manera que 

se consiga el curvado intermedio de las capas intermedias. 

Las capas intermedias sostenidas están sometidas a un es­

tirado transversal en la  porción in ferio r o no coloreada. 

Ti estirado no ee uniforme y decrece hacia arriba en la  

porción no coloreada. Simultensamente con e l estirado de 

la  parte de la  porción no coloreada, la s  porciones del ex­

tremo sostenidas de la  banda coloreada son elevadas y mo­

vidas hacia afuera o transversalmente para reducir par*, 

cialmente e l curvado intermedio. La sapa intermedia mien­

tras permanece así estirada, se calienta para eliminar

-  6 -



esf&erzos de tendón y para producir el carreo de la  ho­

ja  calentada. Este corvado prodoce una curvatura hada  

arriba en la  cara intermedia, entre la  banda coloreada y 

la  pordán in ferior no coloreada hada faena de la  por­

dán  central, mi entrae ásta mantiene, en ene tanda, ana 

cara intermedia rectilínea o recta ccn la  porción no co­

loreada. Despule ee enfrian lae  hojas mientras se mantie­

ne e l tipo de soporte y lae capan intermedias ee mantie­

nen estiradas. Deepuáe de que la s  capas intermedias lib res  

de es&teraos son enfriadas a una temperatura más baja, por 

ejemplo, a la  temperatura ambiente, ya no son necesarios 

ni e l soporte ni la  acción de estirado.

Con este procedimiento no se necesita ele­

var ni mover hada fuera las  perdones del extremo de la  

banda coloreada simultáneamente con el estirado diferen- 

c ia l de parte de la  pordán no coloreada, por ejemplo, en 

otro modelo, la s  capas intermedias pueden i r  sostenidas 

en e l centro y en las porciones del extremo de la  banda 

coloreada a fin  de proporcionar el curvado intermedio ade­

cuado que se desea, después del estirado d iferencié de la  

pordán no coloreada. Cuando están sostenidas asá la s  ca­

pas intermedias, la  pordon no coloreada de la s  mismas 

está sometida a l estirado diferencial, segán se ha mencio­

nado en e l párrafo precedente. Las capas intermedias esti­

radas que tienen les curvados intermedios, como se ha c i­

tado anteriormente, se someten entonces a las  operado- 

nes de calentamiento y enfriamiento como se describe en
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el párrafo precedente.

El aparato para llevar a cato e l procedi­

miento anterior, comprende un bastidor f i jo ,  en e l que 

va montada una barra de sujeción horizontal. La barra de 

sujeción va sostenida por e l carril superior del bastidor 

vertical y la  barra se emplea para agarrar la  porción cen­

tra l del margen superior de las  capas intermedias. Las por­

ciones del extremo de la  banda coloreada que están sepa­

radas de las porciones centrales de la  banda coloreada, 

van sostenidas mediante garras articuladas montadas gira­

toriamente en el carril superior. Las garras articuladas 

van también montadas de forma giratoria y corrediza en e l 

carril in ferior del bastidor.

Por lo que se refiere al plano, el apara­

to tiene un bastidor f i jo ,  indicado en general con el núm. 

11, que lleva  un carril superior y otro in ferior (18 y 13) 

y carriles laterales (Id ) .  Una barra de sujeción horizon­

ta l, indicada en general con el nóm. 16, comprende una ba­

rra anterior y otra posterior (17 y 18), como se ve en la  

figura 4, y sujetadores (19) que comprimen las  barras (17 

y 18) una contra otra y sostienen la s  capas intermedias 

(P) por la  porción marginal central de la  banda coloreada 

o teñida (D ). La barra de sujeción (16) va suspendida del 

carr il superior (12) por medio de c lavijas (22) montadas 

Mi la cara anterior del carril superior (18) y por medio 

de piezas de unión rasuradas (24) sujetas a la  barra (18).

Cada una de las dos garras articuladas, que

-  8 -
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se indican en general con e l nnm+ 26, tiene, como se ve 

en la  figura 4, brezos superiores anteriores y posterio­

res (20 y 29) y brazos in feriores anteriores y posterio­

res (30 y 31). Los brazos 28 y 30 van unidos por chame­

la  (32), y los brazos 29 y 31 van unidos por chamela 

(33). Loe brazos superiores (28 y 29) llevan alineadas 

una serie de aberturas (36), Cada una de las  garras ar­

ticuladas (26) está montada giratoriamente en la  cara an­

terior del carril superior (12) por medio de perno (36), 

arandela (37) y tuerca (38), utilizando las aberturas (38) 

de los brazos (28 y 29) y una de las aberturas (59) del 

carril superior (12),

Los brazos inferiores (SO y SL) van monta­

dos de forma giratoria y corrediza en la  cara anterior del 

carril in ferior (13) por medio de perno (44), arandela (46) 

y tuerca (46 ), XI perno (44) pasa a través de una ranura 

longitudinal (48) del carril (13) y de las  ranuras longitu­

dinales (50) de los brazos (30 y 31), Las tuérceos (38 y 46) 

y lo s  pernos (36 y 44) sirven también juntó con los suje­

tadores (62) para sujetar la  capa intermedia (?) en los  

márgenes laterales de la  por cien no coloreada (O  y parte 

de la  banda coloreada (B) inmediata a la  lánaa de separa- 

cián (C) por medio de los brazos inferiores (SO y 31), y  
la s  por cienes del extremo de la  banda coloreada (D ), por 

medio de los brazos superiores (28 y 29),

-  9 -



227786
Funci onamie uto___

Para u tiliza r  el aparato de este invento, 

la  barra (18) y el par de trazos articulados (29 y 31) 

van colocados en remaras de una mesa de fijación  (que 

no se ve) para tomar la  coníiguracián que se aprecia en 

la  figura S, El espesor de los alojamientos o ranuras es 

el de la  barra (18) y los brazos (29 y 31), a fin  de que 

la s  superficies superiores de los mismos están niveladas 

con la  superficie superior de la  mesa. (Ruco hojas de 

capas termoplásticas intermedias teniendo cada una de 

ellas una forma generalmente rectangular y con una banda 

coloreada rectilínea graduada, se ponen sobre la  mesa y 

se colocan sobre la barra (19) y los brazos (29 y 31), 

como se indica en la  figura 3. El par de brazos articula­

dos (28 y 30) van colocados sobre la s  hojas de la capa 

intermedia (P) y alineados con los brazos (29 y 31). Los 

brazos 28 y 29 van unidos entre s í  con la s  capas interme­

dias (?) entre los mismos por medio de sujetadores (52) + 

De forma semejante, los brazos 30 y 5-1 van unidos entre 

s í  con la s  capas intermedias (? ) entre los mismos , por 

medio de sujetadores (52). La barra (17) va colocada so­

bre la  pordán marginal central de la  banda de color (D) 

y alineada con la  barra (18)+ Zas barras (17 y 18) van 

sujetas entre s í  con las capas intermedias (?) entre las  

mismas, por medio de sujetadores (19)+ El conjunto resul­

tante es e l que se aprecia en la  figura 3+ Antes de tras­

ladar este conjunto a l bastidor vertical (11 ), los extre-
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moa distan tea del par de trazos (28 y 29) son comprimi- 

doa por medio de garras provisionales (que no se ven).

Estas garras provisionales se retiran después de montar 

giratoriamente los brazos superiores (28 y 29) en e l ca- 

6 r r i l  superior (12)#

XI- conjunto de la  figura 3 se levanta de 

la  mesa de fijación  y se coloca en posición vertical, y 

se une al bastidor (11) como se indica en la  figura 1# 

empleando pernos (36 y 44) y tuercas (38 y 46) . SBe pue- 

10 de ver en la  figura 1 que las garras articuladas (26) van 

montadas lo suficientemente cerca de la  barra de sujeción 

(16), para producir e l curvado de las porciones interme­

dias, esto es, la s  porciones de las capas intermedias en­

tre la barra de sajeei&i (16) y la s  garras articuladas 

16 (26).

La porción in ferior de la  porción no colo­

reada (0) de las  capas intermedias (P) se estira moviendo 

el par de brazos (SO y 31) de las garras articuladas (26) 

bncia fuera, de suerte que los  pernos (44) se deslicen bacía 

20 fuera Sn la s  ranuras (48) del carril (13) + Cuando se ba

conseguido el estirado que se desee mediante el movimien­

to de la  garra (16), se aprietan la s  tuercas (46) para 

man teñe r  la  garra de sujeción (16) en la  nueva posieiáa, 

manteniendo con ello  el deseado estirado transversal de 

25 parte de la  porción no coloreada (O) de las  capas inter­

medias (p ).  Como los brazos superiores (28 y 39) van mon­

tados mediante pernos (36) Mi aberturas (38 y 39), como

-  11 -



se indica en la  figura 1, se ve qu.e el movimiento hacia 

fuera del par de brazos (30 y 31) produce un movimiento 

hacia arriba del extremo próximo del par de brazos supe­

riores (28 y 29). Esta combinación del movimiento de lo s  

brazos de las garras a rti (miadas (26 ), produce eseu (Raí­

mente la rotación del par de brazos inferiores (30 y 31) 

alrededor de un eje horizontal bajo la  línea de separa­

ción ( C), entre la  banda coloreada (D) y la  porción no 

coloreada (U) de la s  capas intermedias (p ) . Como resulta­

do, e l estirado diferencial de la  parte de la porción no 

coloreada es presenta si ser estirado con la  mayor inten­

sidad el margen in ferio r de la  porción no coloreada (B) 

de las  capas intermedias (p ).

gay que observar tambión por la  nueva po­

sición dada a las  garras (26), que no se obtiene el esti­

rado de la  línea de separación. La distancia entre el par 

de brazos (30 y 31), debajo y junto a la  línea de sepa­

ración ( C) y sobre el eje de rotación, despuós del movi­

miento a la  posición que se ve en la  figura 2, es menor 

que la  distancia entre los mismos cuando se montan origi­

nalmente en la  mesa de fijación . Adamós, el curvado inter­

medio de la  banda coloreada (D) se reduce mediante la  ro­

tación del par de brazos superiores (28 y 29)# que mueven 

hacía fuera y hacia arriba las porciones del extremo de 

la  banda coloreada (B) , que va comprimida entre los bra­

zos (28 y 29)# La sujeción in ic ia l de las  porciones del 

extremo mediante los brazos (28 y 29) respecte al Atgalo

-  12 -
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(Le loa brazos superiores (25  y 29), y respecto a l margen 

superior (Le la  banda coloreada, junto con la  elección 

adecuada de la^ aberturas (35 y 59), asegura e l que la  

rotación de los brazos superiores (20 y 29) proporcione 

5 un ligero curvado intermedio entre la porción del extre­

mo y la  porción central de la  banda coloreada (D ), desh- 

puós de que la  porción in ferior no coloreada (U) ha sido 

estirada de forma diferencial mediante el movimiento de 

la s  garras articuladas (26), 3Ea forma general de las  capas 

10 intermedias (P) despuós del movimiento de las  garras ar­

ticuladas (26), se muestra mediante la s  lineas de trazos 

de la  figura 2, junto con los curvados, intermedios de la  

banda coloreada (D ), El montaje ha sido preparado en una 

habitación mantenida a 22*0,

16 EL aparato conteniendo la s  capas interme­

dias (p) estiradas se coloca en posición vertical en un 

homo mantenido a 1043 C. EL montaje se retira del homo 

despuós de 6 a 7 minutos y luego se deja enfriar en posi­

ción vertical a 223 c de 45 minutos a una hora. La figura 

30 2 ilustra  mediante lóaeas llenas e l contorno de las ca­

pas termoplósticaa intermedias (p ),  despuós del tratamien­

to tórmieo para eliminación de esfuerzos de tensión, se­

guido del enfriamiento a la  temperatura ambiente* Como 

se ve en la  figura 2, el tratamiento tónnico produce e l  

36 curvado de las capas intermedias (P) de suerte que e& 

margen in ferior de la  porción no coloreada (O) eató cur­

vada ahora, EL curvado producido por el tratamiento tór-
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mico proiu.ce una earvadnra en la  línea de separación ( C) 

debajo Re las porciones intermedia# de la  banda coloreada 

ÍD). También se observa ^ue la  porción central de la  línea  

de sepa^cdón permanece rectilínea. g&as capa# intermedia# 

ÍP) a la  temperatura ambiente #e retiran luego del basti­

dor. Se cortan segón modelo para su colocación entre do# 

bogas de vidrio curvado para la  preparación de enguato# 

curvado# laminare#, mediante presión preliminar del aon- 

gunto seguida de tratamiento a l autoclave, por ejemplo, 

la  aplicación de calor y presión de la  forma acostumbra­

da. la s  temperatura# anteriores y tiempo de calentamien­

to y enfriamiento son puramente ilustrativo# y son los 

empleado# en la  preparación de capa# intermedia# para pa­

rabrisas curvados utilizados en loe modelos 1966 de los 

automóviles Packard y Eaeb.

l a  temperatura puede variarse ampliamente, 

por ejemplo, se puede emplear una temperatura de 65 a 125ac. 

El tiempo de calentamiento depende de la  temperatura em­

pleada y de la  curvatura deseada de las  porciones exterio­

res de la  línea de separación. Por egampio, e l tiempo va­

riará entre 4 y 30 minutos.

Beta solicitad, que corresponde a la pre­

sentada en loe Estadoe Onidos de Amónica el 12 de Abril 

de 1958, bago e l Eo. 600+743, se acoge a loe benefteioa 

del artículo 61 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­

dustriad.

-  14 -
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Los puntos de invención propia y nueva 

que se presentan para que sean objeto de este C erti¿Loa­

do de Adición en España* son lo s  sigu ientes:

5 l a ,  -  Mejoras introducidas en e l  objeto

de la  Patente p rin c ip a l, o sea, en un método para la  cons­

trucción de capas termoplástioas intermedias* que llevan  

una banda superio r transversal de color a travás de l a  misma, 

particularmente apropiadas para su empleo en un conjunto 

10 de v id rio  curvado laminar, que comprenden sostener l a  por­

ción central y la s  porciones del extremo del margen supe­

r io r  de la  capa termoplàstica intermedia, con lo  que dicha 

oapa intermedia pende en un plano v e r t ic a l,  e s t ira r  trans­

versalmente parte de la  porción in fe r io r  no coloreada de 

15 la  capa intermedia, aplicándose más estiramiento en e l  mar­

gen in fe r io r  que junto a l a  lín ea  de separación, donde la  

poroión no coloreada se une a l a  banda coloreada, pe un iti r  

que se curven las  poro iones no sostenidas de la  banda colo­

reada de l a  capa intermedia que se ba ilan  entre dichas por- 

20 ciones del centro y del extremo; calentar la  capa interme­

dia estirada y sostenida para elim inar los esfuerzos de ten­

sión de la  misma y hacer que se curve hacia abajo la  por­

oión no coloreada de l a  capa intermedia para Rxrmar una l í ­

nea de separación, que es, en sustancia, r e c t i l ín e a  en l a

-  15 -
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porción cen tra l y curvada hacia a rr ib a  y hacia fuera  des­

de la  porción central y en fria r la  capa intermedia mien­

tras se mantiene sostenida como se ha dicho.

Se. -  Mejoras segdn la  re iv in d icac ión  1*

5 segín la s  cuales la s  porciones del extremo de l a  banda co­

loreada son elevadas y movidas hacia fuera desde l a  por­

ción oentral de l a  misma, para reducir parcialmente l a  

curvatura antes de gue sea calentada la  capa intermedia es­

t irada  y sostenida.

10 36. Mejoras introducidas en e l  objeto

de l a  patente p rin c ip a l No. §19.222.

Tal y  como se ha descrito  en l a  Memoria 

gae antecede, representado en e l  d ibu jo qjue se acompáia 

y con lo s  fin es (pie se han especificado .

3-5 Esta Memoria consta de d ie c ise is  hojas

e sc rita s  por una so la  osera.

Madrid, 2 0  AB8.19Sá! 

p. A.
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