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~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATRNTE

"PRINGIPAE® Winero 219,322, expedida el 17 de Junio
de 1956, po#: "0 método para la comtmeeiéfz'de

capas intermedias para parabrisas laminaree®,
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, ) Eate invento se refiere a un prooeldimiento
4 apamto Pare conformar uns capa termopléeticea intermedia
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parcialmente eolomaa.a para conjuntos de vidrio lami.
nado curvalo, kKl presente invento Se refiere més espe-
¢lalmente & un procelimiento y aparato para la prepara.
clén de una capa intermedia, gue tiene una 1fnea &e Eo-
paracién entre la benda coloreada y la porcidm no colo-

reada, gque, en sustencia, es rectilfnea en la poralén

- cemtral y que va curveda hacia fuera destie la porcidn

central , 7 ‘ ,

En los dltimoe modelo® de emtomdviles loe
parebrises lleven conjuntos:de vidrio laminares, que van
curvalos segin el eje longitudinal, y en alguno de lo=
conjuntos, =u® exiremcs van curvados alrededor del ejle
longitudinal, producienlo as{ una curvatura ;campueate.;
Cade conjunto de vidrio comprenie dos hojas de vidrio y
une cepe termopldsties intermedia, por ejenplo, una hoja
de resina plastificada ae butiral &e polivinal, general-
mente conocida como vinal. = dichos parabrisae la cure
vatura segdin el eje 19ngitud1na1 no es uniforme, Ia car-
vatura es mayor en las porciones exiremas que en la por-
olén centrel, por ejemplo, el redio de curvetura es m.
cho menor en las porciones extremas que en la. porolén
oentral‘.

Segin e menciond en le soliciind 219822,
se ha eliminedo la necesidad de una visera para el sol
en los automéviles mediante el emplec de parshrisas la-;-
minares, gue llevan una poreidn auperior coloresda por
medio del teiflido de una banda marginal superior 4e la
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capa pléstica intermedia; El tinte emplealo en la benda e= un
material sbsorbemte de la luz para refucir el resplendor del
sol; I2a banda marginal tefiide va graduada preferentemente
en concentracidn del material absorbente de la lusz, estan-
do presente la mayor concemtracién del tinte absorbemte

de la luz lo més cerca posible de la periferia de la capa
termopldstica intermedia, y disminuyendo gradualmente la
concentracién del tinte en la benda hacla el otro borde de
le banda, hesta que la cantide& en el otro borde es casi
impereeptible.. Como el parabrisas ex la profuccién actzal
de emtoméviles va montado en forma inclinada o no vertfocal,
un conjunto de vidrio laminar fabricado con una capa ter-
mopldstica intermefia, que tieme una banda coloreada recti-
1{nea cuanio la cape intermedia es plana, proporciona un
punto de separacidn entre la banda tefiide y la porcidn ein
tefilr que no resulta horizontal en apariencia a la persona
que &8¢ healla dentro del eoche; A fin 4e proporcionar uns
1l{nea de meparascidn aparentememte horizontel entre la banda
tefilda y la poraién sin tefilr o no coloreada, es necesario
en parabrisas curvaios, que tienen menor redio de curvatn-
re en las porciones del extremo que el radio de curvatura
de la porcidn central, emplear uns capa plana termoplée-
tioa intermedia, que lleva une banda coloreada o tefiida

con una lfnea de meparacidn que en sustemcia, e rectflf-
nea o recta en la poraidn central y que se ourva hacia
arriba y hacia fuera desde la porcidn sentral de la cara
.‘..nte-media‘. |
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capa piéstiea intermeﬁla; El tinte emplealic ep la b7ma,8a§ an
paterisl absorbente &e la luz pars refucir el resplandor del
eol; B2 banle merginel. telifa va gradvada prefeventemente
en concentracicn dol matsrial absorbsnte de la lur, estin-
8o prosente la mayor concentracidn &1 tinte absorbente
de Ja lus lo mfs cerca ponible e la periferis &¢ la oape
termopldstice intermeiia, y &isninuyendo grfunalmente la
conzentracifn del tinte en la benda hacie €l otro boeds e
la bands, hasta gne la cantida® en sl otrc borde eo casi
MperEcpﬁ‘ale'. Gomo el parabrisas en la profuccién aotnal
&c aztomdviles va monteio en forma inclinsda o no vertieel,
un conjunto de vidrio laminar fabdricado eson uns gepe el
mopideticn intermedin, gue tiene uns banda coloresla reoti-
1{nea coanfo la capa intermedlis es plana, propordions um
punto &e Separacidn entre la banie tefiide y la poraidén sin
tefily que no resulte horizontal en apariencia & la pem
que se halie dentro del mwﬁe; 4 fin de proporeionar um
1fnen &e separmcidn aparentomente horirzontal entre la bania
tefiida y la poreldn ein tefir o no coloreada, e necetario
en perebrisas enrvafos, que tienen menor raiie fe curvata-
 en las porciones del extrems que el radio de curvatura
de in poreién central, emplear wna eapa plans Sernoylfe.
tiea futermediin, que lleva una banda coloreafia o tefiida
con une lfnea &e separasidn que en eustancia, es rectilfi-
nes ¢ recta en la poreidn central y que se surva hasia
arribe y heela fnera 4esde la porclidn central de la gara
intetmeﬁia‘.
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De acuerdo con el presente invento, &e pro.
porciona un procedimiento &e modificar una capa termoplés.
tica intermedia, gque tiene una benda transversal superior
de color a través de la misma, perticulamente apropiada
rara su empleo en un conjunto de vidrio laminar cnrvado,
que compremde el sostenimiento de la parte central y porcio-
nes del extremo del margen superior de la capa termoplde.
tica intermedia, con lo que dicha cape intermedia pende
en un plano vertical, estirdndome transversalmente parte
de la porcién inferior no coloreade de la capa intermedia,
que se estira mfs en el margen inferior que junto e la 1f.
nea de separacidn, donde la porcidn no goloreade se une
a la banda colorsada, permitienioc gue se curven las por-
ciones #in so=tener de la bania coloreala &e la cepa in.
termedia que se hallan entre dichas porciones del centro
¥ del extremo; el oalentamiento de la cepa intermedia es-
tirada y sostenida para eliminar esfuerzos de tens=idn en
la mieme y para hacer gue la porcidn ein colorear de la
cape intermedia se curve hacla abigjo conr objeto de for-
mar une lfnea de separacién, que es, en sustancia, recti.
1{nea en la porcidgkextral y curvada hacia arriba y hacla
fuera desde la poreidn central, y el enfriamiento de la
capa intermedia mientras se mantiene sostenide como se he
dicho; _

Quederdn mée patentes otros fines y ven-
tejas del presente invento con la siguiente descripaidn
detalleda de una forme preferida de llevar a la préctica

- dw
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el procedimiento y aparato, efectuaia haciendo rei;réncia
al planc que se acompafia, en el gue e emplean nimeros
semejantee para designar paries semejantes del .mismo.. ‘

‘ Xa figura 1 ee el alzado frontal del ape-
rato del presente 1nvez;to ¥ que muestra lae capas termo-
plésticas intermedias sostenidas por el aparato, antes
de la operacién de estirado del procedimiento del invenw
to‘.' _

La figura 2 representa el alzado frontal
del aparato nostrando la dispogicién de las garras arti.
culadas deapuds del estirado de les capas intermedias,
as{ como la forma de las cepes intermedias antes y des-
pués de lam operaciones de calentamiento y enfriamiento
del procedimient o; ‘ ,

' l1a figure 3 muestra la vista en pianta,
reducidea, &e las capas intermediasm cuando estén en un
plano horizontal y llevanmdo fijadas la barra superior
de mujecidn y las garras articuladas merginsles latera-
ler del invento sntes del montaje de este conjunto en
el bastidor de smoporte; y

Ba le figure 4 se aprecia la geccidn
vertical efectueda segin la 1fnea 4 . 426 1a figura
2, con el espesor de la cape intermedia exagerado con
Iines uustrativos;

Al llevar a cabo este invento, como &e
describe en relacidn con el modelo preferilc, me emplea

una cspa termopldstica intermedia, por ejemplo, una hoje



0

16

termopldstica que tiene una banda rectilfnea de material
coloreafo ehsorbente de la luz, a través de una porclén
de la hoja; La banda rectilfnea e= preferentemente una
porcidn marginel de la hoj&‘. Aungue =e pueden tratar a

la vez una o més hojas o capas intermeldiass mefiante el
presente proecedimiento y empleando el aparato de este in.
vento, es preferible que seen tratedas a un tiempo cinco
hoja= con el aperato del modelo preterido.. Ia desaripeidn
eiguiente hard referencia al emplec de cinco eapas inten.
medias a la vez anngue el invento no e limita a eso; las
capas intermedias, que tiemen las porciones pareia.lnen'ﬁa
coloreadas en que estén graduadas las banfas coloreadas,
ven suspendidas vertiicalmente con la banda coloreada de
ceds una en la parte superior, y la porcidn no coloresla
0 #in teiiiy, aehajo; Ias capas intermedias van sostenidas
en la poraldn oentr‘al'de la beanfla coloreeda y en las por-
ciones del extremo de la banie coloreade, de manera que
=¢ conmiga el curvaio intermeiio de las capas intermediaa;
Lag capas intermedias sostenidae estdn sometidas a un e=s-
tirado trensversal en la porcidn interior o no c;oloreqa.a;
El estirado no e# uniforme y decrece hacia arriba en la
porcidn no colorseda, Simulténesmente con el estirado de
la perte de la porcidn no coloreada, las pore:ionea del ex-
tremo sostenidas de la banda coloreada son elevelas ¥ mo-
vidas hacla afuera o transversalmente para reducir pam.
cielmente el curvedo intermedio, Ia cape intermedia mien-
tras permanece asf estirada, se calienta para eliminap

- 6 -
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esfuerzos de teneidn y pera producir el curvalo de la ho-
ja oalentada'. Este curvedo profuce una curvature hacta
arriba en la cara intermedia, entre la banda coloreada y
le porcidn inferior no coloreada haciz fuera de la por-
eidn centrel, mientras ésta mantiene, en sustancia, una
cara intermedia rectilfnea o recta con la porcién no eo-
lomaaa... Después se enfrian las hojas mientras ee mentie.
ne el tipo de soporte y las capas intermedias se mantie-
nen eatiraags; Deepués de que las capas intermedfas libres
de esfuerzos =on enfriadas a una tem;pe:ratm nés baja, por
ejemplo, & la temperatura embiente, ya no szon necesarios
ni el soporte ni la accién de estirado, .

v Con este procedimiento mo #2e necesita els-
var ni mover hacia fuera las porciones del extremo de la
banda coloreade simultdneamente con el estirado diferen-
cial de parte de la poraidn no eolcreaaa; Por ejemplo, en
otro molelo, las capas intermedias puellen ir sostenifas
en el centro y en las porciones del extremo de la banda |
coloreada a fin de proporciocnar el curvado intermedio ade-
cuedo que se desea, despuée del estiraio diferencid de la
poraidn no eoloreaaa; Cuando estdn sostenidas asf les ca-
pas intermedias, la porcidn no coloreada de las mismas
estd sometida al estirado diferencial, megin se ha mencio-
nado en el pérrafo precet!ente'. Las capas intermedias eeti.
raedes gue tienen los curvados iﬁtemeai os, como £8 ha cil-
tato anteriormente, se someten entonces & las operecio.

nee de calentamiento y enfriamiento como e describe em

-7 -
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el pérrafo preeedente;

El aparato para llevar & cabo el proced.i;
miento anterior, comprende un bastidor fijo, en el gue
va monteda una barra de sujecidn hori zontal; Ia barra de
sujecidn va smostenida por el carril superior del bastider
vertical y le barra se emplea para agarrar la porcidn cen.
tral q.el margen superior de las capas mtemediaa; Las pon.
ciones del extremo d¢ la banda ecoloreada gue emtén sepe~
rades de las porciones centrales de la banda coloreada,
ven sostenidas mediante garras articuladas montedas gira.
toriamente en el carril supentor'. Tas garras ariiculadas
van también montadas de forme giratoria y correfiza en el
carril inferior del bastidox:.

Por lo gue se refiere al plano, el apara-
to tiene un bastidor fijo, inticado en general con el nidm,
11, que lleva un ¢arril superior y otro inferior (12 y 13)
¥y carrilee laterales (14).. The barra &e sujecidn horizon;
tal, indicada en gensral con el nxim; 16, comprende una ba-
rra anterior y otra posterior (17 y lé), como 8e ve en la
figure 4, y sujetadores (19) que comprimen las 'na:.;ra;e {17
g 18) une contra otra y sostienen las capas intermediae
(P) por la porcién marginal centrel de le bania ccloreada
o tefiida (D)'. Ia barra de sujecidn (16) va suspendida del
carril suﬁerior (12) por medio &e clavijaes (22) montadas
en la cara anterior del carril superior (12) y por medio
de piezam de unidn remmredas (24) sujetas & la barra (18)‘.

Cada una de las dos garras articula&as; que

—8-
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#e indicen en general con el num. 25, tieme, como se ve
en la figura 4, brazos saperiores anteriores y pos terio-
res (28 y £9) y brazos inferiores anteriores y posterio-
res (30 y n); Los brazos 28 y 2@ van unidos por charne-
la (32), y los brezos 29 y 51 ven unifos por charnela
(53)'., Los brazos superiores (28 y 29) llevan slineadas
una gerie de aberturas (alﬁ):cad.a.tma de las garrae ar-
ticuledas (26) estd montade giratoriamente en la cara en-
terior del carril muperior (12) por medio de perno (35),
areniele (57) y tuerca (aa)', utilizendo las aberturas (35)
de los brazos (28 vy 29) y una de las aberturas (39) del
carril auperior (12).

Los brazoe inferiores (30 ¥ 31) van monte-
dos de forma gimtoria ¥y corrediza en la cara anterior del
carril 1n£erior (13) por medio de perno (44), araniela (45)
y tuerca (46). ¥l perno (44) pass a través de une ranura
longitudinel (48) del ocarril (13) y de lae renuras longltu.
dinales (50) de los= brazom (30 y 51); Ias tuercas (38 y 45)
¥ los pernos (36 y 44) sirven tambidn junto con los suje-
tadores (62) para mjetar la capa intermedia (P) en lo&
mérgenes laterales de la porcidn no coloreada ’(’B'} vy parte
de la bande coloreade (D) inmediata a la lfnea de sépar&-
cién (C) por .rieaio de los brazos inferiores (30 y 31), ¥
las pérd.ones del extremo de la bamda coloreada (D), por
medio &e lo& brazos superiores (2é vy 29); )

-»9-
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Funcionamiento »
Para ntilizar el eparato de este invento,

la barra (18) y el par de brazos articulados (29 ¥y 31)
van Veoloeédos en rapures fe una mesa de fiqacién {aue

no se ve) para tomar la configuracidn que se apreéia en
la figursa 3'. El espesor e los alojamlentos o ranurus es
el de la barra (1€) y los brazos (29 3 31), & fin de gue
las superficies muperiores de los'mis@mo&res?e’am nivelades
con la superficie superior ,de la mesa; Cinco hojae Qe
capas termoplésticas intermedias teniendc cada una de
ellas una forma generalmente rectangular y con una banda
coloreada rectilinea graiusda, se ponen sobre la mesa y
se colocan sobre la barra {19) y los brazos (29 y 21},
como e indice en la figura %, EL par de bragos articula-
dos (zé ¥y %0) van colocalom sobre lus hojus &e la capa
interedia (P) y alineados con los brazos (29 ¥ 51); Loz
brazos 28 y 29 ven unidos entre sf con las capes interme-
dias (P) entre lo= .lnads por nedlo de sujetalores (52,)..
De fox;ma‘ semejente, los brazes 30 y &1 van unidos entre
sf con las capas intermedias (P) entre los mismos, por _
medio de mujetadores (52)‘. m‘barra (17) va colocada so0-
bre la poreién marginal central de le bamla de color (D)
y alineada con la barra (18); Xas barras (17 3 18) van
sujetas entre sf con les capas intermediams (P) entrs las
mismas, por medio de sujetalores (19)'. E cdnjunto resal-
tante es el que se aprecia en la figura 5. Antes de tras.
ladar este conjunto al bastidor vertiesl (11}, loz extre-

—10-
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mos distantes del par de brazos (26 y 29) son comprimi.
dos por medio de garras p:oyis_ioxiaj._es (que no =e ven)..‘
Estas garras provisionales se retiran &espués de montar
giratoriamente los brazos superiores (28 ¥y 29) en el oca-
rril superior (12).

X1 eonjunto de la figura & se levania de
la mese de fijecidn y se coloca en posicidn vertieal, y
se une al bastidor (11) como ®e indics en la ﬁgu.ra 1,
empleana.o pernos (56 y 44) y tuercas (58 y 46). Ze pune-
de ver en la flgnra 1 que las garras articuladas (26) van

"montadas lo suficientemente cerca de la barra de én:eciﬁn

(16), pare producir el curvalo de las porciones interme.
dias, esto es=, las porciones de las capas intermedias en-
tre la barra de aujecidén (16) y las garras articuladas
(26),

' La porcién inferior de la porcidn no colo-
reafa (D) de las cepas intermedias (P) se estire moviendo
el par de brazos (30 y 31) de las garras articuladas (26)
hacie fuera, de merte que los pernos (44) se Zeslicen hacia
fuera 4n lag ranuras (46) del carril (iz); Cuando &e ha
conseguido el estirado que Se desee mediante el movimien~
to de la garra (16), se aprietan las tuercas (46) pare
mantener la garre de sujecidn (16) en la nuevé posicidn,
manteniendo con ello el dezeado estirado transversal de
parte de la poreidn no coloreada (D) de las capss inter-
medias (1’)‘. Como los brazos superiores (28 y 89) van mon-

tadog mediante pernos (36) en aberturas (36 y 39), como

—11-
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®e indica en la figure 1 8e ve que el movimiento hacia

fuera &el par de brazo&‘ ( %0 y 21) produce un movimiento
hacia arridba del extremo ”préximo del par de brazos anpe..
riores ( 28 ¥y 29) ‘. Bete combinacidn del movimiento de los
brazos de las garras articuladas (26), produce esencial-
mente la rotacién del par de brazos inferiores (30 y 31)
alrededor de un eje horizontal bajo la ifnea d_eﬂaeparaj»-
cién (0), entre la banda colorsada (D) y la poraién no
coloreada (U) de las capas interme&:iaa (?)". Como resulta-
do, el estirado diferencial de la parte de la poreidn no
coloreala e presenta el ser estirado con la mayor inten-
sided el margen inferior de la porcidn no colorseda (m
de las capas intermedias (I’).

Hay gue observar también por la meva po-
sicién dada a las garras (26), que no se obtiene el esti-
rado de la lfnea &e 3epara¢=16n. Lz distancia entre el par
de brazos (30 y 31), debajo y jn.ﬁto 2 la lfnea de sepa~
recidn (C) y sobre el eje de rotacidn, después del movi-
niento a la posicidn gue me ve en la figura 2, es memor
gue la distancia entre los mismos cuanio &#e montan origli.-
nalmente en la mese de fijacidn, Ademds, el curvedo inten
meiio de la banda coloresada (D) se reduce meaia.nte la ro-
tacidn del par de brazos superiores (28 k4 29). gue mmeven
hacia fuera y hacia arriba las porciones: del extremo de
la banfa coloreada (D), que va comprimida entre los bra-
zoe (ze ¥ ze). Ta enjecién inieiel de las porclones del
extremo mediante 103 brazos (28 ¥ 29) respecto al hgmlo
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de los brazos superiores (zé y 29), y respecto al margen
superior de la banda cplqread.a, Junto con la eleceidn
adecnada de lag aberturas (36 y 39), aeégura el qus la
rotacién de los brazos mperiores ( 28 y 29) proporcions
un ligero curvado intermedio entre la porcidn del extre-
mo y la porcidn centrel de la banda coloreala (D), des-
pués de que' la porcién inferior no coloreeda (U) ha sido
estirade de forma diferencial mediante el movimiento de
las garras articulades (26),‘. Ia forme general &e lam capas
intermedise (P} después del :iwvimien_tq de las garras ar-
ticuledas (26), se miestra meiiante las lfneas de tracos
de la ﬁgnﬁa 2, Junto con lo® curvefos, intermedios de la
banda coloreada (D); Kl montaje ha =ido preparado en una
habitacién mentenida a 2240, |
E aparato“conteniemo las capas interme-
dias (P) estiradas se coloca en posicidn vertical en un
horno mantemido a 104% c. El montaje se retira del korno
despude de 6 & 7 ninutos y luego =e deja enfriar en posi.
cidn verticel a 222 Cde 45 minutos a una hqra‘. Le figura
2 1luetra mediente lfneas llenas el contorno le las oa
pas termopldsticas intermedias (P), despuds del tratamien-
to térmico para eliminacidn de esfuerzos de tensidn, ee-
guldo 46l enfriamiento & la temperatura ambiente; Como
se ve ex la figura 2, el tratamiento témico produce el
curvado de las capas 1£te-meﬂiac {P) de suerte que el
margen inferior de la poraidn no coloreada (U) estd cur.-
vada shora, EL curvao producido por el tratamiento tér-

- 13 -
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mico profuce una curvalura en la 1(nea. de meparacidn (C)
debajo de las porclones intermeldias 4e la banda coloreada
_(D)‘. También se observa que la porcién central de la lfnea
de separacién permansce rec?il{ne_a-. Zas capes internmedias
(P) a la temperatura azbiente se retiran luego del basti-
cior'.' 8e cortan segin modelo pare su colosacion entre deos
hojes de vidrio curvelo para la preparacidn de coajuntos
curvados laminares, mediante presidn preliminar del con.
Junto seguida de frai_:wiento_el antoclave, por ejemplo,
la eplicaciédn de calor y presién de la forma acostumbra.
dg; Las temperaturas amteriores y tiempo de calenfamien.
to y" enfriamiento son puramente llustrativos y son los
empleafos en la preparacién de capas intermedies para pe-
rabrisas curvalios utilizados en los modelos 1956 de lom
antoméviles Packard y Eﬂh.

I-a tempehtm puelde variarse a.npliamente,
por ejemplo, se puede emplear una temperatura de 60 a 12530.
El tiempo de calentemiento depenie fde la tempseratura em- ’
pleada y de la curvature d&se&aa de las porciones exterio-
res de la linea de sep&racﬁén. Por ejemplo, el tiempo va-
riard entre 4 y 30 minutos,

Esta solicitud, gue corresponaé a la pre-
mentada en los Estalos Dhidos de América el 12 de Abril
de 1956, bajo el Ro‘. 500;745, se acoge a los benefieios
del artfoulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In.
tastrial, |
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-0~ NOTA « 0 =~

Los puntos de invencidn propia y nueva
que se presenten para que sean abjeto de este Certifioca-
do de Adicién en Bgpaila, son los siguientes:

18, - Mejoras introducidas en el objeto
de la Patente principal, o sea, en un wétodo para la cons-
truceidn de capas termoplésticas intermedias, que llevan
una banda superior trensversal de color a través de la misma,
particularmente eproplades para su empleo en un conjunto
de vidrio curvado laminar, ¢ue comprenden sostener la por-
oién central y las porciones del extremo del margen supe-
rior de la capa termopléstica intermedia, con lo que dicha
cspa intermedia pende en un planc vertical, estirer trans-
versalmente parte de la porcidn inferior no coloreeda de
la cape intermedia, aplicéndose més estiramiento en el mar-
gen inferior que junto a la lfnea de separecién, donde la
porcién no coloreada se une a la banda coloreada, permitir
que se curven las porciones no sastenides de la banda voolo-
reada de la cana intermedia que se hallan entre dichas por-
ciones del ocentro y del extremo; cdlentar la cepa intermew
dia estirada y sostenida para eliminar los esfuerzos de ten-
sién de lz misms y hacer que se curve hacie abajo la por-
cién no coloreada de la capa intermedia para former una 1{w

nea de separacidn, gue es, en sustancia, rectilfnea en la
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poreién centrel y curvada hacia arriba y hacia fuera des-
de le poreién central y enfriar la oapa intermedia mien-
tras se mantiene sostenida como se ha dicho.

48, - Mejoraes sepdn la reivindicacién 1,
segén las cuales las porcicnes del extremo de la benda Go-
loreada son elevadas y movidas hacia fuera desde la por=-
cién central de la misme, pera reducir parcialmente la
curvatura sntes de que sea celentada la ocapa intemedia es-
tirade y sostenida.

32, - Mejoras introducidas en el objeto
de la patente primipal No. 319‘.282.

Pal y como se ha descritc en la Memoria
que snteeede, representado en el dibujo que se acompsdia
Y con los fines gue se han especificado.

Este Memoria consta de dieociseils hojas

éscritas por una sola carea,
Madrid, 2(Q ABR 1956}
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