MINISTERIO DE INDUSTRIA

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

——

ESPANA

| Bap omiiNAL |

‘ @ NUMERO
ES o

DD :i ean'm@ 77

MODELO DE UTILIDAD/ ) . _ .

\O 158811977

PRIORIDADES:
@numsno

FECHA

@ FECHA DE PUBLICIDAD

CLASIFICACION INTERNACIONAL

TITULO DE LA INVENCION

*DISPOSITIVO PARA CONFECCIONAR ANILLOS TORICOS DE ESTANQUEIDAD®

Y16 T

@ SOLICITANTE (S)

_TRELLEBORG, Seke

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

HADRIDsw C/o San Erasmo, 8/n? Polfgono Industrial de Villaverds Alto

@ INVENTOR (ES)

@ TITULAR (ES)

TRELLFBORG, Sele

REPRESENTANTE

M.V. DE LA TORRE

UNE A -4 MOD. 3204

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



el

s

P2

10

'BAD ORIGINAL

= MODELO DE UTILIDAD -

que por veinte adlos para Espaila, se sclicita a favor de la -
firmas TRELLEBORG, S.A., do nacianalidad espaiiels, residente
en MADRID - San Erasmo 'a/n Polfgono Industrial de Villaverde
Alto, pors ®DISPOSITIVO PARA CONFECCIONAR ANILLOS TORICOS DB
ESTANQUEIDAD®s | | |

El modelo de utilidad q que se refiere la presente

- memoria descriptiva, se destina a garantizar la explotacifn-
| ¥ la propiedad exclusivas, en todo el territorio nacional, de

un dispositivo para cmfeccionar anillos téricos de estan -
queidad a la medida que se desee, cuyas caractor:l.-ticaﬁ de -
novedad le confieren la cualidad de aportar a los fines que-
se persiguen ventajas mfs que suficientes para aspirar en de

recho al privilegio del registro que se solicita.

La finalidad del presente invento @s facilitar la-

confeccifn manual en cualquier momento y lugar, de anillos =



10

15

20

25

30

| BAD ORIGINAL |

téricos de ostanqueidad, a partir de plesas eilfndricas lengi-

tudinales de diversos difmetros amnudes, de naturaleza «
-eIWu; deo manera que en breves mementos se pueds. dispmr -

do un anillo térico de difmetro variable, ds acuerdo con las «
necesidades especfficas, a partir de un difuetro interior de -

aproximadamente 30 mm. '

' De 6sta manera, se evita el tener gue disponer de un

gran stock de anilles de distintos tamafics, de medidas coaven-

cienales nomalizadas. o

El dispuitlvo;qwcr s® preceniza es do gran umxdaa-?_f;.

en cualquier tipo do industria en que se manejen miquinas, he-

presién, en los que con frecuencia es necesario repomeor las =
juntas téricas de estangueidad per deteriore o envejecimiento.

‘' sustancialsente, el presente dispositivo estd consti
Mdo ‘por un cuerpo primmftico rectingnlar de dimensiones var:la
bles, dotado de una serie de orificics transversales de difg =

'mtoa difmetros, pasantes a través del cuerpo prisaltico, en~

di-podd.ﬂn perpendicular a tales orificice se prevee una ranu
ra caya péM&d supera al orificio de mayor difmetro, dee .
modo que haciendo pasar a través de cualquiera de los m'i.ﬂ.e‘ioa:~
dna piexa cilfndrica de difmetro conjugado pueda ser cortado =
transversalmente por mdio de una cuchilla de corte adecuadag=
de ésta mamnera, es posible obtenmer una p!.c:za equivalente al de
sarrollo de un anillo, previamente dimensionada, con sus extre
moa perfectamente cortados de modo qnd al reunirse a tope para
su unién solidaria mediante una materia adhesiva adesuada, se-
venga & formar un anillo perfectamente ei.rwlaf y sin deforma-
chneq, al ser los extremos i)erfoctmnte perpendiculates.

En los costados del cuerpo prismético se han previs-v
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to dos o mis acanaladuras de secciln angular y de diferente -

| pertund:ldad, do mn que en la mis idénea se puedan asentar

los veﬂmo- cortades de la junta para su prf‘octa‘ yuxtapesicibn -
coaxiale : | - .

Para la mejor comprensifn de la desoripcifn que si-
gue, ss adjunta una hoja deo planoc en la que se ilustra una =

: i’oma de realizacifn ﬂ‘“ica del invento siempre a tftulo de

ejemplo no limitativo.
En dicho planos o
La figura 1y representa una secelén transversal del

dispositivo que se preconisas

La fimra 2, corresponde a una vista longitudinal
. . La figara 3, ilustra un proceso de ejecucién del -
anilloe ' ' '

En las menciomadas figuras, las referencias corres- N
| . le= Cuerpo

3.= Achaflanamientos

4 ¥ Se= Acanaladuras angulares

6w Mftet@} transversales

7+= Cusrpo de anillo

8+~ Cuchilla de corte

9e= Junta de uniln _

ct;no se desprende de la detenida cbservacifém del re
ferido plano, el dispositive que se preconiza esti cmsth:ui.
do por un cuerpo prismitico recténgular =l-, de dimensiones -
variables, dotado de una ranura longitudinal «2- en una de =
sus caras, con un achaflanamiento -3-, en la embocadura, para
facilitar la penetraciln de una cuchilla de corte adecuada -
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«8«, en las dos carasadyacontes a la ranurada se preveen sen~

- des acanaladurasmgulares 4 y 5, do difevente tamafio, asf co=

mo una serie de or:lf:leioé circulares ~b-pasantes transversale

mente entre las mismas caras, siendo cada orificios (6) do ai-

ferente calibre, con la particularidad do que ol fando de lae

‘ranura «2- queda siempre por debajo del orificio =6« mayor.

De &ste modo, ‘contando con un stock de piesas longl
tudinales cilfndricas; de naturalesa flexible adecuada para la
formacifn de anillos t8ricos de estanqueidad, pudiendo reunir .
en dicho stock las secciones mis usuales, nomalizadas para -

efectuar el cierre estanco entre juntas mecinicas, basta se -
lcecimr la pleza adneuada para obteney un anille ospccif:leo“' "

htwduciendolo en primer lugar por el aificio mds ajustado =

: -'6; del cuerpo «l- procediendo a cortar el extremo mediante =

la sceifn do la cuchilla =8= guiada en la ranura -z-, eon el- .

fin do' cbtemer tna ssccifn porfectamants nommal al eje de law

pieza; seguidamente se dimmnsiona la longitud de piesa a core""
tar para cbtener el anillo deseado, biem sea confronténdolo =
con o1 que se ha do sustituir, o bien mediante una elemental~
operacién aritmltica para calcular el desarrolle de dicho ani-
1loj una ves marcado, se introduce nuevamente en el orificio-
«6= preseleccieonado y so df el corte por medio ds la cuchilla
8= en el punto que seiialaba la longitud precisza.

Una ves obtenida la pieza con el desarrollo adecua-
do, se tumba el cuerpo =l=, seleccionando la ranura angular 4
S, 1dénea, en relacifim con el difimetro del cuerpo cdlindrico~
«7=, para que adosando ambos extremos en dicha ranra <4 6 § «
se enfrenten los dos extremos de la pilesa -7-, figura 3, esta
bleciendo la junta de uniﬁn. =0=, cuya uniln se cbtiene por me
dio de una materia adhesiva adecunada, de modo que esperando a
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que se soque dicha nmm. queda teminado oi proceso de fabri |
cacifn do un anille térico para juata de estanqmidad‘ | :
 Descrita la naturalesa del invento, y s foana de’ -'1.
realizacisn prictica, dnicamente cabe ailadir que en el conjua‘
to y partes independientes emmstitutivas del todo son suscepe

tibles modificacionss y eamblos do materias, fo rmas y dispo-

sicifn en cuanto estas alteracionss no desvirtuen el fundamen '
to eaencial del mionoe

180~ Dispositivo para coufeccionar anillos téricos de estan =
wqueidsd, caracterisado perquo cemprends un cuerpo prisaStico-
rectingular, dotado ds una plaralidad do orificios transversa
les de diferente calibre, y perpendiculares a una ranura cuya
profundidad supera al orificics de mayor difmetro, presentane
do dicha ramura su embocadura achaflanada en el plano del. -

cue'rpo* conprendido enm los planos en que existen los orifi- -

cios, doaodoqne hac.iendopam por uno de ellos una pieza =
cilfndrica de naturzleza ﬂcaible, de diSmetro ajusbado, pue=

. da ser cortada transversalmente por medio de una cuchilla =«

guiada en la ranura, obteniéndese asi piesas variables dimen-
sionadas de acuerdo con el desarrollo deseado del anilleo, con
sus extremos cortados perfectamente perpendiculares, de modos

que al reunirse a tope para su unifén solidaria por wedio de—

materia adhesiva adecuada, se forme el anillo térice deseadoe
28+~ Dispositivo, segin reivindicacisn anterior, caracteriza~
do porque en al menos, dos de Xos planos del cuerpo prismiti-
€0, se disponen sendas acanaladuras angulares, de diferente =
anplitud, para pemit:lz" apoyar en perfecta alimeacifn los ex-
tremos de la pleza cortada para formar 1a junta, establecien=
do con su colaboracifn la unifn a tope. |
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3%+« *DISPOSITIVO PARA CONPECCLONAR ANILLOS TORICOS DR ESTAN-
Consta la presente memoria deascriptiva de seis hgo -;_
jas pumeradas y mmografiada_s por una sola cara a las que =

se le acompafia una de planes para su mejor comprensifn.

W3R 1977
drid, ‘
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