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MEMORIA DESCRIPTIVA
para, solicitar **

F A I E N T E D E I N  V E N C I OH.
en

E S  P A N A 
por VEINTE años

a nombre de LEJE& 'IRURNE AKTIEBOLAG. , entidad sueca, 
establecida en 7 Nybrokajen, Estocolmo, Suecia, pon

"EN METODO DE TRATAMIENTO DE PULPA FIBROSA PARA LA 
PRODUCCION DE PRODUCTOS FIBROSOS TALES COWPAPEL^ 
TABLEROS FIBROSOS Y ANALOGOS"

La presente invención se refiere a un mé­
todo de tratamiento de pulpa fihrosa de madera en las 
fábricas de celulosa para la producción de.papel, car­
tón, tableros fibrosos y productos fibrosos semejantes.
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776$La invención se refiere en particular a la sección del 
proceso de producción en que la pulpa fibrosa desinte­
grada y tamizada se espesa por eliminación del agua. El 
aparato utilizado hasta ahora para este fin consistía 
generalmente en un tamizador, preferiblemente en forma 
de un tambor tamizador rotatorio dispuesto en la suspen­
sión de fibras, depositándose las fibras sobre la camisa 
de dicho tambor en forma de una capa de fibras separada 
por medio de un rascador o análogo. Sin embargo, un tam­
bor tamizador de este tipo no es suficientemente eficaz 
para separar completamente las fibras de la suspensión, 
razón por la cual una porción bastante considerable de 
las fibras es arrastrada con el agua que escapa por el 
tamizador, especialmente cuando la longitud de las fi­
bras es pequeña. El porcentaje de fibras en el agua de 
escape es realmente de la misma magnitud aproximadamente 
que el del agua de retorno obtenida en la fabricación.
Por 4sto, el agua que escapa del aparato de eliminación 
de agua debe purificarse, recuperándose luego las fibras 
por tamizado y filtrado en un aparato separado del pro­
ceso de producción.

La presente invención tiene por objeto 
hacer más eficaz la eliminación de agua de la pulpa fi­
brosa. A este fin, se utiliza un aparato con un tambor 
tamizador rotatorio, sobre el cual se aplica la pulpa fi­
brosa en condiciones tales que se hace que la pulpa for­
me sobre la cubierta del tambor una capa de fibras efi-
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227768
caz como filtro y capaz dé filtar la suspensión hasta 
tal punto que el agua de escape no necesite someterse 
a ningún proceso de purificación. Dicha capa filtrante 
es formada preferiblemente por la suspensión de fibras 
propiamente dicha que ha de someterse a la eliminación 
de agua, aplicándose la suspensión fibrosa a una parte 
del tambor tamizador que queda libre encima de la super­
ficie líquida, de forma que las fibras se separen inme­
diatamente para depositarse sobre la camisa del tambor.
De esta manera, se forma una capa fibrosa sólida sobre 
la parte del tambor que corre hacia abajo, capa que se 
mantiene intacta durante su paso por la suspensión que 
rodea el tambor y sirve de filtro para la separación de 
las fibras de la suspensión.

Los tamizadores de fibras de dicho tipo 
son conocidos en si mismos pero hasta ahora solamente se 
han empleado para purificar el agua de retorno. Utili­
zando de esta manera un tamizador de fibras como una ca­
pa filtrante án lugar del aparato de eliminación de agua 
tal como se ha empleado hasta ahora, no solo se obtiene 
una pérdida menor de fibras y una mejor recuperación de 
la pulpa fibrosa que entra en el proceso de producción, 
sino también una pulpa fibrosa más concentrada, la cual, 
si se precisa, puede luego diluirse en el grado que se de­
see y llevarse a un depósito de pulpa o a una tina de má­
quina para ulterior conducción a una máquina de recogida.

De acuerdo con la invención, dicho aparato
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áe eliminación de agua se puede utilizar también venta­
josamente para la purificación del agua de retomo que 
escapa de la máquina de recogida y para la recuperación 
de las fibras de la misma. Á este fin, el agua de retor­
no se pasa al espacio del líquido del aparato de elimi­
nación de agua donde se mezcla con la suspensión de fi­
bras suministrada al aparato, y se filtra junto con la 
suspensión de fibra a través de la capa filtrante del 
tambor tamizador.

La invención se describirá más detalla­
damente con referencia al dibujo anejo. La figura 1 re­
presenta esquemáticamente el tratamiento de la pulpa fi­
brosa en una fábrica de tableros para paredes. La figu­
ra 2 es una representación más detallada de la instala­
ción de acuerdo con la Figura 1.

La Figura 1 muestra sustancialmente el 
proceso de elaboración en la producción y el tratamiento 
de la pulpa de fibra de madera. La materia prima, que 
se supone que está constituida por fragmentos dé madera, 
se toma de un repiente suministrador A y se desintegra en 
el desintegrador B. El material fibroso obtenido de es­
ta manera se mezcla con agua y atraviesa un tamiz C, don­
de se separan las partículas más gruesas y las impurezas. 
La suspensión de fibras descargada del tamizador encierra 
generalmente un porcentaje de fibras de 0,5 a 1 por cien­
to, en peso de sustancia seca. La supensión áe lleva por 
una conducción 1 a un aparato de eliminación de agua D.
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La pulpa fibrosa separada en este aparato y que encierra 
un porcentaje de sustancia seca de 5 a 10%, por ejemplo, 
se diluye con agua y se lleva por una conducción 2 a una 
tolva de pulpa E, en la cual el porcentaje de fibras es 

5 generalmente de alrededor de 2 a De la tolva de pul­
pa la pulpa fibrosa se lleva por una conducción 3 a la te­
la metálica sin fin F de una máquina de recogida. Antes
de esto, el porcentaje de fibras ha sido reducido a 0,4
a 1% por la adición de agua. El agua que escapa de la

10 tela metálica y separada sustancialmente en la porción
húmeda 4 de la tela metálica constituye la porción prin­
cipal del agua de retorno obtenida en la fabricación.
Este agua de retorno puede recogerse de diversas maneras. 
En el ejemplo expuesto, se pasa por una conducción 5 a 

15 un recipiente colector G, que está digidido por un tabi­
que b en dos compartimentos 7 y 8. El agua de retorno 
entra en el compartimento de líquido 7, donde las fibras 
flotan parcialmente hasta la superficie y pasan junto con 
el agua que desborda sobre el borde de derrame del tabi- 

20 que 6 al compartimento de líquido 8. Del compartimento
7, que contiene un agua de retorno mejor, se toma agua 
para fines de dilución con una bomba 9, mediante la cual 
el agua puede introducirse por una conducción 10 y por 
cond&c&iones laterales 11, 12 y 13 en puntos adecuados 

25 de las conducciones de pulpa. Insertadas en las conduc­
ciones laterales están las válvulas 14, 15 y 16 para con­
trolar manual o automáticamente el proceso de dilución.
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Del compartimento de líquido 8, que contiene un agua de 
Retorno algo inferior, se lleva este agua por medio de 
una bomba 17 a través de la conducción 18 al espacio de 
líquido del aparato de eliminación de agua ¿23?. La cons­
trucción de este aparato se describirá más detalladamen­
te con referencia a la Figura 2, en la que se representa 
el aparato en una escala mayor.

El aparato representado como ejemplo es 
del tipo en el cual un tambor tamizador 19 eetá destina­
do a girar sobre un eje horizontal 20 en un recipiente de 
líquido 21. El tambor tamizador tiene una camisa cilin­
drica consistente en una tela metálica. El tambor se cie­
rra exteriormente en un extremo del mismo por medio de u- 
na pared extrema fija 22 que tiene un orificio de salida 
23 dispuesto en ella para el agua que escapa a través de 
la tela del tamizador y que está libre de fibras. El tam­
bor tamizador se sumerge solamente en parte en el recipien­
te. La suspensión procedente del tamizador C, Fig. 1, se 
aplica sobre la porción de la camisa del tambor que queda 
libre encima de la superficie del líquido, por medio de un 
canal de admisión 25 que se extiende a lo largo del tambor 
por toda su longitud y mediante un canal de distribución 
26 que hay en la porción superior del tambor tamizador, el 
amal gira luego al mismo tiempo en la dirección indicada 
por la flecha 27. Las fibras separadas entonces se depo­
sitan sobre la camisa del tambor y forman una capa de fi­
bras 28, al tiempo que el agua que escapa por la tela del
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tamizador es recogida por una cubeta dispuesta dentro del 
tambor. Por el hecho de que la capa fibrosa 28 puede a- 
sí depositarse sobre la porción libre de la camisa, la ca­
pa se vuelve relativamente sólida. Cuando esta capa pasa 
durante el movimiento continuo del tambor a través de la 
suspensión de fibras circundante, conserva sustanvialmen- 
te su consistencia densa y puede servir así de capa fil­
trante, por la cual la suspensión de fibras se filtra e- 
ficazmente durante su paso a través de la camisa del tam­
bor. La capa de fibras recoge luego las fibras separadas 
de la suspensión, que de esta forma son arrastradas con 
la capa filtrante y son separadas con ésta por medio de 
un rodillo 30 que descansa sobre el tambor y de un rasca­
dor 31, sobre el cual pasa la pulpa a un receptáculo co­
lector 32. La porción de la camisa del tambor de la que 
se han quitado las fibras se deja libre de residuos fi­
brosos rociándola con agua procedente de un tubo 33, re­
cogí J-éndose luego estos residuos fibrosos en la cubeta 29. 
El agua mezclada con las fibras en la cubeta 29 se des­
carga por el eje hueco 20 y la conducción 32 al recipien­
te colector G del agua de retorno. Si se desea, una por­
ción de esta suspensión de fibras puede trasladarse al 
espacio para líquido 21, como se indica mediante una lí­
nea de trazos 35.

Desde el receptáculo colector 32, la gui­
pa fibrosa se lleva a la tolva de fibras E diluyéndose 
con agua procedente de la conducción lateral i2 a su pa­
so por la conducción 2. En el ejemplo representado en
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la Figura 2, se conecta una caja flotante H entre el de­
pósito de pulpa E y la tela F de la máquina de recogida.
La pulpa descargada del depósito E por la conducción 36 
se diluye con agua por una conducción lateral 38 provis­
ta de una válvula 371 de manera que la pulpa cpntenida 
en la caja H tenga un porcentaje de fibra de 0,7%, apro­
ximadamente. El agua que escapa de la tela metálica F 
se recoge en un canal 39, desde el cual se lleva al com­
partimento 7 del recipiente del agua de retorno G por la 
conducción 40. Dispuesto en el tabique 6 del recipiente 
del agua ée rechazo hay un aliviadero doble en forma de 
canal 41 con paredes laterales 42 y 43 de alturas dife­
rentes. El agua con las fibras flotando pasa primeramen­
te por la pared lateral 43 al canal 41 y luego se derrama 
por la pared lateral 42 cayendo eam el compartimento 8 del 
recipiente del agua de retorno. Del compartimento 8, el 
agua de retorno se pasa por la bomba 17, una válvula 44 
y la conducción 18 a una abertura de entrada 45 que dá a 
un espacio de líquido externo 47 delimitado por un tabi­
que 46 del recipiente 21. Desde dicho espacio, el agua 
de retomo pasa sobre el borde superior del tabique 46 
al espacio de líquido interno 48. Dispuesta entre la con­
ducción de entrada 45 y la conducción de salida 1 hay una 
conducción lateral 49 con una válvula 50, por la que se 
puede suministrar agua de retorno en la cantidad que se 
desee a la suspensión de la conducción 1. Además, entre 
las conducciones 1 y 45 se dispone una conducción de unión
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5̂1 con una válvula 5 2, por la cual una parte áe la sus­
pensión suministrada por la conducción 1 se puede descar­
gar e introducir en el espacio de líquido del recipiente
21.

Como se verá por la descripción anterior, 
el aparato de eliminación de agua D conectado entre el 
tamizador 0 y el depósito de pulpa E sirve, al mismo tiem­
po, de espesador y de purificador del agua de retorno, con 
lo cual se prescinde del purificador de agua de retorno 
especial que de lo contrario sería necesario.

Si por razón de una limitada capacidad 
del aparato de eliminación de agua D se necesitase, se po­
drían conectar varios de estos aparatos en paralelo en bi­
furcaciones separadas entre el tamizador 0 y el depósito 
de pulpa B, de forma que estos aparatos efectuasen juntos 
la eliminación de agua de toda la producción de pulpa fi­
brosa.

- N O T A -

Los puntos de invencipn, propia y nueva 
que se presentan para que sean objeto de la presente so­
licitud de Patente de Invención,en España por VEINTE
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2277§gaños, son los siguientes:
12.- Un método de tratamiento de pulpa 

fibrosa para la producción de productos fibrosos tales 
como papel, tableros fibrosos y análogos, caracterizado 
porque la producción de pulpa desintegrada y tamizada se 
priva de agua en uno o más aparatos provistos de un tam­
bor tamizador que gira en un recipiente de líquido, tam­
bor sobre el cual se aplica la suspensión de fibras en 
una porción libre del tambor situada sobre la superficie 
dél líquido contenido en el recipiente, de forma que las 
fibras separadas forman una capa fibrosa que sirve de fil­
tro en la parte de la camisa del tambor que corre hacia 
abajo.

22.- Un método de acuerdo con la reivin­
dicación 1, caracterizado porque el agua de retorno pro­
cedente del proceso de fabricación real se pasa al reci­
piente de líquido del aparato de eliminación de agua y 
se filtra a través de la capa filtrante del tambor tami­
zador junto con la producción de pulpa fibrosa.

3 2.- Un método de acuerdo con la reivin­
dicación 1 ó 2, caracterizado porque una parte de la sus­
pensión fibrosa se aplica sobre el tambor tamizador mien­
tras que otra parte se introduce en el espacio de líquido 
del recipiente y se filtra junto con el agua de retorno 
a través de la capa filtrante.

43.- Un método de acuerdo con la reivin­
dicación 1, 2 ó 3, caracterizado porque una porción del
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agua de retorno se introduce en la entrada para la sus­
pensión de fibras que se va a privar de agua y se aplica 
junto con dicha suspensión sobre la porción libre superior 
del tambor tamizador.

53.- Un método de acuerdo con la reivin­
dicación 3 ó 4, caracterizado porque el agua que escapa 
por la porción de camisa superior del tambor tamizador 
se recoge en una cubeta dispuesta dentro del tambor y se 
lleva desde dicha cubeta a un recipiente colector del a- 
gua de retorno.

63.- Un método de acuerdo con cualquiera 
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 
la suspensión de fibras se priva de agua hasta un porcen­
taje de sustancia seca de 5 a 10% en la pulpa fibrosa ex­
traída del tambor tamizador.

73.- Un método de tratamiento de pulpa fi­
brosa para la producción de productos fibrosos tales como 
papel/tableros fibrosos y análogos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria 
que antecede representado por los dibujos que se acompa­
ñan y para los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de once hojas 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid,*E6 MARlW
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