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MEMORIA DESCRIPTIVA

E l presente invento se r e f ie r e  a una cápsula de 

m aterial e lá s t ic o  para e l c ie r r e  de l a  extremidad f i l e t e a ­

da de cuerpos c il in d r ic o s  huecos.

Se conocen ya oápsulas de m aterial e lá s t ic o ,  en 

p a r t ic u la r  de resin a  s in té t ib a  y con f i l e t e  in tern o, que 

s irv en  para e l  c ie r re  de b o te lla s  y  que se roscan d ire c ta ­

mente sobre e l  cu e llo  de l a  b o te lla  o , cuando forman parte 

de d isp o sitiv o s  de c ie r r e  mas com plejos, sobre e l  llamado 

"verted or", anclado en e l g o lle te  d el cu ello  de la  b o t e lla .  

En e l primer caso l a  cápsula se rosca  directam ente sobre 

e l cu ello  de la  b o te lla  que p resen ta, en la  proximidad.de 

l a  boca, un file te a d o  apropiado. En e l otro caso l a  cápsu­

l a  está  anida mediante roscado a l verted o r, cuya p e r i fe r ia ,  

sob resalien te  del cu ello  de la  b o te lla ,  comporta un f i l e -  

teado apto para cooperar con e l de la  cápsula.

La fa b rica c ió n  de cápsulas con file te a d o  in tern o, 

mediante e l  moldeo por in yección  de resin a sintática",'^re­

quiere e l empleo de un d isp o sitiv o  relativam ente complejo. 

Por otra  p a rte , l a  a p lica c ió n  de cápsulas sim ilares en se rie  

a lo s  cu e llo s  de la s  b o te lla s ,  o la  in serción  del vertedor 

en e l d isp o sitivo  de c ie r r e  so lid a rio  con l a  cápsula en la  

fa s e  de premontaje d el c ie r r e  completo, que precede a l a  

a p lica c ió n  de éste  a l  cu ello  de l a  b o t e lla ,  requiere e l  

empleo de una in sta la o ió n  apta para c o n fe r ir , en e l primer 

caso a l a  cápsula, y en e l  segundo caso a l verted o r, duran­

te  su in serción  en la  p arte externa d el d isp o sitiv o  de c ie ­

r r e ,  un movimiento de tra s la c ió n  en d irecció n  a x i l  acompa-
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10 .

15-

20 ,

25.

Hado de un movimiento de ro ta c ió n .

Este complica l a  estru ctu ra  de la  in sta la c ió n  

necesaria  para l le v a r  a cabo la s  operaciones antes c ita d a s .

E l presente invento tie n e  por consiguiente l a  

fin a lid a d  de hacer ñas s e n c illa  l a  fa b rica c ió n  de l a  cáp­

su la , s in  p erju d icar la  p o s ib ilid a d  de su a p lica c ió n  a la  

parte en l a  cual deberá unirse y de l a  que deberá separar­

se mediante roscado y desroscado y ,  sinultdneanente, hacer 

p o sib le  e l empleo de una in s ta la c ió n  mas simple para la  

ap lica ció n  de l a  cápsula a l  elemento c ilin d r ic o  hueco con 

f i l e t e  externo anteriorm ente c ita d o .

Segdn e l presente invento esto se obtiene fa b r i­

cando l a  cápsula de m ateria l e lá s t ic o  cuya dureza seh°J^p- 

ñor que la  del m aterial con que se obtiene e l  cuerpo^ t̂u­

bular hueco, cuya extremidad f i le te a d a  debe cerrarse con 

la  cápsula, y dotando a l a  cu b ric ió n  de la  cápsula de.una

p lu ralid ad  de nervaduras a x i le s ,  d isp u estas, de preferen*-
' .  *'

o ia , a in térva lo s  angulares ig u a le s , so b resalien tes de l a  

p e r ife r ia  interna de l a  cu b rició n  de l a  cápsula; siendo e l  

diámetro interno de l a  cápsula ligeram ente mayor que e l  

diámetro externo del f i le te a d o  formado sobre e l  cuerpo tu ­

bular hueco, y formándose, de p re fe re n c ia , dicho file te a d o  

con un canto co rta n te , m ientras que l a  a ltu ra  de dicha ner­

vadura no supera l a  suma de la  a ltu r a  d el f ile te a d o  forma­

do sobre e l  cuerpo tubular hueco c ita d o  y  del huelgo e x is -  

. ten te entre l a  cu brición  de l a  cápsula y e l  extremo supe­

r io r  del dicho f i l e t e .

O tras c a r a c te r ís t ic a s  y ven tajas del invento 

re su lta rá n  evidentes de l a  d escrip ció n  que sigue r e fe r id a ,



a t i t u lo  de ejemplo no l im ita t iv o ,  a una forma de r e a l iz a ­

ció n  p rá ctica  que se i lu s t r a  en lo s  dibujos adjuntos, en 

cuyos dibujos:

La fig u ra  1 es una v is ta  en a lzad o, parcialm ente 

seccionada, que muestra un c ie r re  para b o te lla s  e incluye
i
l a  cápsula segán e l  invento.

La f ig u ra  2 es una sección  tomada segán l a  l in e a  

1 1 - 1 1  de la  fig u ra  1 .

La f ig u ra  3 es una v is t a  en a lzad o, parcialm ente 

seccionada, que muestra e l  c ie r r e  ilu stra d o  en la  fig u ra  1  

durante e l  uso que sigue a l a  primera apertu ra, y * ***

La fig u ra  4 es una sección  que muestra l a  cápsula
'  9  3  3

después del uso que sigue a l a  primera apertura del ó i ^ r e .

En e l  c ie r r e  ilu stra d o  en lo s  dibujos con l° s e  

in dica l a  cápsula de m aterial e lá s t ic o ,  preferentementa.".de 

re s in a  s in té t ic a ,  p ro vista  de la  cu b rició n  2 cuyo bo^dé". 

opuesto a l fondo 3 está  unido mediante una pluralidad^de!

s á t i le s  p u en tecillo s  y una f a ja  anular 4, p ro v is ta , de jr
"*'.1

p re fe re n cia , de una lengüeta para f a c i l i t a r  e l  desgarro. 

Esta fa ja  está  unida, a su vez, mediante otra se rie  de 

s á t i le s  p u e n te c illo s  a la  extremidad de un manguito a la r ­

gado 5, p rovisto  de r e s a lto s  internos 6 y 7) re sp e c tiv a ­

mente, aptos para empeñar por encaje a p resió n , ouando e l 

c ie r re  se dispone sobre e l cu e llo  8 de una b o te lla ,  en lo s  

entrantes 9 y 10 , respectivam ente, formados en l a  p e r ife ­

r ia  externa de dicho cu e llo  8. En correspondencia de la  

extremidad del manguito 5 unida a la  fa ja  anular 4 se fo r ­

ma una a le ta  interna 11  apta para mantener adherido a l a  

extremidad del cu ello  8 de la  b o te lla  e l  cuerpo de dicho
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"vertedor" 1 2 , de tip o  conocido, p ro visto  en corresponden­

c ia  de su parte c i l in d r ic a  por debajo del borde anular an­

tigo teo  13 de un file te a d o  so b resa lien te  14 que forna en 

su p e r ife r ia  un canto agudo. E ste vertedor está  formado por 

5. una resin a  s in té t ic a  cuya dureza es mayor que l a  del mate­

r i a l  con que se fa b r ic a  l a  cápsula y eventualmente también 

que l a  fra n ja  anular 4 y e l  manguito 5. E l diámetro interno 

D de l a  cápsula es ligeram ente superior que e l diámetro ex­

terno del f ile te a d o  14 que comporta l a  parte c i l in d r ic a  del 

10 . cuerpo del verted o r. Sobre l a  su p e rfic ie  in tern a de l a  cu bri­

ción  2 de l a  cápsula se forma una p lu ralid ad  de pequéRaá 

nervaduras a x ile s  17  cuya a ltu ra  es ligeram ente in fe r io r  a 

l a  suma de l a  a ltu ra  d el f i le te a d o  14 y del huelgo e%L§ten- 

te  entre dicho f ile te a d o  y l a  s u p e rfic ie  interna de la * c u -  

15* b ric ió n  2.

Como m a teria les  aptos para l a  fa b rica c ió n  l a
"  t  .  o

cápsula pueden c ita r s e  e l p o lie t i le n o , e l polip ropilen o ŷ 

polialóm eros. , '

Por lo  c o n tra r io , e l  vertedor puede obtenerse de 

20. p o lie s tir e n o .

La d ife re n c ia  entre e l diámetro D y  e l diámetro 

externo del f ile te a d o  14 será de aproximadamente 0 ,7  mn 

para D = 25 mm, y será  del orden de algunos m ilím etros 

para un valor de D más elevado. Para va lo re s de D in fe r io -  

25. re s  a 25 mm sorá del orden de pocas décimas de mm.

E l c ie r re  debe proporcionarse a l  usuario que lo  

a p lic a  a la  b o te lla  completamente montado, o sea con e l 

vertedor insertado en e l complejo formado por l a  cápsula 

1 ,  l a  fa ja  anular 4 y  e l  manguito 5, hasta l a  p osición  en
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donde la  a le ta  p e r ifé r ic a  externa 15 formada en la  ex tre ­

midad del vertedor opuesta a l  "borde antigoteo 13 no se ad­

h iera a la  a le ta  interna 1 1  formada sobre e l manguito 5*

Esta operación puede l le v a r s e  a cabo separando simplemente 

5. e l vertedor 12 en l a  d ire cc ió n  de la  fle c h a  16, o sea a x i l ­

mente  ̂ con respecto a l  conjunto con stitu id o  por lo s  elemen­

tos 1 , 4- y 5* Debido a la  e lá s t ic id a d  del m aterial con que 

está  heoha l a  cápsula 1 ,  l a s  nervaduras a x ile s  17  sufren , 

durante esta  operación, una l ig e r a  f le x ió n  en sentido tran s­

i ó .  versa l¿  aunque s in  dañarse.

Después de separar e l  s e llo  de garan tía  c o n s ti­

tuido por l a  fa ja  4, puede e x tra e r l a  cápsula del vertedor 

haciéndola g ir a r  y v o lv e r la  a a p lic a r  a l  vertedor ajfcoU ti- 

nuación haciéndola g ira r  en sentido co n tra r io . Durante os- 

15. ta operación la s  nervaduras 13  sufren , a causa de l a  m^nor 

dureza del m aterial con que e stá  formada l a  cápsula,, l a  

la ce ra ció n  16 (véase la  f ig u ra  4) que forma sobre dichas 

nervaduras situadas en e l  in te r io r  de la  cubrición  2 dp 

la  cápsula, en su conjunto, un file te a d o  cooperante coh 

20. e l  f i l e t e  14 que comporta e l  vertedor.

Es evidente que e l  sistema presenta la  ventaja 

con sisten te  en l a  s im p lific a c ió n  del molde necesario para 

l a  fa b rica c ió n  de l a  cápsula y , por o tra  p a rte , una sim­

p lif ic a c ió n  del d isp o sitiv o  que proporciona e l premonta- 

25" je del vertedor 12 en e l  in te r io r  del conjunto c o n s titu i­

do por lo s  elementos 1 ,  4 y 5. Para esta  in serció n  es en 

e fecto  s u fic ie n te  que la s  p artes del d isp o sitiv o  efectúen 

un desplazamiento r e la t iv o s  r e c t i l ín e o , s in  debe g ira r 

l a  una con respeoto a la  o tra .



Es evidente que l a  cápsula segán e l invento puede 

u t i l i z a r s e ,  ventajosam ente, para e l o ie rre  del cu ello  de 

una "botella sobre e l  que se haya fem ado un file te a d o  simi­

l a r  a l  f ile te a d o  14 anteriorm ente d e s c r ito . Es en efecto  

obvio que adn en este  caso se obtendrán la s  ventajas ante­

riorm ente in d icad as, por cuanto re s u lta rá  f a c i l i t a d a  l a  pro­

ducción de la s  oápsulas mediante e l  moldeo por inyección y 

asimismo su a p lica c ió n  sobre e l cu ello  de l a  b o te lla ,  debi­

do a que e l d isp o sitiv o  necesario para t a l  f in  carecerá de 

elementos que efectúen  un g iro  re c ip ro ca .

Evidentemente, dentro del p rin cip io  del in ten to , 

podrán variarse  ampliamente sus c a r a c te r ís t ic a s  con "Respec­

to a cuanto se ha d escrito  e ilu stra d o  anteriorm ente!^^ lo s  

dibujos adjuntos, s in  por e llo  apartarse del concepta^inven­

t iv o  de solución  del problema que con stitu ye  e l obje.t?.*del 

presente invento. * /

N 0 T A

D escrito  e l objeto d el presente invento se d ecla­

ran  como no divulgadas n i p racticad as en España la s  sigu ien ­

te s  re iv in d ic a c io n e s , con p riorid ad  d el Modelo de U tilid a d

ita lia n o  n̂  67865-A/76 d el 13 de A b r il de 1976

1 . -  Capsula de c ie r r e  perfeccion ada, de m aterial 

e lá s t ic o , para e l o ierre  de la  extremidad f i le te a d a  de cuer­

pos c il in d r ic o s  huecos, ca ra cteriza d a  porque se obtiene de 

m aterial e lá s t ic o  cuya dureza es menor que la  del m aterial 

con que se obtiene e l cuerpo tubular hueco (1 2 ) , cuya ex­

tremidad f ile te a d a  debe cerrarse  con l a  cápsula ( 1 ) ,  pre­

sentando la  cu brición  de l a  cápsula una p lu ralid ad  de ner-
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vaduras a x ile s  (17) y d isp u esta s, de p re fe re n cia , a in té rv a -  

lo s  angulares ig u a le s , so b re sa lie n te s  de la  p e r i fe r ia  in ­

terna de l a  cu b rició n  de l a  cápsula; siendo e l  diámetro in ­

terno (D) de l a  cápsula (1 ) ligeram ente mayor que e l diáne- 

5* tro  externo del f ile te a d o  (14 ) formado sobre e l cuerpo tu­

bular hueco (12) y formándose, de p re fe re n cia , dicho f i l e ­

teado con una a r is t a  co rta n te , m ientras que l a  a ltu ra  de 

dicha nervadura (17) no supera l a  suma de l a  a ltu ra  d el 

f ile te a d o  formado sobre e l cuerpo tubular hueco citado y 

10 . d el huelgo ex isten te  sobre l a  cu b rició n  de l a  cápsula y e l 

extremo superior de dicho f i l e t e .  t

2. -  Cápsula de c ie r r e  perfeccionada. ***

Segán se describe y re iv in d ic a  en la  prese^e^m e- 

moria d e scrip tiv a  que consta de 8 páginas fo lia d a s  y * á s c r i-  

15* tas a máquina por una so la  de sus c a ra s , acompahadaq^p. lo s  

dibujos reglam entarios.

dv.
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