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MEMO RTA DESCRIPTIVA

ELl presente invento se refiere a una cdpsula de

naterial eldstico para el cierre de la extrenidad filetea—
Se da de cuerpos cilindricos huecos; ’

Se conocen ya odpsulas de material cldstico, cn
particular de resina sintétiéa y con filete interno, que
girven para el cierre de botellas y que se roscan directa-
nente sobre el cuello de la botella o, guando fornan parte

0. de.dispdsiﬁivos de cierre mas complejos, sobre el 1lanado _
vertedor®, anclado en el gollete del cuello de la mpfglla;
En el primer caso la cépsula se rosca directanente éq%fe
el cuello de la botella gque presenta, en la proximigég:de
la boca, un fileteado apropiados En el o%ro caso 1;%éa§su~'

2o

15 la estd unida nediante roscado al vertedor, cuya periferia,

sobresaliente del cuellu de la botella, comporita un file-

2’0 o
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teado apto para cooperar con el de la cépsula;

€5

La fabricacidn de cdpsulas con fileteado i@tbrno;
nediante el noldeo por inyeccidn de resina sintétiéé?gre-h
20 gqulere el emplgo de un dispositivo relativamente oomplejo;
Por otra parte, la aplicaoidn'de cédpsulas similares en sgerie
a log cuellos de las botellas, o la insercidn del vertedor
en el dilspositivo de cierre solidario con la cdpsula en la
fase de prenmontaje del cierre completo, que precede a la
254 aplicacidn de éste al cuello de la botella; requiere el
enpleo de una instalacidn apta para conferir, en el primer
caso a la cdpsula, y en el segundo caso al vertedor; duran=-
te U ingercidn en la parte externa del disbositivo de cle=

rre, un noviniento de traslacidn en direccidn axil aconpa~
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fado de un mnovimiento de rotaoian

Este conplica la estructura de la instalacidn
necesaria para llevar a cabo las operaciones antes citadass

El presente invento tiene por consigniente la
finalidad de hacer nas sencilla la fabricacidn de la cap~—
sulg, sin perjudicar la posibilidad de su aplicacisn a la
parte en la cual deberd unirse y dg la que deberd separar-
se nediante roscado y desroscado Yy, simultaneauente, hacer
posible el empledo de una instalacidn nas sinple para la
aplicacidn de'la cdpsula al elemento cilindrico hueco con

filete externo anteriormente citadoe. E :

e o
oo

Segin el presente invento esto se obtiene fabri~
cando la cdpsula de material eldstico cuya duresza séblﬂ?-
nor que la del naterial con gque se obtiene el cuerpo, tu—

bular hueco, cuya extrenidad fileteada debe cerrarsgzéyn
la cédpsula, y dotando a la oubr;cidn de la qépsula @gfépa
plurelidad de nervaduras axiles, dispuestas, de preé?fén—
cia, a intérvalos angulares iguales, sobresalientes dgfla
periferia interna de la cubricidn de la cdpsulas si;ﬁﬁé el
didnetro interno de la cédpsula ligeranente mayor que el
didaetro ex@erno del file?eado formado sopre el cuerpo tu-—
bular hueco, Yy formén@ose, de preferencia, dicho fileteado
con un canto cortante, mientras que la altura de dicha ner-
vadura no supera la suna de la altura del fileteado forna-
do sobre el cuerpo tubular huecd citado y del huelgo exis-
-tente cntre la cubricidn de la cdpsula y el extrend supe-—
rior del dicho filete.

Otras caracteristicas y ventajas del ianvento

resultardn cvidentes de la desoripcién gue sigue'referida;
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a t{tulo de ejenplo no limitativo, a una forna de regliza-
cidn préctioalque ge ilustra en los dibujos adjuntos, en
cuyos divujos: | .

La figura 1 es una vista en alzado, parcialnente
seccionada, que nuestra un cierfe para botellas e incluye
ia cépsula segin el invento.

La figura 2 es una seccidn tonada segin la linea
II-II de la figura 1. |

La figura 3 es una vista en alzado, parcialnente
seccionada, que nuestra el cierre ilustrado en'la fiqurg 1

durante el uso que sigue a la primera apertura, y o Taet

La figura 4 es una seccidn que nuestra la cdpsula
2 %0y

después del usv que sigue a la prinera apertura del éiétre;
En el cierre ilustrado en log dibujos con l°§e
indica la capsulg de material eldstico, preferentenentecde
resina sintética, provista de la cubricidn 2 cuyo bongﬁ}
opuesto al fondo 3 estd unido nediante una plurali@a&sgg
gitiles puentecillog y una faja anular 4, provista, dg ;
preferencia, de una lenglleta para facilitar el desgarrgj
Esta faja estd unida, a su vez, mediante otra serie de
sitiles puentecillos a la extrenidad de un @anguitd alar-
gado 5, provisto de resaltos internos 6 y 7, ?espectiva—
nente, aptos para eapefiar por emeaje & presidn, ouagao el
clerre se dispone sgobre el cuello'8 de una botella, en los
entrantes 9 y 10, respectivanente, formados en la perife-
ria externa de dicho cuello 8. En correspondcnoia de la
extrenidad del mangulto 5 unida a la faja anular 4 se for-
ma una aleta interna 11 apta para mantener adherido a la

extrenidad del cuello 8 de la botella el cuerpc de dicho
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"vertedor" 12, de tipo conocido, provisto en corresponden-
cia de su parte cilindrica por debajo del borde anular sn-—
tigoteo 13 de un fileteado sobresaliente 14 que forma en

su periferia un canto agudo; Este vertedor estéd formado por
una resina sintética cuya dureza es nayor que la del natew-
rial con que se fabrica la cédpsula y eventualmente tanbién
gue la franja anular 4 y el manguito 5; El didmetro interno
D de la cdpsula es Ligeranente superior gque el didmetro ex-—
terno del fileteado 14 gque comporta la parte cilindrica del
cuerpo del vertedor. Sobre la superficie interna de la oubr1~
cidn 2 de la cédpsula sc forma una pluralidad de pequeﬁaé
nervaduras axiles 17 cuya altura es ligeranente 1nferl5r a
la suna de la altura del fileteado 14 y del huelgo eiiggen~
te entre dicho fileteado y la superficie interna de }évcu~

bricidn 2. .

228 0 o

Cono materiales aptos para la fabrlcaciﬁn q? }w
cdpsula pueden ciltarse el polietileno, el pOlipropllun; y
poliald 1eros. ' ‘hh:

Por lo contrario, el vertedor puede obteneréébde
poliestireno;

La diferencia entre el didnetro D y el didnetro
externo del fileteado 14 serd de aproxinadanente 0,7 nn
para D = 25 nn, y serd del orden de algunos nilimetros
para un valor de D néds clevado. Para valores de D inferio-
res a 25 mn sord del orden de pocas décimas de Are

EL cierre debe proporcionarse a; vsuario que lo
aplica a la botella completamente montado, o sea con el
vertedor insertado en el compledo f?rmado por la cdpsula

1, la faja anuler 4 y cl nanguito 5, hasta la posicidn en
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donde la aleta periférica externa 15 formada en la extre~
nidad del vertedor opuesta al wrde antigoteo 13 no se ad-
hiera a ia aleta interna 11 formada sobre el manguito 5;
Esta operacidn puede llevarse a cabo separandolsimplemente.
el vextedor 12 en la direccisdn de la flecha 16, o sea axil;
mente@ con respecto al conjunto constituido por los elenen~—
t0s 1, 4 y 5. Debido a la eldsticidad del material con que
estd hecha la cdpsula 1, las nervaduras axiles 17 sufren,
durantg esta operacidn, una ligera flexidn en sentido trans-—
versalj aunjue sin defiarse.

Después de separar el sello de garantia céngﬁi—
tuido por la faja 4, puede ext¥mer la cédpsula del vaﬁtedor
haciendola girar y volverla a aplicar al vertedor a{g?ﬁti-
nuacidn haciéndola girar en sentido c?ntrario: Duranteaes~
ta operacidn las nervaduras 13 sufren, a causa de lgzggnor
dureza del naterial con que estd formada la capsula?nlg
laceracisn 16 (véase la figura 4) que forma sobre di§ﬁés
nervaduras'situadas en el interior de la cubricidngZudé
la cdpsula, en su conjunto, un f£lleteado cooperante‘55% '
el filete 14 que conporta el vertedor.

Es evidente que el sigtena presenta la ventaja

consisgtente en la simplificacién del molde neégsario para
la fabricacidn de la cdpsula y, por otra parte, una sin-
plificacidn del dispositive que proporciona el premonta=-
Je del vertedor 12 en el interior del conjunto constitui-
do por los clenentos l; 4 y 5. Para esta insercidn cs en
efecto suficiente que las partes del d%sPOSitivo efectuen
un desplazaniento relativos recitilines, gin debe girar

la una con respecto a la otra.
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Es evidente que ;a cédpsula segin el invento puede
wtilizarse, ventajosamente, para el cierre del cuello de
una botella sobre el que se haya fornado un fileteado simi—
lar el fileteado 14 anteriornente descritos Es en efecto
obvio que adn en este caso se obtendrdn las ventajas ante~
riormente indicadas, por cuanto resultard facilitada la pro-
duccidn de las cdpsulas nediante el noldeo por inyecqidn y
asinismo su aplicacidn solre el cuello de la bofella, debi~-
do a que el dispositivo necesario para tal fin carecerd de
clenentos que efectueh un giro reciproco; .

Evidentenente, dentro del principio del inveako,

podrdn varlarse anplianente sus caracterdsticas con"iespcc-

%0 a cuento se ha desorito e ilustrado anteriormenteiéﬁglos
dibujos adjuntos, sin por ello apartarse del conceptaginven—
tivo de solucisn del problema que constituye el objedp..del

presente invento. 0.0
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NOTA

°
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Descrito el objeto del presente invento se Eécla-
ran cono no divulgadgs ni precticadas en Espafia las siguien-
tes reivindicaciones, con prioridad del Modelo de Utilildad
italiano n® 67865-A/76 del 13 de Abril de 1976

. 1o Capsula de cierre perfeccionada, de naterial
eldstico, para el oier?e de la extrenidad fileteada de cuer—
pos cilindricos huecos, caracterizada porque se obtiene de
naterial eldstico cuya dureza es menor que la del naterial
con que se obticne cl cuerpo tubular hueco (12), cuya exw—
trenidad fileteada debe cerrarse con la cédpsula (1), pre-—

sentando la cubricidn de la cédpsula una pluralidad de ner-
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vaduras axiles (17), Qispuestas, de preferencia; a intérva~
los angulares isuales, sobresalientes de la periferia in-
terna de la cubricidn de la cdpsula; siendo el didmetro in-
terno (D) de la cdpsula (1) ligeramente mayor que el didme-
tro externo del fileteado (14) formado sobre el cuerpo tu-
bular hueco (12) y formandose? de precferencia, dicho file—
teado con una esrista cortante, nientras que la altura de
dicha nervadura (17) no supera la suna de la altura del
fileteado formado sobre el cuerpo tubular hueco citado y
del huelgo existente sobre la cubricisn de la cédpsula y el
extrens superior de dicho filete. el
24m Cépsula de cilerre perfeccionada; vae
Seglin se describe y reivindica en la preseﬁfééme—
moria descriptiva que consta de 8 péginas foliadas y~§scri—
tas a nfguina por una sola de sus caras, aconpafiadas,.de, 1os
dibujos reglamenﬁarios; -

Medria, a 12 ABR. 1977
poa; ;gﬁggmagg . :
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