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El invento se refiere & un recipiente para fun-
dicidn inyectada funcionando en caliente; con seccion
transversal circular y revestimiento de acero situado en
el interior, el cual esta equipado con elementos de esta-
bilizacion situados hacia el interior que transcurren
longitudinal- y/o transversalmente y que a la pared in-
terior del recipiente para fundicidn inyectada se ajus-
tan directamente o con contacto geométri;d a traves de
una masa de relleno con buena conductibilidad térmica.

Los recipientes para fundicion inyectada que
hasta ahora se encuentran en desarrollo estan concebidos
en su estructufacién constructiva para un procedimiento
en frio. En estos recipientes para fundicion inyectada
el revestimiento de acero estévunido al recipiente a tra-
vés de elementos de anclaje. El sitio que por regla gene-
ral queda libre entre el revestimiento de acero' y el re-
cipiente esta repleto de una masa de relleno. El propio
revestimiento de acero es liso.

En laltransicién de un procedimiento frio a
otro en caliente se presentan problemas considerables,
de modo que las construcciones concebidas hasta ahora
para recipientes de fundicidn inyectada en f:io pueden
utilizérse solamente con salvedades.

Esencial para el funcionamientb en caliente de
un recipiente para fundicion inyectada es su forma cons-
tructiva. Por este motivo ya ha sido propuesto un reci-
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piente para fundicion inyectada con seccion transversal
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circular y coﬁ un revestimiento de acero situado en el
interior, en el que el revestimiento de acero esta equi-
pado con elementos de estabilizacidn situados hacié el
interior que transcurren longitudinal- y/o transversal-
mente y que se apoyan en la pared interior del recipien-
te directamente o a través de una masa de relleno con o

sin dilatacion térmica indirectamente con contacto geo-

métrico y que el espacio libre entre los elementos de

estabilizacidn esta rellenado electivamente con una ma-
sa con o sin dilatacidn térmica. Este recipiente para
fundicidn inyectada propuesto puede funcionar por cierto
en caliente, pero todavia no alcanza las condiciones dp-
timas de funcionamiento que se. desean para construccio-
nes de este tipo.

El presente invento tiene por esto el objeto //v
de mejorar la estructura constructiva de un recipiente
para fundicion inyectada funcionando en calienté de tal
manera que sea posible un funcionamiento mas o menos Op-
timo.

Para resolver este problema se propone de acuer
do con el invento que el recipiente para fundicion inyec-
tada esté provisto en su lado exterior de un aislamiento
termico, y que el calor remanente transmitido por este
aislamiento al exterior pueda ser descargado a traves de
un sistema de refrigeracion y que el conjunto de reves-
timiento de acero, masa de relleno, cuerpo de fundicidn

’ . 3 - .
esté sostenido por un sistema de tensado periférico apo-
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yado en frio sin influir en el aislamiento térmico y en

el sistema de refrigeracion.

La ventaja que se obfiene con éste invento'con-
siste en que el revestimiento devacero tiene la misma
temperatura del recipiente de presion., Debidb a esto di-
lataciones térmicas como consecuencia de diferencias de
temperatura entre el revestimiento de acero y el cuerpo
de fundicion se aminoran considerablemente.

Con ayuda de las figuras representadas en los
dibujos se describe el invento a continuacidn a base de
varios ejemplos de realizacion. Los dibujos muestran lo
siguiente:

Fig. 1 una primera fase de realizacion posible del in-
vento, en la que el‘revestimiento de acero se
ajusta con contacto geoméfrico al recipiente pa-
ra fundicion inyectada,

Fig. 2 otra forma de realizacion del invento en la que
el contacto geométrico entre el revestimiento de
acero y el recipiente para fundicion inyectada
se consigue a través de una masa de relleno que
transmite el calor,

Fig. 3 otra forma de realizacion del invento, en la que
ademas de los elementos de estabilizacidn que
transcurren longitudinalmente se emplean tambien
otros que transcurren transversalmente, para lo
cual los elementos que transcurren transversal-

’ . ’ .
mente estan empotrados con ajuste geometrico.
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El recipiente para fundicion inyectada esta se-
fialado en las figuras con 1 y el revestimiento de acero
con 2. E1l revestimiento de acero lleva elementos de es-
tabilizacidn 3 dirigidos hacia el interior y que en las
Figs. 1 y 2 transcurren todos longitudinalmente. Solamen-
te en una posible forma de realizacidén segén la Fig. 3,
ademas de los elementos de estabilizacion longitudinales
se han empleado también elementos de estabilizacidn trang
versales 4. El conjunto del revestimiento de acero, de
la masa de relleno y del cuerpo de fundicidn esta soste-
nido perifericamente por los élementos tensores 6. E1
aislamiento y la refrigeracion del recipiénte T se rea-
lizan en el perimetro exterior.

En la Fig. 1 el revestimiento de acero esta
unido en ajuste geomeétrico al recipiente para fundicidn
inyectada. El ajuste geométrico se consigue en la forma
de realizacion de la Fig. 2 por una masa de relleno 5
que ademas de su cualidad de rellenar tiene también bue-
nas condiciones de conduccidn termica. La forma de los
elementos de estabilizacion 3 queda expuesta en los ejem-
plos de realizacidn solo esqueméticamente, de modo que
la misma no queda fijada. Por ejemplo pueden emplearse
hierros planos, hierros en forma de T o perfiles simila-
res con efecto de estabilizacion.

Al objeto de completar la revelacion sea ad-
vertido que los elementos de estabilizacion 3 pueden

crearse tambien por una deformacion selectiva del reves-



timiento de acero, para lo cual se piensa en particular

en ranuras que transcurren longitudinalmente y/o trans-

versalmente.
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- REIVINDICACIONES -

1. Recipiente para fundicidn inyectadé funcionando en ca-
liente, con seccidn transversal circular y revestimiento
de acero situado en el interior, el cual esté equibado
con elementos de estabilizacidn situados hacia el inte-
rior que transcurren longitudinal- y/o transversalmente

y que.a la pared interior del recipiente para fundicion
inyectada se ajustan directamente o con contacto geome-

. r'd - .
trico a traves de una masa de relleno con buena conduc-

. tibilidad térmica, caracterizado porque el recipiente pa-

ra fundicidn inyectada caiiente esta provisto en su lado
exterior de un aislamiento térmicﬁ y porque el calor re-
manente transmitido por este aislamiento hacia el exte-

rior se puede conducir a traves de un sistema de refri-

geracion, y porque el conjunto de revestimiento de acero,
masa de relleno y cuerpo de fundicidn eété sostenido por
un sistema de tension periféerico apoyado en frio sin in-
fluencia del aislamiento térmico y del sistema de refri-

.’
geracion,

2. RECIPIENTE PARA FUNDICION INYECTADA FUNCIONANDO EN

CALIENTE.

Tal como se describe y reivindica en la presen-
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te Memoria Descriptiva, que consta de siete hojas escri-

’ . . .
tas a maquina por una sola cara y de sus correspondientes

, BR. 977
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dibujos.
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