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El presente Modeio de Utilidad se refiere a un disposifi-
vo para soldar las esguinas de puefta de chaba, como puertas dé frigori-
ficos, puertas de congel#dores y similares.

Como és sabido, las puertas de los frigorificos, y en ge=-
neral, las puertas de chapa se obtienen a partir de una placa de chapa,
plegada 2z la altura de los bordes. -

| En los éngulos de esta chapa se forman asi unos triedros,
que presentan la esquina exterior abierta.

Posteriormeﬁté,_los bordes que concurren en dicha esqui-
na se sueldan, con el fin de conferior una compacidad apropiada al esque-
leto de la puerta.

Esta opefacién de soldadura se realiza éor lo general me-
diante grupos de blocaje, de funcionamiento semiautomético, que proceden

a blocar las aristas que convergen en un vértice, con bordanzas apropia~

A continuacién, a-lo largo de la esquina abierta, actua
un soplete de soldadura que procede a soldar entre sf{ unos bordes unidos

entre si.

Los grupos de blocaje y soldadura qué se emplean en la

L

actualidad presentan una notable complejidad de'construcci6n, por 1p:§;e

5 D -

son muy costosos y exigen frecuentes intervenciones de puesta a punto.

S o0

Ademas estos grupos de blocaje y soldadura puden actuar

2
o

sblamente en una esquina cada vez, no pudiéndose unir précticamenﬁé; de-
bido'a su particular estructura y a las caracteristicas de funcionéﬂiento.

En consecuencia, uﬁa finalidad de la presente invéﬁéién es
la de facilitar un dispositivo para soldar los &ngulos de puertas;dé:bhg

pa, y en particular de puertas de frigorf{ficos, que sean de construccién

simple, que no exijan frecuentes intervenciones de puesta a punto ‘y-que
’ y-:qa

—

permita poder soldar simultdnemente dos o mis esquinas de una misma puer

ta.
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La solicitante ha encontrado shora que este y otros obje-
tivos que se desprenderdn de la descripcidén que sigue, se obtiene median-
te un dispositivo.constituido por una plataforma de transporte a la que sg
fija al menos un éparato de blocaje y soldadura de una esquina, orientandd

cada uno de dorma que pueda soldar una esquina de una puerta de chapa, com

i) una placa dotada de un asiento hueco rectangular obli-

cuo, que lleva a cada lado dos guias paralelas.

[
[*N
~

un cuerpo prismitico interiormente hueco, que puede deg
lizarse a lo largo de estas guias paralélas & que sopol]
ta un elemento tri&drico con dos caras en &ngulo recto
y adeptado para recibir sobre el mismo la.esquina que
hay que soldar y sostenerlo durante la soldadura.

iii) Un segundo cuerpo brismético dispuesto en la cavidad
del primero y en el asiento hueco reétangular de la pla
ca, gque puede trasladarse respecto al primer cuerpo

prismatico y dotado de una estructura de horquilla, cu-

yos dos brazos constituyen-lés caras de un diedro y qu

estén dispuestos de manera que abarquen exactamente lag

<@ G I

B

caras correspondientes del elemento triédrico y aprié-
: - © 00

?a

ten desde el exterior los_bordés de la esquina, j37°»

iiii) un soplete soldador que sobresale entre las dos é;ggs
de la estructura de horquilla y estd dispuesto fré;ie

a la arista viva del elemento triédrico, pudiendo“;éte
soplete trasladarse paralelamente a la esquina.'f*ﬁﬁ

Los dos cuerpos prismdticos van conectados entre siﬂgé; me

dio de un cilindro de doble efecto, el cual provoca la expansidn y'éoggraq

cién de los dos cuerpos citados, y por lo tanto, un alejamiento y uacerca-

miento del punzdn y del elemento driédrico, que representan los elementos

{de blocaje y de una esquina que se quiere soldar. El movimiento del segun
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‘que puedan soldar simultineamente dos esquinas adyacentes de una puerta

-l -

do cuerpo prismatico se reduce a pocos milimetros y queda limitado por
los bordes del asiento hueco.

El movimiento del primer cuerpo prismldtico queda limitado
por los salientes que se insertan en asientos apropiados dispuestos.en
las guias paralelas.

Dado que el disposotivo en cuestidn esta provisto de medior
de blocaje, es decir, de punzdn y elemento diédrico, méviles ambos, se
puede utilizar en varios ejemplares acoplados de manera que se pueden sol

dar simultineamente dos o mis esquinas de una puerta.

o

" Estas otras caracteristicas,'de naturaleza funcional y con
tructiva, del dispositivo para soldar los &ngulos de puertas de chapa ob=-
jeto de la presente invencidén, podran comprenderse mejor por la descrip-
cidén que sigue, en la que se hace referencia a las figuras de los dibujos
adjuntos, y.que representan una realizacién ejemplificativa, ilustrativa
pero no limitativa, del presente dispositivo y en las que:

En la figura 1, se muestra, en vista perspectiva desde arri

ba, dos dispositivos objeto de la presente invencidn, acoplados de manera

de chapa. : 6y o
[} \(0 ¢

En la figura 2, se representa en perspectiva, el gr&bqﬂﬁe

blocaje del dispositivo objeto de la presente invencién. »

“
BRI

En las figuras 3 y &, se ilustra en vista perspectivq°des-

©
"

de arriba y en vista perspectiva lateral, respectivamente, el disp&éitivo

" vU

objeto de la presente invencién. >
o

En la figura 5 se representa en planta el grupo de gi&ééje

de la figura 2. | Teae

En la figura 6 se muestra en seccién vertical el grupoc .de

blocaje a que se hace referencia en las figuras anteriores 2y 5.

En la figura 7 se representa en seccidn transversal &l gru

po de blocaje a que se hace referencia en las figuras 2, 5 y 6.
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‘ijcaje a que se hace referencia en las figuras anteriores 2, 5, 6 ¥y 7.
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En la figura 8 se dibuja en vista abierta el grupo de blo

En la figura 9 se ilustra una seccidn longitudinal del
soplete de soldadura.

Haciendo referencia particular a las figuras de los dibu
jos adjuntos, el aparate para la éoldadura de los éngulos de puertas de
chapa, el objeto de la paresente invencién, comprende una placa de sopor-
te 1 dotada de un asiento hueco rectangular 2, orientado oblicuamente y
en el que se encuentra dispuesto un orificio pasante }, para el paso de
un conducto de alimentacién del fluido de mando.

A lo largo de los bordes dgl asiento hueco 2, van fijadaf
dos guias 4, con perfil en "L" inverti§a. En la parte media de la pared
vertical interna de cada guia 4 se practicé una cavidad lonéitudinal 5.

En cada guia 4 puededeslizarse una corredera 6, consti-

tuida por una barra de seccidn rectangular, que tiene en su superficie \3

tical externa un diente en relieve ?, que se inserta en la cavidad longi-

tudinal 5.

A las correderas 6 va solidario un cuerpo prism&tico hue:

co 8, abierto en la parte inferior, en el que va dispuesto, con un acopla

Gy ©

. G.\G ®
miento prismitico, un segundo cuerpo prismitico 9, dotado a lo largo de°

su eje, de una clmara cilindrica 10. “oue o
El segundo cuerpo intérno 9, .en particular, se_insgfié
con su porcién inferior en el asignto hueco 2, cuya longitud es ligggkmeg
te superior a la del citado cuerpo 9. o ﬂgv
En consecuencia, el cuerpo interno 9 puede trasladarse
por el hueco 2 en un recorrido de pocos milimetros. e e
Los dos cuerpos 8 y 9, acoplados prisméticamente,'wgnfqg
nectados entre si por medio de umn cilindro 1ll, dispuesto sobre 1avcém§;a

10 solidaria al cuerpo interno 9 y anclado por el otro extremo al cuerpo

exterior 8, a través de un tornillo 12.
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El cilindro 11 se alimenta cén‘fluido o con el conducto
radial 13, practicado a la altura del orificio 3, o bienva através de la
abertura 14 dispuesta en la parte anterior del cuerpo interno 9 en la §q3
tinuacién de la cémara 10,

| En el primer caso se obtiene un movimiento de acercamienw
to de los dos cuerpos 8y 9, en el Segundo cas0, un alejamiento de estos
cuerpos.,

N\

Mas concretamente, con referencia a la figura 6, inyectan

do un fluido desde la abertura 14, se ejerce el'ejempuje.sobre el pistén
15, provocéndo el retroceso del cuerp§ ﬁrismético, 8, solidario al cilin=-
dro 1ll.

Cuando se detiene el retroceso del cuerpo 8, por el con-
traste entre ei.diente 7 de las correderas 6 y el borde de la gavidad 5,
este mismo fluido aprieta, desde el interior, sobre el cuerpo 9, obligén-
dolo a trasladarse al asiento hueco 2, hasta ponerse en contacto con la
pared anterior 16 de este asiento.

Por el contrario, introduciendo fluido desde el conducto
13, se provoca primero la retirada Qei cuerpob9, gue se vuelve a poner en
contacto con la pared posterior 17 del asiento hueco 2.

©

Posteriormente, el fluido ejerce desde el interior,- ufia’

D ®oge
°

accidén de apriete sobre el pistédn 15, el cual, deslizéndose desde l&“fEF'

quierda hasta poner en contacto el diente 7 con el otro borde de la cai-

a
% a

da 5.

El cuerpo prismltico 8, lleva en ia cgra superior, ﬁgé
porcibén elevada 18, sobre la que se bloquea, mediante tornillos un*elémgg
to 19 en forma practicamente paralelepipédica. R

Al elemento 19 va solidario un elemento triédrico 20, ;n
metal de tipo apropiado, fijado por medio de un tornillo pasante, a fin gue

se pueda sustituir faAcilmente.

El elemento tiédrico 20, durante la soldadura, aprieta
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el espesor de las puertas que hay que soldar.

los casquillos 26, en un cuerpo cilindrico 27. 4 o oee

-7 -

desde el interior, sobre los bordes de chapa, que se unen en ia esquina
gbierta 21 gque se quiere soldar.

El anglaje del elemento 19 a la parte elevada 18 del
cuerpo 8 se concreta a través de los orificos ovalados 22, a fin de .poder
compensar el desgaste normal del elemento triédrico 20, mediante pequéﬁOS
desplazamientos. -

El elemento 19 presenta un espesor estrictamente relaciona

do con le longitud de la esquina 21 y por lo tanto se cambia cuando varia

Al cuerpo 9 va solidaria, a su vez, una estructura de hor
quilla 23 cuyos dos brazos se constituyen lasﬁcaras de un diedro, que pue
de apretar, desde el exterior, los bordes de la esquina 2l. |

Dado gue tanto la estructura de horquilla 23 como el ele=
mento triédrico 20 son mdviles, se pﬁede montar; sobre una inica platafor
ma 24, dos o mis dispositivos de blocaje anteriormente descritos, orienta
dos de manera qué se puedan soldar simulténeameﬁte dos o m&s esguinas ad-
yacentes de una puerta.

La soldadura se realiza por medio de un soplete 25 que pre

senta, practicamente una forma cilindrica y que se bloquea, a través de

Y]
- 5 a8
> ¥g

- € s

Este cuerpo cilf{ndrico 27 va solidario a una placa 28, Ti:
e

jada a un carro 29, que puede deslizarse a lo largo de dos guias vertica-

©
©
©

les paralelas 30, ortogonales a las placas de soporte 1l.
La disposicidn del soporte 25 puede variarse conveniéhfe-

mente, en particular, modificando la inclinacidén de la placa 28, gfgdids

a la presencid €n la misma de unas hendiduras curvas apropiadas 31, "--°

»

{f

El soplete 25 estd constituido por un cuerpo cilindricd deé
bronce dotado de un orificio axial 32 para el paso de argén o de otro-gas

inerte apropiado, el cual choca contra una barrita de volframio 33, que

sobresale del cuerpo cilindrico y queda bloqueada entre las mandibulas de
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una mordaza 34, apretadas por medio de una tuerca 25.

Este cuerpo 35 va revestido por un manguito 36, preferente-
mente de tela vaquelizada, por cuya superficie ée encuentran dispuestas
do; porciones roscadas 37 de retencidén para los casquillos de blocaje 26.

E1l recorrido alternativo, hacia abajo y hacia arriba, del
carro 29 a lo largo de las guias 30 es accionado, a través de embrague
electromagnétiéo 38 y.una cremallera (no visible en la figura), por un
motorreductor 39.

El recor}ido hacia abajo del carro 29 es detenido por el
microinterruptor 40, mientras que el recorrido hacia arriba es bloqueado
a la altura apropiada, en funcidn de la longitud de la esquina que hay
que soplar, actuando un tornillo de regulacién 4l.

é la parte lateral del cuerpo prismatico 8 va fijado un so-
porte en "L'" 42, dotado en el extrémo del brazo vertical, de unza cuia 43,
y que puede .trasladarse inicamente con el cuerpo 8. |

La cufia 43 sostiene por medio de una clavija 44, una plaqui
t; 45 dotada de una ventanilla 46 cerrada por un cristal ahumgdo.

Esta plaquita 45 empernada, mediénte un anillo y una aguja,

a la estructura fija 48 de soporte de las guias 30.

“©

Mediante esta disposicidén, la retraccién del cuerpo pri

¢

tico 8, después de efectuado la operacidn de soldadura, provoca autgﬁgi
ticamente la ¢levacidén de la plaquita 45, dando la posibilidad de rgéi;ar
la puerta de las mordazas 20 y 23. .

| De todo lo: éxpuesto anteriormente y de la observaci6ﬁf&e
las diversas figuras de los dibujos adjuntos, resultan evidentes lé;f;n-
cionalidad y lo practico del empleo que caracterizan el dispositiféné;

”

blocaje y soldadura de las esquinas de puertas de chapa, objeto de"Ia:pqg

sente invencidn.

Pebe entenderse que en la realizacidn préctica de la presqé

te invencidén puede aportarse diversos cambios de forma y/o dimensiones |
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a las diversas partes que constituyen el dispositivo en cuestidn, dentro

del escrito de la presente invencibn y sin salirese por ello de su ambito

de proteccidn.




10

.15

20

25

%0

-10 -

~ REIVINDICACIONES -

l.- Dispositivo para soldar las ésquiﬁas de puertas de cha
pa, .que comprende un elemenio de blocaje de la esquira y un soplete solda
dor, caracterizado porque esté constituido por una plataforma de soporte,
a la que va fijado al memnos un aparato de blocaje ¥y soldadura, orientado
cada aparato de manera que actue sobre una esquina que hay que soldar, y
comprendiendo: una placa dotada de un asiento hueco rectangular oblicua,
situado a lo largo de los bordes de dos guias paralelas; un Euerpo prisqé
tico interiormente hueco, que puede deglizarse a lo largo de las gﬁias y
que lleva un elemento triédrico con dos caras en &ngulo repto y adaptado
para recibir sobre el mismo la esquina gque debe soldarse y sostenerla Qu=
rante la soldadura; un segundo cuerpo prismétiéo dispuesto en la cavidad
del ﬁriﬁer cuerpc y en el asiénto hueco de la placa, que puede trasladars
respecto al primer cuerpo prismético, y dotado de una estructufa en la hql
quilla cuyos dos brazaos construyen las caras de un cilindro y estan con=-
formados de manera que se adapten exactamente a las caras correspondiehtes
del elemento triédrico y aprieten desde él exterior las.bordes de las es=|
quina que lmy que soldarj y un soplete soldador que sobresale entre los dos

brazos de la estructura de horquilla se encuentra dispuesto frente a la
o ¢o

arista wiva del elemento triédrico, pudiendo trasladarse dicho soplé}éZ%a-

5
el

v

ralelamente a la citada esquina. :
2.- Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracteriéggé
porque las guias paralelas estidn hechas de perfil "L" invertida y esiék
dotadas, en la pared vertical interna, de una cavidad longitudinai. ric
3.= Disposifivo segin las reivindicaciones 1'6 2, caracte=
rizado porque el cuerpo prismético hueco va solidario a dos corredé?és}de
seccidén rectangular, cada una de las cuales se desliza por 1, guiaﬂﬁilievl

un diente en relieve en su superficie vertical externa, que se insérta’ la

cavidad.

4.~ Dispositivo segiin cualquiera de las reivindicaciones
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anteriores, caracterizado porque el cuerpo prismltico hueco Rleva: en la
cara superior una porcidn elevada, un elemento de forma préctiéamente pa-
ralelepiéédica, fijado a dicha porcién elevada y» un elemerto triédrico
fijado, mediante tormillos a dicho elemento;
~ 5.- Dispositivo segﬁﬁ la reivindicacibn 4, caracterizado po;
que el anclaje del elemento a la porcidn elevad- se efectua mediante tor-|
nillos pasantes para orificios ovalados.
6.- Dispositivo seglin cualquiera de ias reivindicaciones an
teripreé caracteriza&o-porqué el segundo cuerpo prismético lleva a lo lark
go de su eje una cadmara cilindrica y se. encuentra dispuesto, mediante un
acoplamiento prismético, en la cavidad del primer cuerpo hueco, siendo su
longitud ligeramente inferior a la del asiento hueéo en el que se encuen-
tra insertada su parte inferior.
7.~ Dispositivo segiin cualquiera de las reivindicaciones an
teriores, caracterizado porque los dos cﬁ%rpos prisﬁéticos van conectado
entre si por un cilindro dispuesto en la camara cilindrica, siendo alimen
tada dicho cilindro con un fluido a través del condﬁéto radial practzado
a la altura del orificio del asiento hueco y de la abeftura'dispuesta“en
la parte anterior del‘cueréo interno en la continuacidén de la cémara res-
pectivamente, provocando asi el acercamiento y el alejamiento de léé“dgs

RICE R

cuerpos prismaticos respectivamente. : aa !

8.~ Dispositivo seglin cualguiera de las reivindicacioﬁés'agg
teriores, caracteriZado poréue el sopletevsoldador va fijado mediag€§-yn03v
casquillbs a un tubo y este Gltimo va solidario a una placa orientablév

fijada a un cable, que puede deslizarse a lo largo de dos guias vertica=-

les ortogonales a la placa. :

9.~ Dispositivo seglin cualquiera de las reivindicaciones an

teriores, caracterizado porque el soplete soldador estéa congituido por ;I

cuerpo cilindrico de bronce dotado de un orifido axial, que termina en una

barritg de volframio saliente, bloqueada entre las mandibulas de una moy

| g



10

‘15

ilustrado en los dibujos adjuntos.

- 12 -

daza y revestido por un manguito que tiene en su superficie dos zonas rog
cadas para los casquillos.

10.- Dispositivo segln le reivindicacibén 8, caracterizado pon
que el carro es movido por un motovariador; a través de un embrague élec-
tromagnético y una cremallera, siendo accionado el tope de final de re-
corrido por dos interruptores.

l1l.- Dispositivo segﬁn‘cualquiera de lés reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque una plaquita va empernada, de modo mdvil
a la estructura fija de soporte de las guias verticales y dicha plaquita
va sostenida, por medio de una clavija por la cufia solidaria al extremo
del brazo vertical del soporte en "L" fijada lateralmente al cuerpo pris-
matico y que se desplaza con el mismo. |

12,- Dispositivo para soldar las esquinas de puertas de cha;

pa, tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a miquina por una

sola cara.

nadrids 2 57 ABR. 1977

D.
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