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PLTENTE TDTE IEVINCION
por 20 afiosg

POr "Un procedfmiento para la fubricceidn de ccolchadps ap=-

t0s prre embulajes de cualquier clase® -~ = = = - = v - - -

-

e fovor des COMERCIAL PIRILLI, Sociedad Anbnima, de nacio-
nelidad espsfiole, domicilicds en Rondu de la Universidsd,
numero 18, B.RCELONA.

ZNORTIA DISCRIPTIVA

La p:stente de invenscidn & qus s refiers la presente
memaria descriptive tiens por objeto un nuevo prosadimiento
pore fobricsr unos acdlchsdos eon c:sraster{sticas apropizdas
Para s:rvir oOmMO medio eficez en el emhalaja de cualgrier
clase de z=rtfeulos, en sspecial de £quwllos que solo tols-
ran entretenimientos ralutivamente cortos en 8lmscenzje ¥y
trunsportee.

Pars fobricsr toles acolchsdos es regueri do rsalizar
uhg primers oparscidn en lo que s engomz un tsjido, tul co=
mo lu =rpillers o la lons, de cuzlquier clsese de fibra textil.
Mste engomadd pueds ser constitufdo por unu ccps de espasor

veriebla de SOma en crpdd racublierts por un finfsimo polvo~
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raado de un zntizsdhesivo, como poOr e jemplo sl estezrato de
zince.

Sovre un molde prepaorado al efectd ¥y cuys esencislidad
estribs en poseer unus acensladures, se coloce el teo jido
prepsrudo en la formz unteriormante dasorits sl cnal en 1o
sx0e3ivo, llumuremo0s ozpa externs dal aedlehbadoe,

Se proceds s continuseidén = situar, & lo largo ds dos
o més de las sosnslaquras, un medio ds sujecidn sdecusdo,
tsl como cuerdss, slambrss, verillas u 0tros seme janteme,
Puede disponarsa unc cuerds, un :lsmbre 0 un elemento ani-
logo en cadas uns de las zcshsledurcs que quieran raforzare
sa, 0 bien conseguir el mismo efeocto con uno so0lo de tales
elementos, on el ocucl css0 despues de hscerlo pasar por une
ceunsladnra en tode la longitud de la migma, se introdnoe
en ls siguiente o en otrs mis distsneisde, ssgdn convenga,
slendo indistinto qus queden entre tcles scansladures une
0 més intermediss, procediendo sucesivemente hssta oocupasr
ls ultime zosnslsduras de modo que quedan formadas por las
porcionss del elemsnto sujetzdor qus sobresslen del acol=
chedo, viriss uses y 30s extromos livres que faoilitan el
cierrs dal emiclajee.

Terminsds asta Operseidn o simultdnezmente cok 1s mis-
me sa rellensn los huecOs d8 las scenaladuras ool un mate=
rizl esponjoso, tal oomo espums de létex 0 cualquier otro ds
iguales o snilogus propledadas, bisn en crudd 0 bien vulocani-
z8d0s sagin el modo de teabadd del ascolchado gque mis adslan-
ta se explicuré. Tombien puede hagcerse sl relleno con erin

engomada, con prsparados textiles y, en general, ocon cusl=-
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quisr mutarial elistioco o muelle y amortiguante & 10s afec~
tos de golpes, presionss, rozadurss y otras acciOnas. ®E1
rellenc pucds hacsrse indiferentemsnte oon tiras de long!tud
i1gual &« la de la amcsahaladurs, superpuestas, con trozos de
tsmafios reguleras 0 irregulares, 0 segun cuslquier otra for-
me permitide por ls utilizaeidn del matasrisl aspacifico gue
se& desae usuYe

De esta modo se oonsigue quse 1la supsrficie sextsrns del
molde oon las scsnaladures rellenas pressnte una conforma-
cidn pricticsmente pluns.

Sirulténszementea oon lzs oparsoionss cntes deseritus,
se& prapsrse un tejido sngom=2do gque en zdelante llameremos
cape intarns del seolchado. Tste tejidp, praferentemente
a&felpado oomo por ejamplo el conocido en ol marcadd con el
nombre da “rzpén® o #velvetdn®, recibe uns hoja de goma por
oslandrsdo o blen medisnte uns solucidn & la Sprezding o por
cuclquier otro procedimisnto sonocido. :is{ preparsds, se
c0locz la oapa interna del =zcolchado, cubriends la capa ¢x-
terna y su rslleno, de modo que l& parte de conkoto de ls
misms oon ls superfiois horizontsl superior d8 lz segunda,
si tusida en el molda, sea la parte engomade, quedendo definie
tivemente hscia el exterior la purte afelpads que saré cers
jnt2rne sl stoor el scedlchadd del molde ¥ cerrarlo en forms
de sac0 medisnte los cubos susltos y lus ssas qus so han pre=-
parado en la forma ya dasoritee

Si, oomo hemos explicsdo, les telas son engomadas y ni
ollas n1 el m.tarigl de relleno se han vulcanizado pravismen-

ta & su uso0 se olerra el molde gue, POr unos mach0os especial-
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mente dispuestOs, uns entrs sf lss dos telus por ls mrife-
ria de su superficie y se pesa & la camars d8 vulcanizacién
en ls cuzl, por los efactos propios de la rhisma, S8 Droduce
la unién perfects entre dichzs telus en todos sus puntos de
contuoto quadsndo terminads de este modo lu fobricoeidn del
ceolchadp, que se saecs del molds y pass & ssr acondieionzdo
¥ dispusesto pura al zlmscensje y la venta.

8n el cus0 de qus les telas N0 haysn sido engomsdas 0O
en el cus0 de s2rlo naysn sido vulcsnizuades en unc fsee ane
tarior & su colocacién en ¢l molde, &l igusl que 10s elamen=—
tos que integran el rolleno, o0 sn el o280 de que este re-
lleno sea o base de oompusstos textiles, se proceds & unir
les telas en sus puntos de contzoto por oosido o por otro ma~
dio oonocido, supliendo ss{ la vulcehizacién.

Pinclmente, pusda roslizarse une dltime oparacién median:
te ls cusl uniendo los extremos del acolchado, ss hace tomer
8l mismo una forms cilingrics, en la cusl ls base infarior,
por especial disposicldén de los medios de sujeoidn, gquede
formadse por un entrecruzado de ssus, que constituya el fonde
del sso0=-zcolcoh&ado astubleoldo guedando Otrus ssus en la par=
te suparior, dispuestas en forma cdeousdse Purs permitir el
cierre voluntario del propio ssco,,

Pars lo meJor comprensidn expondremos ahors un casod
oonorato de e jecusién, quw, como es nutursl, hO e limitati~
v0 sino solamente ilustrotivo, hsolendo rsferencis eXpresa
& los dibujos.,

¥n le figurs 1 se representz ls caps externs dal acol=-
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ohado tel como queds dispusstc despues d@ colocads sobre el
moldses OCon 1 se s=fialan lus sosnslzdurns, oo 2 les mesatos
qus quedun ehtre ellas, con 3 les purtes de contorno de 1a
supaerficie qus se han da unir & le caps interior dsl acolchs=
d@0, con 4 la hoja de engomzdo ¥y oon 5 la tela de esta Glti-
ML CaPe.

n le figurs 2 se repressinta el mimmo ocss0 visto en la
figurs. 1 despuds de huber p.s=dd una cuarda por los soange
lzduras le &n este figurs se seflzlan ocon 6 10s extremos 14~
bres de lu ocuerds y oon 7 lus asaa por les que =8 pasersén
tquellos extremos pura el ciarre del toolc hadle.

Bn lr. flgurs 3 s presents el miamo cus0 Visto en lao 2=
gurs 2 despuds de puesto gl mllenc Se

3n 1o fgura 4 se repressntz el 200lchado completo sn-
tes de la vulconizeoidn. 3Jn este figure se ve en 9 la cspa
int:rns del socolchado oon lu purte 10 engomsda ¥y la mrte 1l
de mutaria textil.

PFinelmenta en lo figure 5 se reprasents el soolchado
fuerz del molde, lsspués de ls vulcanizzoién y diaspussto en
ls forms apts pars su usOe

Se comprends qus no afeotard s lc ssencislidsd del pro=
c2dimisnto cuslquier veriacidn en los muterialss que sean em=
ploados en lz fubricseidn dsl acolchsdo 10s dlstintos tumafios
y formas que puednn derse &l proplo scolchado, ni los diferen-
tes procedimientos que se utilicen pure razlizar las opsrsoio-
ngs propizs del procsedimisnte y, por consiguiente, cuslquiers
Otre forms de raslizaocidn inspirzda en el principio de 1s pree

ssnte invencién deta considercsrsa comprendidc en el cempo da
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proteccion ds ls patente.
HNOT 4

Por lo putente de imvencion s qus sa refieres ls presen=
te memar ia descriptive se RITVINDIC: la ropiedad y la explo=
taci6n exclusive ds:

le~ Un procedimiento purs la fubricscidn de secolchados
tptos prra ambulajes de cuaslquier clese quw se o:ractariza
assnciclmerite por ®aalizar une primsrs frse en la cuual se
conforms &plicéndolo sobre un molde oon scanslsduras un te=-
Jido prefsrantemente engomudo; unc segunds fase eu la qw se
passn por les scinzladuras obtenides unos medios de suje~
oion, de modo que sa fOommen unes tses ¥ queden unds extre-
mos libres purs permitir el olerra y utilizacidn de la pie~
z& ambcladora; uns tsroerz fuse en li que sa rellensn los
buecos da las nonnslsdurss oon moterisl amortigushte, pre=
f:rentemanta esponjoso, hasts qua tules ucunsladuras slcsne
osn como minimo, le slturs de 1ts mesetss, que quedan entre
ellas astzbleolendo asi une superfioise normelmente liss g
permits, en unz cuarts fcose, extender sobre 1o misme otro te-
Jido preferentemente engomsdo, que se uns por ms vordes v
por 10s puntos de contscto de cads una Jde les primitives
mesetas, con el primer tsjido, por vulcanizacidn, por sosido
0 por cuslgquier O0tro medio condocido.

2¢- Un procedimiento p:re la fadricacidn de scolohados
aptos para embslejes de cualquler clase, tzl oomo 8l espaoifie
0sdo en 1, cirzcterizado por el hecho de qua una vesz obtenido

el 800lchado pusde s:r cerrsedo sobre si mism0 dp modd que qua-
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d® configur.do ¢« MaN8re ds <2060 cerrcblea DOr las ssas y oa=
bos sstellecidos pPOr 1os medios de Fijecién incorporcdos al
acolchzdd en lc sgunds fise de su fabriccoién,

3e= "Un procedimisxto p:rs ls fubrioceeidn ds scolchados
sptos parz; sambzlsjes de cuulquiar cluse%.

gonsta la presente memoria ds s iets hojas foliadss, es*
critss POrY uns sols cirte

Barcelons, 2¢ de Mtrzo da 1956.

Pe De de: COURRCILL PIRILLI, Socie dzd Anénim&,
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