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Perrotubi S.p.A., de nacionsglidad italiana, domicilisads

‘en Wildn (Italia) Via Lanzone 4, solicits registrar una Pa-

tente de Introduccifn, por 10 afios, para Espafia y sus Colo-
nias, que se refiere a: »”SISTEMA DE UNIONES DE EXPANSION, -
PAR4 ELEMENTOS TUBULARES DISPULSTOS EN PLANOS ORTCGONALES,

QUE CONSTAN DE UN ELEMENTO COLTINUO, QUE ATRAVIESA LA UNION”.-

sSon cohocidas diversas y uumerosas apliceclones de pie-
zas pare unlr elementos tubulares, adecuados para permitir
la construccibn répida y desmontable de andamios, umontantes
y similares.— También se conocen distintos y varios modelos
de plezas para unir dichos elementos tubulares, y entre és-
tes, las hay denominadzs de expansién, o sea squellas en las
que la conexifn entre la unidn y cada uno de los elementos
tubulares, se consigue insertando lz extremidad del elemen-
to tubulsr sobre unas almas pertenecientes a paries distin-
tas de las piezas de unién, las cuales, despuds de insertar

el tubo, son forzadas a separarse entre si, para ejercer una

.fuerte presibn sobre las paredes del propio tubo, asegurando

una conecibén rigida entre la - pieza de unién y el tubo.-

En cambio, existen otros tipos de uniones, que estén
provistas de 6rganos aptos para abrazar los elementos tubu-
lares, 8 los cuales van unidas bajo presién, ejercida sobre
la pared externa del mismo tubo. Este dltimo tipo db uniones

ge aplica, normalmente, en puntos intermedios de los elemen-
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tos tubulares, de manera que los ejes de éstos y los de di-
chas uniones, se junten en planos diversos, 1os cuales no se
cruzan entre sf.-

Las uniones de expansifin, en cambio, juntan los elemen-
tos tubulares por si mismas, de modo que sus ejes se inter-
cepten en un solo punto, pero se aplican solidamente al ex-
tremo de dichos tubos.-

la pieza de unibén,objeto de la presente solicitud de
Patente de Introduccidn, es una combinacién de los dos tipos
de unidn antes mencionados, o sea gue puede definirse como
una unifn de expansifn, provista de 6rganos aptos para abra-
zar el elemento tubulasr en un punto intermedio, pero sin in-
terrumpir la continuidad del mismo en el interior de la pie-
za de unifn, como sucede en las uniones de expansifn corrien-
tes.~

Los dibujos adjuntos.ﬁuestran, esquematicamente y a ti-
tulo de ejemplo, algunas formas précticas de ejecucibn, que
puede asumir la pieza de unibn gue se patenta.-

Dichos dibujos represehtan:

Fig.l. Vista lateral de los elementos, separados uno de
otro, de una unifn, segfn el invento, adecuada para la cone-
xifn de un elemento tubular continuo y de otros dos elemen—~
tos perpendiculeres entre s{ y respecto al elemehto continuo.-

Pig.2. Vista latera)l de la misma unién, montads sobre
los tres elementos antes descritos.-

Fig.3. Vista, en posicidén montada, de una unidn segin
la invencifu, adecuasda para acoplar entre sf, un elemento tu-
bular contfinuo y tres elementos, unidos por sus extremidades.

Pig.4. Vista similar a la precedente, de una unién apta
para juntar mutuamente cinco elementos, de los cuales uno . es

contfnuo o doble, y los otros cuatro estdn dispuestos dos a
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dos, alineados y perpendiculares, y& sea eﬁtre si, o con el
elemento conti{nuo, primeramente citado.-

F%g.S. Vista en perspectiva de la unién de ¥ig.4, con
las porciones de los elementos que une.-

Tal como se representa en las Figs. 1 y 2, la uniébn,
seglin la invencién, en su forma més sencilla, consta de un
elemento -1-, con un asiento semicircular, gpto para rodear
una porcibén del elemento tubular contf{nuo sobre el cual se
debe aplicar le unifn.- Dicho elemento -1-, que exteriormen-
te tiene un desarrcllo de tres cuartos de un dngulo de giro,
termina, por ambas extremidades, con dos aletgs —2- ¥y =5-,
respectivamente, que tienen una seccién en forms de T y son
gpropiades para introducirse, junto con las correspondientes
aletas que presents el slemento -4-, complementario de la
misma pieza, en lé extremidad de los otros dos elementos tu-
bulares, gue la junta debe unir.- Dichas aletas estén mar-
cadas con los nimeros -5- y —6-, respectivamente, en las
Figs. 1 y 2. El elenmento -4~ es adecuado bara abarcar par-
cislmente, la parte del elemento tubular contf{nuo, que en 1ga
Fig.2 esté seflalado por -10-, cuya mitad es abarcada por el
elemento -1- de la pieza. Lz unién gueda completads con un
tornilio -7-, que se @tornilla en el correspondiente orifi-
cio réscado, previsto cn el elemento —4—,.el cuagl tiene su
eje oblfcuo, respecto a los ejes de los elementos tubulares
-11- y -12-, y de los pares de aletas 2-5 y 3-6.

La pieza de unifn ya montada, estd claramente represen-
tada en la Fig.2, en la cual se ve, con claridad, la wsners
de unir el elemento continuo -10~, con los otros dos ele-
mentos tubulares -1ll- y ~-12-, acoplados con la unién, por
sus extremidades. Ei montaje de la pieza de uniln, que de-

jamos descrite, es muy sencillo: Dispuesto el elemento -1~
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de 1a unifn alrededor del tubo -10-, se coloca, en su sitio,
el elemento —44 ¥y luego se insertan las extremidades de los
tubos =11~ y -12-, respectivamente, sobre las aletas 3-5y
3-6. Uua vez hecho esto, se inserts el tornillo -7- y se
atornilla en el correspondienté orificio =7°=, por medio de
urlg llave.— Dicho tornillo, sl ser introducido, ejerce pre-—
sifn sobre la pared externa del tubo -10-, y obliga al ele-
mento -4- y a sus aletas -5- y -6—,'a separarse con relacidn
al elemento -1- y de las respectivas aletas -2- y -3, ejer—
ciendo sobre las paredes internss de los tubos -11- y -12-,
una fuerte presidn, suficiente para unir mutuamente, de mg-
nera rigida, la mencionada pieza y los elementos tubulares
-11- y =12-, as{ como el elemento central -10-, que también
queda aprisionado y sujetado entre la base del tornillo -7-
y 8l asiento previsto en la pieza -1-. |

Pare desmontar estos elementos, sers suficiente desator-
nillar el tornillo -7- en sentido inverso, y todos los ele-
mentos de 1la pieza se aflojardn, permitiendo la f&cil sepa-
racifn de los elementos tubulares -=10-, -1ll- y =12-.

la pieza de unidn representada en la Fig.3, es anfloga

8 la precedente y es unicamente apropisda para unir, entre

'si, un elemento més de los que se han unido anteriormente,

0 sea para juntar el elemento contfnuo -10°- con los tres

elementos -11‘- 12°- y -13°-, acoplados a la unién por sus

~extremidades. L& unidn de la Fig.3 comprende un elemento

-14-, apto para abarcar la mitazd del tubo -10'-, el cual
termina, por sus dos extremos, en sendas aletas -15- y -16-,
alineadas entre si.-

La pleze de unibn esta completada con otros dos elemen-
tos -18- y -19-, provistos, cadae uno, de un par de aletsas

-20- 21~ y =22- 23—, perpendiculares entre sf{ y adecuadas
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parea apvarejarse mutuamente, del modo claramentie demostrado
en el dibujo, para su conexifn con los extremos de los ele-
mentos tubulares -11°- 12°- 13-, segfn se ha descrito.-

La expansifn de esta pieza de unién qﬁe garantiza la
conexidn rfgida de varios elementos tubulares a través de
la unién, se obtiene atornillando, a fondo, los dos torni-
1los =17- y -17"-, iguales a los tornillos -7-, descritos
&l hablar de las Figuras 1 y 2.-

La pieza de unién'representada en lus Figs. 4 y 5, pue-
de unir un elemento tubular més de los previstos en el caso
de la Fig.3 Dicha unidu estd constitufds por cuatro elemen-
tos iguales entre sf{ -30-31-32 y -33-, e iguales a los ele-
mentos -18- y -19- de la Pig.3.-

Cada uno de dichos elementos estd provisto de dos ale-
tas -34- y -35-, ~36- y -37-, -38- y -39, -40- y -41-, res-
pectivamente, las cuales, ocuando la piezz esté en posicidn
de montaje, quedan adyacentes dos a dos, como esti claramen-
te expresado en la Fig.4 y sobre cada una de estos pares
de aletas se encaja un extremo de los elementos tubulares
-24-25-26 y -27. Dichos elementos tubulares quedan asi uni-
dos rigidamente entre si y también respecto al elemento tu-—
bular contf{nuo -28-, que pasa a través de la pieza de unién
que dejamos descrita.- La puesta en tensidén de la unidn se
efectia roscando a fondo los tornillos -42,43%,44,45-; de es—
ta manera se obtendrd también la unidn rfgida entre cinco
elementos 28,27,26,25 y 24, siendo el primero un elemento
contfnuo, que sobresale ﬁor ambas partes de lz unibn.- ‘

La pieza de unidn también podrfa llevar, solasmente, dos
tornillos en posicidn diagonél opuesta, como son por ejemplo,
los tornillos 42 y 44, en vez de cuatro, segdn se ha repre-

sentado en el dibujo.-
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La estructurs obtenida con esta piezs de unidn, ofrece
la ventaja de tener los diversos slementos unidos por ejes
que concurren en un punto, y ademds, la de permitir gue uno
de los elementos unidos sea contfnuo, siendo especialmente
adecuada por la formacifn de montantes, presentando una
resistencia mayor para el apoyo de planos y similares.-

Finalmente, otra caracteristica de la unién, objeto
del invento, estriba en que se han previsto las almas en for-
ma de aletas, en vez de tubulares, lo que pérmite obtener,
en igualdad de peso, una mayor robustez de la propia piezs
de unifn.-

aturalmente que los materialesique constituyen los
diversos elementos de la unién, asi como las dimensiones y
log detalles constructivos de los mismos, pueden variar, se-
ghn las necesidades, sin salirse del campo de la presente
invencibn.-

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el articulo 70
del vigente Estatuto éobre la Propiedad Indusitrial, se hace

constar, como fuente informativa, que el sistema de uniones

~de expansiln, para acoplar entre si varios elementos tubu-

lares, dispuestos en plenos ortogonales descrito en la pre-
sente memoria, ns sido objeto de la Patente Italiana We
515.999, solicitada con fecha 11 de Wayo de 1954 y concedi-
da el dfa 18 de Febrero de 1955 a favor de Ferrotubi S.p.A.
de Milano.-

La Patente de Introduccidn por: »”SISTEVMA DE UNIONES DE
EXPANSION, PARA BLEMEWTOS TUBULARES DISPUESTOS EN PLaNOS OR-
LOGONALES, QUE COWSTAK DE UN ELEMENTO CONTINUO, QUE ATRAVIE-
S4 L4 UNION~», cuyb privilegio de explotacibn en Espafia y sus
Colonias, se solicita por un periodo de 10 afios, deberd re-

caer sobre las perticularidades, que se concretan en las si-
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guientes,

REIVINDICACIONWES

e e et et

l2,- ”SISTE!MA DE UNIOHES DE EXPANSION, PARA ELEMENTOS TUBU-
LARES DISPUESTOS EN PLANOCS ORTOCONALES, QUE COL'STiN DE UN
ELEMENTO CONTINUO, QUE ATRAVIESA 1A UNIOE” caracterigado

por el hecho de gque comprenden elementos provistos de asien-
tos huecos para recibir un elemento tubular contfnuo y ade-
mfs, aletas de expansifn, para la conexidn de la pieza de
unién con las extremidades de otros elementos tubulares, que
se deben unir al primero, de manera que los ejes de los di-
versos elementos, se entrecrucen en un punto; Sbteniéndose

la expansifn de los elementos que integran la unién, median-
te tornillos, adecuados para preslonar sobre la pured exter—-
na del elemento tubular contf{nuo, dispuesto en el asiento -
hueco formado por 1l0s varios elementos que constituyen la
pieza de unifn.-

28 .~ ”SISTENA DE UNIONSS DE EXPAWSION, FPARA EIEMENTOS TUBULA-
RES DISPUESTOS EN PLANOS ORTOGON4ALES, QUE COESTAH DE UN ELE-
MENTO COLTINUO, QUE 4TRAVIESA LA UNION” segin la reivindica-
cibn 18, caracterizado por el hecho de que los frgancs de ex-
pansifn de querestén provistas les distintas partes de la -
pieza de unidn, consisten en aletas, con seccibn en forms

de Te-

38.- ”SISTENA DE UNIOWES DE EXPAWSION, PARA ELEMENTOS TUBULA-
RES DISPUESTOS Bk PLANQOS ORTOGONALES, WUE CCHSTAN DE UN ELE-
MENTC CONTINUO, (UL ATRAVILSA L4 UNION” segln la reivindica-
cibn 12, caracterizado poi el hecho de estar formadas por

dos elementos, uno de ellos con un desgarrcllo extern§ de

tres cuartos de dngulo de giro, con asiento semicircular in-

terno y extremidades provistas de aletas de expansibn, dis-—
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puestas perpendicularuente enire sl y &l eje Gel eleuento
tuvulaer, @l que la pilepa ucbe aprisionsr, Tenlento el 0Lro
elemento el degsrroilo de un fmgulo recto, con asienic ade-
cuado pare wburcar parcielmente el e lemenvo tupular conti-
nuo, y terwinado e Gos aletus gue se pucden cparejar con

las del otro eleuenso, giendo cowmpdietuda la pieza con un
Sorniilo, gue ge atornillie e unl oriiicio roscauo, de eje
ovlicuo respecto o los eojes de piwetriz de las aletas, el

cual ha sido prectlicaco en wnio de los aniedicuaos elenentOS.—
48, nSigwuia U UhICKzS D cilPuliBTON, Palla DLmioil0S LUSU-
Laling LiskPUssPOb wi PLalOu ORUCGCLGLLAS, WUo COLolall Da ULl LSDE-
o0 CCHUIRUO, (U ALRAVILSa La Cwl0nY, segun dee reivindi-
caciones 18 y 28, carecteriuado por ¢l lec..0 (e ser waecuado
Para unir ull edewmenio tubul&r.contiuuo, COll OvTOE Tres ele—
sentos tuovulares y de estur formads pOoT Tres elementos, de

los cucleg uno tiene un deszarrollo isual & un éngulo plano ¥y
terminado con deos mletas dispuestas cowo prolongacidn una de
la otra, siendo los otros dos eleumentos igusales entfe sl y te-
niendo, c&ut uno, un desarrollo en un éangulo recto, con ale-
tas perpendiculares enitre si y un orificio ovlicuo, parastor-
nillar log tornillos de expangilli.—

58,- "SIglolur D UNICHLS Do oXPALSION, Pais ELoIBNYCS TUSU-
Lalus DISPULSLCS i PLALOS (LLOGUHALES, (U CONSTAL D Un sLb-

3
LENT0o CONLTINGO, (Us AWAKAVISS. LA UNIORY, segin las reivindica—
2

cioneg lg y 28, caracteriszado por el hecho de gue es adecuado

bara acoplear entre sl wi elewmento tubular continuo y cuatro
eletenitos tubulares de ektremidad, ¢ gtundo rormadu dicna unién
Ge cuasro eleuwentos isucleg, cue tiencn un desgarrcllo COorres-—
vondiente & un ansulo recto v llcvunuo,.uaua uno, €og aletas
ortozonales y un tornillo de eje oolicuo, pure lu expuisibn de
la pieza de unidi.-

08,~ "3ISIEIA L UNIONES D SAFPRGTICN, PARA SLolwl008 TUAU-
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LARES DISPULSECE v Phanr08 CrlCGORALES, QUm COLSDaAN D UKH
ELENSREC COLLIHU0, (Ur £V VIssl La UnICE", Tal cono se ha
gegcritc y dewostraco en los adjuntos dibujos.-

Congta de nueve nojag tolisdas y mecanograiiada

w

por

|45

Qe s0le CaIt.=—

derceions & 24 de Lhiwrzo de 1950.-

2. Al de Ferrobubl, S.v.d.

JUAN B. RENTER RIDAURA
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