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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

por diez años

a favor de D o n  M a r i a n o  O 0 M B Z La - *  
r r o a a , da nacionalidad española, domiciliado an Bar­
ca lona, calla de N* Sra. del Remedio, nAmero 22, p o r :

"MEJORAS EK LA TALLA DE VIDRIOS DE OPTIMA"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 El vidrio de Aptiea aa fabrica poniendo an an criad
o pota de arcilla, qae ae coloca en an horno, la mezcla da 
laa prime raa materias y calentando haata tempera tara da 
complata faaidn; deapaAa sa va removiendo la masa mientras

6 aa enfria con el fin da evitar qae aa separe Aarante al 
enfriamiento por capas da diferente densidad y al mismo 
tiempo se van eliminando laa barbajas, haata qae tiene ana 
viscosidad soficiante; laego signe an enfriamiento lento



o un recocido para evitar el temple, canea de tenciones in­
terna# y de doble refracción. Finalmente el criad ae rompe 
y ae eacogen loa pedazoa de vidrio que por an homogeneidad 
y falta de defecto aon apto# para la óptica, aprovechóndoae 
alrededor de un 80% de la maca total cuando todo va bien.

Laa fdbricaa de vidrio cuelen expender el vidrie de 
óptica en forma de pldcaa cuadradaa o de diacoa y en amboa 
caco# ae aaerran por medio de ana lámina de acero de forma 
redonda y con el perímetro dentado, que gira, con lo que ae 
da al vidrio laa dimana lona a aproximada# de laa lentea.

Ba operación de acerrado tal como ae ha deaerito, re­
aulta any laborioaa, lenta, ha de aer realizada por manca 
muy esperta# y a pecar de todo, el porcentaje de virdrioa 
qne han de deaecharae por rotaraa involuntaria# reaulta ele­
vado. Bato anido a la calidad del material -croan o vidrio 
ligero, generalmente ain plomo, a baae de ailioe, aoaa o pe­
taca y da cal, y alguna# vece# eriatal de roca que ea un 
cuarzo en priamaa exaódriooa regularea- hace que el precio 
que laa lentea de óptica reaulta francamente elevado.

laa mejorea objeto de eata patente de introducción 
conaiderablemente extendida# en Francia, conaiatea en alate­
rna ti zar la operación de acerrado, oonvirtióndola en un paro 
y aimple conjunto de operacionea meeánioaa definida# y minu- 
cioaamente eatudiadaa, eliminando en abaoluto toda relación 
entre el factor hombre, rapreaentado por el operario ejecu­
tor y la bondad del producto obtenido.

De acuerdo con talca mejora#, ae traza previamente co­
bre el vidrio de óptica, con un lápiz adecuado, el perfil de 
le futura lente, dando deade luego una ligera tolerancia en 
exceao cobre la auperfioie, con objeto de dejar material pa-
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ra la pulimentación final de loa oantoa. El vidrio* con el 
perfil aai dibujado, aa aitda aobra la ariata superior da un 
cilindro da material plástico, tranaldeido, a iluminado por 
au parte inferior, de manera que todo di proyecta una lúa 

6 difuaa que atravie aa la lenta y permita ver claramente la 
silueta trazado aobre el vidrio,

NI cilindre está dotado de un movimiento manual de ro­
tación aobre au aja, horizontal, por medio da un velante coa­
xial al mi amo y aobre Ó1 y a través dal vidrio de óptica pre- 

10 aiona vertioalmente la rueda de acero, giratoria loca aobre 
un aje paralelo al del cilindro y aituade en au mismo plano 
vertical, que en definitiva ea lo que aecciona al vidrie* Na­
ta ruada, poaee un movimiento de elevación vertical que per­
mita la introducción del vidrio entre ella y el cilindro y,

16 además, un muelle cuya tenaión ea variable a voluntad , ea 
el encargado de dar la preaión adecuada para el corte de lea 
diferentaa tipea de vidrio.

Para mayor claridad de loa expuesto, paaaremos a referir­
nos a continuación al dibujo adjunto, esquemático, en el bien 

30 entendido de que tal dibujo reviste el carácter exclusivamen­
te de ejemplo, cabiendo muchas otras realizaciones particula­
res ain salirse del ámbito y protección de la patente,

En dicho dibujo, 1 representa la rueda de plástico trans­
id o ida, giratoria alradador dal eje AB, por medio da loa ooji- 

86 netas 8 y 8* que daban sar dimanaionadoa holgadamente con ob­
jeto da resistir fuertes presiones; 6 aa al volante coaxial 
al cilindro que determina au movimiento y 4 ea el foco lumino­
so qua proyectando au luz a travóa dal cilindro, atraviesa al 
vidrio óptico 6, aobre el que previamente ae ha trazado la
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silueta de la lente & fabricar* la rueda dentada o freaa 6, 
y por medio del reaorte 7, ea la que preaiona fuertemente 
aobre el vidrio, regulándose aa presión por medio del tor­
nillo 8*,

Una vea emplacado el vidrio en el lugar deacrito, 5, 
hay que ir reaiguiendo el perfil trazado mediante auavea 
movimientoa del volante 5 y del vidrio 6, aaiendo cada une 
de elloa con una mane* haata haber reaeguido la totalidad 
de la ailueta del nuevo lente. Entonces, elevando el conjun­
to freaa 6 y váatago 9* paa^ le cual baata tirar hacia arri­
ba del tornillo 8, ae retira el vidrio óptico y preaionande 
alevemente aobre el miamo con loa dedoa, ae van aeparaado 
loa recortea aobrantea quedándonos de cata manera el vidrio 
perfectamente aserrado^

Descritas laa mejoras, y expuesta au realización* rea­
ta sólo ya insistir en que en la realización prdotiea de laa 
mi anuta* podrá aer variable todo cuanto pueda cena iderarae 
aedeaorio o circunstancial* relativamente a lo que constitu­
ye la eaencialidad de laa mismas*
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80 N O T A
83 REIVINDICA!

1 - Eejoras en 3a talla de vidrios de óptica* de acuer­
do con laa cuales ae traza previamente aobre el vidrio de 
óptica virgen* con un lápiz adecuado* el perfil del futuro 

25 lente* dando desde luego una ligera tolerancia en exceso* 
situándose a continuación dicho vidrio aobre la arista su­
perior de un cilindro de material plástico* de eje horizon­
tal, translúcido e iluminado por su parte inferior* de mane­
ra que todo Ó1 proyecte una luz difusa que atraviesa la len- 

50 te y permite ver claramente la silueta trazada aobre el vi-



6

t

5

S *

10

16

20

dri#í
2,4

2 - Mejoras en la talla de vidrios de óptica, eegdn la 
reivindicación 1, de acuerdo con lae cuales el cilindro cita­
do está dotado de an movimiento manual de rotación cobre en 
eje, por medie de an volante coaxial al miamo¿ percibiendo 
ana inerte presión a travóa del vidrio óptico, originada por 
ana rueda de acero, giratoria loca cobre an eje paralele y 
coplanario con el del cilindro, de manera que al obligar al 
vidrie a recegair ca perfil bajo la rueda giratoria dentada o 
freca, ce va eeccioaando el vidrio, separándose loe recortec 
eobrantee mediante ligerae precionec con loe dedeos

3 - Mejorac en la talla de vidrioe de óptica, cegdn lac 
reivindi oaoionea 1 y 2, de acuerdo con las oaalee la fresa 
cortante paede decplacarce vertí cálmente para permitir la in­
troducción delvidrio cobre el cilindro de pirético, pudiéndose 
además, regalar la preción de corte, mediante an alaterna de 
recorte y tomillo tencor que a tal fin ce la proveed

4 - Mejoraa en la talla de vidrioe de óptica^
Conata la preaente Memoria Descriptiva* de cinco hojas mecanografiadas, escritas por 

ana cola cara, numeradas del 1 al 6 y con cas 
líneas numeradas del cinco en cincoy de ana 
hoja con dibujos, anexan

Barcelona, 24 marco 19664
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