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a favor de Den Hariano GOMEZ La-~
rroaa, de nacionalidad espafiola, domiciliado en Bar-

eelona, ¢slle de N* Sra, del Remedio, nimero 28, por :

“MEJORAS EN LA TALLA DE VIDRIOS DE OPTIGA™

-

MEMORIA DESCRIPTIVA

El vidrio de dptica se fabrica poniendo en un orisol
o pote de arcilla, que se colosa en un horno, la mezela de
las primeraa materiss y ocalentando hasta temperatura de
campleta fusidén; después se va removiendo la mase mientras
se enfris con el fin de evitar gue ae separe durante el
enfriamiento por capas de diferente densidad y al mismo
tiempo se ven eliminsndo las burbujes, hasta que tisne uns
1iaccn.daxl sufioiente; luego sigue un enfriamiento lento
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0 un recocido para evitar el temple, c2ausa de tensiones in-
ternas y de doble refraccidn, Finalmente el oriscl se rompe
y se eascogen loa pedazos de vidrio que por su homogeneidad
y falta de defeoto son sptom pare la dptiea, aproveshéndose

. alrededor de un 20% de 12 mase total ouando todo va bien,

Ias fébricas de vidrioc suelen expender el vidrio de
dptioa en forma de placas cusdradas o de discos y en ambos
c8s08 se gserran por medio de wna ldmine de 2osro de formm
redonds y oon el perfimetro denﬁado' que girse, con lo gue se
ds al vidrio las dimensiones eaproximadas de las lentol;

Ia operacién de aserrado tal como ase ha descrito, re-
eulte muy laboriosa, lenta, ha de ser rezlizads por manos
muy expertas y a pesar de todo, el porcentaje de virdrios
que han de desecharse por roturas involuntariss resulta ele-
vado, Esto unido a la oalidad del material =-orown o vidrio
ligero, generalmente sin plomo, & base de silice, sosa o po-
tass y de oal, y algunea vecea oristel de roca que es un
ocutrszo en prismes exaddricos regnulares- hece que el precio
que las lentes de Sptioca resulte franoamente elevado,

Ias mejoras objeto de este patente de introdnesocidén
considerablemente extendides en Francia, coneisten en siste-
matizer le opera&sidn de aserrado, convirtiéndola en un puro
v simple sonjunto de operaciones mecdnicas definidas y mim-
ciosemente estudisdas, eliminando en sbsolute toda relacién
entre el factor hombre, representado por el opordrio ejecu~
tor y la bondad del produsto obtenido,

De aouerdo ocon teles mejoras, se traza previamente so-
bre el vidrio de dptica, con un ldpirz adecuedo, el perfil de
la future lente, dando desde luego una ligera tolerancia en

exceso aobre la asuperficie, con objeto de dejar materinl pa«
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ra la pulimentacidén final de los oantos, X1 vidrie, con el
perfil as{ dibujado, se sitde sobre la arista superior de un
eiliniro de material pldstioco, transldeido, e iluminado por
su parte inferior, de maners que todo €1 proyectea una luz
difuss que atraviesa la lente y permite ver claramente 12

 siluets trazado sobre el vidrio,

El cilindro estd dotedo de un movimiento manual de roe
tacién scbre su eje, horizontal, por medio de un volante coaw
xiel el mismo y eobre 1 y & través del vidrio de éptios pre-
siona verticalmente 1la rueds de &cero, giratoria loos sobre
un eje paralelo al del cilindro y situsdo en su mismo plane
vertioeal, que en definitiva es lo que sesciona al vidria; Bn;
ta rueds, posee un movimiento de elevecidn vertical que perw
mite la introduceidén del vidrio entre elle y el ailindro y,
ademés, un mmelle cuya tensién es variable a volnﬁtad ) €8
el enocargado de dsxr la presidn adecuada para el sorte de los
diferentes tipoas de vidrio; _

Para meyor clarided de los expuesto, pasaremos & referir-
nos & continuacidn al dibujo adjunto, esquemétice, en el bien
entendido de Qque tal dibujo reviste el caracter excluszivamene
te de ejemplo, oibiendo muchas otrés realizaciones partioula-
res ain salirse del dmbito y proteccidn de le patente%

Bn dicho dibujo, 1 repie-onta la rueda de pldstico trans-
1doide, giratoria alrededor del eje AB, por medio de loa ecji-
netes 2 y B' que deben sey dimensionados holgadamente con obe
jeto de resistir fuertes presiones; & ea el volante coaxial.
a8l cilindro que determine su movimiento y ¢ es el foco lumine~
80 que proyectando su luz & través del cilindro, atraviese el

vidrio dptico 5, sobre sl que previamente se ha trazedo la
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siluets de la lente & fabrioar; Ia rueds denteda o fresa 6,
y por medio del resorte 7, es la que presiona fuertemente
acbre el vidrio, reguldniose su presién por medio del tor-
nillo &, |

Une ver emplazado el vidrio en el lugar deserito, 5,
hay que ir resiguiendo el perfil tragedo mediante suavea
movimientos del volante 5 y del vidrio 5, &siendo geda uno
de ellos oon wna mano, heste haber resegaido la totelided.
de la siluete del nuevo lente, Entonces, elevando el conjun-
to fresa 6 y védstegoe 9, para lo cunel basta tirar hacia arri-
ba del tornillo 8, se retirs el vidrio dptico y presionando
suavemente sobre el miamo ocon los dedoas, se van separanio
los recortes sobrentes qued#ndonos de este manera el vidrio-
perfectamente alorzado%' -

Desorites las mejoras, y expuesta su realizeacién, res-
ta 88lo ye insistir en gue en la realirzacidn prdotice de 1as
mismas, podrd ser verieble todo cuento pueda considererse
asofesorio o circunstencial, relativamente & lo gue constitu~
ye la esencialided de las milmai;

E o T &

D e

SE REIVINDICA: _

1 - Mejoxes en la talla de vidrios de éptica, de souer-
do oon las cuales ase trazé previamente sobre el vidrio de
éptice virgen, oon un ldpiz adecuddo, el perfil del futuro
lente, dando desde luego una ligera tolerancis en exceso,
l;tudndoae @ continueaocidn dicho vidrio sobre la arista sue

_perior de un oilindro de material pldstico, de eje horizons

tel, trensldoido e iluminado por su parte inferior, de mane-
re que todo €1 proyeote une luz difuse que atraviese la len~
te y permite ver clarsmente la silueta trazade scbre el vi-
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£ - NMejoras en la talla ‘do'vidriol de dptica, segin la
reivindicacién 1, de acuerdo con las cuales el ocilindro cita-
do estd dotedo de un movimiento manual de rotasién sobre m
eje, por medio de un volante coaxial el mismo, peroibiendo
une fuerte presién a travéas del vidrio dptieco, originada por
ung rueda de agero, giratorie loe2a sobre un eje paralelo y
coplanario con el del oilindro, de manera que 21 obligar 2l
vidrie & reseguir su perfil bajo la rueda giratoria dentada o
fress, se va seceionando el vidrio, separédndose los recortes
sobrantes mediante ligonn presiones con los dcaet; |

3 - Mejores en la talla de vidrios de Sptioe, segdn las
reivindiosoiones 1 y 2, de acuerdo con las oual.u 1z freas
sortante punede deaplasarse vertioalmente para pérmitir la in<
trodueo idn delvidrio sobre el oilindro de pldatico, pudiéndosme
ademds, reguler le presidn de corte, mediante un sistema de
resorte y tornillo tensor que & tal fin se la provu".f

4 - Mejoras en la tella de vidrios de 6pt1cai;‘

Gonsta la presente Memoria Desoriptive,
de cinco hojas mecanogrefisdes, esoritas por
uné sola oéra, numerades del 1 &l 6 y ccn sus
1fneas numerades dei sinco en eincoy de una
hoja con dibujos, &nexs;

Barcelona, 24 marsgo 1956s
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