PATEBENTE DE INTRODUCGCIORN
por diez alios

a favor de la compafifs mercantil espafiola, soocieded ané-
nime, "CCNDUCTORES BLECTRICOS ROQUE, S,A.", domiciliade

en Baréelona, calle Diputecién, ndmero 185, por:

"WRJCRAS EN IA PABRTICACION DE CABLES ELSCTRICOS SUBTE-
RRANSO0S BAJO PIOMO",

~

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Un papel de suma importancia en 1la fabricacién de
oables eléotricos subterrdnecs bajo plomo, desempeiia la
ejecucién y naturaleza del reveatimiento de proteccidén
que rodes al recubrimiento metdlico de proteccidn meod-
nica de los oonduetores bdajo plome, Por una parte, el
revestimiento proteator debe tener gran resistenecis con-

tra los agentes qufmicos, con el fin de salvaguardar el

reoubrimiento contra ataquea de oualqQuier olase; por otra



10

16

20

25

30

ol mismo debe tener una rigides dieldotrios tan grande que
en el caso de presentarse una puesta & tierra o uns falta
de aislamiento, el ocontacto oon el cable sea inofensivo,
pues no siempre el resubrimiento protestor metdliso se usa-
rd para pueatas & tierrs, de protecoidn,

Hasta el presente, los cables aubterrdneoa fabriosdos
en nuestro paf{s, llevan normalmente sobre el tubo de plomo,
oomo protecoidén quimioa y sobre las protecciones mooéniala,
varias ctpas de papel impregnado asentadas en una suatanocis
de gran reaistencis qufmioa, constitufdas por unas cintes
de papel impregnado don aceites o similares, y un reocubri-
miento formado por gruesos hilos textiles ocolocedos en hé-
lioce impregnados en alquitrdn o andlogo, formando asf una
cubierta relativamente efigéz para proteger el tubo de plo-
mo de 1las corrosiones qufmicas y elesctroquimioas & Que pue-
de estar sometido el oable,

Hediante las me joras que & continuacidn se detallan,
se oonsigue reveatir el tubo de plomo, protector del oable,
de uns cubierta lo suficientemente eldatioa para permitir
el enrollado del sable en la bobine o el survado durante
su instalaoidn, practicamente impermesble, lo que elimina
la corroaién debide al ataque quimico de los 1fquidoas que
oon freocuenois se hallan en el subsuelo, eléotriocamente
aislante ocon la sufiociente rigidez dieldstrioa para impe-
dir que puedsa convertirse el tubo de plomo en portedor de
sorrientea pardsitas las cuales y por efeoto electrolftieco,
oodaionarfan su destruccidén en los puntos de fuga y finalw
mente quimicamente inerte, lo que evita a mds de la corro=~
sién interior ocitada antes en la impermeabilidad, la corro-

8ién exterior,
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Constituyen el objeto de esta patente de introdusocidn,
lza me jorae en la fabricaoidn de ocables subterrdneos bajo
plomo que & continuacidén se detallan, y que son muy oonosi-
des en el extranjero, especialmente en Francia y Estados
Unidoa de Norteamérioca, En virtud de las mismas se aplica
directamente sobre el tubo de plomo y valiéndose de un es-
tudiado proceso de fabriocacidn, una capa ligeramente elds-
tiod, impermeable, electriocamente aislante y guimicamente
inerte, oconatitufds por un plastificante, por ejemplo, po~-
licloruro de vinilo, politeno o polisloropreno,

Esta capa y segdn el fin a que se destina el gcable pue-
de aplicarse de dos maneras distintes, ya sea haciendo pasar
el osable une vez cubierto de plomo por el interior de una
méquina de extrusidn que contiene la materia a oolooar, men-
teniéndola mediante calefaccidn, en un estado pldatico que
permito su expﬁlsidn en forme tubular continue sobre el tu-
bo de plomo del ocable, o ya sea arrollando sobre el tubo de
plomo und ocinte del material plastifioante en ocuestiénm, con
cierto solape, paras asegurar la continuidad del reveatimien-
Yo y por tanto su impermeabilidad,

Una vex conseguido este revestimiento, en un estado que
pudiéramos llamar virgen, se procede & someter &l conjunto
del cable & un tratamiento térmico a una temperature varia-
ble de 100 & 140%C, que tiene por objeto lograr la soldadu-
ra perfecta y tofal del materisl en los solapes, tanto en
los debidos a la mdquina de extrusién, como en los debidos
al enrollado de la cinta plastificante, 1lo cual se obtiene,
y& por reblandecimiento y posterior fusién, ya por vuloani-

zacién si se trata de un producto vulcanizable, obmo el po~

licloroprenoc,
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Eatos oables as{ fabrioados, permiten ser aplioados
en lfneas enterradas o bajo el agua; sus hilos deberdn aer
laminados y eatirados por hileras eapeciales oconstruidas
con dismante, debiendo deodparae los alambrea laminedose,
antes de pasar por la hilera, con #oido sulfdrico, de mane-
ra que se eviten al miximo las impuresas o imperfeccionea
en los mismos, ya que dade le fndole de los revestimientos
& que se les somete, el mdas leve defeoto aerfa causa de re-
chazo del conductor,

Reatavdeoir, que loa cablea eléoctricos sometidos a los
revestimientos msjorados objeto de esata patente de introdue-
oién pueden ser de uno o de varios conduotores, estando
conatitufdos en este ¥ltimo osso por dos o tres venas in-
dependientes, Ia forme de datas es variable; asf, por ejem-
plo, hay cablea de varios oonductores con venas circulares
o de forma de seotor, Ls eleccidn de estos dltimoe es de-
bids a que encaja mejor en 1la sescoidn circular del cable
ds verios conductores, ooupa de una manera mis completa el
espacio disponible y queda menos ea2pacio mno:to; En lo que
hace referencia a las aplicaciones de eatos cables, los de
une. vena se aplican para corriente cont{nua y alterna, y
los de varias venas para oorriente alterna;

Naturalmente en la realizacidén prdotioca de eata pa-
tente, podrd ser variable todo cuanto pueda conaiderarse
accesorio o oircunstancial relativamente a 10 que consti-

tuye la esencialidad de la miama,

SR RERIVINDICA:

1 - Mejoras en la fabriocscién de cables eldotricos
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subterrédneos dajo plomo, cerscterizadas porque ase somete

al oonductor una ves ya provisto de su forro de plomo, a

un proceso de revestimiento mediante un plastificante del
tipo del policloruro de vinilo, politeno o polisloropre~
no, lo qgue ase consigue de una manera automdtiocd y en gran
escala mediante una moderna mfquina de extrusién y también
aunque no tan perfectamente, ni con la misma produesidén ho-
raria, arrollando acbre el tubo de plomo una cinta de mate-
riel plastificante, con cierto solape, variable segidn el
grueso del revestimiento deseado, de manera que en todos
los casos Quede asegurtda la continuidad total del reves-

timiento plastifiocante,
2 - Mejoras en la fabricacidn de cables eldetricoa

subterrdneoa bajo plomo, segdn la reivindicacién 1, de
acuerdo oon laas ouadlea y mientras es sometido el oable

2l proceso ds forrado ocon el plastifiocante en estedo vir-
gen, éate se mantiene en la zona de revestimiento oonti-
nuamente & una temperaturea que varia entre los 60 y 88520
conseguids ya sea mediante unos platoa vaporalea o mediln-
te simples resistencies elfotrioas, de manera Que ol mate~
rial plastifiocente se vays adheriendo al plomo & lo largo
de todo sl proceso de ravoatimiento;

3 - Mejoras en la fabrieacién de oables eléotricos
subterrdneos bajo plomo, segdn las reivindieaciones 1 y 3,
de acuexrdo con las ocuales, una vez conaeguido en reveatid‘
miento, en un estado que pudidramos llsmar virgen, se pro-
cede & aometer el conjunto del cable & un tratamiento tér-
mico & una temperaturs que oscila entre 100 y 1402C, con
lo que ase logra la soldadura perfecta y total del material

en los solapea, tanto en los debidos a la mfquina de extru-



sién como en loas debidos al enrcllado de la cinta plaa-
tifieante, consiguiéndose, un revlendecimiento, fusidén y
homogenizacidn del plastificante, y en el oaso partiouler
de tratarse de poliscloropreno, no solamente se le funde y
homogeniza, siné que se le vulo2nisa como &o&bado rinalﬁ

4 -~ Mejoras en la fabrioacidn de ocables eldotricos

subterxdnecs bdajo plomd%

Consta la preaente Memoria Desorip-
tiva de seis hojas mecanografiadas, es-
oritas por una sola oarya,numeradas del
lal 6 y oon saus 1fneas numeradas, a su

vegz, de cinco en cinao,

Barocelona, 23 margso 19566,
P.A,

LEONCIO Dcl KiQ CuiAs

P. P,
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