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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

a favor de
SOCIEDAD ANONIMA CRÛS — de nacionalidad española — domicilia­

da en Paseo de Gracia, na# 56 - BARCELONA;
por:

" Procedimiento para la obtención de tripolifosfato sádico "
—— ===:oOo : =====— —

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La presente patente tiene por objeto un procedi­
miento mejorado para la obtención de tripolifosfato sádico, 
a partir de ortofosfatos, que presenta varias ventajas sobre 
los procedimientos usuales#
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Generalmente, se obtiene el tripolifosfato sádico 
tratando por el calor mezclas de sales fosfóricas sódicas, 
establecidas de manera que se verifique la relación 3PgOp/ 
5N&2^! 3!&e es la relación correspondiente al tripolifosfato 
sódico P^O^Na^.

Segán el presente procedimiento se parte tambión 
de mezclas de sales fosfóricas en las que se cumpla aproxi­
madamente la relación 3P2O^/5Na 2^, pero con la condición 
de que en su composición entren sales amónicas además de las 
sales sódicas# Estas mezclas se deshidratan parcial o total­
mente y se calientan luego a temperatura elevada, obteniándo- 
se el tripolifosfato sódico#

Dichas mezclas de fosfatos sódicos y fosfatos amó­
nicos pueden ser muy variadas, con tal de que en ellas se 
cumpla la citada relación. Así por ejemplo, pueden emplear­
se, entre otras, las siguientes mezclas:

Ortofosfato sòdico bibàsico y ortofosfato sodoamónico, 
desarrollándose la reaoción segán la siguiente ecuación:

2PÔ HNa2 + PO^ HNaNH^ --^ ^3^10^5 + NH3 + BHgO*
Ortofosfato sódico tribásico y ortofosfato sodoamóni- *

co, que reacciona de la siguiente manera:

PÔ Nâ  + BPÔ HNaNĤ  ------  ̂ P^O^Na^ + 2NĤ  + 2HgO.

Ortofosfato sódico tribásico, ortofosfato sódico mono­
básico y ortofosfato sodoamónico, verificándose la reacción:

PÔ Nâ  + PO^HgNa + PO  ̂ HNaNH  ̂ ----- ^ P^O^Na^ + NĤ  + 2HgO#

Ortofosfato sódico bibàsico, ortofosfato sódico tri­
básico, y ortofosfato amónico bibàsico# La reación será:30
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PO^Na^ + po^HNap + FO^H(NH^)g — — ^  P^O^Na^ + 2NH^ + 2HgO#

Esta mezcla de fosfatos puede emplearse en estado 
salido o en disolución. Cuando la mezcla se encuentra en 
estado sólido se funde previamente en sus aguas de crista-r 
lización, y la masa fundida, o la disolución de las sales 
en su caso, se somete a deshidratación, durante cuya opera­
ción se desprende la mayor parte del amoniaco procedente de 
las sales amoniacales, por cuyo motivo es conveniente efec­
tuar la deshidratación evaporando el agua de la mezcla en 
un recipiente adecuado, especialmente dispuesto para poder 
recuperar el amoniaco desprendido#

La mezcla se calcina luego en un horno rotatorio 
o de fluidización, sometióndola a temperaturas comprendi­
das entre 300 y 5 5 0 2 0, durante 1 a 3 horas#

La masa fundida o la solución concentrada de las 
sales puede tambión pulverizarse en un ambiente mantenido 
a las citadas temperaturas de 300 a 5 5 0SC en un horno ver­
tical^ verificándose entonces la deshidratación y la calcir 
nación en una sola etapa.

El producid. resultante es completamente blanco y 
presenta un contenido de 95% o mayor, de tripolifosfato só­
dico^ segdn puede comprobarse mediante análisis cromatográ- 
ficos.

Con este procedimiento se tiene la ventaja de que 
la mezcla, una vez deshidratada, no funde durante el procer- 
so posterior de calcinación, por lo que no existe el peligro 
de que resulte atacado el material de los aparatos emplea--, 
dos para la calcinación. Otra ventaja consiste en que una 
parte del amoniaco se desprende solo a temperatura alta, 
cuando la mezcla ya está deshidratada, formándose así una ma­
sa porosa que presenta ventajas en determinadas aplicaciones#
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Para mejor comprensión de la marcha, del procedimien­
to^ se describen a continuación varios ejemplos prácticos de 
realización#

EJEMPLO I#- Se funden en sus aguas de cristalización 
358 partes de PO^HNa^# 12HgO y 209 partes de PO^HNH^Na* 4^ 0 , 
y se evapora el agua# La masa resultante se muele, y se cal­
cina en un horno rotativo a 400R durante 3 horas, pulverizán­
dose finalmente la mezcla calcinada# El producto obtenido 
presenta una riqueza en tripolifosfato sódico de 90%*

EJEMPLO II#- Se trata del mismo modo una mezcla aná­
loga a la del ejemplo I, pero efectuando la calcinación a la 
temperatura de 500RC, durante 2 horas#

EJEMPLO III#- Se trata del mismo modo que en los 
ejemplos I o II, una mezcla formada por 380 partes de PO^Na^# 
1 2 ^ 0  y 418 partes de PO^HNaNH^#43^0#

EJEMPLO IV#- Se trata del mismo modo que en los ejem­
plos I o II, una mezcla formada por 380 partes de PO^Na^# 
12HgO^ 156 partes de PO^HgNa.2 ^ 0  y 209 partes de PO^HNaNH^# 
4HgO#

EJEMPLO V#- Se trata del mismo modo que en los ejem­
plos I o II, una mezcla formada por 380 partes de PO^Na^# 
12Hg0, 358 partes de PO^HNa2 #12HgO y 132 partes de P0^H(NH^)2.

EJEMPLO VI#— Se neutraliza una solución de ácido fos­
fórico de concentración 39%, o superior , con NH^ y NaOH, an­
hidros o en disolución; la solución así obtenida se pulveri­
za en un horno vertical a temperatura entre 300 y 550RC# 
Durante la calda de las goticulas se produce la deshidrata- 
ción y la calcinación# En lugar de NaOH puede emplearse la 
cantidad equivalente de CO^HNa o bión de CO^Nag*

---===: N O T A  :===--

Se reivindica como objeto de esta patente:

30
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1. - Procedimiento para la obtención de tripolifosfa- 
to sádico, caracterizado por preparar ana mezcla de fosfa­
tos amánicos o sodlcoamánicos con fosfatos sádicos, en la 
relacián adecuada, deshidratar esta mezcla total o parcial^ 
mente, y calcinarla a temperatura alta.

2. - Procedimiento para la obtencián de tripoli#os- 
fato sádico segán la reivindicacián anterior, caracterizado 
por emplear la mezcla de fosfatos en disolucián, o fundida 
en sus aguas de cristalizaclán*

3. - Procedimiento para la obtencián de tripollfosfa*-. 
to sádico, segán las reivindicaciones anteriores, caracteri­
zado porque la calcinacián de la mezcla se efectúa a tempe­
raturas comprendidas entre 300 y 550SC.

4+- Procedimiento para la obtencián de tripolifos- 
fato sádico segán las reivindicaciones anteriores, carac­
terizado porque la calcinacián de la mezcla se efectáa en 
hornos rotatorios o de fluidizacián.

5. - Procedimiento para la obtencián de tripolifos- 
fato sádico segáh las reivindicaciones 1 a 3 , caracterizado 
porque la mezcla fundida, sin deshidratar completamente, o 
en solucián concentrada, se pulveriza en un ambiente man­
tenido a una temperatura comprendida entre 300 y 550BC.

6 . - Procedimiento para la obtencián de tripolifos- 
fato sádico.

Esta memoria consta de cinco páginas, escritas por 
una sola cara.
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