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MEMORIA DESCRIPTIVA
para golicitar
PATENTE DE IHNVENCION
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ESPARA
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o rombre de SVENSXA AKTIEDOIAGET GASACCUMUIATOR, entided sue-

ce, establecida en Estocolmo-lLidingo, Suecia, vor:
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"UNA PISTOLA PARA SOIDADURA ELECTRICA"
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Este invento se refiere a una pistola para sol-
cadura eléctrica v e perticularmente a un dispogitivo tal
en el que se Proveen medios para iniciar ¥y mantener un arco
eléetrico durante un tiempo predeterminedo.

5 En lo enterior solicitud presentada en Noviem-
bre de 1951 por una "PISTOLA PARA SOIDADURA EIECTRICA", se ha
descrlito una pistOIabprovista de un carrete de alambre fusi~
ble en la que una DParte del alambre fusible estd inclufda en

el circulto eléctrico de modo que el alambre se funde despuss
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de un tiempo predeterminado pars poner f£in al erco eléctri-
co. El inconveniente de tal gistema es que, naturalmente
pars,diferentes espigas de soldador de diferentes temaiios

se requieren diferentes calibres de alambre fusible. Aasi,
ceda vez que se utiliza una esﬁiga diferente hay que desmon-
tar ¥ volver a colocaer el carrete de alambre fusible. El
Presente invento evita estos inconvenientes utilizendo es-
Piges con el alambre fusible montado en las mismaé. Una es-
Plpa con el zlambre fueibﬁe moﬁtado en lo misme se desecri-
be en la solicitud de patente presentada en 1954.

Secun ol presente invento se Droveec una espi-
ra de solder en la que un suministrador de corriente esté
C.ispuesto de tal modo que,recibe log extremos del alembre
fugible en la espiga devsoldar. Se proveen‘médios interrup-
tores de modo que Pueda suministrarse corriente a través del
alambre fusible ¥y la espiga a la superficie metdlice a la
que ha de soldarse la espiga. La corriente de soldar ca-
lienta el mlembre fusible hasta que llega el punto d¢fusidn
en cuyo momento se rompe el arco. La pistola que shora se
degeribe provee taﬁbién medios para retirar la espiga del
arco cuando se completa el circuito de corriente a través
de la esbPiga y la placa metélica. Este mismo medio sirve
para forzar la espiga hacia abajo sobre la masa de metal
fundido cespuds que ha cesado la oPeraciln de formacidn del’
arco. Asf, en virtud del aparato qﬁe aqﬁi se describe, to-
das lag oDeraciones relacionadas con la fqrmaci&n_del arco

eldctrico se efectian automdticamente. La distancia de for-
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macidn del arco estd determinada por la pistola de soldar y
el tiempo de duracidn de la operacidn por el tiempo maquerido
para fundir el fuslble.

Un fin primordial del presente invento es pro-.
veer una pistola de soldar'que tiene medios montados en la /
misma pare controlar automdticemente la longitud del arco
entre la espiga de soldar y la placa metélica y para mantéu
ner este arco durante un tiempo predeterminado.

Otro fin del presente invento es proveer ﬁna

pigtola de soldar en la que después de haberse suprimido el

" arco, se fuerza la espiga'de'soldar dentro de la masa de me-

tal fundido a fin de asegurar una firme conexidn entre la
espige v la plac-a metdlica.

Otros fines y muchas de las ventajag congiguien-
tes del presente invento se hardnm mds evidentes por conside-
racidn de la siguiente descripcidn detallede dada con rele~-
cidn a los sdjuntos dibujos en los que:

La fipura 1 es une seccidén longitudinal de uns
pistola pera soldadura eléctrica segin el presente invento.

la figura 2 muestra una modificacidén de un por-
ta-espligas para una esﬁiga de goldar, y

la figura 3 muestra otra forma de mendril para
fijar la espigs de soldar.

la pistola para soldar, segin se muestra en la
figura 1, tiene una cubierta cilfmdrica 1 que tiene una cula-
ta que se extiende hacia afuera en la parte pogterior de la

cublierta 1. Dentro de la cublerta 1l se provee un par de ani-




llos sislados eléctricamente 3 ¥ 4 entre los que esté dis-
pussto un ndcleo de hierro 5. Un eje 6, de materiol no mag-

nético, es mévil axialmente en el nfcleo 5 y estd provisto

R AR i

de una pestefia § de material magnetizable, que tiene un agien-
5 to cénico 8 para guiar un extremo del resorte 9 arrolledo con
espiras dobles. EIL1 otro exfremo del resorte 9 descansa so- '

bre un asiento cdnico 10 en un enillo metdlico 1l que sirve

de gufa para el resorte 9 asf{ como de tope pare el mismo.

El anillo estd sustentado por el nicleo de hierro 5 pero es-

- 10 t4 eléctricumente aislado del mismo por medio de un anillo
aislente 12. EI resorte 9 estd hecho de un material que tie- e

ne buena conmduectividad eléctrwbg tal como una aléacién de cO-

bre del tipo comunmente usado para conductores eléctricos, de

mod o éue el resorte tenga resigténcia y duracidn convenientes

15 y buena conductividad eldctrica. EL anillo metélico 11 esté
| conectado por medio de un miemdro de conexidn 13 que se ex-

tiende a través de un manguito aislante 14 en el nlcleo de

hierro, con un conductor 15 de un brazo de contacto 16. E1
brazo de contacto 16 puede ﬁfesionarse por medio de un pulsae-
20 dor contra un contacto IS que estd conectado'a un cable 19 § 
adecuad amente conectado nguMinistro de corriente. La incli-
nacién del brazo de contacto 16 hecia el contacto 18 puede
evitarse por medio de un tope angular 61 en el eje 6 como se

explicard con mis detalle pogteriormente. -

25 En el centro del extremo mds exterior del eje

‘6 hay introducido por medio de roscas un miembro de suminis-

tro de corriente 20 que tiene una abertura central circular.
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Adyacente al miembro 20 ungasquillo proteetor 22 hecho, por

ejemplo, de amianto. E1l casquillo 22 tiene una abertura 23

alineada con la abertura 21 en el miembro 20.. Una sgujers. . =

limpiadora 24 se extlende al interior de la abertura'21 y*es;'

t4 montada al extremo de una varilla 25 deslizente en el cen-
tro del eje 6 y brovista de un botdn 26 accionable desde la
parte posterior de la cubierta de la pistola. La varilla 25
es mévil axialmente y un collar 27 en la misma limita su des-
nlazaniento en ambas direcciones. Un resorfe helicoidal 28
éue circunda la parte de la varilla 25 adyacente al botdn 26
girve para retener la varilla en la posicidn mostrada en la

fimura 1.

En el extremo exterior del eje 6 hay sdemis,
fijado un manguito aislente 29 que tiene una insercidn meté-
liea 30. A la ingercidn 30 por medio de una rosca estd uni-
da la base %1 de un mandril 32 que tiene una abertura central

33. Lo base 31 sirve también para retener un casquillo pro-

tector de baquelita, ablerto lateralmente 34 y que retiete
sl cagquillo protector 22 contra el extremo del eje 6. 3if3?riﬂff
casquillo 34 tiene tembién le abertura 35 enm alineécién’oﬁﬁ*fv,; i
la abertura 33. Un soporte %6 se extiende hsaclia arribagadxai{.;

cente al mandril 32 y la base 31. Bl soporte 36 estd rosca- -

do en forma ajustable axialmente en un -anillo de”tqpé’ﬁ??t

jado por medio de roseca en el extremo frontal de la cubier- -~

ta 1. En el extremo exterior del soporte 36 hay introducido
un anillo protector 38 de porcelana refractaria.

Cuando se desea soldar una espigs metdlica 39
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con soldadura en su extremo anterior y un alambre fusible
40 en su extremo posterior, el alaombre fusible se introduce
a través del mandril 32 y su sbertura 33, abertura 35, aber-

tura 23,s la aberturé 21, helstskué la espiga 39 estd en la

‘Posicidn mostrads en la figura 1. Se supone gque el cable 19

estd conectado a un suministro de corriente. 81 se intenta
chora conectar los otros conductores eléctricos de la pisto-
la al cable 19 por medio de los contactos 16, 18, no es po-
gible porque el tope angular 61 evita el movimiénto del bra-
z0 de contacto 16 en grado suficiente para cerrar los comtac-
tos. e espiga 39 se presiona por medio de la pistola contra
el punto sobre la pieza de trabajo donde ha de soldarse hasta
que el anillo protector 38 descansa sobre la pieza de traba-
Jo alrededor del punto de soldadura. La espiga 39 y las par-
tes en el eje 6 que la éusteﬁtan as{ como el mismo eje 6 han
140 desplazedos hacia adentro en una pequefia distancia al
interior de la pistola, con una compresidn correspondien-
te del resorte 9. El tope engular 61 también ha sido desple~
zedo desde la posicidn de reposo contra el anillo 4 y ye no
es obsticulo al movimiento del brazo de contacto 16. Se Dre-
gliona entonces el boﬁéh 17, de modo que los contactos 16, 13
se clerran y pasa corriente a través de los conductores 15, 13,
el resorte 9, el eje 6, el miémbro 20 suministredor de‘corrienp
te, el hilo fusible 40‘y la egpiga 39 a la pieza de trabejo,
que esté conectada al suministro de corriente o a tierra.
Cusndo pasa la corriente a travds del resorte 9, que sirve

como bobine, el nicleo de hierro 5 se magnetiza en gredo su-
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~fueciente paras atraer en contra de la accién del resorte 9

la pesgtafia del eje 7 hacia el interior del nﬁcleo de hierro,
como resultado de lo cual la espiga 39 se separa algunos

mm. de la pleza de trebajo y se enciende un arco entre és-
ta ¥y el extremo de la espiga, que comienza a fundirse. Du-
rante el paso de corriente a la espiga se calienta el alam-
bre fusible 40 ¥ el tamafio del aldmbre fusible se elige de
$2l modo que el alambre se funde por completo cusndo la es-
vigs ha fundido en el grado deseado. De egte modo ge inte-
rrumpe la corriente y el nucleo de hierro 5 pierde su magne-
tismo, con lo que el resorté 9 queda libre para empujar la
pegtafia 7 del eje con elhje 6 y el mandril 32 hacia afuera,
lo que d& como resultado presiona la espisa dentro de la ma-
ga fundide de soldadura gque puede solidificarse alrededor del
extremo de la espiga. 8e retira la pistola y ge presiona el
botén 26. lo cual hace que la aguja limpisiora 24 empuje ho-

cia afuera la‘piezé de alambré fugsible pegada en la abertura

.21, limpiando el agujero. la pistola estd entonces dispues-

ta para cargarle con una egpiga nueva, tornillo o similar.

La forma mostrada en la fi~ura 1 estd primor-
dialmente destinada para utilizaeidn cuando el extremo li-
bre exterior el alambre fugsible 40 es algo ondulado o simi-
lar, de modo que el alambre hace buen contacto con las pare-
des de la abertura 2.

De acuerdo con la forma mostrada en la figura
2, el miembro suministrador de corriente 41 estd provisto de

wn canal arqueado 42 pare el extremoO del alembre fusible 40
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en la espiga 39, de modo que imeluso un trozo recto de alam-

bre sers forzado a buen contzcta contra las paredes del ca-
nal 42, En la parte més interior del canal 42 hay un alam-

bre limpiador 43 proﬁisto en un brazoc giratorio 44. E1 ex-

5 tremo libre exterior del cual es accesible con el dedo, de

modo que el alambre limpisdor 43 puede forzarse haoia afue-
ra en el canal 42. EL mand¥il 46 estd sustentado por un ais-
ledor 47 provisto en el miembro suministrador de corriente

4.

10 En la forma mostrada en la figura 3, el miem-

bro suministrador de corriente 50 estd provisto de un miem-

bro de fijacidn 51, que presiona el extremo del alambre
fusible 40 contra el suministralor de corriente cuando la ?
espiga metdlica 39 ha sido introducida en el mandril 54. ?l
15 Fl mandril 54 estd soportaio sobre un sislador 55 montado
en el suministredor de corriente 50. El miembro de fija- -
cidn 51 estd montado en el extremo de un resorte 56 y estéd
provisto de una agujera limpiasdora 57 y un brazo que se eX-

tiende hacia afuera 58. EL brazo 58 estd adaptado para to-

20 car un tope 59 en el manguito de soporte 60 al ser movidos

el suninistrador de corriente y el mandril hacia afuera

cnanio se présiona le espigea dentro de la masa fundida de

soldadura. Esto hace éue el miembro fijador 51 se mueva de

mod o que su aguja limpiadora 57 suprime cualesquiere Partes
25 remanentes de aslambre fundildo.

En lag formas deécritas ge hg supuesto que el

objeto metdlico en forma de verilla, espiga © similar, era

)
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unido por material de soldadura pero el presente invento po-
dr{a también utilizarse para soldar no s8lo con ayude de un
arco, sino alternativemente también por medio de caldeo por
resistencia eléctrica. 1o ¥nico esencial es que el objeto
metalico que se ha de soldar tenga una parte de unidn en for-
na de varilla. El mandril puede tener diferentes formas se-
min la forma del objeto que ha de introducirse en el mismo.
Aunque el invento se ha descrito en sus formas
preferidas, serd evidente:que{éstas ge dén solamente a modo
de ejemplo y que son posibles varias modificaciones o varie-
ciones con respecto a los detalles, dentro del alcance del

invento.

Esta solicitud, gque corresponde @ la presen-
tada en Suecia, el 5 de Abril de 1955, bajo el Nimero 3326/55,
s8e acoge a los beneficios‘del art{culo 51 del vigente Estatu-

to ley gobre Propieded Industrial.
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Presentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn
en Egpafia, son los sigulentes:

1¢. Una pistola pera soldadurs eléctrica pro-

vista de un mandril adaptado pare agarrar y retener un obje-

‘to metalico provisto de una parte esencialmente en forma de

varilla para fijacidn por medio de soldadure a 0tro objeto
netalico, car@cterizeda Por que un miembro gsuministrador de
corriente estd dispuesfo en la pistola al interior del man~-
dril y adaptado para cooperar con un conductor en forma de
alambre sobre el objeto metdlico introducido en el mandril
¥ por que un aislamiento eldetrico estd insertado en la co-
nexidn mecénice entre el miembro suministrador de corriente

Y el mandril,para evitar el paso de corriente entre estas

Partes.

22. Una pistola segin el punto lo., caracte-
rizada por éue el miembro suministrador de corriente estd
circundado por un mengulto aislante en el cual ests monta-
da la base del mandril..

3¢. Una pistola segin el punto 1%, § 22., ca-
racterizada por @ue el miembro suministrador de corriente
estd provisto de un canal cemtral esenclalmente recto para
el extremo del conductor en forma de alambre y POr que una
agujera limpiedora accionable'desde el exterior estd situa-
da en forma desplazablé en el canal. '

42, Una pistola segin el punto 10, & 22.,

caracterizade por que el miembro suministrador de corrien-

te estd provisto de un camal esencialmente arquesdo y POT que

C-10-
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una aguj-a limpisdora estd colocada en el canal y estd sus-
tenfada por un brazo edaptedo pare desplazar la asguja lim-
piadora hacia afuera en el canal cuando el brazo tropiezs
con un tope conectado fijamente con la cubierta de la pisto-

le.

52, Una pistola segin el punto 1f. & 22;, ca-
racterizada por que el miembro suministrador de corriente
tiene un miembro de fljacidn para sujetar el conductor em
forme de alembre contra el miembro suministrador de corrien-
te.

62, Una pistola segin el punto 1., 2¢., 3§.,
4¢, § 5¢., caracterizada por Que el casquillo protector y
une cubierta protectora, ambos de material Pefractario, es-
t4n dispuestos en el espacio entre el miembro suministrador

de corriente y el mandril, estando ambos, el casquillo y la

'cubierta, provistcs de una abertura central para el paso del

alambre fusible al miembro suministrador de corriente.

7¢., Una plstola seglin cuaslquiera de los pun-
tos anteriores, caracterizada por que un resorte helicoidal
adaptado en forma conocida paiﬁﬁ{&ebplazamiento del mandril,
estd dispuesto como conductor de*borriente para la transmi--
sibn de corriente de soldsiura al miembro suministrador de

corriente.

8¢, Una pistola segin el punto 7?., caracte-
rizade por que el reaorte s defarrollamiento doble.

9¢. Una pistola para soldaiura eléctrica.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gque an-




tecede, ilugtradoe en los dibujos que se acombafian y para

log Tines gue se han especificado.
Esta Memoria consta de once hojas y la presen-
te, escritas a méquina por una sola cara.

Madrid =5 MAY. 1956
' P. A.
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