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jou | modelo,sg_refiefeg conforme indica su emuncig
do a un pico-paflal pérfeccioaade en el cual destacan las -
siguientea mejarasz - N
Su fabricacién se hace sobre una superficie pla=
Se= na y una vez concluida, al separarse las dos nitades que -
constituyen 19 unidad en torno & la zona Que las gantiene
unidas, se forma una concavidad o bgléa, que es precissmen
te el lugar que reciﬁiﬁ& el pefil propiamente dicho.
Esta cavidad tiene forma estable o independiente
100= de“los mangjoa que grdié&riagente suelen hacerge para fi-
| Jar esta prenda sobre al cuerpo del nifio.
~ ggmodo dg ejemplo, en los dibujos adjuntos se =
muestran varies formas seguidas en la fabricacidn de dicha
prenda en todos los casos la febricacién concluye del misuo
.15@* modo,”es p;gcisaﬁenﬁe egta finaligacién lo que constituye
la caracteristice principal del presente modelo de utilie
dade B . _ N
Las diferentes formas de realizacién que se pre~-
sentan a modo de ejemplo, en modo alguno guponen wna limi- -
20 tacidn. Lo que realmente se reivindica para este modelo es
A que la 1{nea de UNION de las dos mitades, es una 1fnea que
pertenece a una superficie plans es una linea que puede -
ser el resultado de ugir dos plegzas que se encontraban sepg
radas ¢ que se encontraban total o parcialmente unidas.
25+= Es destacable que la 1linea de unién tiene un dise
fio adecuadg a fin de que guede formada la cavidad en cues~
tién en forma permanente. ~ ~
la forma de establecer la unién no tiene impor-

tancis, bien puede ser soldadura continus, puntos de solda

30e= dura, pliegues soldados, cosido continuo, cosidos parcia-
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les, previos eortes, ° simplemente pliegues.

Una idea més aqmplata del modelo la propovoiona

-

la daacripeiénvaiguignta.al ser considerada junto con los

dibujos adjuntos que a tf{tulo de ejempleo representen dias-
tintas realipaciones del modelo.
En los éihujoat
N Ia figura 18 es una vista deiuaonjunig de la =
prendz cuando una vex cénfeccianada,-se encuentra desplew
gada y formando consiguientemente el alojamiento (6) donde
se alojard el paiiale |
le figura 28 es una vista del eonjunto de la preg

-

da, antes de ger desplegadas susﬂdasvpaétes enfregtadas.-

B En esta vista se muestra el eonjunto formando una
superficie plana y sefialando, a modo d§~eje§plo no limite~
#ivo el lugar 4 donde se produce la soldedura.

La figura 38 muesira la fOrma'téadieional como se
hace sl corte de los "picos®e . _;

En el presente modelo, también Be puede partir -
de este corte para confeccidn de ls pieza que ahora se deg
eribe. - _ ~ ~

La figura 48 muestra, & modo de ejemglo,”la £or=
ma de establecer el corte, precisamente los cortes latera-
les T, a fin de que efectu§ndg-el doblado de lampieza v ls
so}dadu»a del modo que se representa en la figura 28 se -
forma la cavidad en la Eong.(8)97

“Lahfiguwa 52 yrepresenta a godo de eje§plol como
pueden cortarse piezas iguales y enfrentadas por parejgs,
dando soldadura en las zonas 13 - 14, y desdoblando para ~

formar como en la figura 18, la cavidad que debevd formare

ge en la zona 14.
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~dad es. de una sola piezas
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_Ia figura 68 a modo de ejémplo,“regresenta CORO -

puedg partirse de un cgvte tal y como se repregenta en la

figura 38, doblando por la iinea central 9.
Ia pieza plens que vemos en esta figura, SIN NE-

CESIDAD DE DAR CORTES, basta hacer la soldadura seglin 1 -

pars llegag las mismas soluciones, para que el desplegar,
se haya formado la cavidad 6_$n&ieada en la figura 18, B

La figura 78 muestra a modo de ejemplo, como par

tiendo de un corte tal y como se representa en la figura =

38, =e hace el doblado po? la li{nea ceantral 9.

3o hace un doblado seghn 15, simple doblado o do
blado miltiple y mediente soldadura 36,qnedaveat§bleeidav?
1a uniég y finalmente formada 1z pieza que se aprecia en -
la figura'1§ ¢on la ecrrgspondieate eavidad en 6. _

Comentando amhora estos dibujos se hace lahaclﬁgg
cién de que, mediante el n? 1 se indica el cuerpo prineipal
de la pregda, que guade'ser de cualQuieg material laminar;
que se corta en forma aonve#iente en forma y tamefioss

El n# 2 indica la zona de plegado, cuando la uni

El n8 3 sefiala }os-extremos que concluyen de for
na ?décuada a fin de hacer la sujeccidn del con;unto al -
cuerpo del nific. |

El n® 4 indica la zona que tiene la soldadurg =
o la unidg que convenge, Estas zonas nunca estan en 1inea

con la parte 2 y gracias m este desvic y al grado de desvio

- se logre una mayor o menor amplitud de las cavidad =6- en el

momento de desplegare

- -

El n¢ 5 seiiala la garte en torno de la zonas de =

doblado 2, que cuando se fabrieca la unidad ESTA PLANA, al
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igual gue el resto del material pero en el momento de hacer
la separacién y llegar 8 la poaigién‘de,}a figura 18, 86 =

- forms una cavidad 6 destinada pars somporiar el pafinl.

”.El hﬁh7 corresponde & les cortes laterales que -
pueden practicarse, é:fin de que haciendo ls uni6§ planafa
ge,liegue a la forma que se representa en la figura 22 esta
realizacién,gs un ejemplo en modo alguno linitetivo. En eg
te casenae proﬁuoeﬂel doblado de-1a~p1éza por la parte § -
que es el lugar por donde se dobla la unidad de la figura
4% para llegar & la pleza plana de la figura 28, y seguidg
mente dar la salda&ufa seglin Be aeﬁala_ceh'4: .

En el supuesto que se adépfa el eeite tra&iciena}
segﬁﬁ la figura 32 se hace un dgbiadp por la 14fnea 9, A paxr
tir de egte dgblgde pueden tomarse.diyersas solueiogesz

le representada en la figura Sh'y selda&uxa se-
gln 11 sin desprendimiento de materiglgj

La representada en la figura 78, con sfmple ple~
gado de la zona 15 y seguido del aato_&e soldadura gegin -
16. ~ | - '
Soldadura segin 4 y seguido de desprendimiento -

s

de material.

-

En el caso de la figura 68,;esta zona 10 queda -

- . -

separada por la soldadura 11« N
El n? 12 indiea la parte central que queda en la
ligea de dobladoneagﬁn Q”de la figure 38, a& pasar & la f£i
gure 68. Esta parte central e¢s la que formard luego la ca-
vidad en 6. | |
_ Cuando 1a§ piegzas son indepéndienteg, tal y como
aparecen en la figura 582, entonces la soldadura o la unién

sp.jpacen en las zonas sefinladas con los ndmeros 13 y 14,
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la zona 14, es la qua formerd la cavidad 6, una

vez efectundo el despliegue. |
B El o 15 1&&&@& la zana de plieguesn, auanda 80 =

parte de la forma de la figura 3& ¥y se pega & la figuva (L
Sobre esta zona de pliegues se produce la soldadura segin
16, una veg producidos los pliegues segln 15, siendo de ep
te modo se llega a ls misma conclusidn.

El n¢ 17 indice la zona donde se fovmaré la cavi
dads _
. En ol modelo yropuestag destacan uoso nds earacte
rigticas, los detalles migulentess

&a&ura cosido o aimil&r¢
Soldadura de unién que KUNCA ESTA EN LINEA con 5.
Ia saiﬁaaﬁsa-é sefhaeexsebfe una pioza pl&nay'tai
y como se indioca en 1a figura 28+

- - - - -

~ A eata figura pe pusde llegar por diversas prepa,7
racionss del mater¢ali 8l y como queda seﬁalago.

‘Que 1o importante es que =l desplegar la unidad
tal y como se sefials eﬂﬁla figura 18, queda foruada la caw=
vidad 6. N N L

Se comprandgré facilﬁente,Adesgués de observar =
los dibujos y la descripeidn precedente que la actual con-
cepeidn propOrciona“unaﬂcoastruccién sencilia y efectiva,
susceptible &emyoder gor llevedo a la préectice con gran ia
ceilidad, agegurando la obtencidn de ﬁna manufactura relati
vamente baratas o o

Este detalle de ecegemia adquiere gren importan=

cia =i se considera en los términos de uns produceidn en -

_ascala, ya que es evidente que elmmercado puede gbsorver -
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en cantidades muy eonsida»ablea e}ﬂpbgeto gue constituye 1a N
invencidn y sualquier pequelio ahorro loggado mediante la apoy
§a#1§a:éavaiartaavmeéérasP&Wran#e»su.fabraaaaiénf puede adqul
rir elevadas proporcienee‘ '

Ss re{tera,.que en a3l abdeto que constituye el ag
fual Nodelo, serén susceptibles de introducirse fodas aque-
llas modificaciones de ﬁetﬁlla~que“léaveireunatannias v la
prﬁetiea pﬁdieran aegnsezaﬁ, siempre y cuando qugg-aon lag
variantes qug'sa-intro&ugcan,-nﬁ ge gambie,'altere;é nodifi
que la esencialidad del invento deseritoe
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Be declara come de propiedad y novedad para teéo

el territerio espaliol, el eontenido de las siguilentesy
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18 o= Pico portapafial perfeeeiona&a, Gue esta cons
tituido mediante una piega laminar, plegada formando dod -
sectores h@gélogos que al desplegerse § separarlos pregen~
tan en el trapme central de sn;linea dg plegado uns eannai;
dad 4 bolsa que se destina para alojar el pafiel § similare

28+~ Pleo ygrtapaﬂ&lﬂparfecaienado, sogin nota 18
que se caracterige porque facultativanente ﬁatanqgnsﬁituidg
por dos plcgses iaminareg unidas enitre siﬂPOr uno de sus bog
des los tusles sigven uns linea oapsz para que Una vez esw
tablecida 1a unién se forme en la zona central de dicha 1f
nea unge concavided o belsa.

-

~ 39‘* Pieo pawtapaﬁal perfeeeiauado, gque se aaraa'
teriza porque la pigza lgminag.plagaﬁa o las piogas supér-
puestas unidas a que se refieren las notas ié'yvaigwpoé aﬁ
1inea de plegado § de unién tiene sus §é¢torea~laterales sen
siblemente énclinsaoswen,gentiaeshdivergentes~siguienag ol
sector central una direetriz diferente al.obseto.ae formay i
la concavidad 6 bolsa rsceptora-dei paiials

484~ “PICO FORTAPANAL PERFECCIONADO®.

N ;oda ello conforme se deseribe y reivznﬁica en la

presente memoria que consta de OCHO hojas, escritas a méqui

na por una gola de sus caras y dibujos que la ilysérans
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