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PATENTE
DE
IXKVENCION

por wPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HOJAS © CINTAS AUTO-
ADHESIVASn, a favor de la firma alemene P. BEIERSDORF & CO. A.=Gs,
domiciliads en Unnastrasse 48, (24a) HANMBURGO XX (Alemania).

MENMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere a un procedimiento pera la
fabricacidén de hojas o cintas autoadhesivas Que presentan una
base fléxible a modo de hoja, a base de material orgénico hidrd-
filo, con una superficie lisa, una cepa intermedia que se en-

Se cuentra encima de la base, y una cepa adhesiva sensible & la pre-
81dn, apliceda a éste Ultima,

Pormmaterial organico hidrdfilo# ha de entenderse en
el presente conjunto, un msterial de tal naturaleza que en estado
seco en lo esencial es duro y quebradizo, pero que al aire, por

10, absorcidn de egua, se hace flexible a bien ddctil, A ello per-
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de naturaleza hidréfila, dotando entonces a dichas bases, des-
pués del secado de la capa intermedia, de masa sutoadhesive de
naturaleza conocidas De esta manera se obtiene una adhesidn ex~
traordinariemente buena de la mase adhesiva sobre las bases
hidréfilas. Bl éter polivinilico hidrdfilo puede ser substituido
en la mezcla en parte por coloides hidrosolubles, como cola, ge-
latina, o caseina.

La proporcidn entre dter polivin{lico hidréfobo y hi-

drdfilo puede oscilar en la mezcla dentro de amplios ordenes y

depende entre otros del espesor y del material de la base y de
la neturaleza de la mssa adhesive aplicada. Se obtiene resultados
utilizables c¢pn aplicacién de proporciones de 1 a 20 partes en
peso de éter polivin{lico hidréfilc a 99 a 80 partes en peso de
éter vinflico hidréfobo. Perticularmente apropiesda resulta una
proporcion de 10 partes en peso de éter polivinmilico hidréfilo
a 90 partes en peso de éter polivinflico hidrdfobo, con un espesor:
de hoja de 0,5 mm de hidrato de celulosa, y una masa adhesiva :

sobre base de ceucho-resina, o de dter polivinilisobutflico.

2 oo

A las mezclas pueden adicionarse, ademés, materias de
carga ¥y, eventualmente, colorantes, as{ como mojantes y espe-
santes. Se ha mostrado como conveniente, graduar el espesor de

aplicacidén de la capa intermedia de modo que despuds del seca-

do quedan remanentes eproximadamente 1 a 3 g de capa intermedia
seca por m2 de hojas

Le invencidn es dilucidade més detenidamente & conti-
ruecidn a base-de unos ejemplos de realizacidn.
EJEMNMPLO le

Una hojea de hidrato de celulosa es dotada por una cara
de una cape intermedia delgada & base de una mezcla de la si-

gulente composicidnt
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Partes en peso % de materia sélida

Dispersi.on de éter
olivinilisobutilico
valor K 55, conteni
do de materia solida
seca 55%) 147,5 54
(Lutonal J 60 D)

Solucidn de éter po-

livinilmet{lico (K =

40) (Tutonal M 40)

en agua (8l 50%) 18 6

dcido silfcico fina-
mente disperso (Aero

sil) 45 30

Mojente (Mojante ra-

pido BASF) 15 10

Agua 774,5 - -
1000,0 100

Después del secado, la hoja provista de la capa inter-
media es dotada, en la cara asi provista de la imprimacidn, de
une mesa sutoadhesiva conocide, a base de una mezcla de éteres
polivinfl-isobut{licos de diferentes grados de polimerizacidn,
disuelte en un disolvente como beﬁcina. Después de la evapora-
cidn del disolvente utilizado, la hoja adhesiva es cortada en
tiras estrechas que luego son dsvansdas formendo rollos. La ma-
gsa adhesiva queda adherida de modo excelente en la hoje y 1o ‘se
desprende al retirar le tira adhesiva del carrete. En superfi-
cles en las que la tira adhesiva ha estado temporalmente pegada,
deppués de la separacidn de la tira adhesiva no queda ningin re-
slduo de masa adhesiva.:

EJEMPLO 2,

A una hoja poliemfdice (contenido de humedad eproxima-

damente 4% a 65% de humedad atmosférica relativa 20°) se aplica
le imprimacidn mediante una capa intermedia de la siguiente com-

posicidn:

AT S et s e,
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Pertes en peso % de materia sdlida

Dispersion de éter -
1ivinilisobutflico l(jK
= 55, contenido de ma-
teria sdlide seca 55%)
(Lutonal § 60 D) 3,925 54

Solucidn de éter poli-~
vinilmet{lico (K = 40)
(Lutonal I 40) en agua

{al 50%) 0,48 6

adcido silfcico finamen

te disperso (Aerosil) 1,2 20

Espesante (Collacral P, , .

al 3,2%) 745 6

Mojante (Mojente répido _

BASF al 33,3%%) 0,48 4

Agua - 86,415 =
100,000 100

Después del secado de la capa intermedia la hoja es
provista del mismo modo gue en el ejemplo 1, con una aplicacidn
eutoadhesiva,

También agquf le mase adhesiva queda muy bien fijada en
la hojq// '
EJE ﬁ PLO 3

Sobre una hoje de hidrateo de celulosa provista de la

misma capa intermedie que en el ejemplo 2, se aplice una masa

adhesive normal a base de caucho de nsturaleza conocida (cau-

cho natural resina, disueltos en bencina), La masa adhesiva

queda firmemente adherida & la haja.

EJEMPLO 4.

Para la fijacidn de masas autoedhesivas en la base de
poliisobutileno se ha mostrado como ventajosa una capa interme-

dia de la siguiente composicidng
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Pertes en peso % de materia sdlida

Dispersidn de éter poli-

vinilisobutilico (K = 55,

contenido de materia so=-

lide seca 55%)

(Lutonal J 60 D) 3,28 36

Solucidn de éter polivinil
met{lico (K = 40) {Lutonel
K 40) en agua (&l 50%) 0,4 4

Dispersidn de poliisobutile
no {al 50%) (Opparol B -

-dispersidn ) 3

Acido silfcico finamente

disperso (Aerosil) 1

lMojante (Mojante répido

BASF) (al 33,%%) 1,05 7

Espesante (Collacral P, al

347%) ’ 4,05 3
100,00 100

Una hoje de hidrato de celulose es provista de une
capa intermedie de la mezcla santerior, y revestida después del
secado, con una aplicacidn de mase sdhesiva & base dg poliiso-
butileno. Le masa adhesive estuvo muy firmemente fijada, en la
hojae.

La invencidn, en su esencialidad, puede ser desarrolla-
da en otras formas de realizacidn, que difieran en detalle de
las indicadas a t{tulo de ejemplo, a las cuales alcanzard igual-
mente la protecc;én que se recaba. Podré, pués, llevarse a lea
préctica con los medios y aparatos més adecuados, por quedar

todo ello comprendido en el espf{ritu de las reivindicaciones.:
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NOTA

Descrito el objeto de la 1nvenoién, se declare nuevas
las siguientes reivindicaciones, con prioridad alemana mimero
B 35,246 IVa/22i del 4 de Abril de 1955,

1. Procedimiento pera la fabricacidn de hojas o cintas
autoadhesivas, con el cual es doteda una base flexible a modo
de hoja, a base de materiel orgénico-hidréfilo de una capa in-
termedia y sobre esta capa intermedie es aplicada una capa ad-
hesive sensible a la presidn, caracterizado poraque >
la cape intermedia comprende una mezcle de una emulsidn o dis-
persidn de un éter polivinflico hidréfobo con uma solucidn scuo-
sa de un éter polivinf{lico hidréfilo,

2. Procedimiento‘segﬁn le reivindicacidén 1, ceracteri-
zado porque la base hidrdfile es una base de hidreto de celulose
o de poliamida que absorbe humedad.

3. Procedimiento segin la reivindicacidén 1 o 2, carac-
terizado porgue la capa intermedia es una mezcla de una disper-
8idn de éter polivinilisobutflico y de une solucidn de éter
polivinilmet{lico, |

4., Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1 a
3, caracterizado porque la cepa intefmedia es una mezcla que
contiene sdicionslmente cargas y, eventualmente, colorantes, as{

como mojantes y espesantes,

5. Procedimiento segiin una de las reivindicaciones 1 &
4, caracterizado porque la solucidn del éter polivinflico hidrd-
filo estéd substitufda en perte por una soclucidn ecuosa de una
meteria coloidal, como cola, gelatina, o casef{na.

6. Procedimiento segin una de les reivindicaciones 1 a
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of/vf,

4, bajo el empleo de una masa adhesive a base de poliisobutile-
no, caracterizado porque la mezcls contiene adicionelmente una
dispersidn de poliisobutilenoes

7+« Procedimiento pere la febricacidn de hojas o cintes

autoadhesivas.

Segun se describe y reivindice en la presente memoria

.que consta de ocho hojas, foliadas y escritas & maquina por

una sola cara.
ledrid a 3 de Abril de 1956
P, BEIERSDORF & CO. 4.-G.
Do
JAIME ISERN MIRALLES

IRy o P:«_
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