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La presente invención se refiere a un recipiente de gas a presión pa 

ra gás explosivo, preferentemente para acetileno, que está lleno de una masa de re­

lleno porosa.

Para la segura manipulación, alojamiento y transporte del gás conte­

nido en los recipientes de gás a presión, como especialmente el acetileno, son cono 

cidas numerosas materias porosas de naturaleza inorgánico ú orgánica que se utili­

zan como materias a granel, materias comprimidas o coladas. Como materias a granel 

o comprimidas se emplean por ejemplo materiales granulosos, como granulado de pómez 

, diatomita, carbón de madera, celulosa, turba, etc.

Pero es también ya conocido desde hace tiempo para elevar la seguri­

dad de las materias de relleno porosas impregnar éstas con sustancias inorgánicas ii 

orgánicas, las cuales se evaporan al desintegrarse los gases inhibidores de la desin 

tegración y reducen la temperatura de reacción debido a la perdida de calor condici­

onada con ésto (DT-IS 433 164 y 499 522). oomo sustancias de impregnación se emplean 

compuestos de amoniaco o de amonio, por ejemplo sulfato de amónico, oxalato amónico, 

carbonato amónico y similares. La materia de relleno porosa, por ejemplo turba, se . 

impregna con soluciones de estas sustancias de impregnación y a continuación se se­

ca, de manera que las sustancias de impregnación forman una delhada capa superficial 

sobre la materia de relleno porosa, ¿n lugar de ésto las sustancias de impregnación 

, pueden también rociarse soore la materia de relleno.
" o ̂
° ^ * Las materias de relleno porosas empleadas en la práctica ofrecen en
6 O O r* ¡
^Verdad una amplia seguridad contra desintegración del gás almacenado en el recipien 

'.*tb° *de gás a presión, y con ello contra explosión. No obstante éstas no están exen- 

*tae de desventajas. Al emplearse materias a granel o comprimidas, es difícil, cuan­

do 3io imposible, garantizar que todo el espacio de llenado del recipiente de gás a 

.I&psión esté relleno con la materia porosa. Especialmente,después de largo uso de 

recipientes de gás a presión desarrollados como botellas de presión, tienen lu-
t* e  ^

gar eventualmente a sentamientos de la materia de relleno en los recipientes, con 

lo cual se forma en su espacio de cabeza, un espacio hueco más o menos grande sin re 

llenar, en el que está sin protección el gás explosivo. Al desintegrarse este gás
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se encuentra en la cabeza de la botella, se produce calor que puede conducir a una 

elevación de la presión y de la temperatura y con ello a una explosión.

Puede ponerse un remedio a esto verificando los recipientes de gás a 

presión en los interbalos de tiempo prescritos, rellenándose la materia porosa o re­

cambiándose toda la materia en caso de necesidad. Esto exige un coste extraordinaria, 

mente alto.

Si se rellenan los recipientes de gas a presión con una materia poro­

sa monolítica metida como materia colada, se forman, según el tipo de materia, entre 

está y la parde interior del recipiente intersicios más o menos grandes que son en 

verdad ventajosos en atención a un rápido llenado del recipiente con el gás, pero que 

por otra parte aumenta considerablemente el peligro de una desintegración del gás. 

Para eliminar está desventaja se ha propuesto rellenar los citados intersicios con 

ana materia sitetizada de materiales sintetizados de grano fino (DT-OS 2 111 025). * 

Esta medida va unida con un notable mayor coste.

Al emplearse los conocidos materiales de relleno monolíticos, la car­

ga d e la botella con el disolvente y el gás requiere un considerable gasto de tiempo. 

En estos casos es difícil de conseguir un llenado uniforme de la materia de relleno 

monolítica con el disolvente y el gás explosivo. Las investigaciones han dado como re

sultado que al meterse el disolvente, incluso después de larga duración de llenado
! * °
el núcleo interior de la materia monolítica está todabia muy seco, o sea que no ha -

absorbido disolvente. Correspondientemente no puede conseguirse al meterse el gás una 
+ * *
distribución uniforme del mismo en la materia monolítica. La distribución irregular 

&él'disolvente y del gás es deseada bajo el punto de vista de la seguridad que condu­

ce* también a un mal aprovechamiento de la capacidad del recipiente de gás a presión. 

Es* desventajoso también el que en las materias de relleno muy porosas metidas como 

materias coladas existen frecuentemente nidos más ó menos grandes con poros cerrados 

?*q&3 no pueden absorver disolvente ni gás.

El cometido de la invención es mejorar con el menor coste posible las 

propiedades de seguridad de las conocidas materias de relleno porosas. La invención 

tiene por finalidad especialmente eliminar de modo rentable y perfecto en lo referen
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te a tecnica ¿e seguridad, las desven cajas que resultan devido a una insuficiente - 

llenado del espacio de la cabeza o a la formación de intersicios periféricos vacíos. 

Además debe ser conseguible ventajosamente también un llenado regular, lo mas compie^ 

to posible y rapido, tanto con el disolvente como también con el gas explosivo.

La presente invención esta caracterizada porque el recipiente de gás 

a presión obtiene en la zona de la cabeza y(ó en un intersicio periferico en la pa­

red interior del recipiente de gás a presión unamateria de seguridad porosa que di­

fiere de la restante materia porosa que llena el espacio de relleno del recipiente 

de gas a presión y consta de una sal o mezcla de sal o similar, organica o inorgani­

ca, disgregable termicamente.

Según la invención se utilizan pues de un modo nuevo materias de re­

lleno porosas en si conocidas, de tal manera que el espacio principal del recipien­

te de gás a presión se rellena de un modo convencional con una materia porosa, espe­

cialmente una materia granel o comprimida, o también una materia monolítica de tipo 

conocido, mientras que unicamente en el espacio de la cabeza el recipiente y^o en el 

intersicio en la zona periferica de la botella se mete una segunda matèria a granel 

porosa con elevadas propiedades de seguridad, que, como es asi mismo conocido, cons­

ta de, o contiene sustancias o mezclas de sustancias las cuales al descomponerse el

gás almacenado (acetileno) se evaporan o desintegran desprendiendo gases inhibidores
!, "
de la desintegración y además reducen la temperatura de reacción debido al consumo 

de calor. Con esto se consiguen con bajo coste un notable aumento de la seguridad re¿ 

pacto á desintegración y explosión del gás almacenado. En especial es posible renun­

ciar a un recambio de las materias de relleno, en el caso de que estas después de 

l&igo tiempo de uso se hallan asentado en el recipiente de gás a presión, lo cual 

jeonáuce a notables ahorros de costes. Para la zona critica de la cabeza del recipien 

te 'de gás a presión o del citado intersicio periferico, se emplea una materia de re­

lleno porosa que en lo referente a tecnica de seguridad ofrece una alta protección 

contra explosión aun cuando en la mona de la cabeza y(o en la zona periferica se for 

men espacios huecos vacíos después de largo tiempo de uso del recipiente. Paia el 

restante relleno puede por el contrario utilizarse una materia de relleno de tipo -
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:radicional, comparativamente barata, que no contiene adiciones o impregnaciones de 

tales o similares desgregables térmicamente. Existe aqui la posibilidad de meter la 

¡itada materia de seguridad posteriormente, cuando al emplearse una materia de relie 

to de tipo tradicional se ha producido un espacio hueco vacio en la zona de la cabe- 

¡a o en la zona periférica de la botella de presión,

La materia de seguridad porosa que rellena el espacio de la cabeza y\c 

)1 intersicio periférico, consta preferentemente de una sustancia portadora porosa 

orno especialmente serrín de turba o similar, que se mezcla o convenientemente se im 

tregna con la citada sal. La materia de relleno porosa, impregnada del e spacio de ca 

<eza tiene ventajosamente un peso especifico menor que el peso especifico de la ma- 

eria de relleno porosa que rellena el espacio principal del recipiente de gas a pre 

ión. Radiante esto se incide un traslado de la materia de seguridad penetrando án la 

atería de relleno que rellena el espacio principal.

Para las sales o compuestos disgregantes térmicamente pueden emplear- 

e las sustancias conocidas para esto, como especialmente los compuestos de amonio o 

e amoniato, por ejemplo sulfato amónico. Es especialmente apropiada una materia de 

elleno para el espacio de cabeza que consta de serrín de turba molido, que esta im- 

regnado con sulfato amónico y contiene combenientemente carbón activo. Tales mateiú 

s de relleno son en si conocidas.

La fabricación de la materia de seguridad anteriormente mencionada pue!
e**"efectuarse según la invención de manera que la sustancia portadora porosa para 

1& citada sal o mezcla de sal, especialmente serrín de turba, se tritura finamente 

b'ébtado de congelación a una temperatura de -luO a 2003 C, preferentemente 120 a 

502 c, y luego se mete en el citado intersicio y^o espacio de cabeza de la botella 

¿Armente con la sal o la mezcla de sales en estado finamente triturado, es decir 

ap.un tamaño de grano de menos de 0,8 mm., convenientemente menos de 0, 6 mm.,. Pa- 

á°lograr un llenado lo mas denso posible de los intersicios, se recomienda poner en 

sto el recipiente de gás a presión en un movimiento de agitación. Por otra parte el 

Leñado de la materia de seguridad en polvo fino puede efectuarse también poniéndose 

ajo vacio primeramente el espacio interior del recipiente. Se comprende que la sal
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o bien la mezcla de sales puede aplicarse sobre una sustancia portadora ^se rinde - 

turba J antes de la congelación y de la trituración fina de la materia de seguridad. 

Por otra parte la adición de la sal o bien la mezcla de sales puede efectuarse tam­

bién una vez efectuada la trituración fina de la sustancia portadora.

Al emplearse una masa rellena monolítica de tipo conocido, existe s¿ 

gún la invención además la posibilidad de disponer en esta materia de relleno un ca 

nal interior axial que se extiende preferentemente hasta por lo menos el tercio in­

terior aproximadamente del recipiente de gás a presión y presenta al menos en la zo 

na superior una materia de seguridad porosa del tipo citado. El canal interior cen­

tral obtiene convenientemente un diámetro que es por lo menos igual al diámetro de 

la boca de llenado y extración superior del recipiente de gas a presión.

ni canal interior puede practicarse como taladro de interior central 

en la materia de relleno monolítica. Con esto pueden taladrarse los nidos con poros 

cerrados, impermeables, existentes eventualmente en el núcleo de la materia de relie 

no monolítica, dé manera que también estas zonas se aprovechan para alojar disolven­

te en general acetona o dimetil formamida \,DMF) y gás explosivo, como acetileno. Es 

de especial importancia el que a través del canal interior que llega hasta la zona 

del fondo interior del recipiente de gás a presión se logra un llenado notablemente 

más rápido y también más regular del recipiente de gás a presión con disolvente y - 

'gás, ya que el disolvente y  el gás penetra no solo por la zona de la cabeza del re- 

¡pipíente a la masa del llenado monolítica, sino que puede distribuirse a través del 

'canál interior simultáneamente también por la zona central e inferior de la masa de 

'Xlhitado monolítica. En esto es importante en atención al llenado rápido y regular, 

el que el canal interior tiene un diámetro relativamente grande y esta por su parte 

¡lfehp de una materia permeable, cuya permeabilidad para el disolvente y el gás es no/ 

tatémente mejor que la materia de relleno monolítica, y esto sin perjud-icar el e- 

,fé§tp asegurador de la materia porosa. El canal interior centralde la materia de llê  

nado monolítica puede estar completamente relleno con la citada materia de relleno 

con seguridad, que como es conocido, consta de o contiene sustancias o mezclas de sus 

tancias que al descomponerse el gas almacenado se evaporan o desintegran desprendien
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io gases inhibidores de la desintegración y además reducen la temperatura de reacciói 

iebido al consumo de calor. íales materias de relleno de seguridad constan por consi 

guíente de sales o compuestos disgregables térmicamente, como especialmente compues- 

;os de amonio o amoniaco, por ejemplo sulfato amónico que se enlazan generalmente co 

to impregnación a una sustancia portadora, especialmente serrín de turba molido qL.e 

¡ombenientemente contiene además carbón activo.

Pero existe también la posibilidad de llenar el canal interior con u- 

a materia de relleno normal, por ejemplo serrínde turba con carbón activo, arena de 

-omez y otros, y meter únicamente en el extremo superior del canal interior, por ejê  

pío en forma de un tapón, una materia de relleno de seguridad del tipo citado.

Para las materias de relleno monolíticos muy porosas que rellenan el 

spacio principal del recipiente de gas a presión, puede emplearse las materias tra­

iciónales, que, como por ejemplo el silicatode calcio, pueden meteráe en el recipiec 

e de gás a presión como masa de colada y luego endurecerse por ejemplo mediante efec 

o de calor.

Es especialmente ventajosa una forma de ejecución en la que para for- 

ar un espacio de cabeza la materia de relleno monolítica muy porosa se meten al re— 

ipiente de gás a presión demanera que esta rellena su espacio interior solo hasta 

o lugar que se encuentra a separación por debajo de la boca de llenado, preferente- 

snte hasta aproximadamente el extrechamiento de la botella, estando lleno el espacio 

3 cabeza por encima de la materia de cabeza, no lleno de la materia de relleno mono 

Ltica, con una materia de relleno porosa cuya permeabilidad para el gás y su disol- 

snte es notablemente mayor que la permeaoilidad de la materia de relleno monolítica, 

ambien aquí se recomienda llenar el espacio de cabeza con una materia de relleno de 

3gurídad porosa del tipo citado.

''' Ya que con esto la materia de relleno monolítica llega solo hasta un

jgar situado por debajo de la boca de llenado estrecha, resulta una gran superficie 

3 materia de relleno monolítica, la cual favorece el rápido y regular llenado para 

L lado superior. En esta disposición puede prescindirse bajo ciertas condiciones —

3l empleo de una materia de relleno de seguridad para rellenar el canal inferior y^c
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el espacio de cabeza, si bien es recomendable generalmente rellenar al menos el espg, 

ció de cabeza con nn& materia de relleno de seguridad de las que se meten con mate-* 

ria a granel o comprimida. El canal interior mismo puede entonces estar lleno con uiu 

materia a granel o comprimida.tradicional, por ejemplouna-mezcla de serrín de turba 

con carbón activo granulado, arena de pómez, etc.

En el caso de que entre la pared interior del recipiente de gás a pre 

sión y la materia de relleno monolítica mgy porosa, exista un intersicio, este pue­

de llenarse a si mismo mediante una materia de relleno preferentemente una materia 

de relleno de seguridad del tipo citado.

En el dibujo se representan ejemplos de ejecución de la invención, 

la Fig. 1 muestra un recipiente de gás a presión segdn la invención, 

en sección longitudinal.

La -̂ ig. 2 y 3 muestra a si mismo en sección longitudinal otros dos e- 

jemplos de ejecución de la invención.

La Fig. 1 muestra en sección longitudinal un recipiente de gás a pre­

sión 10, de tipo conocido desarrollado como botella de presión, como las que se em­

plean para alojar acetileno u otros gases explosivos. Con 11 esta designada la boca 

de llenado y extración del recipiente, en la que como es usual esta dispuesta una vil 

vula 12. El espacio principal del recipiente contiene una materia de relleno 13 poro

sa qüe llena todo el espacio interior del recipiente, desde el fondo 14 hasta eles- 
°.
pació de cabeza 15 superior.

*. .* * Esta materia de relleno porosa puede constar de modo conocido de una

¡Ratería a granel o comprimida de sustancias en grano, como por ejemplo diatomita, -

granulado de pómez, carbón de madera y similares.
*  *  *  *  .- * . El espacio de cabeza 15 superior del recipiente de gas a presión 10

esta por el contrario lleno por una materia de relleno 16 porosa de otro tipo, que 

consta de, o contiene sustancias o mezclas de sustancias que como por ejemplo, los 

compuestos de amonio, al descomponerse el gas almacenado (acetileno) se evaporan o 

desintegran desprendiendo gases inhibidores de la desintegración y además reducen la 

temperatura de reacción debido al consumo de calor. Se recomienda adiccionar a estas
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sustancias una sustancia portadora porosa o bien impregnar de modo conocido en estas 

sustancias la sustancia portadora porosa. La disposición es en esto convenientemente 

ie manera que el peso especifico que la materia de relleno que el espacio de la cabtr 

za 16 impregnada es menor que es peso especifico de la materia de relleno 13 que re­

llena el espacio restante del recipiente de gás a presión, as especialmente apropia­

do como materna de relleno delespacio de cabeza un serrín de turbamolido impregnado 

con un compuesto de amonio, que puede contener ademas ciertas adiciones de carbón ac 

tivo. La materia de relleno del espacio de cabeza 16 impregnada consta por ejemplo 

del 20% en peso de carbono activo y el 80/6 en peso de serrín de turba molido que por 

su parte esta impregnado con el 20% en peso de sulfato amónico. En lugar áel sulfato 

amónico puede emplearse también otros compuestos orgánicos o inorgánicos que presen­

ten propiedades similares o iguales. Mediante ensayos puedo determinarse que median­

te la introducción de la materia de relleno del espacio de cabeza 16 puede^aumentarse 

aotablemente en conjunto las propiedades de seguridad de la materia de relleno 13 RO 

rosa. Fara el rellenado delespacio de cabeza pueden emplearse también sales de tipo 

citado o especialmente sustancias portadoras o adiciones.

Según la figura 2, entre la materia de relleno y  la parede del inte­

rior del recipiente de gás a presión 10 existe un intersticio relativamente estrecho 

que pasa sin solución de continuidad al intersticio periférico 17. Este último pue-
" *iie llegar más o menos profundo en caso dado incluso hasta el fondo del recipiente.

*  *  *  *
* En especial cuando el recipiente de gas a presión est¿ lleno por una. . . .* * *
materia de relleno 13 monolítica muy porosa, en sí conocida, la cual se vierte como

mesa de colada y se endurece por efecto de calor o fraguado químico formando un cuer

po* poroso coherente, es el caso por ejemplo al tratarse de masas endurecibles conocí 
- * * +
Hítp^*de silicato de cálcio u otras masas de cemento, puede introducirse a través de

uhj taladro o de otro modo, según larig. 2, en la materia de relleno 13 monolítica,
. . . .
un"canal interior lo por arriba que se extiende desde la boca de llenado y extracción 

11 hasta aproximadamente el tercio inferior del recipiente de gás apresión, de tal 

manera que el extremo inferior 18 de este canal 18 se halla a una separación del fon 

lo 14 que en lo posible no sea mayor de aproximadamente 1(3 de la altura toral del
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El canal interior 18 está lleno por su parte con una materia de relie, 

no porosa cuya permeabilidad para el disolvente, ^.acetona o dimetilformamidaJ y el 

gás explosivo (acetileno ̂ es convenientemente notablemente mayor que la permeabili­

dad de la materia de relleno 13 monolítica. Para el llenado del canal interior 18 se 

emplea convenientemente una materia de seguridad de la clase mencionada anteriormen­

te. Pero existe también la posibilidad de llenar el canal interior 18 en la zona en­

tre su extremo 18' inferior y basta un lugar situado en la zona superior, con una ma 

teria de relleno normal, por ejemplo serrín de turvq triturado con, carbón activo, 

arena de pómez, etc., y meter como tapón únicamente la parte del estreno superior 

del canal interior 18 una materia de seguridad del tipo citado. Por el canal interioi 

18 dispuesto central en la materia de relleno 13 monolítico y que llega muy hacia a- 

bajo, puede conseguirse un llenado esencialmente más rápido y regular de la materia 

de relleno monolítica con el disolvente y con el gás, ya que el llenado no se efectúe 

sólo por la zona de la cabeza, sinó al mismo tiempo también por el canal interior - 

por él núcleo de la materia de relleno monolítica.

El ejemplo de ejecución de la figura 3 es de diferencia del ejemplo ), !de la figura 2 sobretodo porque la materia de relleno 13 monolítica muy porosa, re-* o ̂
llena el espacio de llenado del recipiente de gás a presión 10 sólo hasta un lugar

19°qde se halla a separación por debajo de la boca de llenado y extracción 11. Se -

foima por tanto en la zona superior del recipiente un espacio de cabeza 20 que se

i^liena por su parte con una materia de relleno porosa, en 21. Para esto se emplea.
< . . .
búa materia de relleno no monolítica, por ejemplo una materia de relleno 21 introdu­

cida como materia a granel o comprimida, cuya permeabilidad para el disolvente y el 

gás es notablemente mayor que la de la materia de relleno 13 monolítica. El espacio 

de cabeza 20 se llena preferentemente con la materia de seguridad anteriormente men­

cionada. Pero existe también la posibilidad de meter en el canal interior 18 una di­

ferente materia de relleno \.no impregnada, por ejemplo una mezcla de serrín de turba 
triturado, con carbón activo, arena de pómez etec. Esto es válido en especial cuando
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el espacio de cabeza 20 obtiene un llenado con la materia de seguridad.

En la forma de ejecución de la Fig. 3, la materia de relleno 13 mono­

lítica presenta tanto en el canal interior 18 como también se lado superior 19 una 

gran superficie que queda libre, con lo cual se favorece el llenado rápido y regular.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como la maners 

de realizarlo en la practica, debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen 

te descritas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. - Deposito para gás explosivo, a presida preferentemente para aceti- 

Leno, que están llenos con una materia de relleno porosa, caracterizado porque el re 

:ipiente de gás a presión se llena en la zona de la cabeza y (o en un intersicio peri 

'erico en la ia red interior del recipiente de gás a presida, con una materia de se­

guridad porosa que difiere de la materia porosa que llena el restante espacio de lie 

Lado del recipiente de gás a presión, y consta de, o contiene sal o mezcla de sales 

.inorgánicas u oregánicas,. disgregables térmicamente o similares.

2. - Depósito según la reivindicación 1, caracterizado porque mientras 

.a materia porosa que rellena el espacio principal del recipiente de gás a presión, 

¡xcepto la forma de la cabeza y^o el intersicio periférico, consta de una materia a 

;ranel o una materia monolítica, orgánica o inorgánica, en sí conocida, la materia

e seguridad porosa que rellena el espacio de cabeza y (.o el intersicio periférico del 

ecipiente de gés a presión, contiene la citada sal o la mezcla de sales.

3. - Depósito según la reivindicaciones 1 ó 2, caracterizado porque la

itada sal o mezcla de sales de la materia de seguridad que rellena el espacio de ca

eza y(o el intersicio periférico se liga como impregnación a una sustancia portado-

a porosa, preferentemente serrín de turba, y porque dicha materia de seguridad po-

osa tiene un peso especifico menor que el peso específico de la materia de relleno
*.
orosa que rellena el espacio principal del recipiente de gás a presión.

4. - uepósito según una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por

ue la citada sal o mezcla de sales consta de compuesto de amonio o amoníaco, prefe- 
 ̂** +
entemente de sulfato de amónico.

! * 5,- Depósito según una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado poi

<la materia de relleno monolítica se dispone un canal interior axial que se extien 

^preferentemente hasta por lo menos aproximadamente el tercio inferior del recipi­

ente'; de gás a presión y contiene al menos en la zona superior una materia de seguri- 

ad porosa del tipo citado.

6.- depósito según la reivindicación 5, caracterizado porque el canal 

citerior central presenta un diámetro que es por 1& menos igual que el diámetro de
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la boca de llenado y extración superior del recipiente de gas a presida.

7.- Depósito según la reivindicación 5 ó 6, caracterizado porque el 

ftanpl central desemboca en un espacio de cabeza lleno con una materia de seguridad 

y se llena con una materia de relleno porosa, inerte preferentemente una mezcla de 

serrín de turba con carbón activo grano de pómez o similar.

8. - Depósito según una o varias de las reivindicaciones 1 a 7, carac­

terizado porque la sustancia portadora que consta preferentemente de serrín de turba 

o similar, para la sal o la mezcla de sales, se tritura en estado de congelación y 

luego se mete en el intersiero periférico y^o . en el espacio de cabeza del recipien­

te de gás a presión.

9. - opósito según reivindicación 8, caracterizado porque la sustancia 

portadora se impregna primeramente con la sal o la mezcla de sales y luego se pone 

la sustancia portadora impregnada a una temperatura entre -LOO a -200$ C ., a conti­

nuación se tritura y con un tamaño de grano de menos de 0, 8 mrn., preferentemente 

menos de 0,6 mm., se mete en el intersicio periférico y^o el espacio de cabeza.

10. - Depósito para gás explosivo a presión, tal y como queda sustanci­

almente descrito en la presente Memoria e ilustrado por los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 13 hojas escritas a máquina por nrt̂  sola cara.

Madrid,

' * * 4- *- .
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