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Rl Estatuto vigente sobre>Pfopiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abrii de‘i950, establece los'éafacteres de patentabiliA
dad de las invenciones de tiﬁo industrial que %ienen por
objeté obtener ventadés‘sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente cbﬁo patentables;'las nuevas méquinaé,'é-_
paratos, instrumentos, procesos de fabricacibn, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Arté. 46) que la enumeracidén con-

tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no

-limitativa, hacléndola extensiva incluso a los descubrlmlen

tos de tipo cientiflco (Arte. 47),

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el cr%terlo
legal de que también serén patentables los instrumentoé;:qg
Jetos, 0 partes de los misﬁos, que aporten é la funcién a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan uﬁa mejora sustancial sobre 10 ante
rlormente conocldo.'

Pues bien, a tenor de lo expuesto, Yy en base al ar
ticulado que recoge los qonceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencién a que se refiere 1la presehté memo~
fia; constituye una novedad industrial, con caracteristicas
Yy ventajas que la hacen“merecedoré del privilegio de explo-

tacibén exclusiva que por ella se solicita, premiando asi

los. méritos de quien aporta a la industria del pais una me-

Jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-

das por la Ley como patentables., (Arts. 46 y 47 en relacién

con el 171, ‘en sﬁ nueva redaccién afectada por la Orden de |

18 de Noviembre de 1.935),
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La presente invencidén, segin se expresa en el

enunciado de esta memorla descrlptlva, se reflere a un

ldlSpOSlthO descargador-apllador doble para galleteras,

el cual ha sido concebldo'para su aplicacién en las 1ndus
trlas cerdmicas, presentando notables ventaaas tanto téc-
nicas como funcionales que 1le meaoran respecto a otros dlS
positivos de carga existentes de andlogas finalidades.

. E1 dispositivo objeto de la invencién, ha si-
do conceﬁido para ambliar el sistema de descarga y apila-

miento de las plezas fabrlcadas por 1as méquinas gallete-

ras que trabaaan a velocidad constante: y a un rltmo bag -
tante acelerado, por lo que resultaba 1ndlspensable un

dispositivo de las caracteristicas adecuadas para facili-

tar esta descarga de un modo automatlco, que aglllzara .

,este proceso del trabaao.

El obaeto de la 1nvenclon se caracterlza esen

cialmente porque‘el dlsp031t;vp propiamente dicho se cons-

tituye a partir de un transportador horizontal de correas

montadas sobre poleas, las cubles poleas estén montadas a -

su vez sobre un bastidor facultado de elevaciédn y descenso

- por la actuacién de un Jjuego de palancas accionable por

un cilindro hidréulico. E1 aludido transportador compren-
de élternadamente con las correas dos series de rodillos
longitﬁdinaies accionadés motrizmente Yy que se encuentran
montados sobre un bastidor’capaéitado para desplazarse
horizontalmente con respecto a la bancada por la actué-.
cién manual de un tornillo sin fin. _

'El desplazamiento del bastidor permite alinear

una de las series de rodillos con el tren de rodillos de

‘salida de la galletera, de forma que las piezas en su
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transportador salen de él por un tren de rodillos que se
transportador de correas sobre poleas, paralelamente dis~-
. puesto al primero.

 también comprende una serie de rodillos alternados con

las correas y'mpntadqs sobre un bastidor facultado de ele-

‘en el'momento adecuado los paquetes @é piezas transporta-

el bastidor soporte de las mordazas esté capacitado para

transferencia desde la galletera al transportador, no en-
cuentren obstéiculos que interfiera su recorrido.

Por otra parte, las piezas agrupadas en el

encuentra en prolongacidén con la otra serie de rodillos,

el cual tren desemboca en la zona central de un segundo'
Esta zona central del segundo transportador,

vacidn Yy descenso dispuesto ventajosamente, cuando se en-
cdentra elevado, para recibir los paquetes de piezeas que
salen del primer transportador y situados en las correas
transportadoras para desplazarlos alternadamente a un ex-
tfemo o al otro de la bancada. |

En ias zonas extremas de la bancada, se han
preﬁisto respéctivamente unas parrilias articuladﬁs a lé
propia bancada y accionédas-h;dréulicamente p#ra recibir

4

das.

| Asimismb,'para la descarga de los paquetes de
1a§ piezas situadas sobre las parriilas’del transportador
se ha previéto; sobre lés citadas parrillas en un armazén
vertical, sendos carros deép%azébles por guiaé del armazdn,
los cualéé comﬁorfan asociados unos bastidorés con mordazgst
neuméticas que agarran a los paquetes y los apila:én en la
plataforma dispuesta para tal fin.

Para el citado apilamiento se ha previsto que
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"plataforma glratorla montada sobre el carro, de forma que

el apllamlento de ‘un paquete de piezas sobre el 1nferlor

| ~porque tanto el bastidor sobre el que va montado 1las
- poleas del primer transportador, como el bastidor que so-
- porta la serie de rodillos del segundo'transportador, es-

tén capacitados para elevarse o descender por la actuacién

a un volante cuyo giro viene determinado por la actuacidén

cuyas flguras representan lo 81gu1ente.

rior del dispositivo descargador reallzado segin la in-

girar 90° con respecto a un eje vertical, por la actua-

cidén de un cilindro. hidréulico horizontal articulado a una

se efectua prev1o giro de 90° del bastldor portador de

las mordazas.

Por otra parte, el dispositivo se caracteriza

de unas palancas sobre las que actlian unos brazos asociados

de un cilindro hidréaulico.

. Para compiementar lé descripcibén que seguida-
menté se va a reélizar y'éon objeto de ayudar a una mejor
comprensidn de_ias caracteristicas del invento, se acompaiid

la presente memoria descriptiva de un juego de planos

Figura 18,~ Muestra una v1sta en planta supe-

vencidn.
B Figura 22.- Muestra uwna vista en alzado late-
ral del prlmer transportador.
Flgura 38,~ Muestra una v1sta en alzado sec—
cionada segun la linea A- B representada en la figura 12 Y
correspondiente al segundo tramnsportador.
Figura 42.- Muestra una vista en seccién trans

versal, por la zona central, del segundo transportador.
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rior del carro representado en la flgura anterlor.
. observarse un tren de rodillos 1 dispuesto a la salida de

- serie de rodillos agrupadores 4 alineados con otra serie

‘de rodillos 5, de tal forma que las mencionadas series de

- correspondientes al primer transportador, cuyas correas 2

“poleas 3, con la particularidad de que el bastidor 6 esté

1de 1as mencionadas palancas 26.

'plano horlzontal respecto a la menclonada bancada 7, con

la partlcularldad de que el bastldor 6 sobre el que varmon-|

la serie de rodillos 5 es accionada mediante'el motor 11,

Figura 52.- Muestra una vista en alzado de
un carro, con el bastidor-soporte de las mordazas neumiti-
cas,

| - Figﬁra 68, Muestré una vista en planta supe-

A la vista de las mencionadas figuras, puede

la galletera, cuyo tren de rodillos 1 se prolonga en una

rodillos 4 y 5 se encuentran montadas sobre un bastidor 6,

e intercaléndose cada rodillo con otras tantas correas 2
se encuentran a su vez montadas sobre las correspondientes

facultado de elevacién y descenso por la actuacién de un
Jjuego de palancas 26 accionables mediante un cilindro hi-

dréulico 27 que acciona a los correspondientes brazos 28

El conjunto de éste prlmer transportador se en-
cuentra dispuesto sobre una bancada 7, de tal forma que las

dos series de rodlllos 4.y 5 se encuentran dispuestos en un.

tados tales rodillos 4 3y 5 esta capa01tado para desplazarse
horlzontalmente con respecto_a la aludida bancada 7, por la|
accién manual de un tornillo sin fin 8, estaﬁdo»éste dotado
de su correspondiente volante de actuacién 9. la serie‘de

rodillos 4 es accionada mediante el motor 10, en tanto que
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ca en la zona central de un segundo transportador consti-
 'igua1'que el primér transportador, présentando este éééun— |

~ do transportador una bancada 14, asi como una serie de

-van monﬁados sobre un bastidor 29 facultado de elevacidn

alternadamente a cada extremo de la bancada 14, donde se-
cuales se encuentran articuladas 18 y son accionadas me-

. tal forma que sobre dichas parrillas 17 va situado un ca-

rro 20 portador de unas mordazas neumdticas 21, las cuales

22, cuyo giro viene determinado por la actuacidén del ci-

El tren de rodillos ﬁﬁse encuentra prolongado
en otro tren de rodillos 12, los cuales son accionados

mediante el motor 13. Este trén de rodilloes 12 desembo- A

tuido por una serie de correas 15 montadas en poleas al -

rodillos 16 alternados con las correas 15; con la particulﬁ_

ridad de.qué los rodillos 16 de este segundo transportador

v descenso, y ventajosamente dispuesto para recibir,-
cuendo se encuentra elevado, los paquetes de piezas que sa
len del primer transportador, para asi situarlos en su des

censo sobre el tramsportador de correas que los desplazaré
rén recogidos por las corréspondientes parrillas 17, las

diante los correspondientes cilindros hidrdulicos 19, de

descenderin ventajosamente para recoger los paqué%es de
piezas y descargariés én-e} Jugar de'apilamiento adecuado.
' Como anteriormente se ha dicho; el bastidor 6
correspondiénté al primer transportador, esté capacitado
para elevarse o descender por la actuacién de las palancas

26 sobre las que actlan'los brazos 28 asociados al volante

lindro hidréulico 27.
| Por .otra parte, el bastidor 29 correspondiente

al segundo tfanspoptador, es también susceptible de elevar-
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f'las mordazas 21, esta capacltado para girar 90% por la

-montada con posibilidad de girolsobre el carro 20, la

'dlentemente de elevacién o descenso con respecto al carro

34, cuyo movimiento determinaré la recogida de los paquetes

de piezas 36 de las parrillas 17, para asi descolgarlos en

: gfecto el bastidor soporte 31 de las mordazas 21 girarén

' su parte,el carro 20 presenta su correspondiente guia 39,

se o descender mediante las paléncas 23 dotadas de loé
correspondientes brazos 24 asociados al volante 25, sien--
do acéionadp dicho volante mediante el cilindro hidréulico'
‘50; , v _ _

Por otra parte, cada bastidor 31 soporte de

accibn de un cilindro hidréulico horlzontal 32, cuyo ém-

bolo se encuentra articulado a una plataforma circular 33

cual plataforma 33 soporta un cilindro hidraulico verti-

cal 34, cuyo émbdlo 35 es solidario del citado bastidor

31, de forma que estos bastidores estén facultados indepen<

20 por la accidn del aludido cilindro hidréulico vertical

el lugar de apilamiento, e€fectuéndose el citado: apilamien-
to de modo que el paquete de piezas 36 de una partida que-

'da trabado con el ﬁaquete apilado superiormente, para cuyo

'90° por la accidn dé ids cilindros hidréﬁlicos 32 antes
de proceder a la descarga del paquete de piezas aludido 36.
- Las poleas 37 de acclonamlento de los rodillos

16 son accionadas a su vez,por el motor eléctrico 38. Por

asi como el correspondiente armazén wertical 40, contando

a.su vez con un calderin 41 montado sobre el propio carro

40, a través del cual se manda aire a las mordazas neuméti-

cas 21 medlante las conducclones 42,

De acuerdo con la estructura el d;sp031t1vo

e g e g A A b
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descargador-apilador doble para galleteras, objeto de la

i de las plezas que van a sallr de la galletera.

san de los rodillos 1 a la serie de rodillos agrupadores

"4,-en tanto él-bastidor~dq las poleas se encuentra en su

do el bastidor anteriormente mencionado Y ¥ girando nueva-.

‘donde accionaréd un tope de final de carrera, descendiendo

‘rodillos 12 accionados por el motor 13, que desplazarin el

invenciodn, el'funcionamiento del mismo es el siguiente'

Prev1amente a la puesta en marcha del trans-

_ portador se regula el bastldor 6 mediante la actuacién del

volante 9 y torn;llo sin fin 8, que determina el desplaza-
miento ﬁdriZontal del béstidop hasta alinear lds rodillos

4 con los rodillos de entrada 1, de acuerdo con el tamaiio

Las plezas 36 qne salen de la galletera, pa-~"

posicién més baja ¥ sin movimiento.

| Cuando hay situada una hilefa de piezas sobre
los rodillos; aétﬁa un contacto.paréndose‘éstos y ascen-
diendo el baétidor sobre el que van montadas las poleas 3,
M pbnerse en movimiento las correas desPlézan la hilera |
de piezas hasta-sglir del cam?o de‘acciéh de los rodillos

4, en cuyo instante se quedarin sin movimiento descendien~

mente la serie de rodillos 4 para que entre una nueva fila
de plezas, repltléndose nuevamente el ¢iclo.

Al ponerse en.mov1mlento nuevamente las correas
sobre la primera.fila de'piezasfactﬁaré un contacto despla-

zéndose todo el paQuete‘hasta el extremo de la bancada 7

el bastidor soﬁbrte de las poleas.

11 descengér este bastidor, el paquete guedaré
situado sobre la série de rodillos 5'cuya transmisidén mo- -

triz determinard la salida del paqueté en direccidén a los

o8 8 P A T ol R P
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ré 1a baaada del bastldor corresPondlente a los rodillos
16, . cedlendo el paquete sobre las correas 15 el segundo

'tranSportador 14, Dichas correas desplazarén el paquete

de los cilindros-hidréulicosl9;conmutadosalachxu'el pAQuete

~ una de las parrillas 17, descenderd el correspondiente bag

- cilindro 32, cuyo extremo del émbolo se encuentra asociado

paquete hasta los rodillos 16, cuyo bastidor estard en

‘su posicién més elevada para reclblr el paqnete.

El cltado paquete cuando se encuentra transpor

tado por los rodlllos 16,‘acclonara un tope que determlna-

~hacia el extremo de la derecha de la bancada o izquierda, |

de forma alternativa, para cuyo efecto se ha previsto en
los dos extremos, las correspondientes'parrillas 16 que.

recibirdn las piezas cuando éstas se eleven por la accién

reSpectlvamente sobre un tope de flnal de carrera de 1las

correas v sublda de las parrlllas, 51tuado en cada extremo

de la bancada 14.

Cuando el paquete de piezas se encuentra sobre

tidor 31 provisto de las mordazas neumédticas 21, ﬁara asi
agarrar l# paquete y traslada;lo Juntamente con el carro
20 al lugar de apllamlento. .

Para cuyo efecto el bastldor 31 se encuentra
asociado al carro 20 a través del-embolo 25 del cilindro
34'§ue 1o faculta de elevacién y/o descenso; mientras que
el carfo 20 comprehde uﬁos rodamientos 43 para desplazarse.
por la guié 39 del armazén;‘ppr la t:accién de una cadena
accionada'pof ﬁh motor eléctrico.

Cuando el bastidor 31 agarra un segundo. paque-
te de piezas para su apilamiento, y antes de descargarlo

sobre el primer paquete, girard 90° por la actuacién del

Al o et L Lt U
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'les manguitos se encuentran solldarlzados a la plataforma

;paquetes queden trabados-en su apilamiento.

‘han de derivarse.

‘nes se presenta esta solicitud, pidiendo la explotacién
exclusiva de la idea descrita, de acuerdo con las conside-

.raciones y puntos que se desea reivindicar, que se concre-

-11 -

a unos manguitos de paso de las conducciones 42, los cua-

glratorla 55 montada sobre- el carro 20, de forma que los

No se con51dera necesario hacer més entensa eswa

descrlpclon para que cualquler persona perita en la mate-
ria comprenda perfectamente la idea que se desea patentar,

asi como las ventajas que de su realizacidn industrial

" Por todo ello, y para evitar posibles imitacio

tan en las péginas siguientes:

O N YT e e AT
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_sobre Propiedad Industrial, establece.comb no patentablés,

-12 =

Hecha la descripclon a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacidbn de la 1dea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pgquenas alteraciones, basadas s;empre_‘
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejadbs_en los pArrafos de la descrip,

cibén hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente

en su apartado tercero, "los cawmbios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de'un objeto ya'patentado" fijéndoA
asi el criterio del 1égisladoi en el sentido de que paten-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad précﬁ;ca~
e industrializable, nadie podré apoyarse en ella para, &
pretexto de haﬁer introducido ligeras modifigaciones, pre-
sentarla como nueva y propia. v _. |
Este prlnclpio, en cuanto al alcanc; de la proteé;

cibén del objeto patentado se refiere, se halla confirmado

por numerosas Sentencias del. Tribunal Supremo, y entre -

ellas, como wés terminantes, en las de fechas'16 de octubre|

de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.
‘Establecido el concepto expresado, en cuanto a la

amplitud que debe darse a la proteccidén soliqitada,lse.re-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, -de acuer.
do con lo que se establéce en el ultimo pérrafo déi gpar4'
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetlzando asi
las novedades que se desean reivxndicar. _

- NOTA DE REIVINDICACIONdS |

. En resimen, el priviiegib de explotacidn exclusi-
va que:se_solicitﬁ, recaerd sobre las’ reivindicaciones si-

'guientes:

e e o e o e
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" REIVINDICACIONES

la,- DISPOSITIVO DESCARGADOR-APILADOR DOBLE PA
RA GALLETERAS caracterlzado esen01almente porque esta
i
constltuldo por un transportador horizontal de correas

sobre poleas, las cuales se encuentran montadas sobre un

'»bastidor:fééultado de elevacién ¥y descenso.por la actua-
- ¢ibn de un-juego de palancas accionables mediante un cilin
: dro hidpéulico, entre cuyas correas del transportaddr~es-

brfén dispuestas dos series de rodillos longitudinales ac-

- cionados mdtrizménte,.que se encuentrah montados sobre un

bastidor capacitado para desplazarse horizontalmente con

respecto a la bancada bor la actuacién manual de un torni
116 sin fin, una de cuyas series de rodillos se encuentra
en prolongaclon con el tren de rodillos de salida de la

galletera mientras la otra serle se encuentra prolongada

en otro tren de rodillos que desemboca en la zona central

- de un segundo transportador. horizontal de correas sobre po

leas, paralelamente dispuesto al priﬁero, la cual zona
comprende“asimismo una serie de rodillos dispuestos alter-
nadamente con las correas y que van montados sobre un bas-
tidor faqultddo de elevacidn y desqenso, ventajoéémente
dispuesto pafa recibir cuando se,encﬁentra elevado los pa-
quéteé de piezas.que salen del primer transportador, para
81tuarlos en su descenso sobre el transportador de correas
que los desplazara alternadamente a cada extremo de la
bancada, donde serén recogidos por las correspondientes

parrillas articuladas accionadas hidriulicamente, sobre

las que van situadas respectivamente.-un carro portador de

mordazas neumdticas, que ventajosamente descenderin para

. -~
recoger los paquetes de piezas y descargarlos en el lugar
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: de apllamlento adecuado.

28, DISPOSITIVO DESCARGADORPAPILADOR DOBLE PA

RA GALLETERAS, segin re1v1ndlcaclon lg, caracterizado porq&e

! tanto el bastidor sobre el que van montadas las poleas

del primer'transpbrtaddr; como el bastidor que soporta a

" 1a serie de rodillos del segundo transportador estd capa-

citado para elevarse o descender por la actuacidn de unas -

' palancas sobre las que actllan unos brazos asociados a un
. volante cuyo giro viene determinado por la actuacidén de un

’ clllndro hldraullco.

%8, DISPOSITIVO DESCARGADORFAPILADOR DOBLE

 PARA GALLETERAS, segﬁn reivindicacidén 128 'y 28, carac-
‘,'tefizado porque cada bastidor soporte de las mordazas neu-
méticas estd capacitado para girar 90° por la accidn de un

_cilindro hidréulico horizontal, cuyo &mbolo se encuentra

arficulado a una plataforma circular montada con posibi-

| lidad de giro sob:e el carro, la cual plataforma soporta

el cilindro hidrédulico vertical cuyo émbolo es solidario

del citado béstidor, de forma que estos bastidores estan

. facultados independientemente de“elevacién o descenso con

respecto al éarrO'pdr la accidén del cilindro hidréulico
vertlcal, cuyo mov1m1ento determlnara la recogida de los
paquetes de plezas de las parrillas para descargarlos en
el lugar de apllamlento, efectuéndose el citado apllamlen-
to de manera que el paquete de plezas de una partlda que-
da trabado con el paquete apilado superiormente, para cuyo
efecto del bastidor soporte‘de'las mordazas girard 90° por
la accidn de los hidriulicos horizontales éntes de proce-

der a la descarga del paquefe de piezas.

A R, B
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—— e ere i e e meme e eewmie (e s e e Al e e A Aer e o i ¥ )

- 15~

j - _."4§.-'Sevréivindica por ultimo como objétq 0=
},bré el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se soli- |
; cita:," DISPOSITIVO DESCARGADOR-APILADOR DOBLE PARA GALLE—
% EERAS!", L | | |

.' Tddd ébnfqrme queda descrito y reivindicado en:
.lavpreséﬁfe_ﬁemoria Descriptiva qué consta de quinée pé-

ginas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 4 de Abril de 1977

BERNARDQ, UNGRIA
PePe. :
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