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MEMORIA DESCRIPTIVA 

Para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de PAUL A DOLE MULLER, nacionalidad  su iz a , r e s i ­

dente en Rosenhügel, H errlib erg , S u iz a , por:

"UN A3 *RATO MECANICO IARA LA FABRICACION 

DE UN UORi^N FILTRANTE SIN U N "

E l presente invento se r e f ie r e  a un aparato 

automático para la  fa b ricac ió n  de un cordón f i l t r a n t e  s in  

f in ,  apropiado para su inm ediata m an u fa c tu ra i6n u l t e r io r  

en máquinas de tapones f i l t r a n t e s  y de c i g a r r i l l o s .
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Los o ardones f i l t r a n t e s  de e sta  o la se , 

le s  se componen generalmente de papel r iz ad o , suelen u t i l i z a r -  

separa l a  fa b ricac ió n  de tapones f i l t r a n t e s .  Para la  máqui­

na de c ig a r r i l l o s  y , de e sta  c la se  de tapones, la  cual co la­

bora e l oordón en cu estió n , es de im portancia que, a se r  po- 

5 s i b le ,  se aporte un cordón f i l t r a n t e  s in  f in  de formato pre­

e st ip u lad o , toda vez que de e l lo  depende e l funcionamiento 

rápido e ininterrumpido de e s t a s  máquinas. El m aterial de par­

t id a  con e l cu a l se fab rican  noria mante e s ta  c la se  de cordo­

nes f i l t r a n t e s  no e x i s t e ,  empero, en c in ta s  s in  f in  sino  

10 en t i r a s  más o menos l a r g a s .  Por ejem plo, e l  papel r izad o

quetp de o rd in ario , se  u t i l i z a  en bandas de 66 oms. de anchura 

con e s t r í a s  tra n sv e rsa le s  a l  sen tido  lo n g itu d in al de l a  ban­

da, es cortado , según sean  la s  lon g itu d es deseadas del ta ­

pón acabado, paralelam ente a t a le s  e s t r í a s  en t i r a s  de 4 oms. 

15 de anchura cada una; después b a r ia s  de e s t a s  t i r a s ,  gene­

ralmente cuatro o cin co , se  colocan unas sobre o tra s  y , en 

d irección  lo n g itu d in a l a la s  mismas, se l le v a n  a un d ispo­

s i t iv o  de formación apropiado e l  cual sum in istra un cordón 

de papel r izad o  del formato deseado confeccionado a p a r t ir  

20 de dicha banda de t i r a s  de oapas m ú ltip le s . Naturalmente,

cada cordón es aún tan  so lo  de 66 cms. de lo n g itu d , dando e s­

to lu g ar  a indeseadas d if ic u lta d e s  en su  e laboración  u l t e ­

r io r  y siempre a Un c ie r to  número de tapones d efectu oso s.

Para la  fa b ricac ió n  de un cordón f i l t r a n t e  s in  

f in  a p a r t ir  de sem ejantes t i r a s  de, por ejem plo, 66 cms.

35 de lon gitu d  se lia sugerido a lte rn a r  mutuamente en sentido 

lo n g itu d in a l l a s  re sp e c tiv a s  t i r a s  superpuestas entre s i  

de manera que lo s  puntos ¿e  empalme de l a s  t i r a s  con secu ti­

vas de la  re sp e c tiv a  capa superior vengan a quedar situ ados
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en o tro s lu g are s  que los empalmes de la  oapa colocada por 

debajo . De e s ta  manera se  o r ig in a , desde luego, una banda 

s in  f in  de t i r a s  en oapas superpuestas s i  bien con numerosos 

puntos de empalme en la  misma, con la  consecuencia de pro­

ducir asimismo tapones f i l t r a n t e s  de ca lid ad  v a r ia b le  y 

m aterial de desecho.

Otra sugerencia de pegar entre s i  a mano o por 

vía mecánica lo s  puntos de empalme de l a s  re sp e c tiv a s  t i ­

r a s  co n secu tiv as, tampoco aporta ninguna so lu ción  a l  presen­

te  problema. En e fe c to , en lo s  empalmes pegados re su lta n  en­

tonces c a r a c t e r í s t ic a s  m ate ria le s  sensiblem ente d ife re n te s 

oon re sp e c to  a r e s is te n c ia  mecánica, porosidad y poder de 

absorción  siendo entonces in e v itab le  un c ie r to  número de ta ­

pones f i l t r a n t e s  de ca lid ad  v a r ia b le .

El invento presente se  r e f ie r e  a un aparato 

mecánico para la  fa b ricac ió n  de semejante cordón f i l t r a n ­

te  s in  f in ,  e l cual elim ina lo s  inconvenientes an tes apun­

ta d o s. Lo c a r a c te r ís t ic o  dé e l lo  co n siste  en lo s medios de 

accionamiento y de conduooión para ap ortar una c in ta  de ma­

t e r i a l  c a s i  s in  f in ,  de una oapa por lo  menos, a trav és de 

ap arates de deformación d isp u esto s en se r ie  que modifiquen 

la  e stru ctu ra  del r a t e r i a l ,  p ro v isto s  de d isp o s it iv o s  para 

producir acanaladuras lo n g itu d in a le s an álogas a un rizado  

a l  manos en p arte s  de la  banda de m ate ria l. Después, hay ór­

ganos p legadores y fruncí dores para l a  disminución continua 

de la anchura de dicha banda hasta foitnar un cordón s in  fin  

de formato preestipu lado  ccn m ateria l de densidad ampliaren 

te constante y prácticam ente d esp rov isto  de empalmes.

Como "prácticam ente l ib r e  de puntos de empalmes"
en

se designa a un cordón f i l t r a n te  qie/unos 50 a 500 m. de
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longitud  no revela  ningún empalme. Como quiera que la c in ta 

de material'Aproximadamente s in  f in "  procedente de una bobi­

na de re serv a  y conducida a l  aparato  terminaddespués de va­

r ia r s e  e l  tambor de reserva y tien e  que se empalmada con el 

comienzo de un tambor completo -para lo  cual e stán  provistos 

medios e sp e c ia le s - ,  l a  ap aric ió n  de t a le s  puntos de empalme 

puede con siderarse  como una c ircu n stan cia  rara  y, en cu a l­

quier modo. Frente a lo s  métodos u su a le s con un número de 

emgjLmes de cinc&enta a cien veces mayor.

En l a s  f ig u ra s  1 a 12 se exp lica  con mayor de­

t a l l e  e l  invento con e l ejemplo de algunas e jecu c io n es. Aquo 

l i a s  muestran:

F ig s . 1 y 2 , una proyección v e r t ic a l  y h orizon tal r e sp e c t i­

vamente, ambas mostrando la  sección  p a rc ia l  

de un ejemplo de e jecución  d el ap arato  según 

e l invento, reproducido esquemáticamente.

F ig s . 3 y 4 la  persp ectiva  y sección  respectivam ente de un 

medio a u x i l ia r  de plegado;

F ig s .  5 ,6  y 7, sendas secciones a tra v é s  de ejemplos repro­

ducidos esquemáticamente de un cordón f i l t r a n t e  

su scep tib le  de se r  fabricado  con e l aparato se­

gún e l  presente invento;

F ig s .  8 , 9 y 10, seudas proyecciones v e r t ic a le s  y secciones 

a trav é s  de v ario s ejemplos de e jecu ción  de c i ­

lin d ro s .

E l aparato reproducido en l a s  f ig u ra s  1 y 2 e s­

tá  p re v is to , por ejem plo, para la  confección  de un cordón 

f i l t r a n t e  s in  f in  de uha banda de m ate ria l de dos cap as. Una
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de e l l a s ,  l a  banda de m ateria l 1 que constituye e l portador, 

parte  de la  bobina de reserva 2 y pasa a trav é s de todos los 

medios de deformación p re v is to s , a i  tan to  que la  segunda, 

una banda de m ateria l 3 que con stituye la  capa f ib ro sa  so lo  

se ap lic a  sobre la  banda portadora 1 a trav é s  del ro d il lo  

de tendido 4 después de haber experimentado la misma un oamr- 

bio de e stru c tu ra .

Aquí, la  banda de m ateria l 1 c o n s is te , por ejem 

p ío , en una banda, de papel absorbente de anchura preestip u la , 

da que, a tra v é s  de la  polea de cambio de d irecc ión  5 , l l e ­

ga desde la  bobina de re serv a  2 hasta  la  p are ja  de c ilin d ro s  

6 , 7 , la  cual represen ta  ahora e l primer d isp o s it iv o  de­

formador. E stos den c il in d ro s  poseen un sin-número de a r i s ­

ta s  estampadoras p e r i fé r ic a s  que engranan entre s i ,  l a s  cua­

le s  están  o onfi gara das de t a l  manera que la  c in ta  de papel 

1 , quede p ro v ista  d e l correspondiente número de e s t r í a s  Ion 

g itu d in a le s , pero conservando la  anchura de banda a l  menos 

aproximadamente. Naturalm ente, ésto  e s  so lo  f a c t ib le  median 

te  un alargam iento sim ultáneo de la  c in ta  de papel 1 en sen 

tid o  tr a n sv e r sa l ,  o s e a , en d irección  de lo s  e je s  de lo s  c i ­

l in d ro s . Meroed a semejante alargam iento del m ate r ia l, é ste  

experimenta un oambio deseab le  de e stru c tu ra  a l  d e sg a rra rse  

l a s  f ib r a s  de papel y producirse en la  banda con su fic ie n ­

te  profundidad de l a s  e s t r í a s  unas g r ie ta s  lo n g itu d in a le s , 

in coh eren tes. Meroed a semejante r izad u ra  de la banda de pa­

p e l en sen tido  lo n g itu d in a l aumenta sensiblem ente la  cap aci­

dad absorbente y de suooión del p ap e l, lo  cual supone una 

v en ta ja  para e l  f in  que nos ocupa. Natutalmente que la  sepa­

rac ión  a t i a l  y la s  dimensiones r a d ia le s  de l a s  e s t r i a s  estam
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padas a s i  como sus contornos, pueden se r  e le g id a s  según con­

vengan con e l f in  de obtener un rizado lo n g itu d in a l de la  ban 

da de p ap e l, más fin o  o más basto  o, también, más s u p e r f ic ia l

0 más profundo.

Los c il in d ro s  6 y ? e stán  p ro v isto s  a lo  largo  

de su extensión  a n ia l a o t iv a , de e s t r í a s  de estampación con- 

pletamente uniformes de la  c la se  d e s c r i t a .  Como es n a tu ra l, 

e x is te  también la  p o s ib il id a d  de dotar de sem ejantes e s t r ia s  

solamente a p a rte s  a is la d a s  de la envolvente de lo s  c ilin d ro s 

obteniendo entonces una banda de papel con t i r a s  sim ultáneas 

r iz a d a s  longitudinalm ente y s in  r iz a r .

La banda de papel 1 r iz ad a  longitudinalm ente 

en toda su anchura en e l ejemplo de ejeoución  según f i g s .

1 y 2 , pasa acto seguido a una pare ja  de c il in d ro s  6 y 9 , com­

puesto de un c il in d ro  de puás 8 y de un co n trac ilin d ro  9 

p rov isto  de l a s  correspondientes cav idades, que s irv e  para 

ta la d ra r  la  c in ta  de papel 1 . Pero aquí solamente unas cuan 

ta s  zonas envolventes de c il in d ro  8 e stán  dotadas de púas

de perforación  por lo  oual tan so lo  se  perforan  cuatro t i -  

Ras lo n g itu d in a le s  p a ra le la s  de la  mencionada banda 4 , que­

dando a oada lado de é s t a s  una t i r a  alargada s in  p erfo ra r .

S i  se  desea, ambos c il in d ro s  8 y 9 pueden se r v ir ,  como es 

n a tu ra l, asimismo como c il in d ro  de púajs o o n trac ilin d ro  a l 

mismo tiempo, teniendo entonces lu gar la  p erforación  en par­

te de a rr ib a  hacia aba jo  en p a r te , a l a  in v ersa . De pre­

fe re n c ia , lo s  c il in d ro s  perforadores 8 y 9 respectivam ente 

pueden e s ta r  concebidos de forma que lo s  bordes de lo s  r e s -
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p ectiv o s ta la d ro s  quedan d e sp ila rad o s lo  cual aumenta enton 

oes e l  poder f i l t r a n t e  de semejante c in ta  de papel.

E sta  o in ta 1* uniformemente r izad a  a la  la rga  

y perforada en f a ja s  queda cu b ierta  bajo  e l c ilin d ro  4 de 

una banda de f ib r a s  3 , por ejemplo un vellón  de f ib r a s  na­

tu r a le s ,  como algodón o c e lu lo sa  y , entonces, la  banda de 

m aterial ahora de dos capas va a parar bajo la  pare ja de 

c ilin d ro s  perforadores 1 0 , 11 que constituye el s ig u ien te  

d isp o s it iv o  de deform ación,

En e ste  caso , el c ilin d ro  de púas 18 e stá  a s i ­

mismo dotado de púas perforadoras solamente en zonas anula­

r e s  de su envolvente, sep arad as entre s i ,  y ha sido con­

cebido de manera que e l papel ambiente e una banda de t e ­

jido  fib roso  queda perforado en aq u e lla s  t i r a s  longitud in a­

l e s  que no fueron ta lad rad as en la p are ja  de c ilin d ro s  8 ,9 . 

La perforación  por p arte  d e l c ilin d ro  de púas 10 tien e  lu ­

gar a trav é s de la  banda de f ib r a s  y de l a  de papel, para 

lo  cual la s  púas e stá n  concebidas de manera que, a l menos 

algunas f ib r a s  de l a  banda de te jid o  fib ro so  sean  empujadas 

a trav és de lo s o r i f i c io s  de la  banda de papel situ ad o  por 

debajo y vengan a so b r e sa l ir  por la  p arte  in fe r io r  de e sta  

ú ltim a. De este  modo se oonsigue, por una p a r te , que la  can­

da de f ib ra  se  f i j e  n la  da papel y , por o tra , que mejore 

también e l poder absorbente y de sucoión de la  banda de ma­

t e r i a l  de dos cap as.

Es de im portancia que, por lo  menos, la s  t i r a s  

lo n g itu d in a le s  de dicha banda perforadora en la  pareja de c i ­

lin d ro s 1 0 , 1 1 , no experimente ningún otro tratam iento que
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a fe c te  a su e stru c tu ra  y su p e r f ic ie  antes de en trar en lo s  

órganos de plegado y fruncido para e v ita r  que los bordes des 

flo rad os de los o r i f i c io s  y lo s mechones de f ib ra s  puedan 

quedar oprim idos, por ejemplo contra la  su p e r f ic ie  de la  ban 

5 da. Por lo  tan to  s i ,  como en e l  caso  a n te r io r , se desea o tra

deformación y cbnducción más de la  banda da cuestión  en una 

p are ja  de c il in d ro s  12 y 13 an tes de en trar por la  abertura 

de alim entación 14 del c itad o  órgano de plegado y fruncido 

15, t a l  deformación tien e  entonces que r e fe r i r s e  a la s  t i -  

10 r a s  a largad as no a fec tad as  en l a  última p a re ja  de c ilin d ro s

perforadores 10, 11. Por con sigu ien te , e l c ilin d ro  e s t r í a - 

dor 13, tien e  solamente d esn ive les pronunciados en l a s  zo­

nas an u lares de su envolvente que orig in an  una deformación 

de l a s  t i r a s  lo n g itu d in a le s no perforadas en la p are ja  de 

15 c ilin d ro s  10, 11. Merced a esto s d esn iv e le s d e l c ilin d ro  es­

t r ía  do r  12 y a l a s  correspondientes guarn iciones e lé c t ic a s  

sobre el contracillndpo 15, se produce una compresión de 

la  e stru c tu ra  de l a  banda de m ateria l a lo  largo  de la s  

t i r a s  p erfo rad o ras, en tanton que l a s  que fueron antes per- 

20 fo rad as pasan por l a  p a re ja  de c il in d ro s  1 2 , 13 s in  to c a r la . 

De e sta  manera se  aporta a la  boca de alim entación 14 del 

órgano plegador y f  unoidor 14 una banda de m ate ria l que 

se  compone de t i r a s  lo n g itu d in a le s p a ra le la s  de v ariab le  es­

tru ctu ra  en donde, una t i r a  lo n g itu d in al de esoasa r e s is te n  

25 c ía  mecánica pero de gran poder absorbente y capacidad f i l ­

tran te  va situ ad a  cada vez a l  lado de o tra  de a l t a  r e s i s te n ­

c ia  mecánica y más e scasa  h in ch ab ilid ad .

8 -



S í  se -desea, an tes de en trar la  banda de mate­

r i a l  en e), órgano plegador y fru n cíd ar 15, se  le  puede d iv i­

d ir  en dos o más bandas p a r c ia le s ,  para lo  cual pueden se r ­

v ir  c ilin d ro s  y c u c h il la s  debidamente conformados, Por ejem­

p lo , en la  í l g .  2 , e l  c il in d ro  e str iad o r  12 l le v a  en e l cen­

tro  un a n illo  córten te  a modo de cu o h illa  para p a r t ir  la  

banda de m ateria l de dos capas por l a  mitad y formar dos 

bandas p a rc ia le s .

La banda de m ateria l que entra en el órgano de 

p legar y fru n c ir  15 ha de tener una e stru c tu ra  lo  más e s ta -  

tab le  p o s ib le . En oaso  de que por ejem plo, hubiese de con­

f e r i r  a la  banda de papel 1 , un c a rá c te r  d ú c t il  delan te 

de lo s  c ilin d ro s  de rizad o  lo n g itu d in a l y alargado tran s­

v e r sa l 6 ,7  para conseguir la  su f ic ie n te  deformg&idad pa­

ra  la  s ig u ie n te  operaoión de conformidad entanoes, en un 

lu ga^ p ro p iad o  del aparato y medíante e l  correspondiente 

tratam iento u l t e r io r ,  ha de tener lu gar  una consolidación  

para g a ran tizar  que e l  r o l lo  f i l t r a n t e  que abandona e l ór­

gano plegador un frunoidor 15 tampooo va a perder sus pro­

piedades en e l  tran scu rso  den. tiempo. Por ejem plo, en e l 

caso de algunas o la se s  duras de papel ha demostrado se r  con­

veniente d u c t i l iz a r  la  banda de papel an tes de en trar  en los 

c il in d ro s  6 ,7 ,  humedeciéndola con n ieb la  o vapor de agua.

En este  oaso , después de la  p a re ja  de c ilin d ro  8 ,9  tiene 

lu gar un adecuado tratam iento u l te r io r  de la  banda de mate­

r i a l  de e stru c tu ra  ya m odificada, para lo  cual se puede em­

p le a r , por ejem plo, una p laca  l i s a  calen tada eléctricam ente 

por encima de l a  cu al se d e s l iz a  l a  banda en cu estió n , se
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la  comprime b ien  con a ir e  a p resión  y se desprende de e l la  

l a  humedad in d eseab le . En caso de in te re sa r  también se puede 

dism inuir l a  anchura de la  banda por medio de co rrien tes de 

a ir e  que actúen lateralm en te sobre l a  c in ta de papel aún fá -  

5 Gilmente deform able. Después de e s te  u otro tratam iento  u l­

te r io r  apropiado, la  c itad a  banda de m ateria l tien e  que po­

see r  de todas formas un estado  t a l  que no sean de ten er va­

r ia c io n e s  de su e stru c tu ra  con e l  tran scu rso  del tiempo.

E l órgano plegador y fruncí do r  15 se compone aquí 

10 de un embudo plano 16 que, desde la  abertura de alim entación 

14, va disminuyendo progresivam ente su anchura, yendo a de, 

sembocaimán un canal en forma de tobera 17 cuya sección  oorre¿ 

ponde a l a  forma deseada del cordón f i l t r a n t e  s in  f in  a con 

feo o io n ar. Las dimensiones de la  abertura de alim entación es, 

15 tan a ju sta d a s  a l a  anchura y espesor de l a  banda de m ateria l 

con e l f in  de asegu rar una buena entrada de la  misma. E l frun 

oido l a t e r a l  por medio d e l hueoo d e l embudo que va estrechan 

dose lateralm ente y aumentando su a l tu r a ,  puede s im p lif ic a r  

se oon la incorporación  de medios p legadores a u x i l ia r e s ,  re,

20 produciendo l a s  f l g s .  3 y 4 dos ejemplos de ejecución  de lo s 

mi smoe.

La f i g ,  3 muestra una parte  del embudo plano 16 

ju sto  d e trá s  de la  abertura de alim entación , en donde la  d i­

rección  de l a  flech a 18 indica la  d el movimiento de la  banda 

25 de m ateria l en dicho embudo 16. Aquí, l a  parte in fe r io r  de

e ste  ú ltim o tizme una p laca 19 p ro v ista  de una s e r ie  de neva- 

duras 20 s itu ad a s  paralelam ente a la  d irecc ió n  de la  flech a 

18, en cuyo mismo sentido va aumentando su a ltu ra  por la  par

-  10
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te  in fe r io r ,  disminuyendo de paso la  re sp e c tiv a  separaoión a 

medida que p rogresa  e l  estrecham iento del embudo, plano 16. En 

tre  lo s  n erv io s 20 se forman entonces más e s t r í a s  conductoras 

teniendo a s i  lu g ar  un plegado re g u la r  de l a  banda de m ateria l 

que c ir c u la  Robre la  p laca de n erv ios 19.

^n e l  medio a u x i l ia r  de plegado reproducido en la  

f i g .  4 , por ggemplo, la  p arte  su perior 21 del embudo plano 16 

e stá  con stru ida como p laca  acanalada con n erv ios lon gitu d in a­

le s  22 y , la  parte in fe r io r  23 e stá  conformada de manera 

que quede formado un can al ondulado 24= en forma de embudo.

En la  d irección  del paso aumenta a l  mismo tiempo la  ampli­

tud de e s ta s  ondulaciones, o sea  la  a ltu ra  de lo s  nervios 

22 en tanto  que sim ultáneam ente va disminuyendo l a  sep ara­

ción de esto s n erv ios 22 con tigu os, lo  cual tien e  como con­

secuencia una ondulación y plegado constantemente crec ien tes 

de l a  banda de m ateria l c irc u la n te .

Para so r te a r  la  fr ic c ió n  que experimenta l a  ban­

da en cu estión  durante e l  plegado y fruncidor en e l  embudo 

16, ha sido  p rev isto  en e l c a ia l  17 su b sigu ien te  un d isp o s i­

tiv o  de abancepara el cordón de m ateria l que, en e ste  caso  

c o n s is te , por ejemplo en dos c in ta s  tran sp ortad oras s in  f in  

25 y 26, movidas por seudas ruedas m atrices 27 y 28 re sp e c tiv a ­

mente, que c ircu lan  por l a s  po leas de cambio de d irección  

29, 30, y 51, 32 y , en lu gares opuestos constituyen  cada una 

una p arte  de l a  pared del can al de s a l id a  17. La velocidad

de marcha de l a s  c in ta s  tran sp ortad oras e s tá  anainizada con

l a  velocidad  de entrada de la  banda de m ateria l en e l embudo 

plano 16 determinado por lo  c il in d ro s  deform adores.
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Después de s a l i r  del can al 17 en forma de to ­

bera del órgano plegador y fm n  oidor 15, e l  cordón f i l t r a n t e  

s in  f in  tien e ya e l formato deseado. Merced a l  proceso de 

fruncido e l  m ateria l queda comprimido cm  lo  cual, e l mencio­

nado cordón tien e  tendenoia a ensancharse en sen tid o  r a d ia l .  

Para e v it a r lo ,  e s te  cordón f i l t r a n t e  después de a tra v e sa r  e l 

órgano de plegado y frun cido , pasa por un aparato 33 en donde 

oomo de costumbre, es p rovisto  de una envoltura con la  cual 

queda asegurada la  conservación d e l deseado formato del cor­

dón.

E l oordón f i l t r a n t e  obtenido e s tá  reproducido 

esquemáticamente, en cuanto a su sección  en la s  f i g s .  5 ,6  y 

7. En l a s  en volturas 84 e x i s t e ,  en e lcaso  de la  f i g .  5 , una 

c in ta  de papel rizado  con m ú ltip les p lie g o s  35, en cuyo caso , 

el fruncido se lle v a  a cabo s lh  ningún medio a u x i l ia r  de p le ­

gado. La f i g .  6 muestra asimismo unabanda de m ateria l frun­

cida s in  medios a u x i l ia r e s  de una banda portadora 36 y una 

guarnición de f ib r a s  37, o se a , una banda como la  que se  ob­

tien e  en e l aparato según f i g .  1 y 2 . Por ú ltim o, la  f i g .  7 

reporduce un cordón f i l t r a n t e  obtenido por plegado regu lar  

de cuatro bandas p a rc ia le s  38, 39, 40, 41, de dos oapas cada 

una.

Los d isp o s it iv o s  de deformación indicados en e l  

ejemplo de ejecución  según f i g .  1 y 2 só lo  representan  natu­

ralm ente, algunas de l a s  modalidades v ia b le s  de lo s mismos. 

Por ejem plo, para conseguir un fruncido lon g itu d in al in te r io r  

se puede co locar más de una p a re ja  ¿e  c ilin d ro s  con a r i s t a s  

estampadoras an u lares que ataquen entre s i .  D i, de paso , se
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reduce oada vez la  separación  a x ia l  de l a s  a r i s t a s  de estam 

Pación contiguas en la s  p a re ja s  de c ilin d ro s  con secutivos, 

entonoes, con e l  e s tr ia d o  p rogresivo  de la  banda de m aterial 

disminuye también su  anchura, lo  cual es un facto r deseable 

5 para c ie r to s  m ate ria le s  que so lo  reportan  un e sca so  alargam len 

to en sen tido  t r a n sv e r sa l.  De l a s  p a re ja s  de o ilid d ro s  conse­

cu tiv a s  de lo s  d ife re n te s  medios de deform ación, por lo  

menos un c ilin d ro  e s tá  siempre accionado; s i  con idén tico  

diámetro de c il in d ro , el accionamiento de lo s  s ig u ie n te s  

c ilin d ro s  tien e  lu gar a mayores revoluciones que el de lo s 

c ilin d ro s  preceden tes, l a  banda del m ateria l experimenta 

entonoes un alargam iento ad ic io n a l en sen tido  lo n g itu d in a l.

En p a re ja s  de c ilin d ro s  que g iran  con ig u a l número de revo­

lu c io n e s, se consigue e l mismo efecto  mediante un mayor d iá- 

18 metro de l a s  s ig u ie n te s  p a re ja s  de c i l in d r o s .

Además de lo s  c ilin d ro s  de púas y e s tr ia d o , como 

lo s  expuestos en l a s  f ig u ra s  1 y 2 , pueden u t i l i z a r s e  también 

o ilin d ro s deformadores según f i g .  8 , c o n siste n te s  de un c i ­

lin d ro  que actúa como troqu el estampador y de otro que hace 

30 l a s  veces de m atriz estampadora 42 y 43 respectivam ente, en 

donde pueden a p lic a r se  d esn iv e le s de cu alqu ier forma desea­

da. Entonces hay que tener únicamente en cuanta que la  se ­

paración  en sentido  de l a  marcha de lo s suoesivos desnive^ 

l e s  de lo s  c i l in d r o s , sea pequeña fren te  a 10 mm,q. e l ob jeto  

35 de que a l  d iv id ir  e l  cordón s in  f in  en tapones f i l t r a n t e s  

s u e lto s ,  se tenga siempre un número aproximadamente ig u a l 

de d ichas estam paciones por cada tapón. Algunas zonas de la s
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envolventes de e sto s  o ilin d ro s deform adores, como represen  

te  la  f i g .  9 , pueden e s t a r  también dotadas de dentados o b li­

cuos 44. Las formas de e str iad o  de lo s  o ilin d ro s de rizado 

longitud in al. 6 ,7  pgeden tener igualmente d ife ren te  configu­

rac ió n , como rev e la  la  f i g .  10. Finalm ente, cabe también 

la  p o s ib ilid a d  de card ar uno o lo s  dos lados de la s  zonas 

s u p e r f ic ia le s  l i s a s  de una banda de m ateria l con adecuados 

ro d ilb s  en forma de c e p i l lo .  Según se desprende deja des­

crip c ió n  del aparato  conforma a l a s  f ig u r a s  1  y 2 a s i  co­

mo de l a s  p o s ib le s  v a r ia n te s  del mismo, e s  fa c t ib le  confec­

cion ar condones f i l t r a n t e s  prácticam ente s in  f in .  Como quie­

ra  que la  banda de m ateria l a m anufacturar se  aportan en 

general desde una bobina de reserva  (2  en f ig u ra s  1 y 2 ) , 

después de ago tarse  la  bobina re sp eo tiv a  hay que parar e l 

a la ra to  y co locar una l le n a . Pero como e sta  in terrupción  

ne su e le  se r  deseable por lo  re g u la r , cabe la  p o sib ilid a d  

de preyer unos medios que f a c i l i t e n  e l cambio desde e l  f in a l 

de una bobina hasta  e l  oemienzo de la  s ig u ie n te .

A t a l  f in ,  en e l  re sp e c tiv o  ap arato  ex isten  

oportunamente dos bobinas de re serv a  para cada una de la s  

d i s t in ta s  bandas de m ate r ia l, en e l  ejemplo de ejeoución 

según f i g s .  1  y 2 , por con sigu ien te , dos bobinas de r e se r ­

va 2 a , 3b, para la  banda de papel 1 . Una v es vac ia  la  bobi­

na 2a con la  banda de papel l a ,  e l extremo f in a l  de é sta  

se empalma entonces con el comienzo de la  banda Ib de la  bo­

bina 2b , l a  cual se va desenrrollando m ientras se  reemplaza 

la  bobina vac ia  2a per otra lle n a  y, a l  conclu ir la  carga de 

la  bobina 2b , se  re p ite  todo e l rpoeso , pero a la  in v e rsa .
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227688Ahí t ie n e , empero, que quedar asegurado que e l  lugar de em­

palme de l a s  bandas l a / i b ,  despules de pasar por lo s d isp osi 

t i  vos de deformación y por e l órgano de plegado y fruncido 

15, tengan en e l  cordón f i l t r a n t e  l a  mima densidad que e l  

trozo de cordón an terio r  y p o std rio r a l  objeto  de e v ita r  

m ater ia l de desecho. Para e33o, la  unión de bandas de ma­

t e r i a l  I a / lb  se  hace siempre de manera que en todo lu gar 

d e l so lap e , la  cantidad to ta l  de m ateria l del cordón sea 

constante e ig u a l a la  cantidad de m ateria l de l a s  p arte s 

de cordón no so lap ad a s. Las f i g s .  11 y 12 muestran dos 

ejemplos de ejecución  en lo s c u a le s , lo s  externos de l a s  

bandas están  cortados en punta y mutuamente superpuestas 

en la  medida exactamente n ecesaria  para lo s  trozos que f a l ­

tan en la  banda la  vengan a tener l a  misma su p e rfic ie  que 

lo s  trozos de la  banda Ib que ex isten  adicionalm ente aco­

p lad as con oarav ter f i j o  y sim átrloo  la s  correspondientes 

herram ientas de corte uniforme con la s  cu ales se corta  p r i­

mero e l comienzo de la  bobina de reserva  y, luego, e l  ex­

tremo ü l s a l i r  de l a  bobina v a c ia , después de lo  cual e l 

comienzo y e l  f in a l  so colocan uno sobre o tro , como r e f l e ­

jan l a s  f i g s .  11 y 12 y conjuntamente se conducen entonces 

a l  primer d isp o s it iv o  de deformación. Aquí no es n ecesario  

p legar juntamente l a s  dos bandas puesto que la  deformación 

común sobra todo la  p erfo rac ió n , garan tiza  una su fic ie n te  

coherencia.
Esta so l ic i tu d  que corresponde a la  presen cada 

an S u iz a , e l  3 de A b ril de 1 .955 , bajo  e l  NÚm. 18.140, se
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acoge a lo s  b e n e fic io s .d e l  a r t ic u lo  51 del vigente E sta ­

tuto  Ley sobro propiedad In d u s tr ia l .

-oOo- N O T A  -oOo-

Los puntos de invención propia y nueva oue se 

presentan  para que sean objeto  de e sta  Patente de invención 

en España, por VEINTE años, san  lo s  s ig u ie n te s :

15 1 = .-  Un aparato mecánico para la  fa b ricac ió n

de un cordón f i l t r a n t e  s in  f in ,  adecuado para la  inmedia­

ta  elaboración  u lte r io r  en máquinas de tapones f i l t r a n t e s  

y de c ig a r r i l l o s ,  caracterizad o  por me io s  de accionamiento 

y y de conducción para e l  paso de una banda de m ateria l apro- 

20 Rimadamente s in  f in  y , por lo  menos, de una capa a tragos 

de d isp o s it iv o s  deformadores de la  e stru ctu ra  del m ateria l 

colocado unos d etrás de o tro s en d irección  de la  marcha, 

lo s  cu ales comprenden también unos aparato s para producir 

e s t r í a s  lo n g itu d in a le s  a modo de r iz o s ,  por lo  menos en a l -  

25 ¡unas p artes de la  banda de m a te r ia l, después por unos ór­

ganos de plegado y fruncido para i r  disminuyendo continua­

mente la  anchura de dicha banda a medida que aumenta su e s­

pesar hasta con vertirse  en un cordón continuo de forma pre-
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estip u lad a  con densidad de m ateria l sumamente constante y 

prácticam ente exentos de puntos de empalme.

2 3 .-  Aparato según re iv in d icac ió n  1 , c a r a c te r iz a  

do per medios, de tratam iento para conseguir una deseable 

d u c tilid ad  de la  banda de m a te r ia l, d isp u esto s en d irección  

de la  marena de lo s  primeros d isp o s it iv o s  de deformación.

3 3 .-  Aparato según re iv in d icac ió n  2 , c a ra c te r iz a ­

do por medios de tratam iento para humedecer l a  banda de ma­

t e r i a l .

4 3 .-  Aparato según re iv in d icac ió n  1, c a r a c te r i­

zado por medios de deformación dotados de por lo  menos una 

p a re ja  de c ilin d ro s  deformadores con una p lu ra lid ad  de a r i s ­

ta s  estampadoras enea jab í es entre s i  y d isp u e stas anularmen­

te a lo  la rg o  de la  p e r ip e c ia .

5 3 .-  Aparato según re iv in d icac ió n  4 , c a ra c te r iz a ­

dos por v a r ia s  p a re ja s  de c ilin d ro s  deformadores de e s ta  c la­

se d isp u esto s en se r ie  en d irecc ión  de la  marcha de la  banda 

de m ate r ia l, en donde la s  a r i s t a s  estam padoras anulares de 

la  s ig u ien te  p are ja  de c il in d ro s  tien en  en cada caso  entre 

s i  una separación  a x ia l  menor que en la  p a re ja  de c ilin d ro s 

precedentes lo  cu al tien e  por consecuencia una disminución 

de la  anchura de la  &aRda de m a te r ia l.

6 3 .-  Aparato según re iv in d icac ió n  5, c a r a c te r i­

zado porque todas la s  p a re ja s  de c ilin d ro s  tienen  por lo  me­

nos un d  lin d ro  accionado y la  velocidad  p e r i fé r ic a  de la s  

p a re ja s  de c ilin d ro s  su b sigu ien tes en sen tido  de la  marcha 

e s ,  en cada caso , mayor que la  de l a  p a re ja  precedente, lo ­

grándose a s i  un alargam iento lo n g itu d in a l de la  banda de ma-
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7 = .-  Aparato según re iv in d icac ió n  4 , c a ra c te r i­

zado porque l a s  a r i s t a s  estampadoras enea ja b íe s  entre s i  e s­

tán  configuradas de t a l  forma que la  deformación de la  banda 

d e l m ateria l en una banda e s t r ia d a  longitudinalm ente tien e 

lu gar s in  que su#ra meno soabo e se n c ia l la  anchura de la  mis­

ma y , en consecuencia, yendo acompasada de un estiram iento 

del m t e r i a l  en sen tido  tra n sv e rsa l a l lon g itu d in al de la  

banda.

8 8 . -  Aparato según re iv in d icac ió n  1 , carac te ­

rizado  por c ilin d ro s  reunidos por p a re ja s  que actúan des­

de la  p arte  su perior e in fe r io r  respectivam ente sobre l a  

banda de m a te r ia l , cuyas envolventes e stán  p ro v is ta s  de 

d e sn iv e le s , por lo  menos, en algunas zonas anulares a i s l a ­

das axialm ente entre s i .

9 8 .-  Aparato según re iv in d icac ió n  8 , c a rac te ­

rizad o  por zonas s u p e r f ic ia le s  envolventes a modo de c i l in ­

dros de púas.

108 .- Aparato según re iv in d icac ió n  8 , caracte­

rizado  por zonas s u p e r f ic ia le s  envolventes sobre c ilin d ro s 

cooperantes, configurados como troq u e l estampador y m atriz 

estampadora a ju s ta b le .

1 18 . -  Aparato según re iv in d icac ió n  8 , c a r a c te r i­

zado por zonas su p e r f ic ia le s  envolventes con dentado oblicuo.

1 2 8 .-  Aparato según re iv in d icac ió n  8 , c a r a c te r i­

zado por zonas s u p e r f ic ia le s  envolventes dotadas de medios 

para card ar, a l  menos por un lad o , zonas de l a  banda del ma-
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1 3 8 Aparato según re iv in d icac ió n  8 , c arac te ­

rizado porque un c ilin d ro  de cada pareja de c il in d ro s  coope­

ran te s  e s tá  p rov isto  de zonas su p e r f ic ia le s  envolventes de 

m aterial e lé o tic o  s im ila r  a goma.

1 4 8 .-  Aparato según re iv in d icac ió n  1 , caracte­

rizado por d isp o s it iv o s  de oorte en forma de c u c h illa s  pa­

ra  d iv id ir  la  banda de m ateria l en t i r a s  lo n g itu d in a le s in­

d iv id u a le s .

15&.- Aparato según re iv in d icac ió n  2 , c a ra c te r i­

zado por medios de tratam iento u lte r io r  para con so lidar una 

banda de m ateria l a la  que previamente se  ha hecho d ú c t i l .

168 .- aparato según re iv in d icac ió n  15, c a r a c te r i­

zado por un d isp o s it iv o  de tratam iento u l t e r io r  con sisten te  

en una p laca de seoado ca le n tab le , de su p e r f ic ie  l i s a ,  por 

encima de la  cual puede c ir c u la r  l a  banda de m a te r ia l, a s i  co 

mo por toberas de gas a presión  de a p lic ac ió n  neumática de 

l a  banda .en ouestión  sobre la  placa secadora.

178 .- aparato según re iv in d ic a c ió n  16, c a rac te ­

rizad o ,p o r toberas la t e r a le s  de g^s a p resión  a d ic io n a le s , 

para generar una p resión  que reuuzca l a  anchura de la  banda 

de m ate r ia l.

188 .- Aparato según re iv in d ic a c ió n  1 , c a r a c te r i­

zado por l a  d isp o sic ió n  de una p are ja  de c ilin d ro s  apropiada 

para la  perforación  de la  banda de m a te r ia l, de t a l  manera 

que é sta  ú ltim a, a l  menos en algunas t i r a s  lo n g itu d in a le s 

p erfo rad as, no e stá  ya expuesta an tes de la  entrada en e l 

órgano plegad car y fr& neidor, a la  aoción de ningún aparato 

deformador que in flu y a  sobre su e stru c tu ra  m ate r ia l.
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1 9 8 .-  aparato  según re iv in d icac ió n  8 , c a r a c te r i­

zado porque lo s  d esn iv e le s que se suceden a lo  largo  ue la s  

zonas s u p e r f ic ia le s  envolventes tienen  entre s i  una sep ara­

ción que es pequeHa fren te  a 10 mm. 

g 308 .- Aparato según re iv in d icac ió n  1 , carac te­

rizado por un órgano plegador y fru n cid or concebido a modo 

de embudo plano con una abertura de alim entación  correspon­

d ien te aproximadamente a la  anchura y espesor de l a  banda 

de m a te r ia l, y oOn una anchura que se  va estrechando en sen- 

10 t id o  de la  marcha, e l  cual embudo desemboca en un canl de 

s a l id a  en forma de tobera s i  turado fren te  a dicha abertura 

de alim entación .

21%.- aparato  según re iv in d icac ió n  2 0 , c a r a c te r i­

zado^ por lo  menos, por una c in ta  tran sportadora s in  f in ,  la  

15 cu al con stitu ye  una p.^rte de la  pared del c n al o sa lid a  y 

s irv e  para e l  avance d e l m aterial r iz a d o .

228 . -  aparato según re iv in d icac ió n  ¿X), c a ra c te r i­

zado perqué ju sto  por d e trá s  de la  abertura de alim entación 

del embudo plano va colocada en sentido do la  maroha una p la- 

20  oa de nervios con o A a le s  de conducción pa r ,  p legar la  banda 

de m ateria l transversalm ente o en sentido de avance.

238 . -  Aparato según re iv in d icac ió n  2 0 , c a u t e r i ­

zado por un embudo plano con un can al en forma de embufo on­

dulado situ ad o  verticalm ente a l  plano de la  banda, en donde 

25 la  amplitud de la  ondulación aumenta en sen tido  de aVanoe

de la banda de m ate r ia l, dando lugar a un plegado aproxima­

damente uniforme de la misma.
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2 48 . -  Aparato según re iv in d ic ac ió n  14, c a r a c te r i­

zado porque ju sto  por delan te  de la  entrada a l  órgano plegador 

y fru n cí dar vs¡Mtuad& un d isp o s it iv o  de oorte para d iv id ir  

la  banda de m ateria l en v a r ia s  bandas in d iv id u a le s yuxtapues- 

g ta s .

25 °- Aparato según re iv in d icac ió n  1, carac­

terizado  por unos medios de apilado para manar más de una 

banda en uha so la  banda de m ate ria l de v a r ia s  cap as.

26§ .- Aparato según re iv in d icac ió n  25, oaraSte- 

10 rizado porque lo s  medios de apilado e s tá a  oolooados en d i­

rección  d el avance, delante d el primer d isp o s it iv o  de de­

formación de modo que la  banda de m ateria l de v a r ia s  oapas 

a t ra v ie sa  todos lo s  d isp o s it iv o s  p rev isto s para la  deforma­

ción y tratam ien to .

15 2? 8 ,^  Aparato según re iv in d icac ió n  1 , c a rac te ­

rizado  por dos bobinas de re serv a  por oada banda de m ateria l 

a confeccionar y por herram ientas de oorte para e l  extremo 

de banda f in a l  de una de la s  bobin as, y para e l  oomienzo 

de la  banda a so lap ar  de la  o tra  bobina, de t a l  Manera que,

20 en cu alqu ier punto a lo  la rgo  de todo e l  so la p e , la  c a n ti­

dad to t a l  de m ateria l sea constante e ig u a l a la  de la  ban­

da de m ateria l no solapada ni recordada.

288 .- un aparato mecánico para la  fab ricac ió n  

de un cordón f i l t r a n t e  s in  f in .

25 T al y como sa ha d e scr ito  en la  Memoria que an-

teoede, representado en e l d ibu jo  que se  acompaña, y para los 

f in e s  que se  han e sp e c ific a d o .
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E sta  Memoria consta de v e in tid ó s h o ja s , 3? 

l a  p resen te , e s c r i t a s  a máquina por una so la  c ara .
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