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MEMORIA DESCRIPTIVA
Dara solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
Espafia
Por YVEINTE  afios

a nombre de PAUL ADOLR MfJ'LLER, nacionglidad suiza, resi-

dente en Rosenhfigel, Herrliberg, Suiza, por:

"UN APSRATO MECANICO PARA Li FABRICACION
UE UN CORLON FILTRANTE SIN FIN®

Bl presente invento se refiere a un aparate
automitico para la fabricacidn de un corddn filtrante sin
fin, apropiado para su inmediata manufgoturacién ulterior

en miquinss de tapones filtrantes y de cigarrillos,
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Los ocordones filtrantes de esta clase, los cua~-
les se componen generalmente de papel rizado, suelen utilizar-
separa la fabricacidn de tapones filtrantes, Para la miqui-
na de clgarrillos y, de esta clase de tapones, la cual cola=-
bora el oordﬁn en cuestidn, es de importancia que, a ser po-
sible, se aporte un cordén filtramte sin fin de formato pre-
estipulado, toda vez que de ello depende el funcionamiento
ripido e ininterrumpido de estas maquinas, El naterial de par-
tida oon el cual se fabrican normgmente esta clase de cordo-
nes filirantes no existe, emperc, en cintas sin fin sino
en tiras més o menos largas. Por e jeaplo, el papel rizado
quey de ordinario, se utlliza en bandgs de 66 oms, de anciura
con estrias transversales al sentido longitudinal de la ban~
da, es cortado, segin sean las longitudes deseadas del ta-
pdn acabadio, paralelamente a tales csirfias en tiras ds 4 oms,
de anchura cada una; despuds ¥arias de estas tiras, gene-
ralmente cuatro o cinco, se colocan unas sobre otras y; en
direccidn longitudinal a las mismas, se llevan a un dispo-
sitivo de formscidn aproplado el cual suministra un corddn
de papel rlzado del fomiato deseado confecclonado a partir
de dicha banda de tiras de ocapas miltiples, Naturalmente,
cada corddn es alin tan sclo de 66 cms. de longitud, dando es~
to lugar a indeseadas dificultades en su elaboracidn ulte-
rior y siempre a un cilerto niinero de tapones defectuosos,

Para la fabricacidn de un cordadn il :rante sin
fin 5 partir de semejantes tiras de, por ¢jemplo, 66 ocms,
de longitud se¢ ha sugerido alternar mutugmente en sentido
longitudinal las respeciivas tiras superpuestas entre si
de manera que los puntos de enpslme de las tiras consecuti-

vas de la respeotiva capa superior vengan a queuar situados
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en otros lugares ¢us los empalmss de lg capa colocada por
debajo. De esta manera se origina, desde luego, una banda
sin fin de tirags en capas superpuestas si visn con nw:erosSos
puntos de emPpalme en la misma, con la consecuencia de pro-
duclr asimismo tapones flltrantes de calidad variable y
material de desecho,

Otra sugerencia de pegar entre sl a mano o por
via mecdnica los puntos de cmpalme de las respeotivas ti-
ras consecutivas, tampooo aporta ninguns solucidn al presen-
te problema., En efecto, en los @upalmes pegados resultan en-
tonces caracterfsticas materiales sensiblemente difeventes
aon respeoio a resistencia mecanica, porosidad y poder de
absorcldn siendo entonces inevitable un cierto nduero de ta-
pones flltrantes de calidad variable,

El invento presente sc¢ reirisre g un aparato
mecinlco para la fabricacidn de seme jsnte corddn {iliran-
te sin fin, el cual elimina los inconvenisntes gntes apun-
tados, Lo caracteristico de ello consiste en los medios de
aocionaniento y de conducoidn para aportar una ointa de ma-
terial casi sin fin, de una ocapa por lo wenos, a través de
aparatos de derariacidn dispuestos en serie gue modiriguen
la estruotura del .aterrigl, provistos de dispositivos para
producir acanaladuras lonsitudinagles analogas u un rizado
al menos en partes de la banda de wuterial. Después, hay bre
sanos plepadores y fruncidores para la disminucidn continua
de la nchura de dichs banda hasta fommar un coradn sin fin
des formmto preestipulado con :aterizl de densidad ampliamen
te constaunte y vracticamente desproviste de empalmes,

Como "pricticamente libre de punios ds empalues™
se desisna a un corddn filtrante qie/grrlws 50 a 500 nm, de

- 3 -
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longitud no revela ningin empalme, Como quiera gue la cinta

de material sproximadamente simn fin" procedente de una bobl-

na de reserva y conducida =21 aparato terninacdespués ds va-
riarse el tambor de reserva y ticne gue se cupalmada con el
comienzo de un tambor completo -para lo cual estan provistos
medios especiales-, la aparicidn d: tales puntos de empslnme
pueds considerarse como una circunst:mecia rava y, en cual-
gquier modo, Frente a los métodos usuales con un nirerc de
enmlies de cincmenta a c¢len veces mayor,

En las figuras 1 g 12 se sxplica con sayor dew-
talle el invonto con el ejemplo de algpunas e jecuclones, Agus
llas muzsiran:

Pigs, 1 y 2, una proyeceidn vertlcal y horizontal respeoti-
vauente, ambas nosirando la szccidn arcial
de un ¢jemplo de ejecucibn del aparato segln
el invento, reproducido esquenaticanen te,

Pigs, 3 y 4 1la perspeotiva ¥y seccidn respectivamente e un
medlo guxiliar de nlegado;

Flgs. 5,6 y 7, seudas secclonis 4 travée Ce ¢jewplos epro-
aueldos esquemdticamente de un corddn filtrante
susceptlble de sar Tabricado con el mrato se-
gan el presente invento;

Figs. 8, 9 y 10, scudas proyecciones verticales y secclones
a través de vavios sjemplos de ejecucidn dz oi-
lindros,

El aparato rTeproducldo en lzs Tijuras 1 y & es-
t4 orevisto, por ejemplo, para la confeccidn de un corddn

filtrante sin fin de uha banda de material de dos ocapas, Una
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de ellas, la banda de material 1 gue constituye el portador,
parte de la bobina de reserva 2 y pasa g través de todos los
medios de deformacidn previstos, en tanto que la segunda,
una banda de material 3 que constituye la capa fibrosa solo
se aplica sobre la banda portadora 1 a través del rodillo
de tendido 4 después de haber experimentade la misma un came
bic de estructura,

squl, la banda de material 1 consiste, por ejem
plo, en una banda, de papel absorbente de anchura preestipula
da que, a través de la polea de cambio de direccidn 5, lle-
ga desde la bobina de reserva 2 hasta lg parela de cilindros
6, 7, la cual representa ahora el primer dispositivo de-
formador. Estos dos cilindros poseen un sip-ndmerc de aris—
tas estgmpadoras periférioas que engranasn entre si, las cua-
les estan oonfigiradas de tal manera que la cinta de papel
1, quede provista del correspondiente nimero de estrias lon
gitudinales, pero comservando la anchurs de banda al menos
aproximadamenta, Naturalmente, ésto es solo factible median
te un alargamientoc simultdneo de la cinta de papel 1 en sen
tide transversal, o sea, en direccidén de los ejes de los ci-
lindros, Meroced a semejante alargamiento del material, éste
experimenta un oambioc deseable de estruetura al desgarrarse
las fibras de papel ¥y producirse en la banda con suficien-
te profindidad de las estrias unas grietas longitudingles,
incoherentes, Merced a semejante rizadura de la banda de pa-
pel en sentido longi tudinal aumenta sensiblemente la capacl-
dad absorbente y de sucoidn del papel, lo cual supone una
ventaja para el fin que nos ocupa. Na.tutalu;ente gue la sepa~

racidn akial y las dimensiones radiales de las estrias estam
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padas gsi como sus contornos, puedem ser elegidas segin con-
vengan con el fin de obtener un rizado longitudinal de la ban
da de papel, mis fino o mis basto o, tambien, mas superficial
o mas profunda;
Los cilindros 6 y 7 estan provistos a lo largo
de su extensidén amial aotiva, de estrias de estampacidn con-
pletamente unirformes de lg clase descrita., Como es natural,
existe también la posibilidad de dotar de seme jantes estrias
solamente a partes alsladas de la enwlvente de los cilindros
obteniendo entonces una banda de papel con tiras simulténeas |
rizadas longitudinalmente y sin rizar.
La banda de papel 1 rizada longitudinalmente

en toda su anchura ¢n el ejemplo de ejecucidn segin figs,

"1l y 2, pasa acto seguldo a una pareja de cilindros 8 y 9, com-

puesto de un cilindro de puas 8 y de un contracilindro 9
provisto de las correspondientes cavidades, que sirve mra
taladrar la cinta de papel 1. Pero agui solamente unas ocuan
tas zonas envolventes de cilindro 8 estdnm dotadas de pias
de perforagcidn por lo cual tan solo se perforan cuatro ti-
tas longitudinales paralelas de la mencionada banda 4, gue-
dando a cada lado de éstas una tirg aslargada sin ,erforar,
Si se desea, ambos cllindros 8 y 9 pueden servir, como es
natural, asimismo como ocilindro de plas contracilindro al
mismo tiempo, teniendo entonees luga: la perforacidén en par=
te de arviba haocla abajo en parte, s la inversa, De pre-
ferencia, los cilindros perioradores 8 y 9 respectivamente

pueden estar concebidos de forwa gue los bordes de los res-
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pectivos taladros quedan despilerados lo cual aumenta enton

oes el poder riltrante 4= semejante cinta de papel,

Esta ointa 1, uniformemente rizada a la larga
y perforada en fajas queda cubierta bajo el cilindro 4 de
una banda de fibras 3, por ejemplo un velldn de ribras na-
turales, como algoddn o celulosa Yy, entonces, la Danda de
materigl aora de d<os capas va a parar bajolla pareja e
cilindros perforadoyes 10, 11 que constifuyec el siguiente
dispositivo de deforuacidn,

#n este caso, el cilindro de plas 10 estd asi-
mismo dbtado de plas perforadoras solamente en zonas anula-
res de su envolvente, sepradas entre si, y ha sido con-
cevlido de manera gue sl papel ambiente e una banda de te-
jido fibroso queda perforado en aguellas tiras longltudina-
les que no fueron taladradas en la pareja de cilindros 8,9,
La perforaocidn por parte del oilindro de pias 10 tlene lu-
gar a travds de la banda de fibras y de la de papel, para
1o cual las plas estdn ecencebidas de manera que, al menos
alsunas Tibras de la banda de tejido ffbroso Sean d€npujadas
a través de los orificios de la banda de papel situado por
debajo y vengan a sobresalir por la parte inferlor de esta
Gltima. De este modo se consigue, poir una parte, que la van~
da de fivra se fije -n la de papel y, por oira, yue mejore
también sl poder absorbente y de sucoidn de la banda de ma-
terial de dos aapas,

BEs de importancia que, por lo menos, las tiras
longi tudinales de dicha banda perforadora en la rareja de oi-

lindros 10,11, no experimentie ninglin otro tratamiento que
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afacte a su estrustura y supsrficie antes de entrar en los
drgancs de plegado y fruncido para evitar que los bordes des
fibrados de los orificios y los mechones de ribras puedan
quedar oprimldos, »or ejemplo contra la superficle de la ban
da. Por lo tanto si, como en ek caso anterior, se desea oira
deformacién y cbnducolén mas de la banda em cuestidn en una
pareja de cllindros 12 y 15 antes de entrar por la abertura
de alimentacién 14 del citado drgano de plegado y fruncido
15, tal deformacidn tiene entonces que referirse s las ti-
ras alargadas no afectadas en la Ultima pareja de cilindros
perforadores 10, 11, Por oconsi;uiente, el c¢ilindro estrig-
dor 12, tiene solauente desniveles prenuncigdos en las zo-
nas anulares de su envolvente gue originan una deformacidn
de las tiras longitudinales no perforadas en la pareja de
cilindros 10, 11, Merced a estos desniveles del cilindro es-
trigdor 12 y a las correspondienbes giarniciones eléctilcas
sobre ¢l contracilindmo 13, se produce una compresidn de

la estructufa de la handa de material a lo largo de l1ss
tiras perroradoras, en tanton que las que fueron antes per-
foradas pasan por la pareja de cilindros 12, 13 sin toocarla.
De esta manera se aporta a la boca de slimentacidn 14 del
érgano plegador y i.uncidor 14 una banda de naterial que

se compone de tiras longitudinales paralelas de variavle es-
tructura en dmde, una tira longitudlinal de esocasa resisten
cia mecénioca pero de gran poder absorbente y capacidad fil-
trante va situada cada vez al lado de otra de alta resisten-

cia mecdnica y mas escasa hinchaviiidad,
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31 se :desea, antds de entrar la Danda de mate-
rial en el 4rgano plegador y fruncidar 15, se le puede divi-
dir en dos o mas bandas parciales, para 1o cual pueden ser-
vir cllindros y cuchillas debidamente conformados, Por ejemn-
plo, en la Eﬁg. 2, el cilindro estriador 12 lleva en el cen-
tro un anillo certgnte a modo de quahilla para partir ls
banda de materisl de dos capas por la mitad y formar dos
bandas marciales,

La banda de material que entra en el Organo de
plegar y frunecir 15 ha de tener una estructura 1o mis esta-
table posible, En caso de que por ¢jemplo, hublese de con-
ferir a la banda de papel 1, un cafacter dlictil delante
de los cilindros de rizasdo longitudinal y alargado trans-
versal 6,77para consegulr la suficiente deformdfidad pa-
ra la sigulente operacidn de conformidad entonces, en un
lugayapropiado del aparato y mediante el correspondiente
tratamiento ulterior, ha de tener lugar una consolidacidn
para garentizar que el rollo filtrante que abandong el 4r=-
gano plegasdor un fruncidor 15 tampooo va a perder sus pro-
piledades en el transcurso dell tiempo. Por e jemplo, en el
caso de algunas clases duras de pspel ha demostrado ser con-
venisente ductilizar la bands de papel antes de entrar en los
cilindros 6,7, humedeciéndola con niebla o vapor de agua,

En este oaso, después de la pareja de oilindro 8,9 tiene

lugar un adeocuado tratamiento dlterior de la banda de mate-
rial de sstructura ya modificada, para lo cugl se puede em=
plear, por ejemplo, una placa lisa calentada eléstricamente

por encima de la oual se desliza la banda en cuestidn, se
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la caunprime bien con aire g presidén y se desprendie de ella
la humedad indeseable, En caso de interesar ta:bién se puede
disminuir la anchura de la banda por medio de oorrientes de
aire que sctuen lateralmente sobre la cinta de papel aln fa-
cilmente deformasble, Despuds de este u otro tratamiento ul-
terior apropiado, la citada banda de material tieme que po-
seer de todas formas un estado tal que no sean de tener va-
risciones de su estructura con el transcurso del tilempo.

Bl érgano plegador y fruncidor 15 se compone aqui
de un embudo plano 16 que, desde la abertura de aiimentacidn
14, va disminuyendo progresivamente su anchura, yendo a de
sembocarkn un canal en forma de tobera 17 cuya seccidn corrss
ponde a la forma deseada del corddn filtrante sin fin a con
Tecolonar, Las dimensiones de la abertura de alimentacidn es
tén ajustadas a la anchura y espesor de la bunda de material
con el Tin de asegurar una buena entrada de la misma, El frun
oido lateral por medio del hueoco del embudo gue va estrechan
dose lateralmente y aumentando su altura, puede simplificar
se con la incorporacidn de medios plegadores auxiliares, re
produciendo las figs. 5 y 4 dos ejJemplos de ejecuoidn de los
mismeos,

La fig, 3 muestra una parte del embudo plano 16
justo detrids de la aberturs de alimentacién, en donde la di-
reccidn de la flecha 18 indica la del movimiento de la banda
de material en dicho embudo 16, squi, la parte inierior de
este ltimo timme una placa 19 provista de unaserie de neva-
duras 20 situadas paralelamente a la direccidn de la flecha

18, en ocuyo mismo sentido va gumentandd su alturs por la par
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te inferior, disminuyendo de pasoc la respeoctiva separaoidnm a
medida que progresa el estrachamiento del embudo, plano 16, En
tre los nervios 20 se forman entonces mis estrias condustaras
teniendo as{ lugar un plegado regular de la banda de material
gque circula #Sebre la placa de nervios 19, |

5n el medio auxiliar de plegado reproducido en la
fig. 4, par @jemplo, la parte superior 21 del embudo planoc 16
esta construida como placa acanalada con nefvios longi tudina-
les 22 y, la parte inferior 23 esti conforrmda de maners
que guede formado un canal ondulade 24 en forma de embudo.
En la direccidn del paso suments al mismo tiempo la ampli-
tud de estas ondulaciones, 0 sSea la altura de los nervios
22 en tante que simultydneamente va disminuyendo la separa-
eidn de estos nervios 22 contiguos, lo cual tiene como con-
secuencii una ondulacidn y plegado constantemente crecientes
de la banda de material ciroculante,

Para sortear la friceidn que experimenta la ban-
da en cuestidn durante el plegado y fruncidor en el ambudo
16, ha sido previsto en el c¢.nal 17 subsiguiente un disposi-
tivo de abancepar:z el corddn de materisl que, en este caso
consiste, por ejeuplo en dos cintas transportadoras sin fin
25 y 26, movidas por seudas ruedas uatrices 27 y &8 respeotiva-
mente, que circulan por las poleas de camblo de direccidn
29, 30, y 31, %2 y, en lugares opuestos canstituyen cada una
ung parte de la pared del canal de salida 17, La velocidad
de marcha de las cintas transportadoras estd aminizada con
la velocidad de entrada de la bunda de material en el embudeo

Plano 16 determinado por lo cilindros deformadores,
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Después de salir del canal 17 en forma de to-
bera del érgano plegador y fruncidor 15, el corddn filtrante
sin rin tiene ya el farmato deseado, Merced al proceso de
fruncido el material queda comprimido ¢m lo cual, el mencio-
nado cordén tiene tendencia a ensancharse en sentido radial,
Para evitarlo, este corddn filtrante despuds de atravesar el
drgano de plegado y fruncido, pasa por un aparato 33 en donde
como de costumbre, es provisto de una envoltura con la cual
queda asegpurada la conservacidén del deseado formgto del cor-
dén.

Bl corddn filtrante obtenido esta reproducido
esquematicamente, en cuanto a su seccidn en las figs. 6,6 y
7. BEn las envelturas 24 existe, en elcaso de la fig, 5, uns
cinta de papel rizado con miltiples plieges 35, en cuyo casx,
el Iruncido se lleva a cabo sih ningin wedio auxiliar de ple-
gado, La fig, 6 musstra asimismo unabanda de wmaterial frun-
oida sin medios guxiliares de una ovanda portadora'36 ¥ una
guarnicidén de fibrgs 37, o sea, una banda como la que se Ob=-
tiene en el iparato segin fig. 1 y 2. Por Ultimo, la fig, 7
reporduce un corddon filtrante obtenido por plegado regular
de cuatro bandas parciales 38, 39, 40, 41, de dos capas cada
una.

Los dispositivos de deformacién indloados en el
ejmmplo de ejechicidén segin fig. 1 y 2 sdlo representan natu-
ralmente, algunas de las modalidades viables de los mismos,
Por ejemplo, parsg consegulr un fruncido longlitudinal interior
se puede colocar mas de una pareja c¢e eilindros con aristas

estampadoras snulares que ataquen entre si, Di, de paso, se
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reduce cada vez la separacidn axial de las aristas de estam
pacién contiguas en las p.rejas de cilindros consecutivos,
entonoes, con el estriado progresivo de la banda de material
disminuye también su anchura, lo cual es un factar deseable
Para olertos materiasles qu: solo reportan un escaso alargamien
to en sentido transversal. De las parejas de oilindros conse-
outivas de los diferentes medios de deformacidn, por lo
menos un cilindro estd siempre accionado; si con idéntico
dismetro de cilindro, el accionamiento de los siguientes
cllindros tieme lugar s mayores revoluciones que el de los
cilindros precedentes, la banda del material experimenta
enﬁonoes un alarganiento adiocional en sentido longitudinal,
En parejas de oilindros que giran con igual nimero de revo-
luciones, se consigue el mismp efesto medlante un mayor dia-
metro de las siguientes parejas de cilindros,

sdemis de los cilindros de plss y estriasdo, como
los expuesios en las flgurss 1 y 2, pueden utilizarse tamnbién
cilindros deformadores segin fig. 8, consistentes de un ci-
lindre que actua como troquel estampador y de otro qu e hacs
las veges de matriz estampadora 42 y 43 respectivamente, en
donde pusden aplicarse desnivecles de cualquier forma desea-
da, Entoncaes hay que tener tnicamente en cuanta gque la se-
paracidn en sentido de la marchg de los sucesivos desnivedk
les de los ecilindroa, sea pequefla frente a 10 mm,, el objeto
de que al dividir el corddn sin fin en tapones filtrantes
sueltos, se tenga siempre un numero aproximadawente lgual

de dichas estampaciones por ocada tabdn, slennas zonas de las

- 135 -
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envolventes de estos cilindros deformadores, como represen
ta la fig. 9, pueden estar también dotadas de dentsdos obli-
cuos 44, Las formas de estriado de los cilindros de rizado
longitudinal 6,7 pmpeden tener igualmente diferente oconfigu-
racidn, como revela la fig. 10; 4nalmente, oabe también

la posibllidad de ocardar uno o los dos lados de las zonas
superficiales lisas de una banda de material con adecuados
rodilbs en forma de cepillo. Segin se desprende de la des~
eripoidn del aparato conforma a las figuras 1 y 2 asi co-
mo d¢ las posibles variantes del mismo, es factible confec~-
cionar condones filtrantes pricticamente sin fin. Como quie-
ra que la banda de materlal a manufacturar se aportan en
general desd- una bobina de reserva (2 en figuras 1 y 2),
despuéds de agotarse la bobina respectiva hay que parar el
aparato y colocar una llena, Pero como esta interrupcidn

ne suele ser deseable por lo regular, cabe la posibilidad

de prever unos medios que faciliten el cambio desde el finsl

una bbbina hasta el comlenzo de la sigulmmte.

jo7]
(o]

A tal fin, en el respeotivo aparato existen
opprtunamente dos bobinas de reserva para cada uns de las
distintas banaas de materisl, en el ejemplo de ejecucidn
segin figs. 1 y 2, por oonsigulente, dos bobinas de reser-

va 2a, 8b, para la banda de papel 1, Una ve® vacia la bobi-

'na 2a ocon lg bandas de papel la, el extremo final de ésta

se empalma entonces con el comienzo de la banda Ib de la bo=~
bina 2b, la cual se va desenrrollando mientras se reemplaza
la bobinag vacia 2a por otra llena y, al concluir la carga de

la bobina 2b, se repite todo el rpceso, pero a la inversa,

- 14 -
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ih{ tiene, empero, gue quedar asegurado hﬁe el lugar de eme
palme de las bandas la/Ib, despudes de pasar por los Gisposi-
tivos de deformacidn y por el érgano de plegado y fruncido
15, tengan en el cordén filtrunte la mima densidad gue el
trozo de corddn anterior y postdrior al objeto de evitar
material de desecho, Para elo, la unidn de.bandas de na=-
terigl Ia/Ib se hace siempre de maners que en todo lugar
del solape, la omntidad tot:l de material del corddn sea
constante @ 1gual a la cantidad de material de las partes
de corddn no solapadas. Las figs. 1l y 12 muestiran dos
ejemplos Ge ejecucidn en los cuales, los extemos de las
bandas estin cortados em punta y mutuamente superpuestas
en la medida sxactamente necesuria para los trozoes que fal-
tan en la bunda la vengan a tener la misma supsrficle cue
los trozos de la banda Ib que exlisien adicionalmente aco-
pladas con caragter fijo y simétrico las correspondicntes
herramientas de corte uniforme con las cuales se corta pri-
mero el comienzo de la bobinas de reserva y, luesgo, el ex-
tremo a4l salir de 1la bobina vacia, despuds de lo cual el
comienzo y el rinal sz colocan uno sobre otro, como relle-
jan las figs. 11 y 12 y conjuntamente s conducen esntonces
al primer dispositivo de deformacibn. igqui no es nszcesario
plegar Jjuntamente las dos bandas puesto gue la Geforimeldn
comin sobre todo la p.rioracidn, girantiza una suiiciente
coherencla,

Esta solicitud gue corresponds a 1. presen tada

en Suiza, el 5 de .bril de 1.955, vajo el Him, 18.140, se
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gcoge a los beneficlos del artficulo 51 del vigente Esta-

tuto Lay sobre Propiedad Industrial.

«000~- H Q0T A =000~

Los puntos de invencidn propia y nueva cue se
presenian para que sean objeto de esta Patente Ge Invencidn
en Espafia, por VEII'E affos, s los siguientes:

12.~ Un aparato mecanico para la fabricacidn
de un corddn filtrante sin f£in, adecusdo par: la inmedia-
ta elaboracidn ulterior en miquinas de tapones filtr rtes
y de cigarrillos, cargoterizado por me.10s de acciomamiento
y de conduceidn para el pasg de unz bunda de muterial apro-
ximadamente sin fin y, por lo menos, de una capa a trayés
de dispositivos derormadores de la estructura del igterial
colocado unos detris de otros en direccidn de la turcla,
los cuales comprenden taumbién unos aparatos para producir
estrigs longitudinules a modo de rizos, por 1o meuos en al-
‘unas partes de la banda de naterial, despuds por unos Or=
ganos de plegado y Truncido pars 1Ir disminuyendo continua-
mente la snchura de didia banda a medida que aumentia su es-

pesar hasts convertirse en un carddn continuo de forms pre-



10

15

20

25

estipulads con densidad de materlal sumamente constante y
priactic.mente exentos ds puntos de cmpalue,

2%,~ sparato sesun reivindicascidén 1, caracteriza
do por medios de tratamiento para consegulr una aesegble
duotilidad de la banda de material, dispuestos en direccidn
de la marcna de los primeros dispositivos de deformacidn,

3%.- 4iparato segln reivindicacidn 2, caracteriza-
do por medios ds tratamiento para humedecer la banda de ma-
terial,

48 ,~ iparato segin reivindicacidn 1, caracteri-
zado por medios de deformscidn dotados de por 10 menos una
pareja de cilindros deformadores con una plurslidad de avis-
tas estompadoras encajables entre si y dispuestas anularmen-
te a lo largo de la peripecia,.

5%, ~ Aparato segun reivindicacldn 4, caraocteriza-
dos por varias parejas de cilindros deformadores de esta cla~
sz diapuestos en serie en direccidn de la marcha de la banda
de material, en donde las aristas estampadoras anulares de
la sigulente pareja de cilindros tienen en cada caso entrs
8! una separacidn axial menor que c¢n la pareja de cilindros
precedentes lo cusl tiens por cansecuencia una di smfinucidn
de la anchura de la banda de materiagl,

62,- aparato segin reivindicacidn 5, caracteri-
zado porque todas las parejas de cilindros tienen por lo me-
nos un cl lindro accionado y la velocidad periférica de las
Parejas de cilindros subsiguientes en sentido de la marcha
65, en oada caso, mayar que la de la pareja precedente, lo-

graniose as{ un alargasiento longi tudinal de la banda de ma-
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terial circulante. 2 2 766 8

79 .~ Aparato segin reivindicacidn 4, caracteri-
zado porque las aristas estampadoras enoajables entre si es-
tan configuradas de tal forma que la deformacidn de la banda
del material en una banda estriida longitudinalmente tiene
lugar sin que suffra menosocabo esencial la anchura de la mis-
ma y, en consecuenclia, yendo acompafiada de un estiramiegta
del m:terial en sentido Yransversal al longitudinal de la
banda,

8%,~ iparato segin reivindicaciébén 1, caracte-
rizado por cilindros reunidos por parejas que getuan des-
de la parte superior e inferior respectivamente sobre la
banda de material, cuyas envolventes estan provistas de
desniveles, por lo menos, en algunas zonas anuleres gislg-
das axislmente entre si,

9%,- iparato segin reivindicscidn 8, caracte-
rizado por zonas superficigles envolvenies a modo de cilin-
dros de pias.

10%,- iparato segin reivindicacidn 8, caracte-
rizado por zonas superficiales envolventes sobre cilindros
cooperantes, conflgurados como troquel estampador y matriz
estampadora agjustabvle,

118,- Aparato segin reivindicscidn 8, carasteri-
zado por zonas superficiales envolventes con dentado oblicuo,

12%,~ Aparato segin reivindicacidn 8, caracteri-
zado por znas superficiales envolventes dotadas de medios

para cardar, al menos por un lado, zonas de la banda del ma-
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138 ,- Aparato segin reivindicacidn 8, caracte-
rizado parque un cilindro de cada p:reja de ollindros coope-
r-ntes esti provisto de zonas superficiales envolventes de
material eléotico similar a egoma.

148 .- iparato segin reivindicacidén 1, caracte-
rizado por dispositivos de corte en forma de cuchillas pa=-
ra dividir la banda de material en tiras longitudinales in-
dividuales,

15¢,.- iparato segin reivindicacidén 2, caracteri-
zado por meulos de tratamiento ulterior para consolidar una
banda de material a la que previucente se ha hecho ddotil,

16%2,- Lparato segin reivindiczcidn 15, caracteri-
zado por un dispositive de tratamiento uliterior consistente
en unis placa de secado calentable, de superficie lisa, por
encima de la cual puede circular la banda de material, asi co.
mo por toberas de gas a presidn de aplicacidén neum@tica de
la banda -en cuestidn sobre la placa secadora.

179,- iparato segin reivindicaciédn 16, caracte-
rizado,pof toheras laterales de g@s a presidn adicionales,
para gemrar una presidn que recuzca la anchura de la banda
de material,

18%,- aparato segin reivindicacidn 1, caracteri-
zado por la disposicidn de una pareja de cilindros apropiada
para la perforacidn de la banda de material, de tal manera
que ésta ltima, al menos en algunas tiras longltudinales
perforadas, no estg ya expuesta antes de lag enirada en el
drgano plegadar y fruncidor, a la accidn de ningin aparato

deformador que influya sobre su estructura materisl.

- 19 -
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19% - iparato segin reivindicacidn 8, caracteri-
zado porque los desniveles que se suceden a lo lurgo de las
zonas superficiales envolven:ies tienen entre si una separa-
c4dén que es pequefia frente a 10 mm,

2.09‘.- Aparato segin reilvindiocacidn 1, caracte-~
rizado por un drgsno plegadar y fruncidor concebideo a modo
de embudo plano con una abertura de alimentacién ocorrespon-
diente sproximadamente a la anchura g espesor de la banda
de naterial, y obdn uns anchura gque se vg estrechando en senw-
tido de la marolm, el cual embudo desemboca en un canl de
s:lida en forma de tobera siturado frente a dicha aberdurs
de alimemtacidn.

21%,- .parato segin reivindicacidn 20, caracteri- .
zadoy por lo\menos, por una ointa transportadora sin €in, 1la
cual constituye una pirte de la pared del c-nal o sulida y
sirve para el agance del material rizado.

22%2,- aparato segdn reivindicacidn X0, caracteri-
zado varquse Justo por detrds de la abertura de alimentacidn
del embudo plano va colocada en sentido do la marcha una pla-
oa de nervios con o-nales de conducelidn par: plegar la banda
de material transvsrsalmente o en sentido de avancs,

232, sparato segin reivindicuacidn 20, carateri-~
zado por un embude plano con un canal en forma de embudo on-
dulado situado verticalmente al plano de la banda, en donde
la amplitud de la ondulacién aumenta en sentido de a¥ance
de la banda de material, dando lugar a un plegado agproxima-

damente uniforme de la mism,
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24%,~ Aparato segin reivindicacidn 14, ocaracteri-
zado porque justo por dslante de la emtrada al drgano plegadar
y fruncidar vaBiltuadb un dispositivo de corte para dividir
la banda de material en varias bandas individuales yuxtgpues-
tas.

252~ ;iparato segin reivindiocacidn 1, carac-
terizado por unos medios de apllado para amnar mis de una
banda en uha sola banda de materlal de varilas capas,

26%.~ sparato seglin relvindlcacidn 25, caraéte-
rizado porque los medios de apilado estap ocolosados en di-
reccidn del avance, delante del primer dispositivo de de-
formacidn de modo que la banda de material de varias capas
atraviesa todos los dlspositivos previstos para la deform-
cién y tratamiento,

27%,.- iparato segin reivindicacidn 1, carscte-
rizado por dos boblinas de reserva por cada banda de material
a oconfecolonar y por herramientas de oorte para el extremo
de banda fizal de una de las bobinas, y para el comienzo
de la banda a solapar de la otra bobina, de tal mmneras quse,
en cualquler punto a lo largo de todo el swlgpe, la canti-
dad total de material sea constante e l1gual a la de la bane
da de material no solgpada ni recorsada,

28%,- Un aparato mecdnico para la fabriocacidn
de un cordén filtrante sin fin,

Tal y como sa ha descrito sn lg Memoria que an-
teocede, representado en el dibujo que S¢ acompafia, y para los

fines que se han especiflcado,
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Esta Memoria comsta de veintidds hojas, y

la presente, escritas a miquina por uni sola ocara,

Madrid, PZ ABR ]9‘565
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