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MEMORTIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATZINTE D =B INTRODUCCION
e n
EsPARA
por LIZZ alios
a nonbre de SIMETAG SINTERILUTALLGEIELILSCHATT m.be, entidad
alenana, establecida en Rheydter Strasse 251-2E53, M?nchen—

Gladbach, Alsnanise Occidental, por:

» UN PROCEDIMIUNTO Di FAB:ICACION DE POLVO DE FIBRRO ESPON=-
ITOSO -

~0-0~0=0=0=0=0=0~0=0=0=0=0=0=0=0=0=0~0 =0=0=0=0=0=0=0=0-0-0~

Se la propuesto ya el produclr polvo de hile-
rro por proyeccidn, a travds de une tobera de hierro liquido
por medio de aire comprimido o vepor de esgue bajo elevada

presidn, después que el hisrro ha sido considerablemente
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carburado en estado lf{quido. Se produce, por esta opera-
cidn, un polvo bruto en ¢l cuel le relacidn: carbono/ox{ge-
no se csteblece de menera teal que, sn el curso de la reduc-
cidn subsizulente a temperaturas elevadas, los dos ele-
mentos reaccionan pera formar dxido de carbono v enh{drido
carbdnico, lo cual produce un polvo de hierro cumplidemen=-
te exento de oxf{geno y de carbono, parciaslmente en forma

de bols, percileslmente en forwa de esfera, y parcialmente

en forma de granslla.

Ahore bien, se ha visto que esta estrue-
tura de los granos no satisface todas las exizencias de
la téenice del moldeado, y particularmente cuando se trata
de fabricar plezas complicadas. Especialmpnte la resisten-
cie de las aristas y le formecidn de los contornos finos
v muy finos no son satisfactorias.

Estos polvos compactos representan, en el
curso de su incorporacién en la industria quimice como
agentes de reduccidn, determinada por su superficie rela-
tivamente pegqueiia, une cierta inercia de raaccidn si se
los compara & los polvos de hierro esponjoscs pero, por el
contrario, los polvos de estructure esponjosa se disuelven
en losg 4cidos diluidos con una velocided relativamente sran-
de en rezén de su gran superficie.

Ahora bien, la solicitante ha lozrsdo, mo-
dificando el anterior procedimiento citado, obtener polves
de hierroc gque posean una gran purezsa quimica, una graen uni-

formidad, y excelentes condiciones de moldeado y de fritado,
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halldndose estas dltimes condicicnadas por la estructura

esponjosa del polvoe.

Segin el invento, se procede de manera
que se somata el polvo bruto, que entre en juego en el
curso de la proyeccidn por tobera, a une operacidn de tri-
turacidn en trituradores particulares, obteniéndose as{
cualquier grado de finure. El triturado tiene lugar de
una menera relativemente rdpide por razdn de la fragili-
dad del polvo fuertemente cearburade y oxigenado. Dirigien-
do de forma correspondiente la operacidn de triturado, se
esté en condiciones de fabricar, despuds de la reduccidn,
un polvo gque posea un grean voldunen de relleno y una estruc-
tura esponjosa acentuadamente seiigalade o un polvo esponjo-
so mds compacto. Segin este procedimiento, los voldmenes
de relleno son reculables con precisidn entre 35 y 55
en®/100 g.

is importante, en este procedimiento, que el
triturado del polve sea llevado haste finuras que, segin
las propisdedes deseadas para el polvo terminado, se hellen
comprendidas entre 5 y 50 wicres, proporecionando un polve
que tenga un tamalio méximo de los granos isual & 5 micras
aproximadamente, despuds de reduccidn, un polvo gue posee-
rd un voldmaen de relleno extremesdemente clevado v una estruc-
tura esponjosa acusadanente seiialada, wientres que un polvo
que tenga un tamaiio de grenos de 40 niecras por ejemwplo,
produce un polvo més compacto que tendré une estructurs es-

ponjosa ta bidn bastante sclialeda. De este forma, se puede
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dirigir el procediniento, sexin las condiciones exigidas
para el polve, inclindndose del lado del polvo muy poroso
de hierro esponjoso, o bisn dsl lado del polvo compacto
de hierro eéponjoso. Bsto no ha sido posible hasta ahora
por nincin otro procedimicnto.

La reduccidn de este polve bruto trituredo
es obtsnids en horneos continuos, reaccionando el ox{geno
vy el carbono de menera conocida para Tformar CO/COa. Con
preferencia, la teuaperatura de reaceidn no debe sobrepasar
los 1.050%, pues temperaturas superiores influyen desfavo-
rablemente en la estructura de los granos. La reaccidn se
produce aun de¢ modo reletiveamente lento a esta teomperatu-
ra v se obtiene un polvo que contiene alr:dedor de 0,185
de C v 0,7 a 0,8% de 02. Sin embarzo, si se afiade en el
curso de csta reduccidn como es sabido, une cantided mini-
me ds hidrégeno hinedo, la reaccidn se acelera considera-
blemente y se produce, ademds de lamduceidn del dxido por
el hidrdgeno, una fuerte descarburacidn.

Las piezes moldeadas cbtenidas con polve
fabricedo por el anterior procedimiento poseen las carac-

ter{sticas qufmicas y fisicas siguilentes:

Polvo:
Andlisis quimico: C = 0,03 %
S =0,013 %
Op= 0,10 %
8i= 0,016%
Mn= 0,36 %
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Tanaiio de los granos: inferior a 0,3 nm.
Voldmen de relleno : 38 cm°/100 g.

Factor de relleno : 2,6 pare 6 t/on® de
preosion de cowmpresidn.

riezas moldeadss:

° Dimensiones : 4 X 4 X 50 mm.
‘Presidn de compresidn: & t/cm?.
Duracidn del fritado: & horas
Tenperatura de fritado: 1.250%
10 Gas protector : hidrdgeno
Resistencis & la traccidn: 22 kg/mm®
Alarganiento de ruptura: 18 %
Dureza Hv = 78 kg/mm®
Densidad: 7,1 g/cec.
15 Voldmen de los poros: 9,5 %
Andlisis qufmico :
C = max. 0,005 %
S= n 0,006 %
Si= » 0,017 %
20 M= = 0,36 %
02= " 0,005 %

Una parte de los moldeados ha sido com-
primida posteriormente a una presidn de st/cm? vy posese en-

tonces las caracteristicas siguientess
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Resistencia & la traccidn : 31 kg/cm2
Alargamiento de ruptura . : 18 %
Dureza : Hv : 88-93 ke/mu®

Volumen de los porcs : 545 %

Algunos moldeados hean sido fritedos, des-
pués de le sezunda operacidn de compresidn, todevia duren-
te una hora & 1.2502 en el hidrégeno himedo y han revelado:

Resistencia a la traccidn : 29 - 31 ke/mm”
Alargasciento de rupjura : 25 - 26 %

Las ceracterfsticas indicadas representan

en cada caso valores wmedios deducidos sobre una serie de

30 provbetas.

-0 - NOTA -0 -

Los puntos de invencidn propia, no nueva,
pero no sstablecida, practicada ni divulpgade en kspaliia qus
se presentan para que sean objeto de¢ estm solicitud de Pa-
tente de Introduccidn en Zspaila por LINZ glios, son los si-
guientess

1¢.- Un procedlaiento de febricacidn de

polvo de hilerro esponjosoc en el cual se triture el polvo
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brute rsducide en pranos y se le reduce, caracterizado en
que el polvo bruto, producido por proveccidn a trevés de
una tobera de fundicidn bruta liquide o de una alsacidn
liquida de hierro v de carbono, es someiido a un tritura-
do fino que puede elcanzar una finura de grano igual a 60
micrass.

2%,- Un procedimiento segdn se reivindice
en el punto 1, caracterizado porque la operacidn de tritu-
rado es conducide de manera que el polvo de hierro obteni-
do después de la reduccidn subsisulente tiene una estruc-
tura ssponjosa nds porosa o uds compacta.

%¢,- Un procediriento segin se reivindica
en los puntos 1 o 2, caracterizado porque la reduccidn con-
gecutiva al triturado tiene lugar s tempersturas superiores
a 400%, con preferencia a 1.050%, aliadiendo cantidades mf=-
nimes de hidrdzeno hiumedo.

4%.+ Un procedimiento de fabricacidn de
polvo de hierro e€sponjoso.

Tal y como se ha descrito en la iesmoria que
entecede ¥y con los fines que se han especificado.

Esta iMemoria consta de siete hojas escriteas

a méquina por una sola cara.

HRArids =g ABR. 1956

p. 4.
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