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MEMORIA DESCRIPTIVA -

DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AKNOS EN ESPANA A FAVCR
DE LIBBEY OWENS FORD GLASS, CO,, DS NACIONALIDAD NORTEAMERICA-
4, RESIDEWNTES EN ROSSFORD (0xIO) TOLEDO U.S.A.

sobre:
"PROCEDINMIENTO PAR4A ESTABLECER EL E3UILIBRIO DE PRESICON LNTRE
LAS ARBEAS INTERNAS Y LAS AREAS BXTERNAS DE UN CONJUKTO LE MUL-
IPLES HOJAS DE VIDRIO",
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Este invento se refiere ampliamente a conjuntos de
méltiples hojas de vidrio y més particularmente a un pro~
cedimiento de preveracibén de dichos conjuntos pars resis-—
tir grandes altitudes.

- Los conjuntos de miltiples hojas de vidrio pueden
definirse diciendo gque comprenden dos o mds hojas de vi-
drio, que se magntienen separadas a fin de proporcionar
un espacio o cdmara de aire muerto herméticamente cerra-
do entre las hojas de vidrio. Estos se puede efectuar me-
diante el empleo de tiras separadoras de metal o de otros
material entre las hojas de vidrio, alrededor de las por-
ciones marginales del borde de las mismas, o'uniq}do )
fundiendo entre si los bordes de las hojas de vidiio.

Para producir los conjuntos con las descadas cua-
lidades de aislamiento y qﬁe eviten la condensacibn, se
puede deshidratar de cualauier manera adecuada el espacio
de aire muerto. Por ejemplo, puede consesguirse el acceso
al espacio de aire a través de una abertura en.la 1l4mina
separadora 0 a través de una abertura de poro en una de
las hojas de vidrio, y el aire seco puede ser metido por
la fuerza en dicho espacio, después de lo cual, la aber-
tura se puede cerrar permanentemente.

Al montar los conjuntos, todas las operaciones
antes indicadas se efectian normalmente a la presibn at—
mosférica. As{ cuando los conjuntos son instalados en una
altitud msyor, en sustancia que la del punto de montaje,
se ha hallado frecuentemente que la diferencia de presién
del aire de)l interior de los conjuntos y la de la atmbs-—
fera a la altitud méds elevada, origina el argueado hacia
fuera de las hojas de vidrio y la deformacién del conjun-
to como un todo. Problemas semejantes se presentan duran-—
te el transporte de los conjuntos por freas de gran altide

tud.
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Por consiguiente, una fin_g;léd&ﬁ@geznvento es

proporcionar un procedimiento de preparacién de conjun~
tos de miltiples hojas de vidrio para resistir grandes
altitudes.

Otra finalidad de este invento es proporcionar un ?
procedimiento para abrir y cermar posteriormente unz aber
tura en un cornjunto de mdltiples hojas de vidrio en el
punto de instalacién.

Por consiguiente, esteAinvento proporciona un
procedimiento para establecer el equilibrio de presidn
entre las féreas internas y las &4reas externas de un con-
junto de mdltiples hojas de vidrio herméticamenté cerra—
das, para acomodarse a 1los cambios de presién de fuers
del conjunto, que comprende hojas de vidrio sepsradas en-
tre si, cerradas herméticamente, con el fin de encerrar
un medio aislante en el espacio comprendido entre las ho-
jas a una presién sustancialmente igual a la presidén exis
tente.fuera del conjunto, abriendo el espacic herméticame
mente cerrado comprendido entre dichas hojas a la atmbés-
fera existente en el exterior del conjunto, para permi-
tir que la presibén del interior de dicho espacio sea, por
lo menos aproximadamente, la de la presidén externa, y ce-
rrando posteriormente la abertura para cerrar hermética-
mente el espacio comprendido entre las hojas, a una pre-
sibn sustancialmente igual a la existenbé en el exterior
del congunto.

A continuacién se hace referencis a los planos
que se acompaﬁanﬁ

La Fig. 12., es una perspectiva de un conjunto
de miltiples hojas de vidrio del tipo descrito.

Le Fig. 22., representa una pesspectiva fragmen-
taria de un magéén del conjunto, mostrando una aberturs

que se estd perforando en la ldmina separsdora metilica
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Bn la Fig. 32., se aprecia una vista semejante a
la Fig. 22., que muestra una gote de soldadura que gse es-
t4 aplicando & un tornillo roscado en la abertura; y

En la Fig. 42 ge ve una seccibén efectuada en sus-
tancia, segln la linea 4-4 de la Fig. 12., que muestra
la abertura cerradae.

El procedimiento considerado por este invento es
esencialmente una operacién de "campo™. Es décir, es ca-
paz de ser efectuado por una persona relativamente sin es~
pecializar y sin el empleo de aparato especial, en el lu-
gar efectivo de instalacidén o durante el trinsito. A modo
de ilustracién, serd descrito el invento en relacidn con
conjuntos de miltiples hojas de vidrio,en que las hojas
de vidrio se mantienen separadas unas de otras y cerradas
entre si{ mediante ldminas separadoras de metal; pero serd
evidente que el procedimiento del invento puedé ser pbac-
ticado con otros tipos de conjuntos de vidrio, que com—
prenden conjuntos de vidrio por completo, en que las por-
ciones merginales del borde de las hojas don ajustadas al
contorno desesdo y cerradas o fundidas entre si.

El invento comprende primero la apertura del
espacio comprendido entre las hojas de vidrio para permi-
tir que la presidém del aire encerrado en dicho espacio se
iguale a la de la atmbsfera, y luego el cierre permanente
de la abertura hermético al vapor de sgua para restable-
cer el espacio cerrado de aire muerto encerrado entre las
hojase

Al llevar a ls prictica el invento con el ti-
po de conjunto de vidrio ilustrado en los dibujos, el es-
pacio de aire comprendido entre las hojas de vidrio‘dei

conjunto se abre practicamép, ana abertura a través de la

limina separadora del metal de dichocgengunto, £1 cierr
| iRl
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de dicha abertura se aplica de manerazsex?ciﬁés f¥ro no
menos nueve. En realidad, debido a la sencillez de la ope-
racién de cierre, asi como a la permanencia del cierre her-
mético al vapor de agua, el mismo conjunto puede ser prepa-
rado para alturas mas elevadas en el "“campo".

Para ser mis precisos, el procedimiento condera-
do en este invento-comprende primero, el taladrar una aber-
tura en la lamina separadora de metal de un conjunté de vi~
drio del tipo descrito, permitiendo de este modo que la
presién del aire del interior del espacio comprendido en-
tre las hojas del conjunto, se iguale a la de la atmbsfe—
ra en el mismo sitio. Cuando se alcanza este equilibrio,
se introduce un cuerpo sélido adecuado, como un toranille
boscado, y se pasa por la abertura para cerrar la misma,
¥ luego se aplica una pegueiia gota de soldadura a la cabe- ;
za del tornilloc y se deja que cubra y rodee la misma, a
fin de cerrar la aberturs herméticamente al vapor de agua. i

Hegpecto a los dibujos, en la Fig. 12., se mues-
tra un conjunto de miltiples hojas de vidrio, cerradas her-
méticamente, del tipo descrito y que se designa en su to-
talidad con el n¢ (10). Este conjunto comprende @os hojas
de vidrio (11 y 12), que se mantienen con separacién fija
mediante delgadas laminas separadoras (13) de plomo o de
otro material adecuado. Lss ldminas (13) van dispuestas
entre revestimientos metélicoé (que no se ven) en los mér-
genes interiores de las hojas, rodeéndolos por completo,
¥ los bordes de dichas ldmings pueden ir unidos permanen—
temente a los revestimientos metédlicos mediante uns solda-
dura adecuades (1l4). Bl espacio de aire cerrado (15) com=
prendido entre las hojas Ell ¥ 12) ha sido deshidratado
de cualquier nanera adecuada a través de un orificio de

deshidrgtacidén en una de las léminas separadoras, que se

veen la g,
B+ (16) cuando ha sido hermeticamente cerrsdo.
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El conjun-~to (10) que se aprecia en la Fig. 1l2., re~
presenta, pues, un artfculo montado en la fébrica, que lle-
va un espacio de aire (152 herméticamente cerrado con una
presién correspondiente a la del lugar de montaje. Como se
ha mencionado anteriormente, eh condiciones normales dicha
presibn es la atmosfériéca y orifinari el arqueado hacia
fuera de las hojas (11 y'12), si el conjunto es instalado
o trasladado de otra manera a 4reas de mayor altitud. El
cambio de altitud que originarsd en circunstancias normales
la deformacidén, depende principalmente.del tamafio del con-
junto. Generalmente, sin embarge, se puede decir que dicho
cambio estd en las proximidades de los 5.000 pies.

» Seglin este invento, en el "campo" se puede tsla-
drar o perforar una abertura (17) a través de una de las
liminas separadoras (13) mediante un punzén (18), como se
ve en la Ffig., 22., de un didmetro correspondiente a la del
tornillo roscado‘(l9) que ve & introducirse en la misma.

Bn este momento, el aire del espacio (15) puede dejarse
escapal a la atmdsfera en el lugar de instalacidn y se pue-
de dejar que pa presién de dicho es@acio se iguale con la
de la atmbsfera.

En la mayor parte de las circunstancias, se
puede obtener el equilibrio de la presidn sin acumulacidn
aprecisble de humedad dentro del espacio (15), dejando sin-
blemente que la abertura (17) permanezca destapada duran-
te un corto periodo de ti;mpo. A este respecto, se comprer-
derd que no es absolutamente esencial un equilibrio perfec-
to, puesto que el obJjeto principal de la apertura del es-
pacio de aire es moderar la alta presibén dentro de dicho
espacio. Sin embargo, si se deseas una medida més exactba,
se puede empleaf un indicador adecuado del paso del aire

para determinar cuando deja de escaparse el aire del espe~
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Cuando se hs obtenido el equil%rz; Qeéég, se

puede meter a la fuerza el tornillo roscado (19) en 1lg

cio (15).

abertura (17) m ediante un punzén u otro tipo semejante

de herramienta, hasta que adopta la posicidn que se ve

en la Fig. %2., en la cual la cabeza (20) del mismo da
contra ls cara exterior de la ldmina separadora (13);

Asf se verd que dicho tornillo roscado constituye un cuer-
po sélido o tapén, que se ajusta hermeticsmente en laz aber-
tura para tapar la misma. Esto proporciona, por coansiguien-
te, un cierre de la abertura (17), que es suficientemente !
hermético pars impedir que entre un fundente en el aisla-
miento (15), cuando se aplica posteriormente a la lémina
como preparacién a la aplicacifn de una gota de soldadura
(21), segln se ve en la fig. 32., lo bastante extensa pa-
ra cubrir completamente la cabeza (20) del tornillo. Asi- |
mismo, el cierre es suficientemente hermético para impe-
dir gque la soldadura gotee dentro del espacio.

Se puede aplicar la gota de soldadura (21) en
la cabeza (20) del tornillo, mediante un soldador (22)de
tipo comercial de 100 veA&tios de capacidad, que suministra~
ré el calor adecuado sin el peligro de abrir un agujero a 5
través de la ldmina (13). Es importante que la punta del
soldador (22) sea de didmetro pegueiio para evitar el ca-
lentamiento excesivo de la unidn (14) y con ello un efec- é
to desfavorable en la unidén de la lédmina (13) con las ho- .
jas de vidrio (11 y 12). Somo se ve en 1la Fig. 42., la :
soldadura cubre completam;nte la cabeza (20) del tornilloi
y al endurecerse, forma un cierre de la abertura (17) de
tipo permanente al vapor de aguz.

A NOTaA4

En resumen, la presente solicitud de patente

de invencién recaeréd sobre las siguientes reivindicacio-
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l2 ,~ Procedimiento para establecer el equilibrio
de presidn entre las areas internas y las areas externas
de un conjunto de mlltiples hojas de vidrio, caracteri-
zado porgue se cierran herméticamente para acomodarse a
los cambios de presibén del exterior del conjunto, com-—
prendiendo hojas de vidrio separadas entre si cerradas
herméticamente, con el fin de encerrar un medio agislan-
te en el egpacio comprendido entre las hojas a una pre-
s5ién sustancialmente igual a la presidn que existe en
el exterior del conjunto, abriendo el espacio cerrado
herméticamente comprendido entre dichas hojas a la at-
mésfera que existe fuera del conjunto, para dejar que
la presibn de dicho espacio sea, por lb menos aproxXima-—
damente, la de la presibn exterior, y cerrando posterior—
mente dicha abertura para cerrar herméticamente el espa-
cio comprendido entre las hojas a una presidn sustancial-
mente igual a la existente en el exterior del conjunto.
23 .- Procedimiento, seglin la anterior reivin-
dicacibn caracterizado porque las hojas son eerradas
inicialmente en condiciones de altitud relativamente ba-
jas, ¥ despﬁés de ser trasladadas a altitudes méds eleva-—
das, donde existen presiones atmdsfericas més bajas, se
abren para permitir que la presidn del espacio compren-
dido entre las hojas sea, por lo menor aproximadamente,
ls de la presién exterior de la altitud mis elevada.

38 o~ Pfocedimiento, segin las anteriores rei-
vindicaciones caracterizado porque la abertura se cierra
con un cuerpo sélido. .

42 .~ Procediniento, segln las anteriores rei-;
vindicaciones caracterizado porque un tornillo roscado

va introducido en la abertura, y la soldadura se efectia
s
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sobre el tornillo y porciones de alrededor del conjunto
de vidrio. '

52 .~ Procedimiento, seglin las anteriores reivin-
dicacioneé caracterizado porque las hojas van separadss
entre sf mediante una l4mina separadora que va unida a 1
las hojas, y en el cual se practica la abertura en la 14-
mina separadora.

62 — PROCEDIMIENTO PARA ESTABLECER EL EQUILI-
BRIO DE PRESION ENTRE LAS ARBAS INTERNAS Y LAS AREAS EX-
TERNAS D& UN CONJUNTO DE MULTIPLBES HOJAS DE VIDRIO,

Segln ée describe en la presente memoria que
consta de nueve hojas escritas a méquina por una sola ca—
ra y dibujos adjuntos.

Madrid a 31 de marzo de 1956
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