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PATENTE
DB
INVENCION

por WPERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS DE INYECCISN DE MATERIAL
PLASTICO", a favor de DON MANUEL EDO BLESA, de naclonalidad espa-
fiole, residente en BARCELONA, Virgen de la Salud, n® 75, bis.

o T 0

MEMORIA DESCRIPTIVA

-

La presente invencidn se refiere a unos perchéion&mientos

s
e

en las maquinas de inyeccidn de material plédstico.

%

Comprende la invencidn un conjunto inyector que trabaja ac-
tuando constantemente sobre la materia a inyectar a la que obliga
a circular en circuito cerradoc dentro del cuerpo inyector obtura-
do con una vélvula que solo se abre al aproximar el molde, y otro
conjunto constituf{de por el portamolde de accionamiento manual o
autométice operativamente dispuesto para avanzar y aplicarse con-
tre la vélvula obturadora a la gque obliga a abrir, recibiendo en-

tonces en un ritmo acelerado el material a inyectar a temperature
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Esta temperatura se logra por una calefaccidn intense en el

adecuada para el trabajo.

momento de la puesta en marcha de la méquina, pero una vez efec-
tuada éste, se mantiene la temperatura por el movimiento del pro-
pio material que se trabaja en circuito cerrado impulsado por el
tornillo sin fin obliga a un intenso rozamiento contra éstea y con-
tra las paredes del cuerpo inyector transformando este frotamien-
to en calor que es el que mantiene sutomdticamente la plasticided
de la mase,

Bl accionamiento del husille sin fin iﬁpulsor ge realiza me~
diante un motor eléctrico que acciona & un variador automdtico
hidrdulice, a la salida del cual se efectia la transmisién por
cadena o similar a una rueda solidaria del husille sin fin.

" Beste husillo esté alojado en el cilindro inyector en el ex-
tremo del cual se encuentra un difusor de la materia y la vélvu-
la obturadora, en forma tal que solamente cuando se abre esta val-
vule por efecto de la presidn del molde al acercarse, es cuando
ge puede efectuar la inyeccidn.

La misidn del variador hidraulico automidtico es muy impor-
tante para el funcionamiento de la méquina. Cuando el cilindro in
yector no ha toﬁado todavifa contacto con el molde, la vélvule se
encuentra cerrada y por lo tanto el husillo sin fin halla una
gran resistencia en la mesa, actuando entonces el variador automé-
tico en funcidn de dicho esfuerzo resistente disminuyendo lea ve-
locidad aumentando la traccion que puede ser regulada para asi
conseguir la temperatura de plastificacién déseada. En el momen-
to en que se acerca el molde al cuerpo de inyeccibn la vdlvula se
ebre y deja en libertad al material plastificedo., Al cesar la re-
sistencla en el husillo entra en accidén de nuevo el variador hi-

dréulico automdtico aumentendo le velocidad del husillo sin fin
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el cual inyecta el materlial & gran velocidad en el molde y una
vez lleno éste se hace la compresién deseada, volviendo el husi-
1llo a girar lentamente y plastificar para le proxima inyeccién.

Dado el gren poder plastificador de esta miquina el sistema
de portamoldes puede ser revélver, funcionando asf{ la méquina
con uno o mas moldes a la vez y mientras uno se enfria y constru-
ye la pleza, en el otro se inyecta,

El portamoldes comprende, un juego de dos moldes conjugeados
compuestos de un plato fijo y un plato mévil, siendo éste dltimo
vinculado a blelas caladas en el codo de un cigliefial en forma tal
que al abrir un plato se cierre el opuesteo, yen&o todo el siste-
ma de plastos fijo y mdviles en un dispositivo corredizo sobre
guies en una bancade, para poder deslizarse al cabezal inyector
pera moldear en un molde mientras el otro estd abierto e inversa-
mente. .

‘Bn la reallzacidn de la méquina, el sistema portamoldes pue-
de tener un eje horizontal o vertical, como también puede ser una
plataforme giratorie para el uso de moldes de cierre & mano,

El conjunto de esta mdquina de inyecciédn permite inyecter
grandes piezas a muy baje presién del material, gracias a la gran
plastificacion que se consigue, lo que permite construir moldes
de construccion mucho més ligera que los necesarios para poder
inyectar en miquinas normales actualmente en uso.

Aungue la méquina asi preparade, puede inyectar varias cla-
ses de materiales, tiene especial aplicacidn para el cloruro de
polivinile, politeno, nylon y todos los materiales blandos y semi-
blandos,

Con el fin de facilitar la explicacidn se acompafie & la pre-
sente memoria una lémina de dibujos en la que se ha representado

un caso de realizacidn que se cita a t{tulo de ejemplo.

S 4t st
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En el dibujo:

La figure 1 muestra en alzado la vista parcialmente gsecclo-
nada de la maquina complete, y

la figure 2 manifiesta en detelle la vista en planta del
cuerpo portamoldes.

Consiste en una bancada general -l- en la que se halla el
grupo inyector -2- y el grupo portamoldes -3-, comprendiendo el
primere, un cilindro de inyeccidén ~#- que en su interior tiene
el tornillo impulsor -5- y en un extremo la tolva de alimentacién
-;. mientras que el otro extremo lleva un difusor de masa -7- 5y
una obturacidn con vélvula -8; que tiene tendencia a mantenerse
cerrada mientras no reciba un empuje exterior,

El eje -9~ del tornille =5- pasa por un cojinete de bolas
y termina en una rueda de transmisidén -10- en la que una cadena
toma su movimiento de la polea -1l- perteneciente a un variador
hidrdulico automético de velocidad -12- acoplado a un electromo-
tor ~13-, que es el de acclonamiento de la méquina,

El grupo portemoldes, comprende un soporte general «1l4- mé-
vil sobre le bancada accionado por el mendo ~15- para la funcidn
de acercamiento o alejsmiento con respecto de la boguilla de in-
yeccidn.

En este conjunto mdvil existen unas gufas longitudinales
-lé~ en las que se encuentran los plates fijos -17- y -18- cada
uno como fondo del molde respectivo y otros platos méviles -19-
y -20- como cierres de los referidos moldes.

Los platos méviles -19- y ~20- se encuentran en disposicién
conjugade de modo gque al cerrar uno su molde, el otro abre el su-
yo y reciprocamente, valiendose en el caso lndicado en la figura,
de un mando formado por el cigiiefial -21~ cuyos extremos -22-, -23-

epoyen en el soporte general -l4< y su codo -24- lleva las bielas
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~255,=26~ que se unen a los citados platos méviles,

Con este sistema la maniobra de los moldes es fécil, resul-
tando uno activo y el otro en cese de trabajo alternadamente. En
otra realizacldén, puede organizarse el grupo con moldes montados
en plataforma revélver -27- o en disposicidn similar que obedezca
a la misma finalidad prevista.

La invencidn, dentro de su esenclalidad, puede ser llevada a
la préctica en otras formas de realizacidn que difieran en deta-
1le de la indicada a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzard
igualmente la proteccidn que se recaba, Podrd, pués, construlrse
en cualquier forma y temafio, con los materiales més adecuados,
por quedar todo ello comprendido en el espiritu de las reivindi-

caclones.

NOTA

Hecha la descripcion del presente invento, se declara como
nuevas y de propila invencidn, las siguientes reivindicaciones:

1. Perfeccionamientos en las méquinas de inyeccidén de mate- !
rial pléstico caracterizeda esencialmente por comprender en una
bancada general un grupo de inyeccién y un grupo portemoldes, es-
tande smbos operativamente dispuestos para el desplazamiento del
segundo con respecto del primero en acercamiento y alejamiento de

la boguilla de inyeccidn, comprendiendo el grupo portamoldes un

conjunte de moldes dispuestos a base de un fondo fljo y un fondo
mévil, todos ellos en disposicidn tal que la apertura y clerre de
los mismos sea lograda de modo ealternado o conjugado, para lograr

que el molde se acerque a la boquilla de inyeccidn se halle cerra-
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do mientras que el otro u otros restantes estén en fase relative
al procesc terminal y & la apertura para volver al ciclo de mol-
deo, estando encomendado el trabajo inyector & un cuerpo o céma-
ra de plastificacién alimentado por una tolva en uno de sus pun=-
tos extremos y cerrado en el opuesto por una vélvula que sélo se
abre por presidn desde el exterior, comprendiende en el interior
del cuerpo un tornillo de impulsién giratorio sobre sl mismo &
velocidad lenta cuendo la valvula se halle cerrada y a velocidad é
répida cuando se abre ante el molde, controldndose esta variacién
de velocidades por un variador hidrdulico automitice acoplado a
un electromotor que es el de accionamiento de la méquina. i
2. Perfeccionémientos, segin la anterior reivindicacién en
los que el variador hidréulico automdtico de velocidad acciona
por transmisidén a una polea adecuada dispuesta en el extremo del
eje del tornillo alimentador.
3 Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1y 2 en
loes que, el grupo portamoldes se halla montado en un soporte gene- ;
ral, mdvil sobre la bancada y accionado por palanca o similar de
un modo voluntarioc o automético. i
4, Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a 3 en
el que en el soporte general del grupo portamoldes, se hallan
gufag para la conduccién en avance y retroceso de las partes mé-

viles de los moldes, comprendiendo estas guias en posicidén fije,

les partes inamovibles de dichos moldes.,
Se Perfeccidnamientos gegin las reivindicaciones 1 a & en

los que el comienzo del trabajo en la méquina comprende la aplica

R

cién de un medio térmico para dotar a la pasta de la temperatura
de plastificacién, cesando o aminorandose este aportacién térmica
dureante toda la marcha de la mAquina, por efecto de la intervencidn

de la vdlvula de obturacidn del cuerpo de inyeccidén y de la presen
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tie del variador hidréulice automdtico, que obligan & trabajar el

husillo en ciclo cerrado lentamente y con gran frotamlento de la
pasta contra las paredes de le citada cémare y husillo cuyo frota-
miento &l generar calor compensa al gue se ha eliminado o reduci-
do.

6., Perfecclonamientos en las méquinas de inyeccién de mate-
rial pléstico. ‘

Segin se describe y reivindica en la presente memoria des-
eriptiva, que consta de set hojas, foliadas y escritas a maquina
por una sola care, acompafiadas de una lémine de dibujos,

DON MANUZEL EDO PLESA - Barfle, para Madrid 31 Liarzo 1956

Pl
JAIME ISERN MIRALLES
. P.P.
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