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ILa presente liemoria se refiere como su enun-—
ciado indica, a un procedimiento para mejorar 31
acabado exterior en mengueras y tubos, consisten—
te en esencia, en la sustitucién de la venda de te~
la utilizada hasta la fecha, para Gar cohesién y
evitar 1la defarmacién del tubo durante la vulcaniza-—
cibn, por una banda de goma, que se coloca en espi~-
ral o a lo largo, colocando sobre el conjunto una
venda normal, con lo gue se evite la impresibén en
el tubo de las imperfecciones de la venda, como ocu-
rre en el procedimiento normal.

Con este nuevo procedimiento, se obtienen las
ventajas de que el exterior del tubo o manguera,
puede quedar liso o con el dibujo que se desee, ya
que éste puede ser grabado en la banda de goma uti-
lizada; asf como la facilidad de poder colocarla
sobre le misma méquina de confececibn, bien en for-
ma de venda en espiral o a lo largo.

A continwa cibn, se hard une detallada descrin
cibén del procedimiento que constituye la patente
de Invencibn que se solicita.

Segiin el ejemplo de ejcucibn que se descri-
be, el citado procedimiento, consiate en colocar
sobre un mandrino de longitud variable, segin la
del tubo que se quiera obtener, y de diémetro est-
terior igual al interior del tubo a fabricar, el
forro interior de goma y sobre él, los refuerzos
de tela o hilos enrollédndolos por el giro del man—
drino, obtenido al estar sujero éste por sus extre-

mos a dos soportes giratorios por medio de un mo-
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Finalmente se coloca la capa exterior de
goma o goma tela, y con objeto de dar cohesibn
a este conjunto y evitar deformaciones durante
la vulcanizaecibn, se zplica unapesibn exterior
mediante una banda de goma, sola o refarzada con
tela, en la que su cara gue ha de estar en con-
tacto con la goma del tubo, puede ser lisa O gro-~
bada con cualquier tipo de dibujo.

Esta banda, obtenida de plancha de 10 o més
netros de longitud y & un ancho dependiente del
didmetro exterior del tubo, se coloca sobre éste,
en la misma mdquina de confeccibdn sosteniendo la
banda en forma de rollo y haciendo girar el tubo,
con lo gue queda vendado por le referida banda.

Asimismo, puede ser colocada =z lo largo, sos~
teniéndola de trozo en %rozo con una cinta engoma-
da y colocando sobre el conjunto una venda normal
en egpirale.

BEsta banda de goma serd en calidad resiaten—
te 2 las altas temperaturas, para permitir el uso
repetido en operaciones sucesivas.

Con objeto de mejorar el acabado de la super-
ficie y evitar la adherencia de la banda al tubo,
se puede emplear una disolucibén antiadherente de
cuglquier tipo.

Una vez vulecanizado el tubo, por el sgistema
normael sobre las mismas mAquinas de confeccibn se
procederd al desvendado, gquedando el tubo acamdo .

y con su cara exterior lisa o con el dibujo graba-
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do en la banda, segin haya sido la empleada.

Lz forma, dimensiones y materiales, podrén
Serv variables y en general cuwanto sea accesorio
¥ secundario, siempre que no altere, cambie 0 mo-
difique la esencislidad delobjeto que se descri-
be.

Los términos en que queda redactada esta He-
moria son ciertos y fiel reflejo del objeto des-
erito, debiéndose tomar con caracter amplio y nun-
ca en foma limitativa.

El peticiomrio se reserva el derecho de oh-
tener los certificados de adicion complementarios
por las nejoras o perfeccionamientos que en lo su-
cesivo pudiera aconsejar la prdctica.

N O F A

Se reivindican como propios y nuevos parsa
que sean objeto de una Patente de Invencibén, en
Bspafia, por veinte afios, los puntos siguientes:

l.-,Procedimiento para mejorar el acabado
exterior en mm gueras y tubos, caracterizado por
emplear una banda de goma, que se coloca sobre
el tubo o manguera, para dar mayor cohesién a és-
te y evitar defarmaciones durante la vulcanizacién,
en forma de venda espiral, o a lo largo sostenién-
dola trozo = trozo con cinta enzomada y colocan-
do sobre éste conjunto vendas normales,

2.~ Procedimiento para mejorar el acabado
exterior en mangueras y tubos, seglin la reivindi-
cacibn 1, caracterizado porgue la banda de goma

puede presentar la cara que queda en contacto con
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el tubo, lisa o grabada segiin el dibuljo que se
guiera imprimir en éste.

3e= Procedimiento pura mejorar el acabado
exterior en mangueras y tubos, segin las rei-

vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque pare

‘mejorar el amcabado y evitar la adherencia de la

banda al tubo, se emplea una disolucibn entiad-
herente aplicada sobre la banda,
4.~ Procedimiento para mejorar el acabado
exterior en mangueras y tubos, segin las reivin-
dicaciones 1, 2 y 3, caracterizado porgue el ven-
dado y desvendado ée puede efectuar sobre las mé~-
quinas de confeccibne.
5 e= PROCEDTIITIIWI'0 PARA MEJORAR EL ACABADO
EXTERIOR EN MANGUERAS Y TUBOS.
folo conforme se describe en la memoria que
ant¢eede y se reivindica en su Notae )
Egta memoria consta de cinco hbjas foliadas
¥ escritas a mdquina por una sola cara.
Madrid, ‘9\g AR 1055 |
Sociedad Ibérich de Gomas y Amiantos,S.A.
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