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Teta invencién se relaciona con coladores y particular=
mente con los dispositivos para limpiarlos.

la invencién se emcontraré especislmente dtil en los cg
ladores empleados en las tuberf{as para conducir productosd de
petréleo y en las tuberias de tranemigién de petréleo, cuyos
cedazos son de malla fina y se obstruyen con materiales séli
dos que son excesivamente diffciles de eliminar.

El objeto general de esta invenciédn es proporcionar dig
positivos nnevos y mejorados para limpiar los cedazos de los
coladores .

Un objeto concreto de la invencién es proporcionar dise
positivos nueves y mejorados para limpiar todo el érea de un
cedaze cilfndrice con un nidmero relativamente pequerio de cho
rros concentrados, de flufdo de limplera bajo una presién ele
vada, de medo que solo es descargado dentro del cedazo un Vg
lumen peguefio del flufdo de limpieza, y sole se necesita una
fuente pequefia de fuerza hidréulica.

Otros objetos aparecerén més adelante.

La forma preferida de la invencidn se ha ilustrad em
los dibujos que se acompafian, enlos cuales:

la figura 1 es una vista, parcialmente en secclién y par
cialmente en elevacién, de la forma preferida del colador me
P rado de esta invencién.

La figura 2 es una vista, parcialmente en corte y par-
cialmente en elevacidén que ilust?a el dispositivo pgra lim-
plar el colador ampliado cen respecto a la figura l.

La figura 3 es una vista seccional detallada de una par
te del dispositivo de limpieza de esta invenciéh, que ilus-
tra particularmente la construccién preferida para comunicar

un movimiento rotacional y radial a la boguilla.
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La figura 4 es una vista éeccional tomada segin la linea
4~4 de la figura 3, y que ilustra un tipo de mecanismo para cg
municar un movimiento rotacional y radial a %a boguilla del
dispositive de limpieza.

La figura 5 es una vista semejante & la figura 4, en la
cual las partes se han movido aproximadamente 1202 con respec
to a la posicién representada en la figurad. ‘

La figura 6 es una vista semejante a la figura 4, en la
cual las partes se han movido aproximadamente 2402 con respec
te a la posicién representada en la figura 4.

La figura 7 es un diagrama que ilustras las peosiciones
relativas de las piezas del mecanismo de transmisién de las
figurae 4-6 durante sus cic les de funcionamiento.

La figura 8 es una vista que ilustralas trayecterias su-
perpuestas que sigue un chorro particular saliendo de la boai
1la.

La figura 9 es una vista esquemética que ilustra el despla
zamiento longltudinsl de los chorros de fluido que salen. de
la bequilla en virtud del movimiento radial de la bogilla cen
respecto al cedazo del colador.

En los dibujos, se ha ilustrado le forma preferida de la
invencién, en la cual una boguilla N para limplar el colado:
estid dispuesta dentro del cedazo 10 del colador montade en
una envoltura ll. El cedazo 10 estéd formado por un material
como una tela metélica y es generalmente de una malla muy fina
demodo que cuando Se usa para colar separando les materiales
sbélidos de un lfquide, el mgterial sélido es acumulado ¢ re-
cogldo sobre la superficie interior del cedazo 10. Dicho ma-
terigl sélido se incrusta firmemente y se apelmaza sobre la
superficie interior del cedazo 10 de modo que es dificil qui

tarlo cuando Be desea limpiar dicho cedazo. Con esta invencién
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la boquilla N dirige chorros concentrados de un fluidc'de
limpieza a una presién elevada contra el material s6lido de-
positado sobre la superficie interior del cedazo 10, y como
se explicarid més adelante, la boquilla se, mueve de manera
que toda la superficie del cedazo 10 es 1impiada perfectamen
te. Con esfa construccién solb es necesario un volumen peme
fio de fluido de limpieza para limpiar eficazmente el cedazo
del colador y, por censiguiente, la fuerza de los cherros con
centrados del flufdo que salen de 1la bogqulilla no es impedida
por una masa grande de agua en la envoltura del colador.

El cedazo 10 ¥ la envoltura 11 son preferiblemente del
tipo iMlnstrade em la figura 1 en la cual el cedazo estd coneg
tado a los anillos soportes anulares 1lOa que ajustan dentro
de la envoltura 1l. Durante la coladra del material sblido
para separarlo del lfguide, el 1{qido y el materia sélido
penetran dentro de la envoltura 11 por la abertura de entrada
1la. El material sélido se reune sobre la parte interior del
cedaze 10 a medida que el lfguido sale por la abertura de sz
1ida 10b. :Durante dicha accién de coladura, la sbertura de
desagfie 1lc y la abertura de desaglie auxiliar 1lld estén ce=
rradaé por vélvulas apropiadas (na’represqmtadas). Cuando se
ha reunido una cantidad predeterminada de material sélidoe sg
bre el cedaze 10, se pene en actividad la bomrilla de limpie
z& N, como se explicaré més adelante, para separar el mate~-
rial sélido depositado scbre el tamiz 10 y expitlsarlo por la
abertura de desagfle llc. Durante dicha limpieza, la abertura
de entrads lla y ia sbertura de salida 11b estén cerrades
por vélvulas apropiedas (no representadas), cerrindose 18
pantalla lle en la abertura de entrada lla por la gravedad
cuando cesa la entrada del flufdo por la abertura lla. 1a en

voltura 11 puede estar montadasobre soportes 12 e por cualeg
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guiera soportes semejantes apropiados.

En las figuras 1 y 2 se ha ilustrado una forma de boqui-
1le de limpieza N que puede usarse para el fin perseguido, e
incluye un par de brazos huecos 14 y 15, que tiene cada uno
orificios o bogquillas 17. Los orificios 17 en los brazos 14 y
15 esfﬁn escalonados log unos con respecto a los otros (figura
1), de modo que cada orifido 17 proyecta un chorro gque cae S0~
bre una trayectoriea circunferencial diferente en el cedazo 10,
de mddo.que la corriente de flufdo que sale por cada boazilla
17 traza una trayectoria separada sobre el cedazo 10 al girar
la boquillea N. En el ext:eﬁo delantero de la boguilla N, aze
pr@veen'orificioa adicionales 18, y dichos orificlos 18 estén
teamién escalonados y cada uno de ellos traza una trayectoria
circunferegc;al separada sobre el tamiz 10.

Un't;bo central 20 estd formedo sobre la bogquilla entre
los brazos 14 y; 15 y cada uno de esos tubos 20 tiene una cone
xién con pestaiia en 21 eon un manguito 22, cuya finalidad se
explicaréd més adelante. La conexién con pestafia 21 y el mangui
to 22 estén soportados sobre el extremo de un eje hueco excén=
trico 25 (figura 3) que esté soportado por una envoltura sopoz
te anular 26 que a su vez estéd soldada a una cubierta removible
27 sobre la envoltura del colador 11. La cubierta 27 esté suje
ta & la envoltura 26 por una soldadura anular 28 u otro dispo-
sitivo de sujecién semejmte y es mantenida sobre la envoltura
11 por una abrazadera removible 30 de la construccidn conocida
de modo que lsa tapa 27 y la envoltura 26 con las partes conec=
tadas con ellas estén r{gidamente soportadas por la envoltura
11 del colador cuando esté en la pomicidén representada en la
figura 1 con la abrazadera 30 conectada, pero puecde removerse

de ella cuando se desconecta la abrazadera 30.
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E1l flufdo a una presidn elevada es suministrade desde una
fuente aproplada como una bomba (no representada) a un tubo de
entrada 32 que &8st en comunicacién con una cémara anular 33
formada en la envoltura soporte 26. Se proveen aberturas 34 en
el eje 25 para que el flufdo pueda pasar desde la cémara anular
3% hasta el interior del eje hueco 25 y pueda flulr desde é1
hasta la boguille hueca N para descargar por los orificies 17

y 18 sobre el cedazo 10 formando un &ngulo agudo con é1l. Se
observard que el eje estd cerrado por un tapén substancialmen=-
te cilfndrico y macizo 35 soldado al extremo del eje hueco 25
por una soldadura anular 36. Se impide que el flufdo e la cé-
mara 33 fluya alrededor del exterior del eje 25 por medlo de
anillos de empaquetadura 37 ¥ 38 dispuestos a cada lado de 1a
cémara 33, (figura 3). Ademés, se provee un anillo de ciefre
39 en el extremo delantero del eje 25 para impedir que el fluf
do escape slrededor del exterior del eje 25 desde el orificio
del tubo central 20 da la begquilla N.

Mientras el agua y otro flufdo estéd siendo suministrado
a la boauilla N desde la fuente del flufdo & presién, se mue-
ve la boguilla N y dicho movimiento es efectuado por una rota~-
cibn del ge 25 con reepecto a la envoltura anular 26. La fuer-
za para la rotacién del eje 25 »s suministrada por un motor
eléctrico 40 u otro dispositivo motor semejarte sujeto a la
envoltura 26 por un soporte 41. El motor 40 esté conectado
por medio de engranajes aproplados (no representados) en la
caja de engranajes 41 para mover un eje 42 (figura 3) que esté
enchavetado en 43 al tapén mecizo 35 en el extremo del eje 25.
Con esta disposicién, el motor 40 mueve por intermed. o de los
engranajes de la caja 41 del eje 42 y por consiguiente mueve
al eje hueco 25. Un cojinete de bolas 45 gl rededor del tapén
35 y un manguito o un cojinete anular 46 alrededor del exterier

del eje 25 propercionan un soporte de cojinete antifricecién pa



- 7- . |3 5 ?ﬁr

[

227602

155 ra el eje 25 durante su rotacién.

Como puedle verse mejor en la figura 3, la porcién énterlor
25a del eje 25, esto es, la porcién del eje 25 més préxima a
la boguilla N, tiene su eje central desviado con respecto al
eje central de la porcién principal del eje 25. El eje 25 esté

160 pues formado con un codo excéntrico 25b que une la porcién deg
viada 26a al resto del eje 25, de modo que, cuando el eje 25
gira el eje central de la porcidén princiapal del eje permanece
r4 fija y permaneceré en un punto, pero el eje central de la
porcién desviada 25a describiréd una trayectoria circular alre-

165 dedor del eje de la porcién principal del eje 25.

El manguito 22 esté montado sobre la porcién delantera o
interio%sgel eje sobre cojinetes 48 y 4 9, porque como 86 expli
caréd més adelante, durante la rotacién del dje 25, el manguito
gira con respecto al eje 25 sobre la porcién desviada 25a del

170 TR |

En el extremo del manguite opuesto®la conexifn con pestafia
21, hgy una rueda dentada anular 50, cuyos dientes son apropie-
dos para ajustar con las aberturas de una cadena circunferencial
mente dispuesta 52 durante la rotacién del eje hueco 25. la ca=

175 dene 52 tiene una pluralidad de eslabones, cada uno de los cua=-
les tiene una batra 53 que se extiendedssde ella y penetra en
las aberturas de una pestaiia radial que se extiende hacia aden=-
tro 54 de ummanguito de sujecién 55. El desplazamiento de la c8
dena 52 de su posicidén (figaura 3) sobre el manguito de sujecidn

180 55 es impedido por medio de arandelas o pestafias 57 sobre cada
una de las barras 53. El manguito de sujecién 55 tiene una por-
cidn rodeando la superficie externa del extremo interior de 2a
envoltura soporte amular 26. E1 mangulte 55 puede ser mantenido
sobre la envoltura 26 por diferentes procedimientos, pero prefe

185 riblemente se han formado varias ranuras longitudinales 58 lon=-
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gitudinalmente en el manguito 55 y se proveen orejas 59 a ca~

da lado de las ranuras 58. Un tornille 60 con una tuerca 61
Be extiende a través de las dos pestafias 50 a cada lado de ca
da una de las ranuras 58 de modo que las orejas 59 puedem: ser
empujadas la una hacia la otra para sujetar firmemente el man
guito 55 debre la envoltura 26. Por censiguiente, con el mam=
guito 55 mantenide fijo,,la cadena 52 estd también mantenida
fija, de modo que al girar el eje 25, los dientes de la pueda
50 engranan con los eslabones de la cadena 52 para hacer que
el mangulto 22 y por consiguiente la boguilla N giren con ms-
pecto a8l eje 25. En las fijuras 4-6 se ha ilustrado el efecto
de la rotacién relativa entre la rueda dentada 50 y cadena 52.
Suponiendo que la rotacién del eje 25 comienza cuando la. rug
da 50 y la cadena 52 estén en las posiviones relativas ilustra
das en la figura 4, de modo que el diente A de la rueda esté
substancialmente en la posicién més alta, una rotacién del eje
25en la direccién de las mamecillas del relo] comunicari una
rotacidn a la rueda 50 en sentido contrario al del reloj.
Cuando el eje 25 ha hecho un tercio de una revolucién,
laraeda 50 se ha movide hasta la posicién represetada ex la
figura 5, que es tercio de una revolucién o sea 120% con res-
pecto a la posicidn representada en la figura 4, Sin embargo,
debe observarse que el diente A de la .rueda 50 no se ha movido
an tercio de una revolucién alrededor del ejé de la rueda 50.
Esto se debe a la razén particular del ndmero de eslabones én
1la cadena 52 con respecto al mimero de dientes en la rueda 50
como se indica en los dibujos, habienﬁb 18 eslabomes en la ca-
dena 52 y 13, dientes en la rueda 50. Sin embargo, la inven=
cién no se limita & la razén particular jlustrada, siend lo
importante que la rueda 50 hace un ndmero difesente de revolu-

ciones (o revoluciones parciales) por cada revoluclén del eje
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25, de modo que un diente particular, como el diente 4, en la
rueda 50 se moveréd con una velocidad difermmte alrededer del
eje central de la rueda 50 que todala rueda se moverd en su
desplazamiento alrededor del eje central de la cadena anular
52 o el eje central longitudinal del eje hueco 25, coincidien
do los ejes de la cadena 52 y el eje 25.

En la figura 6, la posicién de la mmda con respecto a la
cadena 52 se ha ilustrado después de que el eje 25 se ha movi
do dos tercios de una revolucién desde la posicién represen=
tada en la figure 4 que mueva toda la rueda 50 dos tercios de
una revolucidn o sea 2402 alrededor del eje central de la ca-
dena 52 y el eje central del eje 25. Como puede verse ex la
figura 5, el diente A se ha movido solo poeo més de 902 alrede
dor del eje de la rueda 50 desde la posicién representada en
la figura 4. Se considera evidente comparando las figuras 4-6
que al realizar una revolucién completa el eje 25 y, por con=-
Bigniente una revvlucién completa de toda la rueda 50 con reg
pecto al eje de la cadena 52, el diente A de la rueda 50 no
volverd & la posicién representada en la figura 4 porque la
rueda 50 hace menos de una revolucién (5/3 de una revolucién)
alrededor de su propio eje por cada revolucién del eje 25.
Por consiguiente, con la razén particular de trece dientes de
la rueda 50 a 18 eslabones de la cadena 52 como se ilustra en
los dibujos, el diente A no volveréd a la posicién representa-
da en la figura 4 hasta que el eje 256 haya heche trece revolu
cienese.

Por consiguiente, supomehdo que la rotacidn,del eje 25
empieza cuando las piezas estén en la posicién representada
en la figura 4, el diente A estar4 en una posicién diferente
de la representada en la figura 4, al final de cada revolucién

del ejJe 25, hasta que el eje ha hecho trece revoluciones com=
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pletas. Se observaré también que el diente A (Figuras 4=6) no
solo se mueve alrededor del eje de la rueda 50, sino que se -
280 mueve también lateral o radialmente con respecto al eje central
de la cadena 52. Puesto gque la rueda 50 esté directamente coneg
tada a la boquilla N por intermedio del tubo central 20, el mo-
vimiento de rotacién de la rueda 50 alrededor de su propio eje,
as{ como tembién el movimiento lateral o radial de la rueda 50
255 alrededor del eje central de la cedena 52, seréd transmitido & = -
la boquilla N de mode que giraré con respecto al cedazo 10 y =
también se moveré& lateral o radialmente con respecto & él. El =
diagrama de la figura 7 ilustra la trayectoria que recorreria
un punto particular o un orificie sobre la boquilla N con respeg
260 to al tamiz 10 durante la rotacién correspondiente y el movi- -
misnto laterl . de un diente particular como el diente A de la
rueda 5. En le figura 7 el circulo en 1{nea llena representa el
tamiz 10; lalinea de rayas largas representa la trayectoria que
describir{a un punte partiocular de la boguilla N durante una -
265 revolucidn ?ompleta de la misma; y la 1fnea de trezos pequeiios
representa la trayectoria que recorreria el punto particular de
la boguilla durante su segunda revolucién. Para fines de ilus~
tracién, se supone que el punto particular elegido efectivamen=-
te toca el tamiz 10 en el,movimiento lateral o radial hacia =-
270 afuers del mismo. Ademés, para explicar la relacidn del movi- =
miento de la bogquilla con el movimiento de la rueda 50, Be supo
ne que dicho punto particular de la boquilla N estd{ en una 1li-
nea C (Figura 4) que se extiende radialmente hacia afuera des-
de el eje central de la cadena 52 a través del diente A. Por =~
275 consiguliente, cuando e] diente A estd en la posicién representa
da en la figura 4, =2l punto particular supuesto sobre la bogil-
1la N estarfa en el punbto de partida F en la figura 7. Cuande

el eje 25 gira, el punto particular se mueve en la trayectoria
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indicada por la lfnea de trazos largos de modo que cuamdo el
280 diente A se ha movido hasta la posicién representada en la =
figura 5, el punto particular sobre la boquilla se habré mo-
vido hasta X (figura 7). La letra Y (figura 7) ilustra la po
sicién del punto particular de la boguilla o el chorro cuan-
do el diente A se ha movido hasta la posicién representada =
285 en la figura 6. Como puede verse en la figura 6, el diente A
se ha movido penetrande en una . dertura entre los dlentes o
loe eslabones de la cadena 52 por la primera vez desde la rg
tacidn a partir de la posicién de la figura 4; de una manera
semejante, el punto particular de la bomilla serd movido =
290 hasta ponerse en contacto con el cedaze 10 en Y por la prime
ra ves desde que abandoné ed punto inicial F. Después de una
revolucién completa del diente A alrededor del eje de la pue
da 50, el punto particular de la boquilla se mover4 hasta EZ,
y la 1linea de trazos largos de la flgura 7 trazada por el pun
295 t0 de la boquilla elegido, continuaré como se indica por las
boquillas Py X, Y y 2 hasta que ha sid realizada una revoln
cién del dienterompleta alrededor del eje de la rueda 50, =
en cuyo momento el punto particular de la bogquilla estaré en
R (figura 7). Durante dicha revolucién de la rueds 50 alredg
200 dor de su propio eje y la revolucién correspondiente de la =
boguilla N, el eje 25 gira 2.6 revoluciones con la razén par
ticular de trece dientes de la rueda 50 a dieclocho eslabo -
hes en la cadena 52. Esto da como resultado que el dlente A-
y de unamanera semejante el punto particular ilustrado en la
%05 figura 7 hagan 3.6 slternancias, esto es, movimientos latera
les o radiales correspondientes al movimiento desde F hasta-
Y. Por consiguiente, por cada revolucién de la boqiilla N, =
se mueve alternativamente en sentido lateral o radial 3.6 ve
cese.

310 La segunda revolucién de la boguilla N se ha llustrad
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por las lineas de trazos cortos en la figura 7, habiéndose de
signado el extremo de la misma por la letra R’. Al final de -
las dos revoluciones de la boquilla (R?7), la boquilla ha he=-
cho 7.2 alternancias. Es importante observar que al final de-
la segunda revolucién (R?), el punto particular de la boquil =
1la no esté en el punto inicial F, sino que cada punto R y B’
esté radialmente hacis adentro desde este punto. En realidadkg
con la razén particular de trece dientes de lameda 50 a die-
ciocho eslabones de la cadena 52, el punto particular no vol-
veré al punto ¥ hasta que la boquilla N ha hecho cince revelu
ciones completas (que corresponde a trece. revoluciones dsih
eje 25). Por consiguiente, por cada una de las cinco revolucig
nes de la boguilla, se traza una trayectoria separada por el
punto particular de la boguilla. Solo se han ilustrado en la
figura dos revoluciones de la boguilla ya que se consideran =
suficientes para que se comprenda biem la invencién.

El efecto del movimiento lateral o radial de la boquilla
N ilustrado esqueméticemente en la figura 7, es hacer que las
corrientes concentradas de flufde procedentes de las bogquillas
17 y 18 se muevan longitudinalmente de un lado a otro con reg
pecto al cedazo 10 cuando gira la bogquilla N. Dicho resultado
ge ha ilustrado esquemficamente en las figuras 8 y 9.

En la figura 9, la boguilla N se ha representado en 1l{=-
neas llemas y las lineas de trazes largos indican las corrien

tes de flufdo gue salen por los orificios cuando la boquilla

estd en una posicién, por ejemplo, en la posoidén correspon- -
diente a la posicién de las ruedas representadas en la figura
4. A medida que la boquilla N se mueve, cuando el diente A, -
ha completado una revolucién alrededor del eje de la rueda 50
la boquilla N habré completado también una revolucién, pero -
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1a boquilla estard dispuesta radislmente hacia dentrb desde

sl cedazo 10 como se indica por lineas de trazos en la figu-
ra 9. La distancia que la boquilla N se ha desplazado hacila
adentro corresponde a la distancia ilustrada esquemAticamente
en la figura 7 entre las letree F y R. En virtud de que los
chorros de fluido son dirigidos en un éngulo agudo con rempeg
to al cedazo 10, dicho movimiento hacia dentro de la boguilla
N da como resultadoc que las corrientes estén desplazadas lon-
gituftinalmente con respecto al cedazo 10, como se indica por
las 1{neas de trazos cortos em la figura 9. Fl muvimiento =
efectivo de las corrientes de fluido concentradas desde los =
orificios 17 tiene una forma muy semejante a una onda sinusol
dal ocome se ilustra en la figura 8. En la figura 8, las lisés
de trazos largos indican el centro de un chorro cuaxdo se mue
ve a lo largo de su trayectoria sobre la snperficie interior
del cedazqéilindrico 10. Dicha trayectoria se ha trazado tal
como apareceria en un pkno si la superficie interior del ceda
zo se desenrollara sobre un plano. El punto F en la figure 8
corresponde al punto B de la figura 77de una manera seme jante
a los puntos X, Y y z de 1a figura 8 corresponden a los puntos
X, ¥, ¥y 2 en la figura T7; por consiguiente la linea de trazos
largos en la figura 8 representa la trayecteria que seguiria
un chorro particular durante aproximadamente una revolucién =
gompleta del eje 25 o aproximadamente una tercad parte de la
primera revolucién de la boquilla N. La linea de trazos oor=
tos en la figura 8 represente la trayéctozia que recorredii -
el mismo chorro ilustrado en la figura 8 por la linea de tra=-
zos largos durante la segunda revolucién del diente particular
A slrededor del eje de la rueda 50. Al comienzo de la primera
revolucién del diente A desde laposicién representada en la =

figura 4, la boquilla particular cuya trayectoria se ha jlus=-
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trado en la figura 8 se habriza movido desde F hasta X que =
como se indica en la figura 7 seria un movimiento radiglmen
te hacia ademtro , hacia el eje central de la cadena 52. =
$in embargo, cuando el diente A ha completado una revolucién
alrededor del eje de la rueda 50, la boquilla particular gue
se mueve en la trayectoria desde F a X habréd comenzado ahora
su movimiento en el punto R y por consiguiente se estaréd mo-
viendo radialmente alejéndose del centro de la rueda 52, ¥ -
por tanto, la linea de trazos cortos en la figura 8 represepn
ta aproximadamente un tercio de la segunda revolucién de la
misma trayectoria del chorro indicada por la linea de trazos
largoe y, como es evidente, dibha segunda trayectoria, cruza
la primera trayectoria. Todas las numerosas trayectorias en—
trecruzadas que seguiria un chorro particular en el cicle =
completo de trece revoluciones del eje 25 no se han ilustra-
do, por supuesto, en la figura 8, pero &l comienzo de cada re
volucién de la rueda 50, el chorro particular ilustredo en la
figura 8 comenzarfa sy trayectoria desde un puntd'longitudi—
pal diferente don respecto al cedazo 10 y por consigiiente ha
bré’cinco trayectorias difemies seguidas por el mismo chorro
durante el ciclo de trece revoluciones del eje 25, lo gue da
como resmltado una trayectoria efectiva I.

Es tambifn importarfe observar que el brazo 14 estd des=
plazado 180% con respecto al bxzo 15. Como se ha mencionado =
santes, puesto que 1as’boqu111as 17 sobre el brazo 14 estén es
calonadas con respect; a lae boguillas 17 en el bxxo 15, las
trayectorias trazadas por lo chorros de flufido sobre el tamiz
10 por los orificios 17 sobre los brazos 14 y 15 estén escalg
nados; por ejemplo con el chorro 17 sobre el trazo 14 trazan-
do una trayectoria flufda sobre el témiz, la siguiente trayeg

toria adyacente es trazada por el chorro delantero en al. bra-
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Fn resumen: La Patente de Invencién que se solicl ta, ye=
caerd sobre las reivindicaciones siguiantes:A

1%.~ “MEJORAS INTRODUCIAS EN LA FABHRI CACION DE DISPOSITL
VOS DE LIMPTEZA PARA COLADORES DE TUBOS", caracterizadas par=
que el dispositivo comprende un colador que tieme untamiz, =
una boquilla para descargar un chorro de flufdo de limpieza -
sobre dicho tamiz, y dispositivos para mover dicha bogilla =
acercéndola y alejéndola & dicho tamiz y ex sentido transver-
sal con respecto al mismo.

o8 .. "YRJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPOSI~
TIVOS DE LIMPIEZA PARA COLADORES DE 1UBOS", segin reivindica=
cién 1%, caracterizadas porque el dispositivo comprende un co
lador que tiene un tamiz, una boquilla para descargar un cho=
rro de flufdo de limpieza en un 4&ngulo agudo sobre dicho ta-
miz, ¥y dispositivos para mover dicha bocquilla acercéndola y =
alejédndola de dicho tamiz en sentido transversal con respecto
al mismo.

%8, "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPOSI=-
TIVOS DE LIMPIEZA PARA COLADORES DE ZUBOS", segfn reivindica-
ciones anterioes, caracterizadas porque el dispositivo compren
de un colador que tiene un tamiz substancialmente cilfndrico
una boquilla para descargar un chorro de flufdo de limpieza -
en un 4ngulo agudo axialmente contra la superficie interlor =~
de dicho tamiz, y dispositivos para mover dicha boguilla en -
una traeyectoria substancialmente circular y radialmente con -
respecto a dicho tamiz.

4% .~ *MEJORAS INTHODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPOST
TIVOS DE LIMPIEZA PARA CODADORES DE TUBOS", caracterizadas

poTrqgue, seginreivindicaciones anteriores,bel dispositivo com=-
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del flufdo de modo que se asegure una accién completa de la

vado sobre todala superficie interior del tamiz 10.

Con la comstruccién de esta invencidn, se cree eviden=
te que puede realizarse una limpieza efectiva de la supe®fl
cie de un tamiz de un colador usando un némero minimo de bg
quillas que lanzan corrientes concentradas de flufdo dobre
dicha superficie, de modo que solo es necesaria una fuente
pequefia de energla hidréulica y solo es descargado también
un volumen pequefic de flufdode limpieza sobre el tamiz. Es
especialmente importante el hecho de que un volumen pequefio
de fluido de limpieza sea descargado sobre el tamiz porque
si se descargara una cantidad de dicho flufdo de limpieza =
tan grande que se acumulara dentro del colador, la fuerza -
del chorro se reduciria porgue tendr{a que pasar a través =
de la, masa o el cuerpo de agua en eloolador. Por consi guien
te, puésto que pueden utilizarse las corrientes relativamen-
te pequeiias de esta invencién para limpiar su &rea superfi=
cial relativamene grande del tamiz del colador, la cantidad
de energla hidrédulica necesaria se reduce y de una manera se
mejante sole se necesita un volumen pequefio de flufdo para -
limplar efectivamente el tamiz.

La descripcién que antecede de la invencién es ilustra-
tive y explicatoria de la misma y puedem introducirse dife=-
rentes cambios de dimensones, la forma y el material, asf cb
mo también en los detalles de la constmccién ilustrada sin
salirse del campo de las reivindicaciones anexas y sin apar-

tarse del espiritu de la invencién.
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zo 15, j la trayectoria siguiente adyacente es trazada por
el segundo chorro 17 sobre el braze 14, y asi sucesivamente.
405 En virtud del escalonamiento y de la colocacién de los bra-
zos 14 y 15 separados unos de otros 180%, las trayectorias
adyacentes de los chorros de flufdo estérén entrelazadas co=
mo se inlica en la figura 8, en 1a cual la trayectoria efec=
tiva de un chorro sobre el brazo 14 se ha desigpado por el =
410 némero I y la trayectoria efectiva de un chorro sobre el bra
z0 15 se ha designado por el nimers II. Como puedeverse en +
le figurs 8, las partes més anchaglela trayechtoria efectiva
I se presentan adyacentes a las partes més estrechas de la =
trayectoria efectiva IT ¥y reciprocamente, las partes més es=
415 trechas de la trayectoria efectiva 1 estén adyacentes a las
partes més anchas de la trayectoria efectiva II. Dicho entre
lazamiento de las trayectorias adyacentes de los chorros sobre
los brazos 14 y 15 dan como resultado una accién completa de

lavado y limpieza de la saperficie interior del cedazo 10 =~

420 con menos chorros de los que se necesitarian si todos los

chorros salleram de la misma boquillae. Se comprenderé tam= -

bién que cada trayectoria de 1a corriente de flufdo de la

trayectoria efectiva I, dos de las cuaies se han indicado

por la lfnea de trazos larges ¥y 1a 1l{nea de trazos cortos, =

425 ser{a una banda en lugar de una linesa porque el fluido que

sale por cada boquilla diverge a medida que se mueve hacia

el tamiz 10, de modo gue se produce un golapamiento de las
trayectorias seguidas por los chorros que componen la trayec
toria efectiva I. De una manersa semejante, las 1{neas llenas
430 que indican dos de las trayectorias de los chorros de la =
trayectoria efectiva II son en realidad bandas que se sola=
pan. Adem#s, en virtud del entrelazamiento & las trayectorias
efectivas adyacentes como se ha descrito antes, se producird

un solapamiento de algunas de las bandas en las trgy ectorias
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un colador que tiene un: tamiz sustancialmente cilindrico,

O

una boquilla para descargar un chorro de fluido en un éngule
axialmente agudo contra la superficle interior de diche ta=

495 miz, estando dicha boquilla desvada con respecto a su proe-
pio eje y dispeositivos para mover dicha boquilla en una tra=
yectoria sustancialmente circular y radialmente con respecto
a dicho tamiz, y disyositivos para hacer girar dicha boqui=-
1la sobre su propio eje.

500 52.- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPOSIT
TIVOS DE LIMPIEZA PARA COLADORES DE TUBOS*, segin reivindica
ciones anteriores, caracterizad pormme ei dispositive com-
prende un colador que tiene un tamiz sustancialmente cilindri
co, una bogquilla para descargar un chorro de flufdo en un 4n

505 lo axialmente agudo contra la superficie interior de dicheo
tamiz, estando dicha boquille desviada con respecto a =1 pro
pio eje, y dispositivos para mover dicha boquilla en una tra
yectoria sustancialmente circular y radialmente con respectio
a dicho tamiz, dispositivos para hacer girar dicha boquilla

510 sobre s1 propio eje, y dispositives para variar la relacién
entre el movimiento de dicha boquilla y dicha trayectoria y
sobre su propio eje.

6%.~ "MEJORAS INYRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPOST
MDS DE LIMPIEZA PARA COLADORES DE TUBOS", segin reivindica-

515 ciones anteriores, caracterizado porque él digpoeitivo de =
limpieza, apropiade pare limpiar el material sélido deposita
do sobre un tamiz de un coledor, incluye una boquilla apro-
pieda para descargar un chorro de flufdo de limpieza sobre -
dicho tamiz, dispesitiveos para hacer girar dicha boguilla =

520 ' de manera que mueva dicho chorro de flufdo longitudinalmente
con respecto a dicho tamiz durante la rotacién de la bogui=-
1la.
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72 .~MBEJORAS INIRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPOSITI

6525 VOS DE LIMPIEZA PARA COLADORES DE 1UBOS, caractexzado porque
el &ispositivo comprende la estructura descrita en la reivin
dicecién 6%, en la cual dicha boguilla tiene un brazo con
orificios para lenzar chorros y un segundo hrazo también con
orificios para langar chorros, estando dispuesto dicho segun

$320 do braze a 180% con respecto a dicho primer brazo, y estando

7 dichos orificiés de dicho segundo brazo escalonados con res-
pecto a los orificios de dicho primer brezo, de modo que lae
trayectotias de los chorros adyacentes procedentes de los ori
ficios se entrelazan unos oon'etros para limpiar la supe rfi-

635 cie del tamize.

88.~ "VEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPOSL
TIVOS DE LIMPTEZA PARA COLAIORES DE TUBOS", segin reivindica
ciones anteriorés, caracterizadas porgue él dispositivo com=
prende una boquilla de limpieza apropiada para limpiar un ta

540 miz sustancialmente cilfndrico de un colador, que incluye dig
positivos para descargar un chorro concemttado. de flufdo a
una presién elevada desde dicha bogullla contra la superfi=-
cie de dicho tamiz en un éngralo agudo con respecto & la super
ficie de dicho tamiz, dispositivos para hacer girar dicha bo

545 quilla durante la descarga de diche flufdo desde ella, y dis
positivos para mover dicha boguilla radialmente durante su
rotacién para hacer que dicho chorro concentrado de flufdo =

ge mueva longitudinalmente con respecto a la superficie de
dicho tamiz.

550 92 ,~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPOSI
TIVOS DE LIMPIEZA PARA COLADORES DE TUBOS", segin reivindica
ciones anteriores, caracterizadas porgue el dispositivo com=
prende & un dispositivo de limpieza para descargar un fluf-

do a alta presién contra la superficie del tamiz de un cola=
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586 dor, que inclgye una boquilla que tiene dispositivos para =
descargar un chorro concentrado de flufdo de limpleza en.un:
éngulo contra la superficie de dicho tamiz, dispositivos pa-
ra mover dicha boquilla en una direccién sinueo idal con la
corriente de flufdo cuando ee pone en contacto con la super-

580 ficie de dicho tamiz.

102 .~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRIGACIOB DE DISPQ
SITIVOS DE LIMPIEZA PARA COLABORES DE TUBOS", segin reivindi
caciones anteriores,.caracterizadas porque comprende un dis-
positivo de limpieza para descargar un flufdo a una presién

585 elevada contra la superficie del tamiz de un colador, e in
cluye una bbquilla que tiene dispositivos para descargar un
chorro concentrado de flufdo de limpieza en un éngulo agudo
sobre la superficie de dicho tamlz, disp ositivos para mover
dicha boguilla en una direccién rotacional y radial simulté-

870 neamente para trazar una trayectoria sinusoidal con el chorro
de flufdo cuando se pone en contacto con la maperficie de
dicho tamiz, y dispositivos para controlar el movimiento rgo
tacional y radial de dicha boquilla para efectuar un entred
cruzamiento de las trayectorias sinusoidales del chorro para

575 cada revolucién de la boquilla.

118 .- “MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISFOSL
TIVOS DE LIMPIEZA PARA €OLADORES DE TUBOS", seglin reivindica
ciones anteriores y especialmente la 10!,'caracter1zadas poxr
que la boquilla citaeda en dicha reivindicacién, tiene un brag

580 20 con orificios para descargar chorroes concentrados de fluf
do de limpieza en un éngule agudo contra la superficie de di
cho tamiz y un segundo brazo gue tiene también orificios pa=
ra descargar chorros concentrados de £lufdo de limpleza en =
un 4ngulo agudo sobre la superficie de dicho tamiz, gstande

585 dicho segundo brazo dispuesto a 1802 con respecto a dicho =
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primer brazo, y estando dichos orificios en dicho segundo
brazo escalonados con respecto a los orificies en dicho pri-
mer braza, de mode que dada uno de los chorros de flufdo pre
690 cedentes de dichos orificios trazan unes trayectories sinusoi-
dales entrecruzadas sobre el tamiz, y las tragectorias de
los chorros de flufdo adyacentes procedentes de los orificios
escalonados entrelazan unas con otras.
128.- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPO~
596 SITIVOS DE LIMPIEZA PARA COLADORES DE TUBOS', segin reivindi
caciones anteriores, caracterizadas porque el dispogitivo com
prende un colador gue tiene una boquilla de limpieza, un ta-
miz con el colador rodeando dicha boquilla, teniende dicha
boquilla una pluralidad de orificios papropiados para descar
600 gar chorros concentrados de flufdo a alta presién en un éngu
.lo agudo contra ls superficie de dicho tamig del colador, un
eje conectado con dicha boquilla, teniendo dicho eje y dicha
boquilla un pasaje para el flufdo con el fin de transmitir
diche flufdo bajo una presiém elevada a través del eje con~
605 tra los orificios de salida, dispositivos para hacer girar
dicho eje, dispositivos gue conectan dicho eje con dicha bo-
quilla para efectuar una rotacifn de la beoquilla durante la
rotacién del eje, incluyendo dicho disp ositivo de conexién
un dispositivo para mover dicha bogilla radialmente durante
610 su rotacién, de modo que los chorros de flufdo que salen de
loe orificiocs de la bogquilla se mueven longltudinalmente con
respecto a 1la muperficie del tamiz del colador durante la rp
tacifn de la boquilla.
13%2.« "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPO-
615 SITIVOS DE LIMPIEZA PARA COLADORES DE TUBOS", caracterizadas
perque el dispositivo comprende la boquilla“citada en la rel

vindicacién 12%, que tiene un brazo cow orificios y un sBe=
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gundo brazo a 1802 con respecto a dicho primer brazo, y estan

do diches orificios en dicho segundo braza escalonados con
respecto a los orificios en dicho primer brazo, demcdo que
las trayectorias de los chorros adyacentes que salexr pfr los
orificios se entrelazan unos con otres para limpiar la mipere
ficie del tamiz.

14%.~ "MEJORAS INTRODUCIAS EN LA FABRICACION DE DIP OBL
TIVOS DE LIMPIEZA PARA COLADORES DE TUBOS", segin reivindica-
ciones anteriores, caracterizadas porque el dispositivo com~
prende un colador apropiado pars recoger materiad sélido, una
boguilla de limpieza, un tamiz en el colador gque rodea dicha
boquilla, un eje rotative gue tiene uhgporcién del mismo des-
viada con respecto al eje, dispositivos que conectam la POT=
cién desviada de dicho eje con dicha boguilla, teniendo dicho
8je y dicha boquilla un pasaje para conducir el flufdo a tree-
véa del eje y hasta la boguilla para descargarlo desde la bo-
quilla con una porcién elevade contra la superficie del tamiz
ungfueda dentada anular conectada con dicha boguilla Yy rodean
do dicha porcién desvieda del eje, y una rueda interormemte -
dentada rodeando dicha ruede anuler y epropiada pare engranar
con ella durante la rotacién del dicho eje, de modo que al gi
rar dicho eje, el engrane de dicha rueda dentada anular con
la rueda provista de dientes interieres efectdias una rotacién
de la boguilla en una direccién opuesta & la direccién de ro-
tacién del eje.

152.- "MEJORAS INTHODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DIZF OSsI
TIVOS DE LIMPIEZA PARA CGOLADORES DE TUBOS", segfinmeivindica-
ciones anteriores, caracterizdias porque la rueda dentada anu=
lar citada en la reivindicacién 14, tierie un nimeroc de dlen=
tes diferente del ndmero de aberturas entre los dientes de.

la rueda dentada exterior circular, de modo que la rueda den-
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tada anular y la boquilla se mueven con velocidades rotadona=-
les diferentes gue el eje. |

16%.~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPOSL
TIVOS DE LIMPIEZA PARA COLADORES DE TUBOS", caracterizades,
segin reivindicaciones anterieres, porque el dispositiw com=
prende un €olador que tiene una envoltura con una abertura pa
ra la entradea del flufdo, una aberture para la salida del fluf
do y una abertura pare desaglie, un tamiz montado en dicha en=-
voltura, una boqullla para déecargar un chorro del flufdo de
limpieza contra dicho tamiz pars salir filer dfcha abertura de
desagfie, y dispositives paera mover dicha bogulilla acercéndola
y aleiéndola a dicho tamiz y en sentido tremsversal con rese
pecto a 61.

172.~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPOSI
TIVOS DE LIMPIEZA PARA COLADORE® DE TUBOS", caracterizadas,
segin reivindicacionea anteriores, perqne“el dispositivo com=
prende un colador que tiene una envoltura con una ebertura pg
ra la entrada del flufdo, une :.dertura para la salida del -~
flufdo, una abertura paras la salida del flufdo y una abertura
de desaglie, un tamiz montado en dicha énvoltura, una bogquilla
para deséargar un chorro de flufdo de limpieza en un #ingulo
agudo sobre dicho tamiz, y dispositivos pers mover dicha boe
quilla acercéhdola y alejéndola de diche tamiz y en sentido
transversal con respecto a él.

18%,~ Se reivindica, por dltimo, como objeto scbre el
que ha de recaer la Patente de Invencién qte se solicite: "ME
JORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPOSITIVOS DE LIMe
PIEZA PARA COLADORES DE TUBOS"e

Todo conforme gueda desciito en: la presemte memoria,que
consta de veilntitrés péginas escritas a méquina y dibujos ad=

Juntos.
Madrid, 28 de Marzo 19

ALFONSO UNGRIA
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