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MEMORIA DESCRIPTIVA
para soliciter
PATENTE DR INVENCION
en
Esrafa
por VEINTE afios SR

a nombre de RUDOLF H, ROSSHANN, de nacionalidad alemana,
regidente en Zugapitzstrasse 45, Gauting, cerca de Kunich,
Alemania, por:
»J[§ PROCEDIMIENTO RARA LA FABRICACICH DE UN REVESTI-
WIENTC DE SUELO DE MADERAw,-
N

El invento se refiere a un revestimiento
para suelos de madere, a manera dewparquet», que se oom-
pone de tablitas vegueiias de forme de Tombo o de pearale -
logramo, Estas tablitas egtén encoladas por grunos entre
sf, de modo gue las fibras estén superpuestas perpendicu-
larmente, de forme visible. A partir de grupos de tales
tablitas, se forman placas péds gruesas o més delgadas, que
se emplean de dos meneras. Tienen comfn entre sf, la com
binacidn de para;elogramos ¥y el consiguiente veteado en

forme de zig-zag. Ahora bien, una de las clases es sus-
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tancialmente menor y més delgadz gue las coereas de par-
gquet corrientes, siendo lisa por los costados y sujetén-
dose medisnte aglutinantes, La otra clase de placas po-
see por los lados estrechos una ranura y el gruso de las
correas de parquet normales, siendo clavada sobre un sue-
lo falso, al igual que éstas.

Bl nuevo procedimiento tiene como caracte-
rfstica sobresaliente, gque la nlacas, relativamente peque-
flas, se fabricen exclusivamente con grandes méguinas nor-
males de labrar mederas. Queda suprimida toda costosa mé-
suina especial, Ademds de ésto, se rebajan considerablemen-
te los gastos de mano de obra frente a algunos tipos de \per-
quets, ya que la fabricacidn es en su meyor parte travajo
de mAquina, gue ¥nicamente requiere pocag menipulaciones.

Las nuevas nlacas de parcuet tienen la pro-
piedad de wtrabajar» de manera uniforme a lo largo y a lo
ancho, es decir, que merman y crecen en iguesl medida en
embas direcciones, reduciéndose, empero este #»trabajo», a
cause de la posicién diagonal, & aproximadamente 2/3 del va-
lor normal en otros casos para la madera en cuestién. Con
ello resulta vosiole, el fabricar y emslear también grue-
sas placas de parquet en piezas individusles mayores uue
hasta ahora, sin tener gue prever para ello juntas consi-
deraibles. ¥nalmente, también las diversas placas se man-
tienen mejor »Hlanas, ya yue debido a su menor despiezado
+ miltinle encolado, »aguantan» mejor,

v

Ello es debido a gque gracias a la posicién
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rn zig-zag y al encolado méltiple, se consigue también
una especie de bdlogueo.

Por su aspecto, el suelo de parquet de
acuerde con el invento da la impresidn, de por una par-
te, de serio y elegente, y por otra parte, no obstante,
de enterimado. Bs, por lo tanto, apropiado también para
grendes y revresentativas superficies de suelo., Debido a
la pgqueiia particidn y clase de fabricacién, se pueden em-
plear especialmente tembién bellas y duras maderas finas,
cuyos defectos, tales como mudosidades, mel crecimiento,
ramosidadeg, etc.,, se pueden descartar por completo, o al-
ternativemente eliminar previamente.

Bl nuevo procedimiento consiste en las si-
puientes fases de trabajo:

Se rreparan primeramente an cierto némero
de tables iguales., Bstas se cepillan lisamente planopara-
lelas y se limpian de defectos, eliminando los nudos y me-
diante otras mejoras de tipo conocido. No es necesario gue
las tablas posean el mismo pruesc, pudiendo a su vesz estar
compuestas de varios trozos, pero han de ser lo més igue-
les posibles en cuanto & sncho y largo.

Las tablas preparadas se colocan en capes
y se encolan para formar un bloyue, nara lo cual, como es
sabido, no son precises prensas, gino tan sélo tornillos
de aprieto. El blogue de madera terminmdo de encolar se
repesa entonces limpiamente, cantedndolo, y & continuacién

se corta aproximaedamente bajo 458 para obtener placas de
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un mismo grueso, itranscurriendo, por lo tanto, los diver-
sos cortes naralelos & la diagonal, Estas placas serén de-
nominadas & continuacién »#placas oblfeuasw,

Les placas oblfculas, a manera de tablas,
se avilan después de tal modo, tue cada sepunda de ella,
es vuelta, de maners gue las fibras vienen a estar enton-
ces inclinadag en 452 en la direccidn opuesta. Eligiendo
los cortes adecuadamente, se obtiene un ndmero de olacas
o trozos de igual grosor divisible por cuatro, Estos pue-
den ser entoneces combinados de tal modo, gue se forme un
mevo blogue de madera, dos de cuyas caras frontales estén
dentadas. Bn esta posicién se vuelven a encolar las pla-
cas oblicuas.

A continuacién se corta a su vez el blogue
nuevo, a saber, mediante cortes transvergales rectangula-
reg, para formar tacos largos, cuadrados o rectangulares,
Iog dos trozos extremos tienen entonces ~-si las placas obli.
cuas han sido divididas exactamente- dientes en una de sus
cares, “ue encajan exactamente en los dientes de la otra
cera, pudiendo de nuevo ser encolados para former un taco
uniforme.

Los tacos se dividen a contirmaciédn rectan-
gularmente para formar placas planas, que estén dotados
siemnsre en las ceras nlanas del veteado en forma de zig-
zag. Bstas placas se cepillan entonces, al mencs por una
de sus caras, o bien se alisan de otro modo, y se ranuran

todo alrededor de sus carag estrechas, cuando se trata de
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placas de vparduet macizas, mientras que no precisen de
ninguna otra mecanizecién, si se trata de delgadas pla-
cas para pegar. Tales delgadas placas para pegar poseen
un gruso de menos de un centfmetro. Se pegan vor grupos y
por una de sus caras sobre un pliego de papel, quedando
listas nara su colocacidn en calidad de parguet de pegar
propiemente dicho. La colocacidn se realiza entonces de lg
menera oconocida, pegéndose con aglutinantes #as plequitas
de madera, cson su cara de papel hacia arriba, sobre un sue-
lo de base fijo y liso. Una vez que ha solidificado la
aglutinacidn se pule todavia el suelo por arriba, eon lo
ocual se retira el vapel, y queda ya listo, Puede entonces
ser todavia tratado con barnices u otros medios de impreg-
nacién.

Ahora bien, las delgadas plaéas de pegar
pueden ser también montadas souvre correas de madera, bas-
tidores o una base contrachapeeda, después de lo cual se
tienden estos., Una Llorma especial del tendido consiste, en
que las placas de pegar se recubren primeramente por abajo
pon una materia insensiinle a la humedad, la cusl se trate
de tal modo, que se adhiera, tanto sobre la madera de lab
placa de pegar, como también sobre el suelo de base, Se consg
deran a este res»ecto chapas, hojas de sustencia artificial
v similaresi Resulta asf{ posible, sobre todo traténdose
de edificaciones nuevas, el mantener alejada del revegti-
miento del suelo la humedad que sigue ascendiendo de los

techog.
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Las placas macizas de parquet del grueso
de correas de nerquet, se clavan sobre un suelc falso, de
la manera conocida, con ranura y lengueta, si bien vueden
también pegarse sobre el mismo. |

El procedimiento permite también la elabo-
racién de trozos de maders mAs vequefios, los cuales se com-
bimen entes o despuds del primer encolado, para formar ta-
blas. Al aplicarse este nuevo procedimiento no se wnroduce
nade més que muy voco desperdicio, y eligiendo sierras del-
gadas para dividir, también’dnicamente una vequeiia pérdida
por formacién de virutas. & pesar, por lo tanto, de la pe-
queiia divisién y del miltivle encolado, resulta eon ello
posible componer un suelo muy sélido y bello, con nocas
pérdidas y escasos jornales.

En los dibujos han sido representado el nue-
vo procedimiento de manera esquemdtica y en verspectiva.

La figura 1 muestra el orimer blogues de me-
dera heclo de tablss encoladas, Sobre 41 se ha dibujado econ
lfnea de trazos la posicién de los vlteriores cortes en die-
gonal, lLas diversas nlacas oblfcuas han sido numeradas 6on
los némeros 1 al 24. &n el dibujo Wnicamente se ha dibujado
sobre la tabla de mAs arriba un veteado de la madera, con
el fin de ilustrar claramente el sentido de las fibres. En
todas las representaciones siguientes se ha suprimido el di-
bujo de veteados en honor a una mayor claridad. Se ha pre-
visto ademés en el blogue su wmitsd superior izquierds, pa-

ra su divisidén en placas oblfcuas més delgades. La mitad
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inferior derecha habré de ser, dividida por cortes en
placas oblfcuas wds gruesas, sues €stas hen de proporeio-
nar las placas maCizas mayores.

Las figuras £ y 3 muestran gsendos nuevos
blocues de madera, compucstos de las placas oblfcues en
los cuales se desgnrende de los nimeros la disposiciédn de di-
chas placas oblfcuas. Bn atencién igualmente a me jorsr la
elaridad, se han dibujado tan sélo en un blogue parcial los
cortes para la divisién e plecas., Lasg psrtes a y b, o al-
ternativemente ¢ y d, encajen entre sf{ y se encolan asf
nue vamente.,

La figura 4 muestra una correa de parquet
gon renuras.

La figura 5 muestra un cierto nfimero de pla-
cas pares pegar, mhs pequeflas y ya pegadas, dispuestas de
manera oorrida entre sf.

Los bloques éncolados se cortan en sierras
para dividir del tipo conocido. 8i los primeros cortes dia-
gonales se realizan con sierras de corte liso, las llama-
das »gierras de cepilldn, entonces no es necesaria ninguna
otre mecanizaciédn antcs cel segundo encolado. No obstante,
se pueden tembién repasar las fufmras superficies de enco-
lado, g se deseen obtener juntas finas de encolado invisi-
bles. Para ello, como es naturzl, dnicamente se encolan
en cada caso unas sonre otras tantas slacas oblicuas, como
ascienda el ancho de las placas de paryuet definitivas. As{

p.e. no se realizarfs en el blocue dibujado en la figura 2,

-7 -
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el corte central horizontal entre las placas oblicuas 1344
y 1245, ya que estas placas no ser{an encoladas, cuando las
plaquitas definitivas hubieran de ser tan sblo de cuatro
filag, tal como se ha representado en la figura 8.

En una fabricacién vpoco exacta puede ocurrir
gque las niezas finales 2 ¥y b no encajasen corretamente en-
tre sf. En tal caso se ~ueden entonces cortar sencillamen-
te los dientes y elegirse de otro modo la distribucién de
los cortes divisores., 38i la fabricacién, emvero, es exacta,
dnicamente se produce en el nuevo procedimiento una pérdi-
da por el levantamtento de virutas, mientras que en la fa-
bricacidn poco exacta los dientes recortados representan
una pérdida,

Sin un trabajo suplementario resulta posible
un gran nimero de variantes del guelo terminado. Por lo
monto nueden ya diferenciarse a disereciédn las tablas de-
terminadas primeramente, tanto en color como en grosor. Des-
pués de pueden realizar, a su vez, los cartes oblicuos en
anchos distintos. lediante la combinacién correspondiente
de las slacas oblicuas se puede modificar tembién de diver-
sas formas el veteado, Finalmente se »ueden distribuir y
tender las placas de parquet terminadas, en formatos cesi
infinitos. Se pueden fabricar asf{ también correas longitu-
dineles, que hasta ser tendidas conservan en los extremos
la forma de zig-zag, y que en el tendido se unen ensdajan-
do exactamente, si de desean correas oblicuas pasantes.

Tales suelos vueden despertar una impresién pléstica, som-

- 8 -
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breada oblicuamente, a pesar de ser absolutamente planos.
Si se fabrican suelos pegados, que debido
a su fijacidn sobre la base no pueden »trabsjare, enton-
ces pera recintos mimedos o en los que la humedad esté so-
metide a fuertes oscilaciones, se puede tener la precau-
0ién especial de que las finas juntas de encolado absorban
exclusivamente tal »trabajo», Con ello el suelo resulta
préoticamente sin juntas, incluso variando las circunstan-
cias. Se emplean para ello diversos aglutinantes, Para el
encolado en la fabricecidn, o sea, para la fabricacién de
las placas de perquet, han de uwtilizarse tipos de colas 1i-
quidas; pastosas-plésticas, tales como las que suministran
la actual industria de materias sintétiocas. Estas propor-
cionan un encolado en s{ sélido, es decir, que son resis-
tentes a todas lus solicitudes rédpides. Permiten, empero,
una cierta movibilidad limitada de la junta de encolado,
cuando se oregsentan fuerzas de acoidn lenta., Pero son pre-
cisemente estas las <ue han de ser consideradas debido al
erecimiento y la merma de la medera. Si se pegan ahora
las nlacas de parquet con un aglutinante sélido sobre la
base, ¥ si mermen lentemente una insignificancia al seguir
secdrndoge, entonees las juntas plésticas de encolado ceden
en la pequeila medida de la merma de las en s{ ya nequeiias
piezas del mosaico, de modo ¢ue estas guedan lo suficiente-
mente fijas sobre la bage, pudiendo al mismo tiempo dila-
tarse algo las finas juntas de encolado, sin formar grie-
tas capilares., El aumento efectivo de las juntas de encola-

do, gque asciende a una negqueiia fracciédn de un milfmetro,
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queda entonces absolutamente invisible y no perjudica, El
proceso inverso o de recuperacidén se presenta al crecer lg
madera, debido a dismimuir las juntas. Con el fin de no de-
Jar cue ello sdguiera proporciones demasiado grandes, no
se seca previamente de mamnera excesiva la madera del mr-
quet en la fabricacién, para que no haya terminado de mer-
mar. Baste casi siempre un buen secado al aire, Tal enco-
lado pléstico de las juntas de la madera y al mismo tiem-
po su encolado fijo sobre la base, vermite la Ffabricacién
segura de suelos de parquet vezado sin juntas, de acuerdo
con el jrocedimiento,

Para une explicacidn mAs exacta, daremos to-
davia un ejemplo numérico:

Las tablas para el blogque de acuerdo con la
fipuras 1 tienen un largo de 90 cm, y un ancho de 25 cm., Su-
pon-amos yue el blogue encolzdo tiene las medidas 90x90x356
centf{metros. las placas oblicuas segdn la figura 2 tendrén
entonees un largo de aproximadamente 130 cm. y las de la
figura 3, de alrededor de 131 cem, Lag correas de parquet
terminadas de acuerdo con la figura 4 tienen las dimensio-
nes: 31x31x2,2 em.Las plaquitas segfin la figura 5 miden
15x156xC,5 cm.

A partir del blogue segdn la figura 1 se
producen 72 a 80 correas de rarquet de 31x31 cm. o alrede-
dor de 1000 piezes de plaqultas de 15x15 cm,

La presente solicitud, que corresponde a la

preasentada en Alemania, con fecha 30 de marzo de 1955, bajo

- 10 -
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el nimero R 16350 V/37d, se acoge a log beneficios del
articulo 51 del vigente Estatuto sotre Propiedad Indus-
trial,

NOTaA

Los puntos de invencidén, propia y nueva,
que se presentan para tue sean objeto de la presente so-
licitud de Patente de Invencidén en Espaila, por VEINTE afios
son los sgiguientes:

18, - Un =rocedimiento para la fabricacidn
de un revegtimiento de suelo de madera, a manera de mosai-
co, caracterizado porque un cierto nfmero de tablas igua-
les se encolan para formar un blogque, después de lo cual
ge divide éste, mediante cortes inclinados preponderante-
mente en 452, en un nfmero de placas, las cuales, combina-
das simétricamente, se vuelven & encolar, de tal modo, que
las fibras de la madera transcurren en el nuevo blogue en
forma de zig-zeg, a ocontinuacién de lo cual se divide el

nuevo blogue, mediante cortes rectangulares, en tablas pla-

- 11 -
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nas que ahora ya disponen de un veteado en forma de cola
de pesocado,

28, - Un procedimiento de scuerdo con la
reivindicacién 1, ceracterizado porcue el primer blogue
encolade se divide medisnte un nimero impar de cortes
oblicuos, en un nimero de niezas par, divisible por cua-
tro,.

32, - Un procedimiento de acuerdo con la
reivindicacién 1, ceracterizado por encolarse en cada ca-
s0 tentas placas oblicuas para formar un nuevo blojue, co-
mo tiras odlicuas hayan de existir en las placas termina-
das.

48, - Un procedimiento de acuerdo con la
reivindicseidn 1, ceracterizado porque las placas de cola
de pescado se encolan sobre una base formando gruposg.

52, - Un procedimiento de acuerdo con la
reivindicacidn 1, caracterizado porque el blogue segundo
s¢ divide de tel modo, que las piezas dentadas finales en-
cajan entre s?,

68, - Un vprocedimiento de aocuerdo con la
reivindicecién 1, ceracterizado »orgue las nlacas de colg
de pescado terminadas se ranuran nor todo su alrededor,

7¢, - Un procedimiento de acuerdo con la
reivindicacidn 1, caracterizado porgue las places de cola
de nescad se pegan sonre une base impermeable para el agua.

88, - Un wrocedimiento de acuerdo con la

reivindicceidn 1, caracterizado worque el encolado de lag

- 12 -
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piezas de medera entre sf, se realiza medisnte tipos de
colas viscosas poco flufdas.

98, « Un prooedimiento de acuerdo con la
reivindicacién 1, caraeterizado porque la zdnerencia de
las placas de parquet sobre la base, se realiza con aglu-
tinantes sélidos, poeo flufdos.

108, - Un procedimiento para la fabrica-
cién de un revestimiento de suelo de madersa,

 Tal y como se ha descrito en la Memoria que
entecede, representado e€n el dibujo une se acompafia y para
log fines gue se hen esvecificado,

Bsta Memoria ooncta de trece hojas escritas
a mfquina por una sola Gara.

Medrid,
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