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MORIA DESTRIPTIVA
para golicitar
PATEERTE DE INVENCIXOR

S
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ESPAF A
por VELNTE sfios
a nombre de OTTO EMELE, ds nacionalidad slemana, resi.
d.e.n‘be_ en mttnangeratr.. 39, Kressbronn am Bodensee,
Baden-Wurttemberg, Alemania Occidental, por:

*UN PROCEDIMIENTO Y UN FILTRO-PRENSA PARA DESHUMEDECER
) MATERIAL A PRENSARY,
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El invento se refiere en primer lugar a
un procedimiento para la eliminacidn de la humeded (de.
secacién) o el filtredo de un materiel & premsar que:
contenga mucho 1fguido, en el cual se opera con un £l

5 tro-.prenmsa, y en el cual el material a premsar, introdn-
cido a presién en une cémars de paredes de presién para-
lelas, provista, al menos, de una tela de filtrar, e;'s.
desecado previamente por le presién de introdnccién,

siendo a continuacién desecado por completo mediente la
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8isminucién ds le odmara de prensar, después de lo eunal
g8 abre le cdmara y cae fuera la torta prenseda, El em-

pleo en sf dessable de una cémara de premsar con paredes

de presién paralelas, tieme el inconveniente, de que ls

obturacién de la cdnare por el borde dnicamente se consl-
gue con d.iiicultad. ¥ por medios engorrosos‘. Para el fin
de alcenzar una buena obturacidn de la cdmars de premsar
por mis bordes y asegurar una desecacidn uniforme del ma-
tarial & prensar, el procedimiento de acuerdo con el in-
vento, empleando un filtro-prensa, consiste en gque medfan-
te la expansién hacia el interior de la cdmare de prensar
de une membrana eldstica, impermeable, gune recubre diche
cdmare de prensar, el material & prensar forme una zona
marginal de escaso gruesc, en la gue la desecacién pré-
via tiene lugar con mayor rapidez que en el cemtro &=l
material a prensar, despu€s des lo cual, y debido a la
presién de prensado que provoce la dfsminucién de la cé-
méra de prensar, el material a prensar es desplazado des-
de el centro a la zoma marginal, siendo desecado por to-
da = extensibn, a continnacién de 1o oual tiene lugar
el desprendimiento de la torta prensada mediante movi-
miento propio &e la pared que est{ adheride a la memei 0-
neda torta, dentro del plano de parea.‘. Ia pared agherida
puede ser una tela de filtre, la membrana mencionada o
simila_vas..

Gracias al invento se consigue la ventaja

de gue el material & prensar, devido a la formactén de
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une cepa més delgafa en la zona marginal em el borde de
obturacién de la cdmara de prensar, pierde répidamente -
su humedad y s9 e@spesa con gran rapidesz, con lo cual
queda eliminado el peligro de que parte del material a
prensar salga sl exterior, pudidndose, por consiguien-
te, reslizar el proceso restante de desecacién con una
gran rapidez y bejo presién el&vada‘. Por otra parte,y
debido a2l desplazamiento latersl 461 material en la zo-
na marginel, el proceso de desecacidn experimenta uns
considerable aceleracidn, ya que las diversas partfcu-
lag del material 2 prenesar se desplazan continnamente
hasta llenar la zona marginsl, de modo que siempre se
formen muevos puntos de atague para la presién del pren-
sado y nuevas canales para la evacuacidén del 1fquido ex-
primido dentro de la capa del material a premsax;. El pro-
cedimiento &8 acuerdo con el invemto tiene ademds la ven-
taja, d® gune el desprendimiento de la torte prensala de
las telas de filtro ¢ membranas adherentes, se efectia
rdpida y limpiamente, sin que ss requieran paras ello me.
dios especiale-s'.

- Con objeto de conseguir el movimiento
propio de acuerdo com el invento de la pared adherida a
la torta prensada, demntro del pleno de pared, se pueden
emprender diversos caminoa‘. La pared en cuestién puede
ser dilatada antes de la carga de la cdmara de prensar,
y destensarla después de la desecaoién-. Igualmente resul.
ta posible, & la inversa, destemsar la parel en cumstién
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antes de la carga de la cémara de prensar, y &ilatarla

a coptinuacién de la desecact én. Plnslmente resulta to-
davfa posible, de acuerdo con el invento, el deformar

en su superficie la pared en cuestién, Gracias a cual-
quiera de estos movimientos propios 49 la pared flexi-

ble, tiens lugar un répido y limpio despremdimiento de

la torta prensade, de molo gue €sta, une vez ablerte la
cémara, cse fuera de la cémars, sin mds ni mds, debido a s
propio peso‘.

El filtro-prensa que sirve para la reali.
zacifn del procedimiento, estd provisto, de la manera co-
nocide, de el menos un dispositivo generador de la pre-
Sicf,n de prensado, y de varias cdmerss de prensar yuxta-
puestas, estando dotada cada una de las diversas cénaras
de prensar, 8e pareiecs de presidm paralelas y d® un mieme
bro &e cierre ‘e:xterior, anular, desplazable en sentido
aﬁll; De acuerdo con el invento, la novelad estriba en
gue el miembro &e cierre consiste erx un bastidor rigide
recubierto por una membrama eldstica, impermeable, &l cusl
& efectos de obturacidn marginal de la cémera de prensar,
es oprimido con aynda de medios sldstices contra una pa.
red de la cédmara de prensaz;. YLas paredes filtrantes flexi-
bles pertenecianies a una cdmara e prensar, estén tensa.
8as entre el bastidor citado y la pared de lx cdmara de
prengar, y prolongaflas hacia afu;era', Bajo pared‘ £1ltran.
te debe entenderse también la membrana eldstica.

Los medioce eldsticos para congeguir ls ob-
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turacidn marginal de la cdmare de prensar, se componen,
&e scuerdo con el invento, de piezas intermedias elds.
ticas a la presién, dispuestas entre el bastidor y una
de las paredes de la cédmara de prensar, y que soportan
el hastidor; Estas plezas intermedias pueden consistir,
de acuerdo con otra caracterfstica del inventc, em un
aro &e tabo de goma hinchable por modios neuméticos o
hidrdnlicos, halldndose el bastidor bajo la accidn de
melles ds recupe racidﬁ. _

Ia presidn de prensado para la disminn~
cién de les cdmaras de prensar, querde le manera conoci-
da actda en sentido axil, puede genararse también el mo-
do en st conocido; por medio de vejigas capaces de ser
infladaé. En este caso, el invento consiste en que cada
une de las vejigas posee en su bomie un basticor rfgido,
de seceidn trensversel preferantemente en forma d€¢ U, pu-
giendo este bastidor también unir estrechamemte entre =f
los bordes dse dos'mitédes de vejigas; Tel bastidor em el
borde las vejigas, sirve para la formect én de la obtura-
cién marginal de las diversas cémaras de prensar, para lo
cual el bastidor arriba memciocnado, recubierte por la mem-
brana, es apretado por presidn eldstica contra el basgti-
dor en el borde de las va;ig&s;

Otras cargcterfsticas 48l invento se des-
pranden de la descripeidn sigulente y @e las reivindicae-
ciansg;

El dibujo representa varios ejemples de
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realizacidn del filtro-prensa, mostrando:

La fig. 1,‘una vista lateral, parcialnen.
te en seccidn, del filtro-prenss, con cémaras de prensar
llengs;

le fig; £, un detalle parcial a payor es.
cala de la fig, 1, con materiel a prensar puesto bajo
preaién;

la iig; 3, una disposicién de acuerdo con
la fig; 2, una vez vacfedo el material & premsar;

la fig; 4, un detalle parcisl a mayor es-
cala de la fig; 1, con la disposicién de la boguilla lde
alimentacién;

Is fig‘. 5, a meyor escala, una vistea de
costado de la boquille de alimentacidn correspondiente a
la :Eig‘. 4

la ﬁg‘. 6, & mayor escala, la vista de
Irente de una plancha &e prensa con dispositive de suje.
eidn;

la fig, 7, una disposicidén segdn la fig, 6,
en otra posicidn;

la ﬁig; 8, una seccidén transversal 4e la
fig. 6;

la ﬂé. 9, en escala fuertemente ammenta.
da, una seccién transversal & travde de un trozo de mem-
brene;

la ﬁg,. 10, otra forma de realizecidn de

l2 membrana segdm la fig. 9;
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la fig, 11, uns vista laterdal, parcial-
mente en seccién, de otra forme de realizacidn del
filtro-prensa, con las cdmarae de prensar vacfas;

le fig; 12, un detalle parcial de la
fig'. 11, con cémara de prensar llema y bajo presidn;

la fig'. 13, un detalle parciel de la
fig; 11, con las cémaras de prensar abiertas y con dis-
positivo de sujecién;

la fig-. 14, un detalle parcial correspon-
dients a la fig:. 12, de otra forma de realizacidn;

| la :Eig‘. 15, ung seccidén transversal sa-

gin V-V ds la fig, 13;

la fig; 16, una seccién longitudinal a
trevds de una boguilla de alimemtacién doble;

la fig; 17, una seccidn transverssl se-
gdn la ﬁgl. 16;

la iig; lé, una viste desle arriba sobre
una plsncha de prensar con vejige inflable;

la fig, 19, ung seccidn de acuerdo con
la :Eig.. 1863 |

las ﬁg‘. 20 y 21, dispositivos e gufe
¥ de bloques en una seccién hdri zontel, estando la cé-
mara de prensar abierta y cerrada;

la fig‘. 82, un detalle parcial de acuer-
do con la fig; 12, de otra forma ds realizacién;

las fig; 23, 24 y 26, un detalle pareial

&e acuerde con la fig, 22, de otra forme de realizacién,
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con cémaras de prensar llenas, torts prensada exprimida
y en eastado abierto?.

El filtro-prensa segtin el invento para le
realizacidn del procedimiento, descamsa sobre las colum
nas 1 y consiste en dos soportes de apoyo 2 y 3. Bstos
estdn unidos lateralmente entre gf por medio &e dos 4rbo-
les de anclaje 4 dispusstos a ambos lados'. Los d0s sopor-
tes de apoyo & y 3 dan acogida entre ellos a las placas
de prensa 5 yvé, cuadralas o redonaas;. Ias placas de pren.
sa se montem enbre los érboles de anclaje 4, de modo gque
pueden ser desplazadas, De acuerio con las ﬁ.g'. 1.4 @&
han &ispuesto en las placas de prensa §, bastidores o cua-
dros rigidos 8, apoyados por ambos lados de forme eldsti.
ce & la presién y cubiertos por sendas membranas 7, elds-
ticas e impermesbles, de modo que las membranee 7, al ser
cargado el material a prensar 53, se shomban dentre de los
bastidores 8, produciéndose asf{ las cémaras de premser 9,
Entre los basztidores 9 y las placas &¢ prensa 5, s han
montedo piezas intermediss 10, eldsticas a la presién, gue
pueden consistir por ejemplo en caucho celular, muelles
8e pregd én o similares, y que descansan en egcslones 21
previstos en la periferia de las placas 5§ de la prensa,
Los escalones 31 sirven adends de gufa del bastidor 8,
apoyado de forma eléstica & la pres[»én; Para conseguir
que la presién de prensado sea ignel por todas psrtes en
la totalidad de las cdmaras de prensar 9 de la pila de

placas ¢ prensar, se realizen las plezas intermedias 10,
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eléstices a la presidn, de manera que disminuyen de grue-
g0 er direccidn desde el soporte de &poyoc £ hacia el so-

porte de apoyo Z, corresgpondientemente a la resi stencia

de la friccidn de las placas de la prensa 5,6 gue so des-

1lizen sobre loas £rboles de anclaje 4,

Segdn se desprende del dibujo, se &isponen
las cdmeras de prensar 9 preferentemente por parejas, ee
decir, gue cada una de las cdmaras de prenssr 9 gueda ce-
rrada por la placa de prensa 6 situada entre ellaé, En le
otra direccién, la cdmara de prensar 9 esgtd limitada por
lea placa de pransa §, sobre la gue =se apoya la mesbrana '?..
Por el borde o periferia, ceda una de les cdmaras de pren.
sar se halla herméticamente cerrada por el hecho de gue el
bastidor 8 es oprimido mediante las piezas intermedias
elésticas 10 contra la placa de prensa 6.. ER 1a junta de
geparacidén entre el bastidor 8 .y la placa &e prensa 6, ==
encuentraen también las partes marginaleg de la msmbrane 7
Yy las paredes de filtro o telas de filtro empleafias en
cada caso'. En el caso dsl dispositivo de szjecidén deseni-
%o & continuacidn, las telas de filtro y, dsdo el caso,
también le membrana, sobresslen al exterior a travds e
la junta de ssparacién o de la obturacién marginel ds la
cdmara,

Jas placas de prensa 6 estén provistas
por ambasg caras en la zone de la caps del material &
Premsar, con pequefias protuberancias ll a manera de pla.

casg, y cubiertas con una tela de filtro 1z, Las protube-

—9-
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rencias 11 provocan una mejor obtaracién lateral de
las cdmaras de prensa y un curso de desscacién mfs ré.
rido, ya que el material a prensar puede ser desecado
desis un principio con presiones de prensado mds eleve.
daé;

I2 membrana 7, sujeta sobre el bastidor é
de la placa de prensa 5, es eldstica e impermeable, con.
=i stiendo por ejemplo en cauch.o‘. En tal caso, la capa
de material a prenser es desecada tan sélo por nn lado
por la tela de filtro 12, 1o cual, por lo general es safi.
ciente para material & prenser fdcilmente desecable, por
ejemple turba en bruto muy fibrosa; Tratdndose de mate-
rial a prensar diffcilmemte deseceble, poxbjemplo turbe
my descompuesta o lodo de clarificacién, resulte conve.
nientemente una desecacidn por ambos lades, 10 cusl se
consigue disponiendo otra tela de filiro sobre la mem.
brane 7, situede en el bastidor 8; Debido a la membrene
7, 8l filtredo exprimido no entra en contacto con el basg.
tidor 8, las piegas intermedias 10 eldsticas e la pre-
sién y las placas de prensa 5, 10 cusl en algunos casos
es necesario & cansa del existente peligroe de corrosién
para dichas piesas.

Para conseguir un desgprendimiento antow.
mético de la torta prensada de ls membrena 7, se reali-
za €sta por ambas caras, preferentemente ten s6lo en la
zona de la capa del materizsl.a prensar, en forma Je

sig-zeg (filg, 9), con seccién transversal aproximeda.
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mente igual por todes partes, o bien ondulsda por embas
caras (fig.. 10), con seceidn trensversal igual por todas
partes‘. Debido a2 la presién del material & prensar sobre
pne membrana 7 perfilada de tal suerte, se deforma dsta
en el primero de los casos para formar una superficie casi
plena, y en el caso segundo, para formar une superficie
plena del todo, miemtras que ‘el ceder la presién, vuel-
ve a tomar su forme primitiva, desprendiéndose con ello
antomdticamente de la torta PMSM&‘.

Otro desprendimiento de la torta prensa-
da tiene lugar mediante un dimpositivo de sjecidn el-
tuado en cafa placa de prenss 6, gue consiste en listo-
nes 15,16 (fig‘. 6y 7) dispuestos a cierta distancia
entre ef y unidos entre &f por medio de muelles ds

. traceién 14, E1 listén 15 estd{ mjeto sobre soportes 17

df spuestos lateralmente en la placa de prensea 6, mien.
tras gue el listén 16 estd apoyedo en leos muelles 14

de modo gue oscilea libremente, pudiendo ser movido en
vaivén mediante érganos de accionamiento no represen-
tados en los dib'ajos‘. Los listones 16, asf como las pla.
ces de prensa 6, poseen espiges 18 para la sujecién de
la tele de filtro 12, De acuerdo con el invento, todas
las peredes eldsticas 12 § elternativaments 7, eatén su-
jetas a dispositivos &e sujeocifn, de los que hay que des-
prender les tortas prensadss adheridas:. Casgo necesario,
por lo tento, se han dispuesto también en las placas de

prense §, preferentements, sin emb&rgo, en los bastido-

3
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res 8 correspondientes, dispositivos de sujecién no re.
presentados en el dibujo;

Entre el bastidor 8 y la placa de premsa
6, =2 ha dispuesto, 4e acnerdo con el invento, sobre una
pieza adicional 20, una boguilla de alimentacién 19 pro-
viste de une salida de forms de rendija, gque es soste-
nida por un estribo de mjecidn 21 o similar (fig. 4y 5).
Ia boguilla de alimentacién 19 se apoya en una depresién
&2 o acodamiento del marco 8 é en una depresi fn de la pla-
ca Qe prensa 6: Ahora bien, se pueden disponer también
mdias depresiones en ambas piezas, €stando la boguilla
devalimentqcién 19dnicamente sujets a une de estas ple-
sas,

En el extromo inferior de las placas de
prensa 6 ge hen dispuesto superficies de retireda 23, y
elgo por debajo de €stas, en las placas de prensa 5, cans.
les de derivacién 24, de tal modo, gue durante el proceso
de carge y de prensado, resulta posible un recdbrimiento
a efectos de retirar el filtrado, mientras que estando
separades las placas de prensa 5,6, queda un paso libre
para que caiga hacia afuera 1a torta pransada, por entre
las placas de prensa 5,6 (ﬁg. 5).

Con o1 fin de consegulr distancias igna-
les entre las placas de prensa 5 y 6 encontrdndcse la pila
de placas de prensa complétamante separada (posicién de
vaciado), se han previsto en genchos 25, dispuestos ex-

teriormente en las placas de prensa 5 y 6, cadsnas de ro-

- 18 =
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2illos 26 € similares en muslles de presién 27, trans
curriendo las cadenas desfe la cabeza de prensado & de
la prensa, hesta la cabeza dsl soporte de epoyo 3;

El material a prensar, bombeable o hecho
bapbeable, se carga a presién por las boguillas de ali-
mentacidn 19 a travds Qe tuberfas de alimentacién no re.
presentadas, en todas las cdmaras ds prensar 9, previa-
men te cerradas; Con ello =2 van abombando cada vez més
las membranas 7 situadas en los bastidores 8 (fig. 1).
8¢ forman as{ zonas marginales 28 de seccién cuneiforme,
en las cuales el material & prensar €s menos grusso que
en el resto de la cémara; Al mismo tiempo tieme lugar
une desescacién previa por la tela de filtro 12, deseca-
cién gue es egpecialmente intenma en la zona_marginal..
Una vez terminedé:la. earga, se comprime la pila de pla-
cag de prense con ayﬁda de un émbolo de prensma 29, aumen-
tendo constantemente la presién (figy. 2) ‘._ Con ello go
degecan por completo las capas del material a prensar
que se producen por desplaszamiento de 4icho material enm
las zonas amarginales 28 y que ahora ya tienen prdctice-
mente el miemo grueso de capa sn todas las zonas 4 lag
cdnares de prensar 9; Una ves realizado el proceso de
premsado, se separa por complete la pileglle placas de
prensa medlante el €nbolo de prensa 29, hasta alcanzar.
ge la posicién de vaciado de acusrdo con la fié. 3, des-
prendiéndose de la membrana 7 la torta prensalle que se

hella en cada una de las cédmaras de prensar 9, dsbido
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& la escass adherencia o a la configuracién segin las
:fig. 9 6 10, y quedando adherida a la tela de filtro 12.
Mediante uno o varios movimientos de vaivén laterales
del listén de mjecidn 16, se desplaza la tela ds fil-
tro 12 en direceién diagonal, con lo cual se desprende
la torta prensad.a, cayendo al exterior de 1a cémara de
prensar 9, Wl desplazamisnto diagonal (:Eig. 6y 7) puede
denominarse también deformacién de la tela de filtro en
su pleano, 4 continnacién ss pome nusvamente la pila de
placas de prensa en la posicién de carga segin la fig. 1,
por medio del énbolo de prensa 29, guedando dispuesta
para una meva fase Jde trabajo; ‘

En el ejemplo de realizacién de acuerdo
con las fig, 11 a 25, la presién de prensado axil nece-
garia se genera de la manera en si{ conocida, por medio
de vejigas eldsticas extensibles por medio de aire o de
un lfquiao’. Las partes iguales o correspondientes de
este ejemplo de realizacidn, han sido designslas con los
mismos ndimeros de referencia que en el primer ejemplo d&e
malizaciﬁ.

Entre los soportes de apoyo fijos &, 3,
los cualaes nuevamente estdn nnidos entre sf lateralmen-
te por medio de érboles de anclaje 4, se hallen, &e
scuerio con la :Eig. 11 varias placas de presnsa 5 yux-
tapuestas, y vejigas elésticas. Cada una de las veji-
gas 54 egtd sujeta por su borde 32 en un bastidor 33

de seceidn transversal de forma de U, Estos bastidores

- 14 -
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de vejigas estdn fijedos mediante estribos 51 sl tuedos
en ellos, que encajan en gargentas 30 de los Arboles 4,
De forma igual o similar estédn también f{jadas las pla-
cas de prensa 5 en los 4rboles 4‘. En los= escalones 31 de
las placas de preasa 5, s han dispuesto nuevamente, de
mansra a.asplaza‘ble, las piezas intermedias 10, eldsticas
a la presién, y los bastidoras 8 cuvlertos con las mem-
brenas 7..

La apertura y el cierre de las cémaras de
prensar s8 realiza mediante dssplagamiento de los bastli-
dores 8. Para tal fin esgtdn dotados los bastidores 8 de
salientes 58, que gobresslen hacia afuera (fi\g.. 20 y &1},
¥ que emcajan con levas de gufa 59 unidas fijamente c;n
los drboles 4.. Mediante giro de los 4rboles 4, por lo
tanto, se musven tod0s los bastidores é para adoptar la

posicién de cierre o de apertura, Como es natural, las

levas de gufa 59 puedlen, en contraposicién a la represen-

tacién en las ﬁg'. 20, 21, extenderss tembi€n a todo el-
rededor del arbol i. Los salientes 58 pueden en la posi-
cién e cierre de las cdmaras &e prensar, hallarse sin
atacar las levas de gufe 59, de modo que las piezas in-
termedias 10, eldsticas a la presién, pueden actuar de
ignal manera que en el primer ejemplo de realizaci én‘. Ia
obturacién marginal fde las diversas cdmaras de premsar
e roaliza mediante la opresién de los bastidores 8 con-
tra las superficies laterales de los bastidores margina,;

les 33 de las vejigas,

- 15 =
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Con objeto ds mejorar la obturacién ma_,f..
ginel de las cdmaras de prensar, se he provisto el bas-
tidor 32 de un engrosaniento 50, ligeramente sobresa-
liente, que encaje en las diversas cdmaras de prensar en
las proximidades de la obturacién marginal-. Los engroga.
mientos 50 cumplen la misma misién que las protuberan-
cias 11 citadas en el primer ejemplo de realizacién, so-
bre las placas‘de prensa 6‘.

Las cdmaras de prensar estdn nuevamente
a1 spuestas por parejas, y cada dos cdmaras de prensar
son puestas bajo presidn mediante la vejiga 54 =i trada
entre e;-llas‘.

De la fig‘. 14 se desprende, que en lugar
de la placa de prensa 5, puede disponerse otra vejiga
54’, y que delante de las vejigas 54, 54, se han antepues
to placas de prensa desplazables 5’7-. Cada una de las cé-
marasg de prensgar 9, por lo tanto, se excunentra bajo la
presi én de ambas caras de las placas de prensa 57‘.

Prefersntamente, cada una de las vejigas ¢s-
td compuesta, de acuerdo con la fig.. 19, de dos mitades
de vejigas 48, cuyos borles nuevamente estdn sujetos hen
méticamente en los bastidores de vejigas 33 de forma de U‘.
De la fig.. 19 se desprende al miemo tiempo;, ¢ue entre am-
bas mitedes de vejigas 48, puede hallarse dispunesta una
placa de separacidn 47, que estf s:jeta a su vez enel
bastidor 33 de forma de U‘. La carga neumdtica o hidrémli-

ca de la vejiga 48 se realiza en este caso mediante una
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tuberfa de presién 60, que esté comunicaaa con todos los

tubos de conexién 41 de loe bastidores 55. Desle €1 tubo
41 conduce por dentro &e la placa de separacién 47, una
canal 49 hastu las cédmaras interiores de la vejige de dos
piezas 48 Con objeto de distribuir rdpidamente el medio
de presién dentro de la vejiga, la pared de ésta estd
provista en su interior 4de una ranura circular 45 y de
ranuras 46 que se comunican cdn ella diagona-lmente‘. Tales
ranuras podrfan encontrarse, naturalmente, tembidn em ls
placa As separacién 47'. Cuando se trata de vsjigas 54 de
una séle pileza, entonces coniuce desde o1 tubo de corexifn
41, una canal a través del borde de vejigas 32, hasta la
cdmara interior de la vejiga, .
S:gin se desprende de la fig, 13, el mate—
rial a prensar se encuentra entre dos taelas de filtro 12,
58, 8 las que a =u vez se ha adjudiecado un &ispositivo
de sujecién y de desplagamiento, Gada uno de los dispo-
si tivos de sujecién consiste nuevamente en el listém 15,
que en este caso estd unido al bastidor de vejigas 33 me-
diante soportes 17‘. Por debajo del listén 15 se encusn-
tran dos listones desplazables 16, 38, superpuestos, y que
estdn unidos con una vige &e desplasamiento 39 mediante
apoyos laterales 40 los ligtones 16, 38 estén & =su vez
suspentidos de muelles helicoidales de traceién 14, gue
estdn suspendidos por arriba del listdn 15 o, tal como
go ha representado en la i‘ig‘. 15, &e permog roscados

67 con el fin de mediante giro de los tornillos 57 poder

- 17 -
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regular la tensién de los muelles 14; La tela da fLltiro
12 rollea la vejiga 54 y el bastidor de veligas 33 por
anvos lados, Hsta tela de filtro estd smjeta por abajo
al bagtidor 33, y por arribva, al listén desplazable 16;
La segunde tela de filtro 52, que recubre la membrans 7,
estd sujeta por abajo, en 35, al bastidor desplazable é,
y por arriba, al listén movible 38'. _

Une veg terminedo el prensado por las ve.-
Jigas y realizada la apertura de las cdmaras da prensar
mediantes el desplasamiento de los bastidores 8, tiene
nuevanente lugar el fdesprendinmiento de las tortas prensadas
8% medisnte Qdesplazamiemto de los listormes 16, sé;

‘ Con objeto de acelerar la saiida del £11-
trado de la tela Qe f£iltro 12, se han previsto en las
euperficies laterales de los bastidores ds vejigas 33,
renuras 35, las cuales, tal eomo muestra le #g, 19,
transcurren alrededor y desaubocan en uns salida 55; Yoga
selidas 55 desembocan en una ranura de salida comin 58
(215, 15),

El materisl a premser es alimentado &
travds de la tuberfa colectora 61 (fig; 15); Desde la
tuberfa colectora 61 dariven tuberfas 42 hacia las bo-
quilles de alimentacién 19, que estén =ujetes de la me-
ners mds arriba descrita, penetranfo en cada una de las
cédmaras de preaser a travds de la obturacidn.ma:ginal;

De las fig; 16, 17 se desprends, gue dos
boguillas de alimentacidn para cémaras de prensar veci-
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nas, pueden ser reunides para formar una unidéd construc-
tivg. La boguilla de alimentacidn 19 se bifurca y temine
en rendijas provistas de lablos 44, que se sbren automd-
ticamente debido a la presién de carga}. El funcionamiento
del segundo ejemplo de realizacién resulta comprensible
sin nds ni mds despuds de lo dicho més arriba, La dese-
cacién previa 4@l materfsl & prensar ss realiza a su ves
por la presifn de carga, mientras que le presién de pren-
sado ejercifa por las vejigas trae sconmigo el desplaze.
miento del material & premsar dentro de las cémaras de
prensar y la desecacidn restante dsl material a prensar'.

En el ejemplo de realizacién de acuerde
con la ﬁg.. .22, se hen previsto en lugsar de las piezas
intermedies eldsticas 10, anillos tubulares flaxibles
©o piegas tubulares 64, susceptibles de ser inflados neu-
ndtica o hidrdulicamente, Los anillos tulnlares flexi-
bles 64 estdn dispuestos entre el bastidor 8 y lag pla-
ceg de prensa fijas 5, v descansan sobre lo3 escalonss 31
de las placas 5, que 8l mismo tiempo sirven de gufe de
los bagtidores é‘. Mediente el inflado de los tubos flee
xibles 54 se consigue&hora el movisiiento de cierre de los
bastidorss 8, de modo gus en este caso puede presciniir-
S8 del mendo y movimiento de los bastidores 8 por log ér
boles 4, Gomo los tabos Flexibles 64 dnicamente actden
en un sentido, se han previsto muelles recnperadores 65,
gque medlante espigas 66 estdn unidos por un lade con las

Plecas 6§, y por otro lado, con los bastidores 8, Al des-

- 19 -
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cargar la prestén de los anillos tubulares flexibles 64,
se¢ realiza por los muelles recuperadores 65 la apertura
de las cdmaras de pransaf. Con objeto de que la presién
ejercida por el anillo tubular flexible 64 unicamente
pueda actuar en sentidc axil, sobre los bastidoree 8,
estdn previstos estos de prolongacionss 62 en forma de
placas, gue abarcan los tubog flexibles por fuera; En las
prolongaciones 6% se han previsto hemdiduras 63, en las
gque sl volver hacias atrds loe bastidores 8, pusden pene-
trar lo=s pernos 66;

¥n el ejemplo de realizacién &e scmerdo
con las fig; 2% - 24, cada una de las cdmaras de prensar
hasta ahora descritas, se halla subdividida en dos cémaras
&s prensaf. Ecta subdivisgién se realiza por una tela de
filtro 67, gue se extiende por el ceantro de la cdmara de
prensar; La tele de filtro 67 estd sujeta por abajo a un
listén fijo 68 y unida por arribs a un cabezal de suje-
cién 69 representado esqueméticamente; Los 1istones 68
pueden estar unidos lateralmente o bien & las plascas de
brensa 5, o bien con cualesguiera otras partes d<l arms.
2én de la prensa; En el ejemplo dibujado, el bastidor 8
®e halla nnevsmente cubierto por unea membrane eldstica 7,
1mpermeable; Una membransa igual 70 recuobre el bastidor
merginal de vejiga 33, Las dos membranas 7, 70 sujetas
por abajo a los bastidores 8 y 33, se encuentran sujetas
por arriba al cabezal ds sujscién 69; Estando sbiertas

las cdmaras de prensar, las membranas 7, 70 y las telas

- 20 -
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cal y paralela entre sf, segin puede verse em la fig, 25,

Ia fig, 23 muestira claramente, que medien-
te las telas de filtro 67 se forman en lygar de la dnica
cdmara de prensar 9 de hasta ahora, dos cémaras de pren-
sar 71, 72 yuxtapuestas, y que, por lo tanto, Vss producen
dos tortas prensadas 73, 74, una junto a la ctra:.

Debido al material introducido & presién
en las cdmerss 71, 72, se sbomban las membranas 7, 70 en
sentidos opuestos, formédndose de nuevo en cada une de las
cémaras une zoma marginal de escaso grue so‘. La deseca.
eién tiene lugar por la tela de filtro 67, que puede tam-
bién realizarse de varias capaé. Gaso necesaric, =@ pus-
¢en, naturalmente, dispomer otras telas de filtro, que
fescansan éobre las membranas 7, 70, Hstas otras teles
de filtro estdn figualmente unidas sl dispositivo de =~
jecidn 59'.

Espocialmente d¢ la ﬁg‘. 24 se desprende,
gue en el interior de la vejiga ‘54 se prede disponer una
pared intermedis ‘75-. Tal pared intermedia 75 se compone
de un tejido basto, una tela metdlica, un cedazo o simi-
lar, con el fin de Adistribuir rdpida y uniformemente el
@edio de presidén entrante por toda la vejigz 54;.

9 se deja salir el medio de presién de
la vejiga 54 y de los tubos flexibles 64, se abremn las
cmaras de prensar 71,72, desprendidndose entonees las

tortas prensalas 73, 74 de las membranas 7,70, Ahora

—21‘
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Y& se desplazan de la manera més arriba descrita las

plezas movibles de sostén y de sujecibn del cabezal de

sujecidn 69, de modo gue las tslas de filtro 67 se retraesm

en ef, lo gue tiene como consecuencia el desprendinmiento
de lag tortas prensadas;. Caso de que las tortas prensa-
das ectuvieran todavia sdheridas a las membranas 7, 70,
se mueven o se deforman también estas membranas en su
pleno, mediante el dispositivo de sujecidn y de despla-
zamliento, de modo que tiene también lugar un desprendi-
miento de las tortas prensadas de¢ las membranas y las
dends telas ds filtro poai“bleme.nte e_:xistentes'.

Ia profundidad de las cémaras de premsar

71, 72 puede elegirse de temafio diferente segin la clase

del materiel e prensax?. 8 cada una de las cénmaras de
prensar 71, 72 posee la profundidad de las cdmaras de
prensar 9 anteriormente deccrites, entonces existe la
ventaja de qus a igusal rendimiento de carga de la pren-
sa, no solamente se ahorra la mited de las pla.caé de
prensa 5 y de las vejigas 54, sino que ademds de esto,
resulta un acortamiento sustancial de la longitud cons-
tructiva de la prensa‘. La mibdivieién descrita de una
cémara de prensar por medio de una pared 67 of tuala en
su centro, me puede amplear también, como es natural, en

el ejemplo de realizacién primeramente dsscrito,
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Los puntos d3 invencidn propia y nuava
que ss8 presemtan para gue =ean objeto de esta Patente
de Invencidn en Bapaiia, por VBINTE afios, son 10s si-
guientes:

19; - Un procedimiento destinado a elimi-

nar la humedad de matoriel a prensar en el cual la hume-

- dad contenida en la materia que ha sido introducida bajo

presién en una cdmara de paredes de presién paralelas
proviste, como mfnimo, de una tela de filtrar, es elimi-
nada previamente por la accién de la presién de introduc-
cién, completdndese este proceso eliminatorio &e humedad
mediante 1a disminuecién de la cdnara de prensar, abridn-
dose después la odmara y cayendo fzera la torta prensada,
caracterizado pdrrque la materia a premsar forma, & con-
sscuencia del abombaniento de la cdmara de una membrana
eldstica que cierra la cdmara,una zona marginal de menor
espesor donds la eliminecidn previa de la humedad se efec-
tde con mpyor rapidez que en el centro ds la materia a
prensar, a continuacién de 10 cual la prestdn de la pren~
sa, deteminada por el -achicamiento ds la cédmara de pren-
sar, desplaza la materia a prensar desde el centro hacia
la zona marginal siendo eliminada la humedad contenida en
toda su extensién, produciéndose despuds el desprendimien-

to de la torta dentro del plano de pared (tela de filtrar,
- 83 -
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membrana, etcA.) por el movimiento propio de la parsd
gque egtf maherida a la mancionada torta:

anl - Un procedimiento segin la reivin.
dicacién 1, caracterizado por gue la pared a despren;
der de la torta es dilatada (expandida) entes de lle-
narse la cdmara de prensar, y @xpandida (dilateda) des
pués de haberse realizado la extraccidn de hnmﬁdad;

52; - Un procedimiento segin la reivin.
dGicacién 1,earactorizato porque la pared a desprender
de la torta es deformada en su superficie;

49; - Un filtro-prensa pars la reali-
gacidn del procedimiento segdn la reivindicaciéa 1
equipado, como mfnimo, eon un dispositivo prodzctor de
presifn asf como con varias cdnaras de prensar, ais-
pue stas una al lado de otra, con paredes de prasién pa-
ralelas y un érganoc de cierre exteri or, &e forma anular,
v desplazable en direccidén axial, caracterizado por gue
el frgano de cierre consiste en un cuadro rfgido, cu-
bierto por una membrana eldstica, el cual - para los
efectos del cierre hermdtico de los bordes de la cédmara
de prensar -~ @s Oprimidd contra una de les paredss de
la cédmara de prensar por medios elésﬁicos;

59; - Un filtro-prensa segin la reivin-
dicacidn 4, caracterizado por que las paredes de filtro
flexibles pertenedlentes a una cdmara ds prensar, estén

sujetas entre el cuadro y la pared de la cdmara de pren-

- 84 -
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sar, y prolongadas hacla el exterior., Sy

62, - Un filtro-prensa segin la reivin.
dicacién 4, caracterizado por que entre el cuadro y una
pared de la cdnmara de prensar han sido i spue stas pie-
zag internedias, eldsticas a la presién, que =ustenten
el cuadro'.

79; - Un filéro-prensa segin la reivin.
dicacidn 6, caracterizado por gue las pilezas intermedias
consisten en un anillo tubular flexivle, susceptible de
ser inflado neundtica o hi&rdulicamente, estando some t1do
el cuadro & la accién de melles de recuperacién;

84, - tn filtro-prensa segin las reivindi-
caciones 4, 6 § 7, caracterizado por que las piezas inter-
medias estdn dispuestas, y son guiadas, en los escalones
exteriores de una pared ds la cdmara de prensar;

98, - Un filtro.prensa scpin la reivinii-
cacién 8, caracterizado por gue tambidn el cuadro es guia-
40 sobre los escalones de una pared dz la cdmara &€ pren-
sar;

199; - Un filtro-prensa segin la reivindi-
cecién 6, caracterfzado bor que el ancho de las piszas
fntermedias eldsticas & la presidn ¢isminuye en ai receién
de la presidn de la prensa;

119; - Un filtro.premsa segin la reivindi-
cacién 4, caracteri zado bor gue la muperficie de la parsd
de la cdmara de premsar situada cnfrents del cuadro, ou-

bierto por la membrana, posee - en la zona del contenido

- 25 =



156

25

190

ag

de la cédmara - una protuberancia gus resalta hacia el ine
terfor de la cdmara de las proximidades del cilerre hermd-
tico de log bomles de la cdmara,

28, - Un filtro-premnsa segin cualquiera
de las reivindicaciones precedantes en el cual vejigas
capaces de ser infladas producen la presidn que actia
en &ireceifn axial, caracterizado por que cada vejiga
posee cn su bome un marco rizido cuyo corte transversal
tiene preferentemente la forma de U;

139, - tn filtro-prensa segin la reivin-
dicacidn 12, caracterizado por gue los bordes de dos mi-
tades de veliga estdn egtrechamente unidos en el marco
marginal, siendo factible la existencia de una pared ai.
visoria entre las mita&es de vejiga

, 149. - Un filtro-prensa segfin le reivinii-
caciéa 12, caracterizado por gue una vejiga estd colocada
entre dos cdmaras de prensar, siendo oprimidos los cuadros
cubiertos por membrana por ambos lados contra el marco en
el borde de 1a vejiga;

159, - Un #11ltro-prensa segén las reivindi-
caciones 12, 13 6 14, caracterfzado por gue la vejige
ejerce prasién sobre la materia & prensar alojada en la
cdmare de prensar por mediacién e una placa daesplezable
en &ireccién axial;

169; - Un filtro-prensa segin la reivindi.
cacidn 15, caracterizado por gue la cdmara de prenssr in-

dividusl estd situada entre dos placas desplazables por

- &5 =
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vejigas, estando colocadas las piezas intermsdias elég—
ticas a la praesién con =i cuadro entre los marcos mar-
ginales de dos vejligas vecinas'.’

179'. - Un filtro-prensa segin las reivin-
dicactonss 12 y 14, caracterizado por gue los marcos en
el borde de las veiigas encajan con un engrosamiento me.
liente, en la cémara de prensar en las proxisifedss 2l
cierre herndtico de los borles de cérnalra;

189., - Un filtro-.prensa segin la reiviali-
cacidén 12, c&factérizado por que las superficies interio-
res de vejiga, o lne superflcies que se apliéa.n a ellas,
egtdn provistas de paredes divigorias, especialmente &
lo largo del borde, y/o -en sentido diegomal- de canales,
con la fineliflad de obtemer una dfstribucidén uniforme de
la presi—én'. ‘ »

199‘. - Un filtro-prense segin las reivin-
dicaciones 4.6, caracterizado por un 4ispositivo de sn-
jecién para las parsdes de riltro, asignado a cada par
de cdmaras de pransar;

309', - Un Mltro-prensa sogin la reivin-
dicacién 19, caracterizado por gque las piezas de suspen-
sién e las paredes ds filtro son desplazebles,

2;[_,9‘, -~ o filtro-prensa segin las reivin-
dicaciones 19-.20 caracterizado por que el dispositivo
de smjec-ién se compone de un listén f£ijo y de uno, o |

varios, listones dssplazables, y suspendilos de muelles

- 27 -
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de tracoién, en 1o0s cuales hen sido £ijalas las parefss
de filtro,

%29.. - Un filtro-prensa segdn las reivin-
dicaclones 80-81, caracterizado por gue los listones
desplazsbles pueden ser movidos conjuntamente'.

239‘. - Un filtro-.prensa segiin las reivin.
@icaciones l9-22,'caract:erizado por que el &igpositivo
de mjeciln es smustentado por una paredl de la cédmnara
de prensar, o por marco del 'oorc_lg de ve.;]iga...

>249.. - Un P ltro-prensa segdn las reivin.
dicaciones 4-5 caracterizado por que la cémara de pren-
sar individual estd dividids en sentido tramsverssl por
mna pared de filtro de mofo que se prodnzcen en elle dos
tortas colocadas en posicidn paralela'.

.2«59’. - Un filtro-prensa segin la reivin.
dicacidn 24, caracterizado por gue la pared de filtro
divisoria, y, en un caso dado, tambidn las membranas,
estdn unidas con el dispositivo de sjecidn y despla-
zmianto;

26%, - Tn filtro-prensa segin las reivin-
dicaciones 4.5, caracterizado por ¢ue una embocadura Qe
elimentacién, con aberture en forma de hendidura, desem-
boeca en la cdmara de prensar a travéds del cierre hermé.
tico del bomle de la cémara de prensar, habiemfo sido
previastas de depresiones las cavidades en ana, o en las
8os piezas realizadoras del cierre hermdtico, con la fi.

.

nelidad &e dar alojamiento a la eabocadura,

—28-
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272, - n filtro-prensa segin la reivindi.
cacién 26, caractérizgdo por que d0s, o varias embocafu-
ras para cdmaras de prensar contiguas, hen gido unidas
en una sola unidaed con un tubo de alimentaci m comén;

zsn'. - Un filtro.prensa segin la reivindi-
cacién 4, cuyas placas de presién estdn usidas una con
otra mediante drganos movidles, al objeto de mentener
une distancia igual y uniforme al ser separadas las pla-
cas, caracteriszalo por que los 4rganocs movibles consis-
ten en una cajena, cuyos €slabones pusden ser suspenii.
dos en ganchos de las placas:

292, - tn filtro-prensa segin la reivin.
dicacién 4, ca:acferizado por que la placa de presaién
situada entre un par de cémaras de prensar tiene en su
parte inferior supsrficies de retirada para el f£iltrado,
de las cuales 1 filtrado entra en los canales de deri-
vacién, los cuales estén snjetos por la parte inferior
en las placas contign&s;

509; - Un filtro-prensa segin las rei-
vindicact ones 12-14 con e jes dispuestos lateralmente
para la gufa de piezas de la prensa, caracterizado por.
que los marcos en el borde de vejiga, estdn mjetos em
direceidn exial por mediacién de estribos que encajen
én gargantas de los sjes, ¥ POr que los cuadros cubier.
tos de membrana, encajan medlante salientes en levas ra.

nuradag de distribucién de los sjes, de modo gue puedan

- 29 =~
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40 oritas por una sola cara,

gser desplazados conjuntamente al hecerse girar los
e;}e,a‘.

319', - Un filtro-prensa segin la reivin.
dicacién 4, caracterizaldo por que el cuadro, ademés de
la membrana, estd cubierto por una tela de filtrax;.

322, - Un filtro-prensa segin las refvin.
dicaciones 4 y 31 caracterizado ﬁor gue la membrane y la
tela de filtrer estdn unidas en un tejido eléstico‘.

332, - Do filtro-prensa segin la reivin.
Qicacién 4, caracterizado por que la membrane estd 4ise-
fieda de moflo que, vista en corte transverssl, tisme for-
me en zig-zag, o forma ondulada, tan molo, y con prefe-
rencia, en la zona de la cdmara de prenaar;

349’. - n procedimiento y un filtro-.prenss
para deshumedecer materisl a prensar..

Tal y como s ha descrito en le Memoria
que entecede, representado en 1lo0s dibujos gue s acompefian
¥ con los iines que se han especiﬁcado; |

Tsta Memoria consta 4 treinta hojas es.

ig TR

¢

Madrid,
P, K

A‘bo ZaPury

psleT N - 30 -
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