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MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, segin
ge indica en su enunciado, un sacacorchos perfeccionado.

De manera més'concreta, y tal como se verad claramente
a continuacidn, el presente modelo tiene por objeto un saca-
corchos del tipo, en sl ya ampliamente conocido y divulgado,
que comprende un soporte o armadura, por lo general consti-
tufda por dos piezas de plancha metdlica estampada iguales
entre si, que se solidarizan en posiciones enfrentadas y un
vastago susceptible de desplazarse en srntido axlal con res-~
pecto a la armadura. Esta armadura conforma un aro inferior
de apoyo sobre el gollete de la botella, y comprende dos
pifiones enfrentados, solidarios de correspondientes brazos
de accionamiento, que engranan en unas correspondientes cre-~
malleras labradas en dos caras opuestas de la zona superior
del véstago referido. Finalmente, la extremidad inferior de
este vastago conforma el clésico tirabuzén, dispuesto para
ser hincado en sentido axial, mediante un adecuado movimieg-
to de rotacién, en el tapén que se trate de extraer, reali;
zado lo cual, basta actuar sobre las palancas referidas para
provocar el retroceso del véastsgo con respecto a la armadura,
la cual se mantiene convenientemente apoyada sobre el golle-
te de la botella, determinando, con esfuerzo realmente mi-

nimo, la extraccién del tapén.

En los sacacorchos del expresado tipo actualmente'exis-

tentes en el mercado, el vAstago que, segin visto, constitu~
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ye elemento esencial del dispositivo, se constituye general-
mente de una sola pieza obtenida por mecanizacién a partir
de unag varilla de seccién cuadrada una zona extrema de la
cual es torneada, a fin de labrar el correspondiente tirabu-
z6n, mientras que en el resto se practican una sucesién de
perforaciones iguales entre s{ y regularmente espaciadas,
que la atraviesan, constituyendo las dos cremalleras enfren—
tadas, en las que engranan los correspondientes pifiones, Se-
comprende que esta forma de obtencidn es relativamente muy
laboriosa, influyendo en forma muy importante en el precio
final de fabricacién del conjunto del utensilio. 1Bllo aparte,
al ser obténido el tirabuzdén por torneado, debe fqrzosamente
presentar un &nima cilfndrica axial, lo que determina, al
ser hincado; que realice una perforacién en el corfespondien—
te tapén. A causa de ello, ocurre con relativa frecuencia
que, al no ser de primera calidad el corcho del tapén, en
el movimiento de retroceso, la presa realizada por el file-
te helicoidal del védstago no es suficiente para vencer}el
efecto de retencidn ejercido por el gollete sobre el tapén,
y el sacacorchos sale del mismo, perfordndolo, sin provocar
su expulsién.

Los inconvenientes que han quedado expuestos, quedan

radicalmente subsanados con la disposicidn que constituye

‘objeto de la presente peticidn de registro, de acuerdo con

la cual resulta posible obtener todo el conjunto del vastago
en condiciones econdmicas incomparablemente més favorables
que por el sistema clésico, y ello confiriendo, ademés; a

la extremidad del mismo una verdadera forma de arrollamiento
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helicoidal, que determina que se hinque en el correspondiem-
te tapén y quede fijado el mismo con toda seguridad, en dis-
posicién de resistir, sin ningin peligro de desprendimiento,
esfuerzos de traccidén muy importa%tes. En estas condiciones,
las ventajas técnicas que se deducen de la expresada dispo-
gicibn resultan por demds evidentes.

Por lo demds, la esencialidad y las principales carac-

teristicas y ventajas de la disposicidn que se preconiza re-

" sultarén mds ficilmente comprensibles a la vista de los di-

bujos adjuntos, en los que - en forma esquemitica y, desde
luego, sin caracter limitativo de ninguna clase - se ha re-

presentado un ejemplo concreto de realizacién prdctica de

”Lla misma,.

En estos dibujoss

Lag figura 1 esuna vista en perspectiva del conjunto
del sacacorchos, |

La figura 2 es una seccidn por el plano vertical de
simetrfa del mismo conjunto representado en la figura prece-
dente.

Y, finalmente, la figura 3 es un despiece en perépecti-

va, a escala sensiblemente aumentada, mostrando la estructu-

" ra especial adoptada por el véstago que constituyé elemento

esencial del sistema.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

El sacacorchos al que se aplica el perfeccionsmiento
objeto de la presente invencidn, adopta en sus lineas gene-
rales una estructura en si ya ampliamente conocida y divul-

gada, comprendiendo dos piezas de plancha netdlica estampada
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1-1', iguales entre sf, que se fijan en posiciones enfrenta-
das, conformando una guia 2, a lo largo de la que puede des—
lizar el vastago que se estudiarid méds adelante, y un aro tron-
cocdnico inferior 3, a través del que el conjunto puede des-—

cansar sobre el gollete de la botella que en cada caso se

trate de descorchar. Segin es asimismo conocido, las indica-

das piezas se fijan entre si por medio de un par de remaches
inferiores 4-4' y un par de remaches superiores 5-5' que,
ademas, constituyen los ejes sobre los que pueden girar li-
bremente sendos pifiones o sectores dentados 6-6', solidarios
de unos brazos de accionamiento 7-7', de forma adecuada,
que sobresalen convenientemente al exterior. Finalmente, se-
gin es asimismo conocido, estos sectores dentados engranan
en unas cremalleras opuestés labradas en la parte superior
del véstago desplazable axialmente, cuya parte inferior con-
forma el tirabuzén de anclaje eén el correspondiente tapbn.
De manera esencial, de acuerdo con la invencidén y seghn
se ha representado gréficamente en la figura 3 de los dibu-
jos a los que nos venimos refiriendo, el vistago a que se
ha hecho reiteradamente alusién se halla constitufdo por dos
piezas obtenidas en procesos totalmente independientes una

de las cuales -.seflalada eh su conjunto con la referencia 8=

gse obtiene por moldeo, muy preferentemente, aungue no nece=-

sariamente por moldeo mediante presién y temperatura a par-
tir de polvo metdlico, siguiendo una técnica en si{ ya amplia-
mente conocida y experimentada, que normalmente aunque con
cierta impropiedad se denomina sinterizacidn. Esta pieéa

presenta una seccidén cuadrada y se halla dotada en dos caras
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opuestas de una sucesidn de ranuras 9-9', por ejemplo, de
seccién semicircular, iguales entre si y regularmente espes
ciadas,.constituyendo las cremalleras en las que engranan
los sectores 6-6'. Por su parte, la segunda pieza integran-
te del vastago - sefialada en su conjunto con la referencia
10 = se halla constituida por una pletina o tira de plancha
metdlica de seccibén rectangular, sometida en una buena parte
de su extensién a una accién de prensado que la deforma
hasta conferirle una seccidn aproximadamente en forma de
lente biconvexa u otré andloga apropiada, Esta pieza, de
manera esenclial, es retorcida hasta conferirle'la forma de
hélice o tirabuzén, y , finalmente, su extremidad libre 11
es convenientemente agiizada de manera qué quedé en condicio-
nes de clavarse en el tapdn, iniciando el proceso de hincado.
Por dltimo, las dos indicadas piezas, segin una carac-
terf{stica accesoria, pero claramente ventajosa?de la inven-
cidén, se fijan entre s{ por encaje de una extrémidad 12,
plana y dotada de seccién rectangular, prevista en la pieza
10, en una coirespondiente entalla 13 prevista en la extre~
midad inferior 14, no afectada por las crenail}ras 9-9', dé
la pieza 8., Pinalmente, en las expresadas piezas se prevén
unos orificioes coincidentes 15-15', por ejemplo, en nimero
de dos, que quedan en condiciones de permitir el paso de
unos vastagos o pasadores 16, entrados a presidén y remacha-
dos, mediante los que queda asegurado todo el conjunto en

la posicién de montaje.

Resta ya dnicamente hacer constar de una manera general



¥y expresa que, como se comprende y es légicom y aparte de
las que han sido ya concretaemente indicadas, en la resliza-
cidn préctica del sacacorchos que ha quedado descrito, cabrd
introducir todas agquellas adiciones y modificaciones de de-
talle que no afecten a lo que constituye la esenciaglided del

registro que se solicita.
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REIVINDICACIONES:

1 - Sacacorchos perfeccionado, del tipo que comprende
una armadura dotada de medios de apoyo sobre el gollete de
la botella, un par de sectores dentados enfrentados, capa-
ces de girar libremente con respecto a la armaduras y solida-
rios de sendos brazos de accionamiento que sobresalen al
exterior, y un vastago capaz de deslizar en sentido axial
con respecto a la armadura, que presenta una parte superior
de seccidn cuédrada, dotada en dos caras opuestas de sendas
cremglleras en las que engranan los sectores dichos, y una
parte inferior en forma de tirabuzén, destinada a hincarse
en el tapén, caracterizado porque este vastago se halla
constitufdo a base de dos piezas obtenidas en procesos to-
talmente independientes, una de las cuales se obtiene por
moldeo, mientras que la otra se halla constitufda a partir
de una tirg metidlica plana, de seccién resctangular, que en
una gran parte de su extensidn es prensada hasta conferirle
una seccién aproximadamente en forma de lente biconvexa, ¥y
que es finalmente sometida a una accidn de retorcido, hasta
conferirle la adecuada conformacién helicoidal.

2 - Sacaéorchos perfeccionado, caracterizado porque
la pieza moldeada referida en la reivindicacidn precedente
se obtiene a partir de polvo metdlico mediante presién y
temperatura, y presenta en dos caras opuestas una sucesién\
de ranuras transversales, iguales entre si y regularmente
espaciadas, constituyendo las cremalleras en las que engra-

nan los sectores dentados soportados por la armadura.
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3 ~ Sacacorchos perfeccionado, caracterizado porque la
pieza moldeada referida en las dos reivindicaciones prece-
dentes, presenta una zona inferior desprovista de ranuras
y dotada de una entalla central, en la que puede encajar
en forma ajustada la extremidad superior, plana y lisa, de
la pieza que conforma el tirabuzdn.

4 -~ Sacacorchos pexrfeccionado, caracterizado poxrque
las extremidades encajadas de las dos piezas referidas en
la reivindicacidn precedente, presentan orificios coinciden—
tes, dispuestos para recibir unos pasadores trangversales,
entrados a presién, mediante los que se solidarizan entre
s{ ambas piezas,

5 - Sacacorchos perfeécionado.

Consta la presente Memoria Déscrip-
tiva de ocho hojas mecanografiadas, es—
critas por una sola cara y de dibujos
anexos.

Barcelona, 23 MAR, 1977

P. Ae
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