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MEMORIA DESORIPTIVA
para solicitar ‘
PATBRNTE DE INVYENCION
en ’ '
ESPAK A
por WNEINTE sfios
a nombre de GREAT LAKES CARBON CORPORATION, entidad nortea-
mericaena, establecida en 18 wmast 48 th 3treet, Nuevae York,

N. Y.y Estados Unidos de América, por:

“UN PROCEDIMIENTO DE PREPARAR UN MATERIAL CARBONCSO®

kste invento se refiere a un procedimiento
nuevo para la preparaoién de un producto ¢arbonoso por tra~-
tamiento térmico de un materiel adlido bituminoso. Mas con-
oretaumente; este invento se refiere a un procedimiento para
preparar un produoto carbonosos utilizable como coadyuvante
de filtraecidns por tratamiento térmigo de un material bitu-
minoso, normslmente s6lido e temperatura ordinaria y capaz
de expandirse al calentarlo hasta alognzar la plasticidad.

¥l presente invento crea un procedimiento,

en tres fases, para preparar un materiel carbonoso, a par—
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tir de particulas bituminoses finamente divididass normalmen-
te sdlides a temperatura ordinaria y cepaces de expandirse al
calentar a plasticidad, que gomprende: en la primera fase,
celoinacidn subita de las partiecvlas en atmdsfera gaseocsa que
contiene oxfgeno en cantidad tal que, al menos el 10% de las
sustancias volatiles combustibles comprendidas quede sin que-
mar; en la segunda fase, separacién de los sdlidos producidos
en la primera fasey de los gases y vepores desprendidos, a
temperatura no inferior a aquella en que practicamente todos
los productos mencionados de vepor, permenecen en estado de
vapor; y en la tercera fase, calentemiento del producto sd=
lido de la segunda fese, para eliminsr la sustancia volatil
residual que guede en la superficie de las particulas.

#l coayuvante usado mas corrientemente en
la filtracidn de ague y 1iquidos industrisdles, para la sepa—
racidn de suspensoides coloidales y mmocilaginosos finamente
divididos, requiere un tratamiento especisl de la tierra de
diatomaneas. Para los coadyuvantes, se selecciona ciertos
estratos de diatomaceas y la fabricacidns corrientemente,
requiere la calcinacidén a alta temperaturay con o sin la
adicidn de fundente. Los coadyuventes a base de diatomaceas
deben difereneiarse de agentes teles como arena, piedra po-
mezy gravilla, eto. que efectuan meramente una filtracidn
grosera del liguido, dejendo particulas coloideles en suspen—
sidn en el filtrado y que no ce pueden clasificer como veraa-
deros coadyuvsntes, La £iltracidn con coadyuvantes de tierra

de diatomaceas s8¢ realizey normalmente, mezclando peqgueiias
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proporciones del agente pulverizado, con el 1{quido y £iltran—~
do el 1iquido a través de un medio(dedazos psiio u otro sopor-
te facilmente permeabls) en el cual queden retenidos el coad~
yuvente y los suspensoides que arrastras, mientras que el 1{-
quido claro pasa. Alternativaucntes o en oonjunoién con €l
procedimiento que se acaba de describir, se puede formar una
cepa previa de ciadyuvente en el gparato de filtracidén (pro-
cedimiento de filtracidn en filtro rotatorio o de placas y
Larcos) y se pasa el 1ﬁqnido a través de esa capa para sepa~
rar le sustancla en suspensién.

Hasta el presente, la filtracion de wn 1{-
quido &lealino con tierra de diatomacecasy especialmente a
eltas tewmperaturesy, ha sido difiecil, y a menudo imposible,
£St0 se debe a la rapidez con que se disuelve la sflice de
la tierra de diatomaceas en el liquidc alsalinosy 1o que tiene
influenclia adversa sobre la estructura del coadyuvante y la
consiguiente disminucidn de la velocidad de flujo. vuendo la
sustancia en suspensidn en tales liquidos esta en forma de
particulas grendes, se ha recurrido a finos de emtracita mo=-
lides y lavados que s6lo tienen una eficacia analoga a 1los
filtros de arena normsles. in el caso de que las particulas
en suspensidon sean de menor teanslios se hem utilizado ciertos
productos de carbonizacidn recuperados de la deshidratecidn
y oxidacidn de los “licores negros®, un subproducto de la
febricacidn del papél. sste 1iquid5 Se evepora para recuperar
les cenizas de carbonato sodico, rociandolo en un homo oca-

léntado interioriente por combustidn de coubustibles solidos.,
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Resulta un producto carbonizado del gue se recupersen los pro-
ductos quimicos inorgénicocs solubles por lixivieoidn en aguay
de jando un residuo insoluble que 68 razonableuente bajo en
ceniza, Puesto que ésta se olasifica ocomo subproducto, varia
su calidad y también se caracteriza por un grado bastante al-
to de activacion y friebilidad. ista dltins propiedad se ocon-~
sidera inconveniente, ya que las part{culas se degradan o
roumpen feciluente durante su manejoy, asi como debido a la
acoidn wecanica del aparato de filtracidn. sl auuento de la can
tided de finos en el producto reduce rapideamente la veloci~
dad de filtracidn, por lo tanto retrasa otras operacioneas de
la instalacidn due dependan de ellas

Une finalidad de este invento es proporcio-
nar na procedimiento para la produceidn de un materisl car—
bonoso capaz de se¢parar suspensoldes ooloidales y mucilagino- -
sos finamnente diyididos, cuando se emples como oocadyuvente
en la f£iltracidn de asgua y 1{quidos industrisles.

Otra finalidad de este invento es proporcio~
ner un procedimiento pare preparar un material ocarbonoso uti-
lizable como coadyuvente en la filtraoiodn de 1{quilos muy el-
calinosy esyecialuente en los casos en que la adsorcidn o
disolucion de sflice en el 1{quido filtrado seria perjudicial
o censureble en operaciones posteriores en que se emplease el
1iquido filtrado.

Otra finalidad del invento es proporcionar
un procediuiento para preparar un wmaterial cerbonoso de un
tipo especial a partir de un materiel bituuinoso, normalmente

sdlido.
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Otra finalided de la inveneidn es proporcio-
nar wn procedimiento para prevarar wn waterigl carbonoso unie-
forme, quc es granulars duroy y nenos friable,

Las finalidades menscionudes,; asi como otras
que resultarén evidentes con el entendimiento de la invencidn,
tel cowo squi se describe se consiguen por celeinacidn shibi-
ta en una atmdsfera gaseosa que contiene una cantidad de
ox{geno limitada y controlada de un wateriel de alimentaocidn
bitwuinosos finamente dividido, que es normaluente sélido
a teuperatura ordinaria y cagpaz de auwentar de volw:ien al
calentarlo a plasticidad; seguide de una seyaraoién de las
particulas sdlides resultantes, y de los productos gaseososs
y finslmente, calentamiento de las particulas separadas, para
eliminar la sustancia volatil que queda en la superfiocie de
las particules.

£ térinino “caleinacidn stnite® (reaccidn
de la priasera fase) tal como se uss aqul y en las reivindi-
caciones adjuntas, se puede definir oomo un método por me-
dio del oual particulas Finamente dividides de un material
bitumin 'so adecuadoy se someten a wn calentauiento muy réa-
pidos que se egtima en nas de 1.0902 U por segundo (tewpe-
ratura de la superficie de la.particuia), en un reactor man-
tenido a la temperatura de 621¢J o mas altay pero suficiente
para producir la ignicidn de las particulas. mste calenta-
miento rapido de las particulas se realiza en presencia de
aire u otro gas que contenga oxigeno (o gas oxidante) con
une cantidad de oxigeno tel que al menos 10% de las susten-
cias volatiles combustibles desprendidas guede sin gquemar,

La cantidad de aire u ox{zeno presente es suficiente vara
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hacer que el proceso marche por si mismo, a la vez que
permite la expeansion de las partfculas bituminosas indivi-
duales; a un ritmo rapidos pero es insuficiengye para per-
mitir mas que una combustién minima de cada una de las
particul as expandidas producidas en la primera fase. wn
general, se ha observado que se pueden permitir tenpera—
turas mas altas ouando se usan particulas meyores para la
alimentecidn.

mn una realizacidn amplia del invento, un
raterisl de alimertacidn bituminoso, finamente dividido,
que es 801idoy normalumente, a temperatura ordinaria y que
€3 cgpaz de aumentar de volumen el calentarRo a plasticided,
86 souete a un proceso que gconsta de tres fases. sn la pri-
mera fase, el materiel que constituye la alimentacidn se
somete a una calcinacidn sibita en una atmdsfera gaseosa que
contiene ox{geno en cantidad tal gque el menos el 10% de lam
sustancia volatil, combustible: desprendida: queda sin que-
maxr.

#n la segunda fase del proceso, las pertioulas
resultentes, espsndidas, se separan de los produotos en for-
ma de gas o0 vspor a una temperatura no inferior a aquella a
la practicamente todos los productos en forma de vapor, de
la primere fase, continuen en estado de vepor. rsta tempe-
ratura variara oon el tipo de materisel de que se parta y
se pretende que sea suficientemente elta para que sea m{nima

la ocondensacidn de wapores sobre las particulas expandidas,

En la tercera fese, las perticulas expandides
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separadas, se someten a otro tratamiento térmico pera elimi-~
nar suficiente centidad de sustancia volatils que ain queda
0 gque se ha condensado en la superfiocie de las part:'.culaa.
con objeto de haserlas “humectsbles*; el término “humecta-
ble* se define mas adelante. sste tratamiento térmico puede
consistir en calentar las particulas, en contacto con gases
oxidantes, a temperatura suficientemente alta para quemar
la sustencia volatil que queda en la superficie de las par-
t{oulas, o puede consistir en poner las part{culas en con-
tacto con una ocorriente de gases inertes, tal como gases
producto de combustidn, a temperaturas suficientemente slta
para arrastrar por destilscidn la sustancia volatil que
queda en la superficie de las partioulas.

La densidad aparente del productic finel de-
ber{a mentenerse por debajo de 0,40 gr/om3. Hemos encontrado
que el tipo de producto deseado se obtiene de la manera mas
conveniente, cuando la temperatura de la calcinacién subita,
en la primera fase, se manthene no inferior a unos 621%y y
no superior a unos 1093%J, La tenperatura Optima depende del
temefio de la alimentacidn y del material bituminoso que se
emplee, £l empleo de una temperatura demasiado baja tiene
gomo consecuencia que el produoto se hebra expandido insufi-
cientemente. 1l empleo de una temperatura demasiado alta
daré como resultado una contraccidn indebida o #n desmorong=

y
miento de las paert{culas como consecuencia dna densidad epa~

rente del producto demasiedo grande.
El control de la temperatura del tratamiento

-7 -
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térmico en la primera fease, se realiza zegulando la en-
trada del ox{geno. e ha visto que la cantidad necesaria
de oxigeno en 54 dm /Kg. de materiel bituminoso estpa en-
tre 2,0 y 45,0 sproximedamente, cuando se uss aire no ocselen-
tado para suministrar el ox{geno. Naturslmente, se pueden
ntilizar cantidedes menores de on’.geno. si la slimentacion,
o el aire, o el oxigeno estém precalentados, o si la fuen-
te de oxigeno es oxigeno relativamente puro, o eire, enri-
quecido en ox{zenos eto., in todo casc, el oxigeno debe
estar presente s0lo en tal centidad que al menos 10% de la
sustenoia volatil desprendida peruenezca sin quener. ssta
sustencia volatil no quemada, se separa en gran pérte de
las particulas expandides, en el separador (en la segunda
fase) del cual se lleva a algan punto de utilizacidn, como
la camara de oombustidn 26 indicada en la figurae Limitando
de esta manera la combustion de las sustancias volatiles
combustibles prendidas en la primera fase, se puede mantener
la teuperatura del reactor sufiocientemente baja X09320 o
inferiory, para evitar la contreceién o desmoronamiento de
las part{culas bituminosas, mencionades anteriormente.

Las particulas expandidas obtenidas en la
primera fase, no seran humectebles, pero en la tercera fase,
se hace el tratamiento térmico adeduado pera obtener la hu-
mectabilidad, nsta es una caracteristica importente de la
inveneidn que la distingue mas de las téenicas snteriores,
£® procedimiento en tres fases de esta invenoidn tiene oo-
mo consecuencia rendimientos mucho mayores y una calided

mjor de 1o que se podria obtoner en, por ejemplo) un pProge~
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dimiento en una sola fasey en gue se buscase obtener la
expansion y la humectabilidad en esa fase, sl procedimien-
to de esta invencidn permite uns expansidn controlada de
las particulas en la primera fase y un calentamiento oon
troledo en la tercera fase para obtener la humectabilidad
degeeada.

ol blen es preferible que la fuente de aclor
utilizeda en ceda une de las fases sea la wisma particulas
es concebible y esta dentro de la previsidn de este inven-
toy que uvna parte importente del calor pueda ser suminis~
trado por slgzwme fusnte exiterior o un ocubhastible ausiliare
Evidentemente, se obtienen las velocidades mas grandes de
calentamiento utilizendo la misnma partfcula como manantial
de ocalor,

La wslteria prima eipleada en este nuevo pro-—
cedimiento puede ser cualquier materisl bituwinoso finswmen-
te dividido, normaluernte sélido a temperature ordinaria y
cspaz de expendirse gl calentarlo a plasticidaed. Por esto
Ultimo, se extiende la cuslidad del material de ablandarse
ounando se le oalienta en el intervalo de temperatura zorres-
pondiente al estado plastheo, e nincharse si se elimina la
sustancia volatil de cada particula a una velocided suficien
tesente grande, Jowo ejamplo de tales materidles se tienen
carbones bituminosos con contenido en volatiles grande y
pequeiio, coque de alguitrén, de hulla, y alquitran enriegue-
cido ocon cuslguiera de los diversos negros de huuwo O car-

bén de retorta. En todo caso, la uateria prima clegida no

-9 -
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debe haber sido sometida anteriormente a un cslentamiento
a tewperatura suficientemente glia para producir una es=
tructura carbonosa estable. Juadlquier materia prrima some-
tida a tel teuperatura no se expandira satisfectoriamente
al cealentarla a plasticidad en las condiciones aquf indi-
callase

kn la preparacidn del material bituminoso
descrito anteriormente para la oalcinacidn stibita de la
primera fase, el naterial debe ser triturado o molido
para prodwir particulas finsmente divididas. Esto re-
quiere el empleo de una trituradora Reymond de maetillos,
un molino de rodillos Babcoock & Wilcox u otro gparato
para pulverizar adecuado; que reducira el material bitu-
minoso a particulas de tamaiio sproximademente de 95%~100
mallas y, de preferencia, unos 75 a 95%4=200 mallas. Se
ha encontrado que este 4ltimo temsfio de alimentaocidn es
preferibley paras a partir de carbdn, producir un coadyu-
vante final carbonoso que tenga un tamsatio de particula
comprendido entre g y 140 micrones; guedando muy poco del
producto fuera de este intervalo de tameios. Tambiém pre~
vemos,; en ciertas circwnstancias, la molienda y clasifice-~
oldn (por via seca o hpmeda) de la alimentacidén bituminosa.

si el 1fquido a filtrar con el ooadyuvante
carbonosoy cuyo procedimients de febricacidén se describe,
es sufiolentemente neutro, o tiene un pH entre 6 y 8

el ocontenido en cenizas del coadyuvante no es de primor-

dial importancia y no sera necesario elegir wma materia

- 10 =~
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prima con un contenido en cenizas especialmente bajo. Sin
embargo,; como se ha dicho anterioemente, el coadyuvante
carbonoso es partiocularmente adescuado para la filtracion
de sistemas muy aloalinos, donde el pH sera mayor que 10
y frecuentemente 12 4 13. in estos casoss a veces, sera
esencial que el contenido en cenizas del coadyuvante carbo-
noso producido se controle cunali=-y cuantitativamente, seleo~
ccionando la me¥eria prima para evitar la disolucidn de
la s{lice, hierro u otras sustanoies perjudiciales, ln ge=
neral, hemos visto gque un materisl bituminoso con un conte-
nido en cenizas hasta de 7, y dependiendo también del con-
tenido en sustancias volatiles, produce un coadyuvante sa-
tisfactorio para 1liquidos aleelinos.

in la preparaclén de coayuventes carbonosos
por el procedimiento aqul desorito, hemos encontrado que
se obtiene resultedos particularmente beneficiosos; men=
teniendo el contenido en humedad de la materia prima por
debajo del s% en peso., sl exceso de humedad del material
bituminoso ocon que se slimenta el aparato en que se hace
la celoinacidén subita exige la vaporizacidn del sgua a
una temperatura por encima de 62192y o la temperatura a
que funcione el reactory; lo gue reduce grandemente la
rapidez de celentemiento de las particulas bituminosas,
i menudoy ésto tiene que hacerse quemando combustible
aedicionel en el reactor, puesto que el exceso de humedad
en las part{oulas reduce la temperatura de la operacidn

hasta un punto en que los resultados apetecidos no se consi-

guene

-11 -
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ElL oocadyuvante carbonoso, ocuyo proceso de'
febricaoidn se desoribe, puede tener un intervalo de dis—
triducidén de temafio de perticulas mmy estrecho, lo que
depende de las exigencies del liguido que se va a filtrar.
Por ejemplos un producto puede estar formado por particu-
las ouyo tamefio es menor que 100 mallar y no mayor gue
25~10 micrones; o el producto puede estar formado por
partioulas ouyos temetios variasn graduslmente en el inter-
velor de 5 a 70 micrones., La distribucidn apropiada del
temeiio de las particulas se puede obtener por clasifica-
0idn con sire del material de alimentaocidn, del producto
de cuslquier fase, o de ambosy empleando los procedimientos
usados por 1los que practican la preparacidém de coadyuvantes
de tierra de diatomaceas; también se puede hacer la olasi-
ficacidn por via himeda. Estas dos operasiones tienen por
objeto restringir los limites superior e inferior con
respecto al tamaiio de las particulas.

Una ceracteristica, frecuentemente esen-
cial, de un coadyuvente ocarbonoso es que practicamente,
el 1{quido a filtrar lo moje por completo, Esto se deter-
mina facilmente colocando una pequefia cantided del coadyu-
vante en une porcidn del 1{quido y egitémdolo fuertemente.
51 el coadyuvante se dispersa facilmente y queda en sus-
pensién en el 1{quido, se dice que e8 “"humectable~,

Otro requisito del coasdyuvente carbonoso

produsido por el procedimiento de nuestra invencidn es

3

que tenga una densidad menor de 0,40 gr./ocm® y de prefe-

- 12 =
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rencia comprendida entre 0,08=032 gr/omi « La densidad apa~

rente se deteruina dejando caer el producto libremente
en una probeta graduada y midiendo el vol.umen de un peso
conocido del producto, sin comprimirlo,.

Ademas de las definiciones anteriores, las
siguientes seran Gtiles en la descripoién de coadyuvantes
carbonosos producidos por el procedimiento de nuestra in-
venoion,

£l ‘contenido en volatiles™ del carbdn y
del cosdyuvante carbonoso, exocluida el agua, se determi-
na por un método que es una modificacidn del método ASTM
Nume D271L-48. Una muestra pequeiia del carbon o del coad-
yuvante (producto final) se celienta & 950U durente cin-
co a diez minntos, la diferencia de peso entre la muestra
y el producto final se define como “contenido en vdlati-
les«,

| PBa “densidad de la torta® de un coadyuvan=
te se mide haciendo una suspensidn del coadyuvente en
agua y paseando la suspensidn a través de un cedazo o tela
filtrante para filtrarlo. La “densidad de la torta* se
caloula a partir del volumen y del peso, en seco, de la
torta resultante.

Ba "“velocided de flujo* y “poder oclerifi-
cador* del producto filtrado se obtienen en relacidn con
un coédyuvante de tierra de diatomaceas normal, tel como
EDICALITR SPEEDFLUS" cue es un materisl fluyente de elta

calidads que se usa uumcho en la clarificacidn de soluclones

..13-



10

14

25

de azncar brite. #ste solucidu se emplea como normel en
muchas industrias que tienen problemas de filtracidn,
cowo constramte de las propiedades o poder de clarifica-
cidn del coadyuvemte,

La realizacidn preferide de nuestra inven—
cidn consiste en someter a la calcinacidn sibita, cartdn
piteinoso finsmente dividido con un contenido en volati-
les entre 1w’ v 204 aproximedauwentey LOr arrastre en una
corriente de aire e introduciendolo por la parte sguperior
en un reactor verticael. Se swiinistra elre secundario sl
reactor para teners en totals una centidad de ox{geno de
wnos 58 & unos 200 dm3/ig. de carbdén y producir una tem-
perature en el reactor entre 7322y y 899%l. k1l producto
sdlido expendido de este primera fase se éepara, a conti-
nuacidn, de los productos gaseosos en un eioldn coleator
que funcions a teuwperature no inferior a aquella en ques
précticamente, todos los productos en forma de vapor per—
manccen en estado de vapor. mn la tercera fase, las parti-
culas separadas se llevan a la parte superior de un se=
gundo reactor vertical.

08 suwuinistra aire secundario a ests reac-
tor para slcanzar une teuperatura suficienteuente alta
para queuer las sustenoias volatiles qus quedan ea la su-
verficie de las particulas.

A le realizacidn preferida que se acsba de
describlr se refiere el esgueua adjuntos en que el carbdn
bitwainoso finauente dividido se introduce por la parte

superior de la tolva de alimentecidn a presidn 12, que

- 14 =
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tiene wn scitalor 13 (eje rotatotio con peletas radigles)
y un elimertador de tornillo sin f£in 14, il carbén que
constituye la alimentacidn entra por el tornillo alimen-
tador 14, es arrasirado por una corriente de aire que lo
lleva a la parte superior del reactor 15, en la primera
fase, dentro del cuel se inyectay preferentemente a tra=
vés de une tobera refrigerada con egua (no dibujoda). Se
introduce aire secundario en el reactor lg por un punto
cera de la psrte superior del misuio. Las temperaturas
dentro de este reacltor, es preferible que estén couprendi~
das entre 732 y 899¢J. La soplente 24 se utiliza para su—
ministrer tento el aire yprimerio cowo €l secundario a tra-
vés de las valvulas 27 y 28 respectivamente. Las particu-
las treducidas errastradas en el reactor lg, pasan del
fondo del reactor sl eicldén 16 juntemente con 1los produc-
tos en foruma de gas y de vepor, donde se efectna su sepa=-
racidn, Los gases ¥ Vvapores se sacen por la parte suyperior
del o0ioldn 16 y pesen & la céuara de gombustidn 26 donde
se quemna antss de escapar por la chimenea. kil aire gque
suministra la soplante 25 y que se regula por medio de
la valvula 32, junto con el gas oombustible, se inyecta
en el quemsdor para reelizar la combustidn de los gases.
La soplante 23 se utiliza, antes de la 6peraoién normsl de
la instalacidn para suministrar gas combustible a guemado~
res auxilisres, en 17 y 18s qQue calientan los reac tores
hasta la temperatura de funciongmiento.

£l producto de la segunda fase (ciclon 16)

—15-.
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se saca por medio de la valvula obturadora 30 y por medio
de ma corriente de aire producida por la soplante 24, se
lleva a través de la valvule 31 a 1la parte ‘superior del
reactor 17. La valvula obturadora ‘30 eB necesaria puesto
que €l reastor 15 y el olcldn 16 se memtiene a presidn po-
sitiva mientras que el reactér 17 se mantiene a una pre=-
81ién negativa por la soplante 22 funcionsndo como evacue—
dora.

#l elre secundario se introduce en el reac-
tor 17, por la valvula 33, en cantidad suficiente para
mantener el reactor a 704 y 126020 aproximasdamente. kl
producto del reactor 17 (operaciézi de la tercera fase) se
saca del fondo del reactor 17 y se lleva sl cioldn coleo-
tor 18. Los productos gaseosos procedentes del reaotor
17 se lleven de la parte superior del oicldén 18 al lavador
19 que tiene las alcachofas 35y 36 y 37 de las que cae
una lluvia de ague. Los lodos del lavador 18 van al de-
pésito de lodos 20 del cual se pueden sacar conveniente=
mente. sl coadyuvente producido pasa del fondo del oioldn
18y por la valvula 34 el tembor 21,

Para aclarsr mas la invenocidn, pero sin in-
tenoidn de que la limiten, se dan los siguientes ejemplos
én que varios tipos 4de mgteriales bituminosos s6lidos se
molieron previamente a un tamafio de partioula adecuado,
con un contenido de humedad regulados después de 10 cual
se tratd al material pulverizado en una imsbakadidn del

tipo indicado en la figurae
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¥l poroentaeje de cenizas y la densidad
sparente o densidad de la torta de los produstos resul-
tantes se determingron de acuerdo oon los procedimientos
mencionados anteriormente. LOsS caudales de los produotos
se determinaron con una solucidn acuosa de ezucar de 602
Brix a 802J. Las cifras de 1los caudsles indican €l com-
portamiento relativo (ceaudsl de liquido a través de la
torta filtrante) de los coadyuventes carbonososs compa-
rado con un coadyuvante de tierra de diatomaceas anor-
mal. #l procedimiento para determinar el caudsl es el
giguiente:

A la solucidn de ezucsr se aiiade 0s3% en
peso de cdadyuvante carbonosos referido al sontenidoisd-
1ido de la solucidn de azucar. sSe pasa el licor resulten-
te a través de un filtro de 25 mm de diémetro durente un
periodo de 21 minutos elevendo la presidns, uniformemente
de 097-2,8 Kg/om2 en intervalos de 3 minutos (07 Kg/om)
durante los pfimaros 9 minutos del ensayo. Los velores
son relativos, con respecto a un ooedyuvente de tierra de
diatomaceas fluyentes de alta calidad de el tipo sonoocido
como *DIQALITE SPEEDFLUS™ que se emplea mucho en la fil-
tracidn de soluciones devazucar. velores adecunedos de la
velocidad de flujo para los coadyuvantes carbonosos en
comparacidn con este tipo de goadyuvante de tierra de dia—
tomaceass permiten la prediccidn del funcionamiento del
primer producto en otros sistemas que sons normalmente,
dit{oiles de filtrar.
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Kl filtredo obtenido en la determinacidn
de la velocidaed de flujo indiocada anteriormente (exscepto
el obtenido durante los tres primeros minutoss que se des-~
hecha) se ensaya opticamente por en cuanto a la “elaridad
de misidn” que es una medida del poder clarificador del
coadyuvan{:e. Los valores gque s8e dan en los ejeuplos si-
gulentes son relativos, habiéndose dado arbitrarismente a

la DICALITE SPEDDPLUS el valor 100.

£J EMPLO I

Una muestra de carbon bitwuminoso Lylly-
brook N2 3 Mine, con un contenido en volatiles del 17%
¥y 413% de cenizas, se molid a 75%=-200 msllas. kL reactor
1s de la primera fase se calentd previamente a 76620 que~
mando gas suministrado por la bomba 23 a los guemadores
auxiliares del reactor. ¥l reactor 15 se alimentd ocon
una corriente de carbdn y el proceso se desarrolld como
desorito anteriormente en la realizecidn preferida. La
velocidad de alimentecidn fué 61,3 Kg/horae. la temperatu—
ra malima en la priuera fase {reactor 1s) fué (8502y).
La temperatura nmdnima en la segunda fase (cicldn 16) fué
(4322y) .L.a teuperatura maxina en la tercera fase (reactor
17) fué (107L9J)e Se obtuvo un coasdyuvante satisfacorio
con un rendimiegto del 50,1% referido al peso en seco de

la alimentaecidn en la primera fase. il producto tenia

9423%, en peso, de canizas, densidad de torta: de unos

-18 =
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0:25 ocs una velocidad de flujo de 173 ¥ una claridad de
trensmision 44.

#J mlPL O 2

Se empled unae muestra de cerbdn molido
idénticas e igual instalacidns que la del ejemplo primero,
gcon condigiones en el reactor ligeraente distintes. La
velocidad de alimentacidn fué 73 Kg/horeg La teuperatura
mexima en la primera iase fué 874¢yy la teunperatura mi-
nime en la segunda fase fué (435%), y la temperatura ma-
xima en la tercera fse fué (11072G). 88 obtuvo #n coadyu-
vente satisfactorio, con un rendimiento del 58,0% que
tenia 7,88% en pesosy de cenizas: densidad de la torta
unos 0948 gr/ocs velocidad de flujo 186 y claridad de
trensmisidn igueal a 44

#HJIEBEMPL O N¢3

La muestra de carbon bituminoso Red Jacket
gon un contenido en volitiles del 227 y tameiio de la eli-
mentacidn 755-200 malas. ge sowetid al mismo tratemiento
descrito en el ixjemplo ls usando una velocidad de alimen~
tacidén de 59,4 Kg/hora, temperatura ma3ima en el reagtor
de la primera fase (8l11%¢), y una temperatura maxima en

el reactor de la tercera fase de 11072y, Se obtuvo un
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rendimiento del 42, con 5,807 en peso de cenizasy densi-
dad de la torta 05197 gr/cm3, velocidad de flujo de 198
v claridad de tremsmisidn 29.

5T BMPLO N°4&

Una muestra de carbdnbituminoso de Ditney
Hill, con wn contenido en volatiles del 36 y tamsfio de
la alimentacidén de 63;5 = 200 mallas se sometid al mismo
proceso descrito en el ejemplo 1y usando una velocidad
de alimentascidén de 70 kg/hora. Las temperaturas maximas
en el reactor fueron 89324, en la primera fase y 120820
en la tercers fase, Se obtuvo #n coadyuvante satisfactorio
con un rendimiento del 3056%s con 10y11% en peso de cenizas,
densidad de la torta 09238 gxr/ cm3, velocidad de flujo de
191 y olarided de transmisidn de 38,

5EJ BEMPLO N5

Une muestra de sarbén Lillybrook N2 3 Mina,
rnolido a 75=79% ~ 200 mellas se sometid al mismo proceso
descrito en el ejemplo N2 1. La velocidad de alimentacion
fué 62 kg/hora. La temperatura majima del reactor en la
primera fase fué 92320. La relacidn entre el aire y ol
oarbon £ué 1100 1/kg de oarbén. Se obtuvo un coadyuvente
satisfactorio de densidad aparente 18,8 con rendimiento
de To#.

- 20 -
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EJBEMPL O N6

Una muestra idéntica a la utilizada en el
gjemplo N¢ 5, se sometid el mismo tratamiento excepto que
la velocidad de alimentacidén fué 56 Kg/hora y la wéxima
temperatura del reactor en la primera fese fué 800%U. La
relacidén entre el aire y el carbdn fué 1.0001/kg de car-
bon. Se obtuvo un buen coadyuvente de densided aparente

13,3, con un rendimiento de 69%.,

BT EMPL O Ne 7

Una muestra idéntice & la utilizeda en el
cjemplo N2 5, se sometid gl mismo tratemiento excepto que
la velocidaed de alimentacidn fué 57 Kg/hora y la temperae-
tura ma3ima del reactor en la primera fase fué 79090, La
relacidn de aire a carbdn fué unos 1000 1/kg. de carbdn.
Se obtuvo un excelente soadyuvente de densidad sparente

de 0,20 gr/c.c. con un rendimientos egoelente, del 83%.

8I BWMPLO m°8

Tha muestra de carbdn bitwainoso willians,
Yacimiento N2 6 con un contenido en volétiles del 375 en
peso y 35 de cenizas, se molid a 494 - 200 mallas y se
sometid a un proceso endlogo al del wsjemplo N2 le La tem-

peratura del reactor en la primera fase fué 793%C. sSin
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2275817

enbargo, en luger de pasar al reactor vertical de la ter-
cera fase, las particulass a 1a @alide del ociocldn 10 su-
frieron una caleinacidn en una capa mdévil, en atmésfera
oxigente, a 8162y, durante diez minutos. se obtuvo un
coadyuvente humectabke excelente, con un rendimiento del
37y0%. La densided aparente del producto; 7,0 fué extre-
madamente baja. La velocidad de flujo fué 135 y la clari-
ded de trensmisidn 69,

ge encontrd que los coadyuvantes carbonosos
anteriormente descritos son adecuados pera la filtracidn
de soluciones dlcalinas de lignina o de aluminato s6dicos
producido este ultimo en el refino de la beuxita. rn es—
tos casos se ha observado que la cantidad de silice que
recoge el coadyuvante carbonoso es w{nima. = todos los
casos la velocidad de flujo y las propiedades de claridad
satisfacian los rcquisitos de le produeoién comercial.

Para una comprension coupleta de nuestra
invencidn indiceremos que las tenperaturas del reactor
dedas en las diversas realizaciones de nuestra invencidn
son les tauperaturas atmosféricas sparentes, mas bien que
temperaturas de las particules, y se miden por medio de
termopares introducidos en el interior de los reactores
a través de tubos de gerauica ajustedos herméticamente
ea las paredes del reactor.

Se ha de entender tabién que se pueden
usar otros materiasles bitwiinosos, distintos a los indica-

dos en los ejeuplos enteriores, para producir coedyuvantes

- 22 -
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carbonosos segun nuestra invencidn, siempre que €8ios ue-
teriales sean capaces de expendirse sl celentarlos a plas-
ticidad. Pawbién se pueden emplear otros tipos de reacto-
res oon tel dé que se puedan obtener las temperaturas y
condiciones atmnosféricas especificaias anteriorwente en
la reelizacidn amplia, For ejemplo, en luger del readtor
vertical 17 deserito en la figura 1, se puede utilizar un
aperato de fluidificacion téruicas un horno rotatobio cap
lentado exteriormente o un horno de soleras miltipkes del
tipo conoeido eomo horno Herrschoff, en €l ocuel las par-
tioulas de carbdén ven bajando progresivamente por la ui-
tad a la vez cue son souetidas a la ecoidén de una corrien-
te de gases calientes, se ha de entender también que los
coadyuvantes carboncsos producidos por el método aqni des-
orito se pueden oclasificar (o woler y clasificar) por
via seca o hiueda con objeto de regular las caracter{sti-
cas de flucneciay ¢l tuwaio de las part{culas y la distri-
bucidn de taueiios de las particulus, de acuerdo con los
requigitos del 1iquido a filtrar. iin gmeraly una pPropor=-
cidn razonable de partioulas de -10 micrones proporeciona-
réa uejor clarificacidns ocuando ésto sea necesario; un
mfnino de particulas de =10 miorones mejorars mucho las
propiedades de fluencia del producto cuaudo la claridad
de la solucidn finel no sea de primordial importanciae

Se ha de entender tambiéns que no intenta-
mos limiter el uso de los productos de nucsira inveneidn a

los coadynvantes de filtrecidn. »l materisl carbonoso pro-

-23 =
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ducido por nuestro nuevo procedimiento puede nuy bien
cuwigplir las egpecificaciones para otros usos teles como
por ejemplos el de carbon ebsorbente utilizado en los ex-
plosivos de oxigeno 1{quido.

Bsta solicituds que gorresponde a la pre-
sentada en 1los iHstedos Unidos de américa el 18 de Abril
de 19559 bajo el numero 502,122, se acogze a los benefi-
clos del articulo sl del vigente Estatuto-lLey sobre Proe-
piedad Industrial,

=000, NOTA =000

Los puntos de invencidn propia y nueva que
88 presentan para que sean objeto de esta solisitud de Pa~
tente de Invenocidn en Hspaiiay por VEINTE aiios, son 10s si-
gulentes:

12, = Un procedimiento en tres fases psra
preperar un material carbonoso a partir de particulas bi-
tuminoses finamente divididas, normalmente sdlidas a tem-
Peratura ordinaria y cepsces de expandirse al calentarlas

& plasticidad; que comprendes; en la primera fase, calcina-
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olén stbita de las part{oilas en una atmdésfera gaseosa

que contiene ox{geno en cantidad tal que, al menos 10%

de la sustancia volatil combustible desprendida queda sin
quemar; en la segunda fase, separacidn del producto soli-
dos obtenido en la priuwera fases de los gases y vapores
producidoss a temperatura no inferior a agquella a la cual
practlicamente todos los veapores producidosy entes menciow
nadosy permanecen en estalo de vapor; y en la tercera fase,
celentamiento del produeto sdélido obtenido en la segunda
fase, para eliminar la sustancia volatil residual que gque-
da en la superficie de las particulas.

22, - Un procedimiento sconforme a la rei-
virdicaoidn 1, en el ousl las menoionadas partioulas bi-
tuninosas son de carbén bituminosos finamente dividido.

32, = Un procedimiento conforme a la rei-
vindicacidn 2 en el oual el mencionado carbdn bituninoso
tiene un contenido en volatiles comprendido entre 1ls% y
2076 gproximsiamente,

42, - Un procedimiento conforme a la rei-
vindicaoidn 2 & 3 en que la centidad de oxigeno en 1la
primera fase esta comprendida entre unos 1200 y 2400
litros/kg de cerbon, aproximadamerte,

52, -~ Tn procedimiento conforme a las
reivindicaciones 243 & 4 en que la oantidad de ogigeno
4r la primera fase esta comprendidas; aproximadamente,

entre unos 1400 y 2200 litros/Kg de oarbdn.
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') X2 L e o
22 5 & ;

62, = m procedimiento conforme g cualquie-
ra de las reivindicaciones precedentes en que la tempera-
tura de osloinacidn subita esta comprendida aproximadamen-
te entre 6212 y 1093%J.

72, - Un procedimiento conforme a oualquie-
re de las reivindicaociones anteriores, en que la tempera=
tura de la caloinacidn sibita esta comprendida sproxime-
damente, entre 732 y 8992y,

8¢+ - Un procedimiento conforme a ouslguie-
ra de las reivindicaciones anteriores en que la tercera
fase somprende el calentemiento del producto sélido de
la sezunda fasey en ocontaecto eon gsses oxidantes, a tem-
peratura suflioclentemente alta para quemar la sustancia
volatil gue gueda en la superficie de las partioulas.

92, = Un procedimiento conforme a cualquies
ra de las reivindicaciones anteriores 1-7y en que la ter-
cera fase comprende el contasto del producto solido de
la segunda fase oon una corriente de gases inertes a tem-
peratura suficientemente elta para eliminar por destila=
oldn la substancia volatil que queda en la superficie de
las partioulas.

102, = Un procedimiento de preparar un
material carbonoso,

Tal y como se ha deserito en la Memoria
que antecede, representado en el dibnjo gue se acompeiia

¥y para los fines que se han especificado.

.26 -



Esta Memoria consta de veintiseis hojas
y la presente esoritas a maquina por una sola de sus

caras.
uadria, 30 ABR 195

P, A.
g
Apsrrr B & ﬁf’t’&@f»‘
£ . r }

ACG/ . - 27 -



SPAIN B

iz Uz Ly

Lubyow % i g

/8

]

19

74

20




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



