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M E N G R I A  D E S C R I  P T I V A  

c¡,u.e se acompaña a 

la  so lic itu d  de

una PATENTE JE INTAOUDOGION por DIEZ AlíOS en ESPALDA

a favor de

D ILU IS  GARDETA ALEGRIA, residente en Zaragoza, Paseo 

de la  Independencia, 13) 2^; de nacionalidad española,

p o r ,

"MAQUINA PnRA EL OXI-CORTB"'
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La invención a que se re fie re  la  presente .memoria, cons­

tituye una novelad industria l, con características y ventajas 

que la  hacen merecedora del p r iv ile g io  de explotación exclusi­

va que por e l la  se s o lic ita , de acuerdo con las prescrippion.es 

del Estatuto vigente de la  Propiedad Industrial, de 26 de Julio 

de 1*929,. texto refundido, publicado e l  30 de A bril de iL^O *

En todo e l mundo se ha desarrollado Je manera notable lá  

producción y e l empleo de las máquinas de ox i-corte que no so­

lamente se u tilizan  para la  construcción de pie zas de las más 

variadas formas y tamaños que solo era posibles por fo r ja  o 

fundición, sino que e l  empleo cada vez mayor de la  soldadura 

e léc tr ica  por arco y por máquinas automáticas sobre todo en 

la  construcción de buques ha exigido que los bordes a soldar 

sean previamente achaflanados en V -  X -  Y o K, operación fá - 

cLlsate rea lizab le  de una sola pasada, a condición de que su 

construcción sea cuidados y que se ponga en e l lo  la  misma téc 

nica que s i set tratase de una máquina herramienta.

Estas máquinas no se producen en nuestra patria , y e l  prg 

pósibdeponer a disposición de los usuarios das que precisen, a 

precios más ventajosos que la s  extranjeras y que puedan pagar 

las en su. propia moneda, me ha llevado a so lc ita r  la  Patente 

de Introducción que con esta escrito se s o l i c i t a . ,

La obtención de cortes netos, está supeditada, aparte ded 

empleo de oxígeno de §$%' de pureza que cualquiera de nuestros 

fabricante puede serv ir, a la  imperiosa necesidad de que e l 

soplete se mueva uniformemente y sin saltos ni"vibraciones en 

cualquier dirección y plano.

Para conseguirlo es de' primordial mnortancia una base de 

sustentación firme, l is a  y rígida*que puede ser conseguida por 

medio de un bastidor 1, constitu ido por hierros de forma debí
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d ara ente ensamblados por medio de pernos resacados, remachado 

o soldaduta e incluso to ta l o parcialmente de fundición, s ir ­

v i de ejemplo no lim ita tivo  e l  rúe se puede ver en un. de

las figuras A y B.^Sobre Ics pies debidamente arriostrados se 

coloca una chapa 2 que puede ser de madera forrada de metal o 

mejor una chapa acepillada de h ierro, plana y l is a , sin ex­

c lu ir  la  c o s is i l i  dad de empleo de cualquier otro m aterial.

A lo  largo d° les  costados de mayor longitud 3 y 4, figu ­

ra B, se <-,<-*an cint'""** sujetas ñor t="nbn+f dos, gy^^ral

ment^, siendo i r  5 de acero,trabajado de ta l forma, que a todo 

su largo se produzcan dos canales,lo qu° *^eja en su centro un 

prisma rectangular sobre e l  que sentaran las raedas io gar^nu- 

ta que ce describirán más ¿.'alante; en c**. *'r."c opuesto, una 

p ista  6 de forma plana y l is a  en toda su su perfic ie , se fv irá  

para e l deslizamiento suave de las ruedas de su lodo exterior 

ligeramente convexo.

Dos la te ra les  7 y 8 que se ven en lasíguras A y B llevan 

7 talcdyo? u o r if ic io s  de los  que los  señalados con los núme­

ros Q y lo  reciben sostenidas ñor bul°^es 11, 1 es ru°dpo 

garganta trapezoidal 12 y 'r o  e l  costado 7 y °u los mismos o r i-  

^^cí.os del contado opuesto. B, ruedos de llan ta  convexa 13, f i ­

gura B para su menor roce. Cada una delm  rucead indicadas 11° 

van co jinetes de bolas para e l g iro  más fá c i l  de, mismas.

Los o r if ic io s  14 de la  parte in fe r io r  d<& ios  la te ra les  7 y 8 y 

e l  15 sobre los anteriores sirven pare qu° mediante barras o tu 

bos de extremo roscado puedan acoplar°° los  la te ra les  7 y 8 f  or 

u*̂ o asf 'i* j-uat° completamente r ig id o  para la  fi ja c ió n  de 

e llo s  cea Ir-" correspondientes tuercas. Por fin  los  o r if ic o s  1? 

[y 18, figura A, tienen por objeto dar paso a les  tabbs deslizan 

tes y ^or°lo*'os **?, figu ro B, que bien calibrados y r e c t if ic a -



dos descansan sobre las poleas 20 y 21 lo  garganta cóncava, 

que previstas de co jin etes de bolas, giran sobre los balones 

fijados  a los lados de dichos o r i f ic io s  17 y 16.

una

T 1̂

A los extremos de los tubos deslizantes 19 se embrida 

*eieza le  acero yu o+ro material 2***, cuyos la+^r^l^s 

T̂  forma ^c*!" de miMr y fija d a  en su cenare una cierna- 

ra 23* Sobre la  pieza 22 se coloca un brida pivotante 24

que mediante un piñón accionado por e l  volante 25, f ig *  B, 

puede desplazar longitudinalmente e l róndete 26 y por el- piñól. 

accionado cor e l volante 27) figu ra  A, vertió  cimente.

la  caja 2? contiene un motor e lé c tr ic o  de tensión apro­

piada a la  que se disponga en e l punto de empleo y déla poten 

c ia  adecuada e l tamaño de la  máquina. A un extremo d<*l e je  mo 

tor se acopla un regulador de velocidad por fuerza centrífuga 

que se acciona por e l  volante 29'f igu ra  B; dentro de la  caja 

28 y en conexión con e l otro extremo del ojo motor se encuen­

tra  un juego de piñones que reduce la  velocidad de g iro  a l va 

lo r requetido por e l espesor que se corte . 1 la  misma caja 28 

se le  adapta e l sistema de guiado mecánico 30 que se f i j a  a 

e l la  por medio de los to rn illo s  31, figuras A. y B. La rota­

ción del terminal de la  caja de engranajes alojada en la  caja 

23, oe transmite a l sistema 30, mediante un sirga que se aco­

p la  en e l lugar 32, as í recibida en la  cabeza 33) un juego de 

piñones y to rn illo s  sin f in  en e l la  situados, lo  transmiten 

a un tren compuesto dispuesto en la  pieza ahorquillada 34 que 

lo  lle v a  a la  rueda moleteada 35, de acero templado u otro 

m aterial duro y reas tente que acciona a l carro del soplete 

haciéndole desplazarse a lo  largo de las p istas deslizantes 

19 , figura B.

Un plato dentado 36) s rve para que por medio del pitón 

con roscaste 37) quede en la  posición y grados deseados, k in
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dioa un moleteado del árbol de la  pieza 34, para su más f  á i l  

manejo a mano.

La caja 33 contiene un rectiácador de placas de selenio 

que recibiendo la  corriente alterna t r ifá s ic a  a la  tensión 

de que se disponga, la  r e c t i f ic a  y la  entrega a 12 vo lt io s , pa 

r?. **a alimentación de los  nietos magnéticos que se emplean pa­

ra la  f i ja c ió n  de piezas a la  platina del bastidor 1, para las 

bobinas alojadas en 39, que imanuta e l  eje estriado 40 para 

e l guiado le la  máquina ^oradherancia magnética.

A los efectos de su mejor acoplamiento, las cajas 25 y* 33 

pueden formar o no un solo conjunto'que se fijan  a loe tubos 

deslizantes 191 figuras A y B, cor e l  in te r io r  de los cuales 

discurren los tubos de conducción del oxígeno de corte y de 

llama de calentar y e l acetileno, así como los cables de alimen 

t-ación de corriente debidamente blindados, tanto para e l motor 

como cara e l rec tificad or de selenio, bobinas, platos y alum­

brado.

Sobre los dos extremos de unos de los tubos deslizantes 

1 9 , se f i ja n  sendas cajas, 41, de distribución, regulación y 

mando, para poder maniobrar la  máquina desde cualquiera de los

lados, manómetros indicadores de la 3ión de los rases, v o lt í

metros para la  corriente recibida y rectifidada, los interrup­

tores del motor, alumbrado y sistema magnético, y e l inversor 

de marcha del motor, además de una válvu la de c ie rre  o qoertura 

rápida de gases.

El cardan 42, s irve para, e l mando del soplete desde cual­

quiera de las cajas 41.

FUNCIONAMIENTO:

Sobre un adecuado soporte, se presenta la pieza que sé 

trata de cortar con e l replete 2¿, por lo general de varias bo 

quillas intercambiables y de chonca central y elegida y coloca

' ¡i'W". '""V"
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da la  boqu illa  necesaria se enciende e l soplete sigliendo las

indicaciones que para é l  haya y con la  llama debidamente regu 

lada se l le v a  pobre e l punto donde se quiera in ic ia r  e l  corte 

Sobre la  p latina del Bastidor 1, se habrá dispuesto la  p lanti 

llaáüjada a l p!atc magnético por un perno roscado, colocando 

e l e je  estriado 40, en contacto con la  p la n t illa : se dá paéo 

a la  corriente rec tifica d a  para que tanto e l  p^ato como las 

bobinas, 39) actúen y en cuanto e l  soplete haya puesto al ro­

jo vivo un punto, se acciona*el g r ifo  del chorro de oxígeno 

corte que mediante una membrana en conexión con la  canalizó 

ción pone en marcha e l motor alojado en la  caja 28 y girando 

el e je  extriado ya imantado, a l deslizarse sobre la  p lan illa  

arrastra e l  carro longitudinal y transversalmente, como sea 

preciso, para seguir e l  contorno de la  p la n t ille  con lo  que 

e l soolete 26, coniando '-1. movimiento reproduce la  p la n t illa  

a su misma escala, produciendo -<41a pieza deseada . Para volvejr 

a la  construcción de otra pieza, se desplaza e l material o la  

posición del plato, magnético que sesteñe la  p la n tilla  y se 

procede como ya se ha indicado.

Hecha la  descripción precedente, es preciso añadir que 

l e  deta lles  de rea lizac ión  de !n idea expuesta, pueden va­

r ia r, lo  mismo que e l tamaño de la  máquina y e l  número de so 

o letee empleados, sin que por e llo  cambie la  esencia de la  ig  

v^ .ción, y   ̂ es la  que se desprende da los párrafos que ante

ceden y la  que se re iv ind ica  en la  siguiente

N O T A

En resumen/ la  Patente de Introducción que se s o lic ita , 

recaerá sobre l^c reivindicaciones siguientes:

q2.-  "MtCUINA RAPA EL OXI-CO'RTE", caracterizada por coha 

tar de una mesa constituida por un bastidor de h ierros de for 

ma o fundición sobre e l  que se f i j a  o descansa una plancha gg
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neralmente lo h ierro, malera revestida o fundición de cual­

quier otro m aterial, que s irva  para e l objeto de proporcio­

nar una superficie ríg ida , lis a y  plana, donde se puedan tra­

zar, f i j a r  dibujos y recorrerlos por ruedas moleteadas o es­

triadas.

2'3.- INQUINA PARA EL OXI-CORTE, según reivindicación 19 

caracterizada porque en los costados de mayor longitud se 

asientan fijadas por pernos roscados y embutidos, por rema­

ches, soldados o cualquier otro medio l e  f i ja c ió n  , p istas 

para rodadura del carro porta-soplete, siendo una de mate­

r ia l  trabajado de ta l  maneta, que se practique dos canales 

dejando e.i e l  centro un prisma rectangular más bajo, precisa 

mente que los prismas de los costados para que además de que 

por é l se deslicen ruedas de garganta trapezoidal, lo  prote­

jan contra golpes y mal trato? y la  otra rectangular, l is a  y 

plana.

5^.- MAQUINA PARA 11 0XI-C03TE, caracterizado por lo  

que antecede y porque e l carro porta-soplete, se forma por dos 

la te ra les , generalmente de aleación lig e ra , aunque pueden ser 

dé cualquier otro m aterial que presentan la  particularidad de 

lle va r  tres taladros p o r if ic io s , para que por e llo s  se ensam 

bien por medio de barras o tubos de extremo dispuesto para re 

c ib ir  tuercas que los aseguren apretándoles uno contra otro 

hasta una valona que los  de ja i igualmente separados y comple­

tamente parale los; dos orificios d istin tos debajo de los  cua­

les  se disponen poleas de garganta cóncava, provistas de c o ji 

netes, para que descansando sobre e lla s  y pasando por dichos 

o r if ic io s ,  sirvan como tubos deslizantes en cuya parte cen­

tra l se f i ja n  y asientan la  ca ja  portadora del sistema motorq 

reductor de velocidad y regulador centrífugo, caja del r e c t i­

ficador de selen io y bobinas de imantación del e je estriado

í
i*' ^
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y sobre la  que se acopla e l sistema de guiado mecánico; c i r ­

culando peral in ter io r de dicho?' tubos deslizantes, los cables 

le  alimentación-del m otor,.rectificador, bobinas y alumbrado, 

así como lo s  tubos de conducción de gases para e l ox i-corte .

4 - .-  MÁQUINA PA.LAEL OXI-CORTE, según reivindicaciones an­

teriores , caracterizada porque sobre los  extremos de los tu­

bos deslizantes se embridan unas t ira s  de acero u otro material 

con cola de müano, en una de cuyas caras se fija .u na  cremalle­

ra para que una, o varias bridas, pivotante potadora del sople­

te, pueda deslizarse sobre la  cola de milano accionada por un 

niñón terminado en un volante y ñor otro se puede desplazar 

verticalmente, permitiendo a l p ivotar inclinar como convenga 

e l soplete.

5 9.- MAQUINA PANA l'L OXICORTE, según reivindicaciones pre 

cadentes, caraeterizada porque sobre ambos extremos de lo s  tu­

bos deslizantes se sitúan sendas cajee de forma y capacidad 

adecuadas para manómetros indicadores de la. presión de los  ga- 

ees empleados, voltím etros, amperíti.metros, interruptores de 

luz, ^.erza y adherencia magnética, lla ves  generales de paso 

de gases y de accionamiento rápido, todo e llo  rracticrAo de 

formo que desde cualquiera de dichas cajas se nneda efectuar 

la  maniobra de los diversos elementos indistintamente, inclusc 

los movimientos del sop lete.

6^.- Se reiv ind ica, por último, como objeto soore e l que 

ha ce recaer laPaBHtede introducMón que s o lic ita  "MAQUINA

PARA EL OXI-OORT3".

Pedo conforme queda de ser d te  on la  ó r e s e te  ic o f i^ ) que 

consta de ocho -n'-g--r.<3 escritas a máquina y. dibujos adjuntos.

Madrid, 27 de 1-956

ALONSO UXORIA

—ep—r*
-
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