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MEMOREN DESCRIPTIVA j
para s o l ic ita r

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N
e n  - \

E S P A S A 
por VEINTE años

a nombre de BRITISH DIELECTRIC RESEARCH LIMITED, entidad 

britán ica, establecida en Norfolk House, Norfolk S treet, 
Londres, Inglaterra, por:

"METODO DE MANUFACTURAR UN CONDENSADOR 

ELECTROLITICO".

Este invento se re fie re  a condensadores elec­

tro lít ic o s  de la  clase que tiene un ánodo de tan ta lio  for­

mado electrolíticam ente.

En la  manufactura de condensadores e le c tro lito  
5 oes que tienen ánodos de tan ta lio , es corriente tra ta r  ta-
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le s  ánodos, antes de formar sobre e llo s  pelícu las anédi- 

oas, oon ácidos fuertes y/o soluciones de á lc a li  causti­
cas, con objeto de quitar de la  superficie  del metal la 

grasa y suciedad. Se ha encontrado, que lo s ánodos, de tan­

ta lio  preparados de esta  forma tienen perdidas de o arrien 

te que varían de un ejemplar a otro. También se ha encontrar 
do qu ouando son sometidos a la  prueba de duracción a tem 

peraturas por encima de la s  temperaturas atmosférica norma 

le s , hay una considerable pérdida de oapatancia.
Ahora hemos descubierto que s i  un ánodo de tan­

ta lio  es electro-pulido antes de anodizarle su pérdida de 

corriente tanto durante la formación de la película de óxi­

do como durante la  vida de trabajo del ánodo, es grandemen 

re reducida comparada con la  de un ánodo que lia sido llm- 

piadoquimicamente, pero que no ha sido electro pulido antes 

de ser anodizado, y que su oapaci&anoiQ es mucho más esta­

ble que la  de un ánodo que ha sido meramente limpiado quí­

micamente antes de ser anodizado.

De acuerdo oon esto , el presente invento, que 

está basado en este descubrimiento, comprende un método de 

manufacturar un condensador e le c tro lít ic o  que tiene un áno 

do de tan ta lio , en e l  que e l ánodo de tan talio  es electro- 

pulido antes de ser formado anódicamonte.

El invento incluye también un condensador ele o 

tro lít ic o  que tiene un ánodo de tan ta lio  electropulido, y 

posteriormente formado anódicamente.

Un tratamiento de eleo^ropulído que se ha encon
consiste

trado sa tisfac to rio /en  sumergir el electrodo de tantalio  

en una solución acuosa que contiene 4% de ácido fluorhídri
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oo y un 89% en peso de ácido su lfúrioo , y hacer del elee 

trodo de tan talio  e l ánodo, mientras se hace pasar una 

oorriente de 40 miliamperios por oentimetro cuadrado du­
rante un periodo de 10 minutos.

la s  ilu straciones que se acompañan muestran 
la s  formas de curvas que se han obtenido a l llevar a cabo ' 

pruebas de duración a 100^0 y 100 v o ltio s , en condensado­
ra s que tienen ánodos de tan ta lio , los cuales antes de su 

formación, en un caso (a) han sido electropulidos comete 

ha descrito anteriormente, y en el otro caso (b) fue ron 

sometidos a un tratamiento corriente de limpieza por inmer 

sión de ácido n ítrico  concentrado en ebullición, seguido 

de inmersión en una solución acuosa en ebullición a l 5% de 
hidroxido de potasio. En cada caso, los ánodos fueron de 

0 ,5 ^ B  de capacidad, y hechos del mismo lote de lámina de 

tan ta lio  recocida de un grueso de 50 mieras, siendo lleva­

da a oabo la  anodización en borato de amonio acuoso a 90^0 
y 155 v o ltio s .

En lo s dibujos que se acompañan, 

la  f ig .  1, representa un cambio en pérdida de 
oorriente (en microamperlos) sobre un periodo de 800 horas.

La f ig .  2 representa, en e l mismo periodo, los 
oambios de oapaoidad en términos de porcentajes de la s  ca­

pacidades in ic ia le s .
Las ourvas indican claramente la  superioridad 

de lo s ánodos eleotropulidos. En e l Baso del ánodo electro- 

pulido (a ) , la  pérdida de oorriente tiene un valor in ic ia l 

comparativamente bajo de 0 ,5 / /A, el cual disminuyó aún más
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a un valor de 0,15 A en 50 horas aproximadamente, y 

después permaneció constate en ese valor. En el otro 

oaso (b ), la  pérdida in ic ia l  de corriente fue algo más 

da 10/^A, lo cual es más de 20 veoes que la otra del 
otro ánodo. Además, el valor disminuyó solamente a 9 ,5 ^  
A aproximadamente después de 50 horas, a 6,j3^/A después 
de 500 horas, y a 4,5/% A después de 800 horas, y todavía 

era trein ta veces la  pérdida de corriente obtenida con 

e l ánodo pulido. La curva superior de la  f ig .  2 muestra 
que la  capacidad en e l  caso del electropulido aumentó l i ­
geramente durante la s  100 primeras horas, para alcanzar 

después 200 horas un valor oonstanta de 102% aproximada­
mente del valor in ic ia l .  Sin embargo, en el caso del otro 

electrodo, hubo una inmediata y continua disminución en 
capacidad. El valor in io ia l fbé reducido en 18% aproxima­

damente después de 500 horas, y en un 29% aproximadamente 

después de 800 horas, en cuyo momento todavía estaba d is­
minuyendo .

La siguiente tabla de valores está tomada de 
la s  curvas mostradas en la s  fig u ra s.

Muestra
Pérdida de corriente $ pérdida de Capa oi tanda

In io ia l Después de 
500 horas

Después di 
600 horas

Después de 
500 horas

Después de 
800 horas

a 0,5 0,15 0,15 0 0

b 10,0 6,8 4,5 18 29
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Los anteriores d eta lle s representativos de 

la s  mejoras que se obtienen utilizando electrodos eleo- 

tropulídcs en lugar de ánodos limpiados químicamente.

Las carac te rísticas rebelantes de lo s  cátodos limpiados 
quimioamente variarán según lo s diversos agentes limpia­

dores, pero en general, no serán comparables con la s  de 
los ándoe electropulidos.

Aunque en e l ejemplo especifico  d i tan talio  
está en forma de lámina, e l invento es aplicable igasúmen­

te a otras formas. Se ha encontrado de particu lar ventaja 

tra ta r  de esta manera anodos de alambre de tan ta lio , espe. 
oialmente ouando el alambre oomerciaLmente disponible l l e ­

va una capa recubridora, la  cual ha sido aplicada para fa ­
c i l i t a r  e l estirado del alambre, y que no es fácilmente qui­

tada por métodos químicos.

Se ha encontrado que este proceso de eleotropu- 
lido produce frag ilid ad  del tan talio  por desarrollo de hidró 
geno, como algunas veces suoede ouando se da a lo s  e lectro­

dos de tan talio  un tratamiento muy prolongado de limpieza 

química.
Un tratamiento de e3eotr opulido que puede ser 

u tilizado oomo altern ativa, comprende sumergir e l  ánodo de 

tan talio  en una solución acuosa que contiene 4% en peso de 
á&ido fluorhídrico, y 34% en peso de ácido clorhídrico, y 

hacer del electrodo de tan talio  e l ánodo, mientras se hace 
pasar una corriente de 67 miliamperes por centímetro cua­
drado, durante un periodo de 10 minutos.
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Esta so lio itu d , que corresponde a la  presentada 

en Gran Bretaña, e l 38 de Marzo de 1.955, bajo e l núm.9C&$/55 

se aooge a lo s beneficios del articu lo  51 del vigente Esta­

tuto, sobre Propiedad In dustriai.
**

{

r

-oOo- N O T A  -oOo-

Los puntos de inv envión propia y nueva que se 

15 presentan para que sean objeto de esta Patente de Invención 

en España, por VEINTE años, son los sigu ientes:

1 .-  Método de manufacturar un condensador electro­

l í t ic o  que tiene un ánodo de tan ta lio , en e l que el tan talio  

eleotropulido antes de ser  formado anodicamente.

30 2 .-  Método de manufacturar un ánodo de tantalio

para uso en un condensador e le c tro lít ic o , que comprende la s  

operaciones de eleotropulir la  superficie de lámina o alam­

bre de tan ta lio , y después formar una película anòdica so­
bre la su perfic ie  eleotropulida de dicha lámina o alambre.

25 3 .-  un condensador e le c tro lítico  que tiene un
ánodo de tan ta lio , habiendo sido eleotropulida la  superficie 

del tan ta lio  antes de la  farmatoión sobre e lla  de una pelicu-
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la  anódioa.

4 .-  Ua método de manufacturar un condensador 
e le c tro lít ic o .

Tal y o orno se ha desorito en la  Memodria que 
5 anteceda, representado en los dibugos que se aoo¡apañan

í  y para lo s fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de s ie te  hojas, e sc r ita s  

' a maquina por una sola oara.

Madrid, 2 7 t M R % g !
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