Y

i
4
4

P,- 14,373

"

227572

MEMOREA DESCRIPTIVA |
para solicitar |
PATENTE DE INVENCION
en : | A
Espafa
por VEINTE afios

a nombre de BRITISE DIELECTRIG RESEARCH LIMITED, entddad
britanica, estableoida en Norfolk House, Norfolk Street,

Londres, Inglaterra, por:

®METODO DE MANUFACTURAR UN CONDENSADOR
ELECTROLITICO™,
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Este invento se refiere a condensadores elec-
troliticos de 1a olase que tiene un anodo de tantalio for-
mado electroliticamente. ,

| En la manufaotura de condensadores eleotroliti

5 cos que tienen anodos de tantallo, es corriente tratar ta=-
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les Anodos, antes de formar sobre ellos pelfculas anbdi-
oas, con Acldos tuertes y/o soluciones de aleall calsti-
cas, con objeto de quitar de la superficie del metal la
grasa y suciedad. Se ha encontradsc, que los anodos de tanw
talio prepavados de esta forma tienen pérdidas de carrien
te gue varian de un ejemplar a oiro. También se ha cncontrg
do gu: ouando son sometides a la prueba de duraccidn a tem
peraturas por encima de las temperaiuras atnosférica normg
les, hay una oconsiderable pérdida de capatancia.

ahora hemos descubierto que si un Anocdo de tan-
talio es elesctro-pulido antes de snodizarle su pirdida de
corriente tanto durante la formaclidn de la pelicula de dxi-
do oomo durante la vida de trabajo del 4nodo, es grandemsn
re reducida comparada con la de un &nodo que ha sido lim-
pladoquimi camente, pero que no ha sido electropulide antes
de ser ancdizado, y que Su capacifancig es mucho mis estagw
ble que la de un anodo que ha sido meramente limpiado qui-
micamente antes de ser anodlzado.

De agcuerdo con esto, el presente invento, gque
ests basado én este desoubrimiento, comprenie un método e
manufacturar un caondensador electrolitico que tiene un éno
do de- tantalio, en el que el dnodo de tantalio es electro-
pulido antes de ser formade andcicamente,

El invento incluye también un condensador eleg
trolitico gue tiene un énodo de tantalio electropulido, y
posteriormente formado anddicamente,

Un tratamiento de elecfropulido que se ha emcon

consiste

trado satisfaotorio/en sumergir el electrodo de tantalio

en una solucidn acuosa que contiene 4% de &cido fluorhidpi
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co y un 89% en peso de 4oido sulfirioco, y nacer del elec
trodo de tsntalio el &modo, mieniras se hage pasar una
corriente de 40 miliamperios por centimetro cusdrado du-
rante un perlodo de 10 minutos.

Las 1lustraciones gue se acompafian muestran
las formas de curvas que se han obtenido al llevar a cabo
pruebas de duracidénm e 100%C y 100 voltios, en oondensado-
ras que tlenen anodos de tantalio, los cuales antes de su
formacibn, en un oasc {a) han sido electropulidos comoke
ha desorito anteriormente, y en el otro caso {b) fueron
sonetidos a un tratamiento corriente de limpieza por inmexr

sién de acido nitrico concentrado en ebullicidn, seguido

de inmersidn en una solucidn acuosa en ebullicidn al 5% de

hidroxido de potasio. En cada caso, los dnodos fueron de
0,54R de capacidad, y hechos del mismo lote de limina de
tantallio recocida de un grueso de 50 micras, siendo lleva~-
da a cabo la anodizacidén en borato de amonio acuoso a 902C
vy 135 voltics;

En los dibujos que se acompafian,

la fig, 1, representa un caubio en pérdida de
corriente {(en microamperios) scbre un periodo de 800 horags,

| La rig, 2 representa, en el mismo periodo, los

cambios de capaoidad en términos de porcentajes de las oca-
pacidades iniciales,

Las ocurvas indican claramente la superioridad
de los dnodos electropulidos. Bn el mesc del 4nodo electro-
pulido {a), la pérdida de corriente tiene un valor inicial

comparativamente bajo de 0,?/75, el cual disminuyé atin mis
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a un valor de 0,15 4 en 50 horas gproximadamsnte, y
después permanecid constate en ese valor., kn el otro
caso (b), la pérdida inicial de corriente fué algo més

de 10//4, lo cual es mis de 20 veces que la otra del

otro 4nodo. idemis, el valor disminuyé solamente a 9,54
A aproximadamente después de 50 horas, a 6,8//5s después
de 500 horas, y a 4,5/(A después Ge 800 horas, y todavia
era treinta veces la pérdida de corriente obtenida con

el anodo pulido, La ocurva superior de la fig, 2 mussira
que la capacidad en el caso del elesctropulido aumentd li-

geramente durante las 100 primeras horas, para alcanzar

‘después 200 horas un valor constante de 102% aproximada-

mente del valor 1nicia1; Sin embarge, en el caso del otro
elesctrodo, hubo una inmediata y continua dismdnucién en
oapacidaﬁ; El valor inicisl ' fué reducido en 18% aproximae-
damente despuds de 500 horas, y en un 29% aproximadamente
despuds de 800 horas, en cuyo momento todavia estava dis=-
n;inuyendo .

La siguiente tavla de valores estd tomada de

las curvas mostradas en las figuras,

Péraida de corriente 6/13) k Pérdida de Capacitanda
Muestrg k ‘
[ ‘
Inicial | Despuéds de Después dd Despues de| Despues de
6500 heoras 800 horas 500 horss | 800 horas
a 0,5 0,15 0,15 0 "0
b 10,0 6,8 4,5 18 29
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Los anterlores detalles representgtivos de
las mejoras que se obtienen utilizando electrodos elec-
tropulidos en lugar de dnodos limpiados quimicamente,

Las caracteristicas revelantes de los citodos limpiedos
quimicamente variaran segin los diversos agentes limpiae
dores, pero en general, no seran comparables con las de
los andos electropulidos,

dungue en el ejanplo especifico &1 tantalio
esta en forma de lamina, el invento es aplicable igualmen-
te a otras formas, Se ha encontrado de particular ventaja
tratar de esta manera aflocdos de alambre de tantalio, espe
cialmente cuando el glambre comerclalmente disponible lle-
va una capa recubridora, la ocual ha sido aplickada para fa=-
cilitar el estirade del alambre, y que no es fébilmente qui-
tada por métodos quimicos, ‘

Se ha encontrado que este proceso de eleotropu-
lido produce fragilidad dei tantallc por desarrollo de hidr_é_
geno, ocomo algunas veses sucede cuando se da a 1los eleoiro-
dos de tantalio un tratamiento muy prelongado de limpieza
quimica.

Un tratamiento de eleotropulido que puede ser
utilizado como alternativa, comprende sunmergir el anodo de
tantalio en una solucidn acupsa que cantiene 4% en pesc de
4sido fluorhidrice, y 34% en pesc de dcido clorhidrico, y
hacer del electrodo de tantalio el &nodo, mientras se hace
pasar una corriente de 67 miliamperes por centimetro cua-

drado, durante un periodo de 10 minutos,



20

25

227579

Esta solioitud, que oarresrponde a lg presentada
en Gran Bretafia, el 28 de Marzo de 1.955, bsjo el nim,9033/55
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Esta-
tuto, sobre Propiledsd Indusirial,

=000 H O TA =-000=

Los puntos de invenvidn propia y nueva que se
presentan para que sean abjeto de esta Patente de Invencidén
en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1.~ Método de manufacturar un condensador electro-
1{tico que tiene un édnodo de tantalio, en el que el tantalio
eleotropulide antes de ser formado anddicamente,

2,~ Método de manufacturar un 4dnodo de tantalio
para uso en un condensador elestrolitice, cue comprende las
operaciones de elestropulir la superficie de ldmina o alam~
bre de tantalio, y después farmar una pelfcula anddioca so-

bre la superficie eleatropulida de dicha lémina o alambdrs,
3.- un condensador electrolitico que tieme un

anodo de tantalio, habiendo sido clectropulida la superficie

del tantalio antes de la formaocidén sobre sllg de una pelicu-
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la gnddioca.
4,~ Un método de masnufacturar un condensador

elsatrolitioo.
Tal y oomo se ha desorito en lag Memodria que

antecede, representade en los dibuffos que se goompaflan
¥ para los fines qus se han especificado,

Estg Memoria constg de siete hojas, emoritas

[ 4 .
a maquina por una sola cara,

MCR/. - 7 -
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