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PATENTE DE INVENCIORN
por VEINTE afios

en Espafia, a favor de Doble Ventosa "NELU", s;g;,
entidad espaficla, residente en Medrid, ¢/ Hermosi-
1la ne 38, por:

YMETODO Y DISPOSITIVOS PARA MECANIZAR LLANTAS DE

CAUCHO",
-po000-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere preferentemente a las cu-
biertas corrientemente utilizadas en vehiculos talqs
como antoméviles, bicicletas, motocicletas, aeroplanos
¥ cualgquiera otro que emplée para su desplazamiento Or-
ganos de deslizamiento por rodadura protegidos com cu-

biertas de caucho, ués espec{ficemente, el invento 88~
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té encaminsdo a proporcionar un método para producir

sobre la superficie de rodamiento de estas cubiertas

unas ventosas especiales gue proporcionan estimsbles

venta jas, tanto desde el punto de vista préctico ¢omo
desde el punto de vista econfmico en relacidén con las
cubiertas actuglmente en uso, mejorando sensliblemente
sus condiciones de trabajo;

En la fabricacion de las actuales cublertes, es
préacticamente imposible dotarlas de quios eficaces
que evitan el excesivo calentamiento que produce ls
gran friceidén a que estédn sometidas; Muchos acciden-
tes y fallos de las cubiertas se producen como conse-
cusncia de este excesivo caelentamiento especialmente
cuando el vehfculo se utiliza en paises calidos,

O0tro inconveniente de las actueles cubiertsas,
es debido a su felta de eficacia pars contrarrestar
los gravisimos accidentés que tan frecuentemente se
producen por patinazos o derrapajes, en particular
cuendo las pistas esbén heladas o simplemente hume-
das; Esta falte de adherencia es debida a que los di-
bujos que normalmente presaentan las cubiertas son ine-
ficaces pars retener el veh{culo en sus derrapages,
debido & que tales grabados o dibujos carecen de la
condicidn de adherencia y elastiecidad necesaries para
lograr este efecto de retencién;

£l invento resuclve éstos ¥ otros inconvenien-

tes con verdadera eficacis y tiene como finslided prin

‘cipal el proporcionar un método para producir sobre
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las superficies de rodadurs de las cubiertas de los
veh{culos, unas ventosas eldasticas que resuelven sa-
tisfactoriemente los problemas indicaéos.

Estas ventosaé estén constituidas por una oque-
dad cili{ndrica producida’al extraer un peguefio taco
circular de la mesa de goma, pero sin que en ningidn
caso este oquedad profundiée en proporciones tales

que pudiese debilitar la buena resistencisg mecanica

‘del neumético. Coneéntricamente con este oquedad ci-

1{ndrica se,produée una Tisure anular de igusl pro-
fundided que le oquedad de tal mesnera que entre la
fis@ra Y la pared interior de la oquedad se forme un
anillo eldsticoc o ventosa,

otro objeto mas de este invento es el de producir
una ventosa eléstica conforme queda expuesto, que pro-
porciona una eficaz autorefrigeraciocn de las cubiertas

neumsticas ya que durante el giro de la ruede la mase

. de goma es intensemente enfriada por el asire que pene-

tra en la ventosa,

otro objeto mas de este mismo invento, asegura la
posibilidad de colocar en condicionss de uso eféetivo
y seguro a todes aquellas cublertas ya gastadas que
perdieron su dibujo, mediante la edicion de estas ven-
toseas,

Es importente hacer resalter que el método Que
esta patente recomiende, ha sido especificamente Pre-
visto para producir ventosas sobre cubliertas fuers de

fabrica, incluso en cubiertas que yes se encuentren en
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roda je.

otro objetivo més del propio invento, es el de
permitir, cuando as{ convenga, fabriecar cubie:tas mé s
fuertes y duraderas aumentando el grues¢ de la masa
de goma que forma la banda, Debido al calor que pro-
duce la continuada friccién, las bandas se deterio-
ren con relative rapidez y pueden incluso llegar a
provocar serios acclidentes, por ellc lcs fabricantes
de cubiertas se encusntran en lea necesidad de redu-
cfr 1la cantidad de caucho empleado para formar la su-
perficie de rodemiento de tal modo gue dichas cubler-
tas rdpidamente gquedan inservibles por prematuro des-
gasté de la superficie de rodamiento, que se produce
mucho entes de aque sl resto de la cubierta esté inu-
tilizada.

Bs notorio, que el método objeto de éste inven~
to proporciona una disposicidn de enfrismisnto muy
efectiva para clertos sectores de las cubiertas, en
particulér para la superficie de rodadura, Para la
realizacidn practice de las ventosas antideslizantes
qus aqu{ ss preconizen, el propio invento ha previs=-
to y disefiado los medios mecénicos necesarios para
e jecutar estas ventosas sobrs laé superficlies de ro-
demiento distribuyendolas estratégicaemente entre los
caledos que presente su dibujo normal a fin de lo~
grar su edherencla sobre las pistas por las que el
vehiculo ecircula evitando eficazmente los derrspeges

o patinazos y as{mismo una autorefrigeracién permenen-

| N
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te de lg banda de la cublerta dursnte su rodaje.

La realizacidn de tales ventosas ofrece difi-
cultades tales que prdacticamente hace imposible rea-
lizarlas durante le fabricacién de la cubierta debi=
do a que las finf{simas fisuras anulares que circun~-

dan le oguedad central no pueden en modo alguno ob-

"tenerse en moldes ya que evidentemente tzles fisuras

resultan muy amplias y permitirfan la introduceidn
de arena y otros elementos extrafios gque restarfan
eficacia a su trabsjo de adherencia y elésticidad
por ello, el invento incluye tamblen unos disposi-
tivos especislmente diseﬁados para ejecutar este
trebajo.

Estos dtiles ejecuten las distintas operacio-
nes necesarias para el logro de los fines propuestos
y estean constituidos por un juego de cuchillas eilin-
drico-tubulares; y un extractor del taco o cilindro
de goma que produce la oquedad cuyo extractor simul-
taneamente actda ocomo limitador de la penetracidn
de tales cuchillas en el seno de la masa de goma y
un centro o gufa para producir la fisura exterior,

' con el fin de que el método que el invento reco-
mienda, pueda ser comprendido con toda facilidad, pue~
de distribuirse estas operaciones en tres,

lz ,- Produccidn de una fisura anular,

2&,- Produceinn de una oqusdad por desprendi-
miento del trozo de goma comprendido em el interlor

de tal fisura,
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55;- Produccién de una fisura concéntrica a la
oquedaed obtenida en las operaciones anteriores,

burente la primera operacidn se utiliza une cu=-
chilla de seccion cilf{ndrico tubuler, con su borde
cortante sensiblemente conico. 4l hecer girar esta
cuchilla y presionarla sobre la mesa de goms produ-
ce sobre ells una fisura anular cuya profundided es-
ta determinada previamente por un tope reglable dis-
puesto en el interior de la cuchilla,

En la segunda operacicn se extrae el eilfndro o
taco eilfndrico producido por la fisura anular y para
ello la propia pleza de tope que limita la penetracidn
de la cuchilla, tiene practicada una creste que toma
contacto directamente con la masa de goms sobre la que
se incruste sometiendola a una rdpida y violenta tor-
sién que determina el desprendimiento del eilindro de
goma aislado con ebsoluta limpieza y sin produeir nin-
gﬁn desgarre en la base de la oquedad resultante,

con esta operacion se forms una oquedad cilfndri-
ca de la profundidad prevista y en operacion inmedia-
ta se produce sobre ella una fisura concéntrica utili-
zando una segunda cuchilla de andlogas caracteristicas
pero de mhyor diametro,

Para que esta segunda cuchille produzca un corte
perfectamente concéntridéo s la oquedad se ha previsto
el empleo de una pieza de guis provista de un tetén
en forma sensiblemente esferoldal que se aloja en el
seno de la oquedad producide sobre la que giras libre-

mente para actuar como centro para la rotacion de la
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cuchilla; pada la especial configuracicn de esta gula
esferoidel, fécilmente se oomprende que puedan intro-
duelrse adherenclas perjudicialas'durante la rotacidn
de esta segunda cuchilla,

Otros objetivos y venta jas de la propla inveneidn
se pondran de menifiesto a medida que se veya compren=
diendo la naturaleza del invento, el cual consiste sus-
taneciglmente en unas ventosaes antideslizantes; en un '
método para su ejecueidn j en la combinacidn y carac-
teristicas de los distintos Gtiles utilizados para la
ejecucion de este invento,

Los dibujos adjuntos ilustran empliasmente las dis=- é
tintes partes del invento y en ellos se representan: ‘

Figura 1%~ cbrresponde e un fragmento de cubler-
ta sobre el que se han producido las ventosas que el
invento proporciona;

rigura as;- corresponde a una vista en elevacidn
con seccidn por un plano verticel del ﬁtil_qua produ-
ce la oquedad central, Este util se representa actuan-
do sobre un fragmento de goma, .

Flgura 3¢.~ Muestra iguslmente en elevacion y
seccidn vertical, el util que produce la flsura exte-
rior, concéntrica a la oquedad central,

Figura 45;- Muestra un conjunto analogo al de la
figure 2¢ y corresponde a un util especiglmente dise~
fiado para producir ventosas de reducldas prcporciones;

Rrefiriendose ahora con més detalle & los ejémplos

mostrados en las figuras comentedas, se hace la scla-



-8 - QQ756&7

racion de que el n¢ -1~ indice el fragmento de cu-~
bierte que se ha sometido al método o proceso de me-
canizacidn del invento, cuya cubierta posée normal-
mente un revestimiento interior -2-, unos cables de
5;- refuerzo =3-, un alma de lona -4~, una superficie
exterior de lona -5- y una superfiecie més gruesa de
goma -8~ gue constituye la superficile de rodadura;
Sobre esta superficie de rodedura -6~ se ha pro-
dueido una oguedad cilindrica =-7- circundada por una

10;- fing fisura -8~ constituyendo este conjunto la ven-
tosa entiderrapante y de refrigeracion comentada que
as{mismo se representa en seccidn con los nimeros =9-
y =10~ que eorresponden respectivamente a la ogquedad
y fisura exterior;

15;- La oquedad central =7- o -9~ se produce con la
cuchf{lla cilfndrico tubular -ll=-, cuyos bordes de cor- -
te =12- penetran en la masa de goma para producir la
fina fisura -19- que aisla el taco de goma -18- de-
jandolo unido exclusivemente por su base, Esta cuchi-

20,- lla superiormente presenta un ensanchamiento ¢ cabe-
za =13~ provista de los orificios roscados =14~ en
los que se sitdan los prisioneros -15-, para retener
e inmovilizar, a la altura conveniente con respscto
a la cuchille, el tope =16~ cuyo extremo inferior

25, que toma contacto directo con la masa de goma sobre
la que se incrusta la crests rectangular -17- Para
producir el desprendido del taco de goma -18-; El
tope ~16~- y la cuchilla -1l- en que estd alojado,
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constituyen un solo conjunto ya que se inmovili-
zan reciprocamsnte con los pasantes -15- uno de los
cuales, actia sobre la l{nea de muescas -20- para
evitar que sl punzén pueda desplazarse'fortuitamsnp
te modificando su pqsicién con respecto a lg cuchi-
1lla. Este punzdn presenta una prolongacidn -21- que
sobresale de la cuhilla y sirve para montar este
conjunto sobre el mandril que imprime movimiento de
rotacion al conjunto para e jecutar su trabajo;

Fécilmente se comprende que al girar la cuchi-
ila -11- y la gufa -16-, su borde cortante -12- pene~
tra en la masa de goms -6- formendo una fisure eanu-
lar que aisla el taco eilfndrico =-18-, La penetracién
de los bordes cortantes =12~ se encuentras limitada
por la pieza tope -l6- cuyo regleje previamente tué
determinadb;

Simulténeamente con la proéduccidn de esta fisu-
ra, la cresta =17~ se incrusta parcialmente sobre sl
cilfndro aisledo -18~- imprimiendole un violento mo-
vimiento de rotacion para desprenderle al rebasar el
limite de elasticided al material, de tel menera que
al retirar éste Util separandolo de la masa de goma
-6- extrae el cilindro -18- totalmente desprendido.

Mediante el empleo de este Util y siguiendo las

‘normas expuestas se produce en la superficie =6~ de

la cubierte una oquedad cilf{ndrice del tipo deseado,
por ejemplo conforme indica la figura 1%, con los nid-

Meros =7- ¢ =9=,
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El dtil que se ha descrito y representado es
susceptible de sufrir modificaciones y precisamen~
te con miras gl logro‘de este flnelided se ha pre-
visto una veriente de realizecidn concretamente di-
sefigda pard aquellos casos en que se precise resli-
zar ventosas de reducido didmetro que exigen una ma-
yor resistencia mecénica del sector de amarre al man-
dril y en sustitucidn al sector prolongaedo -21- gque
prevée la figura 2¢, se ha dotedo & la propia cuchi-
lla, no haciendolo sobre el extractor limitadoy, de
una prolongscidn qQue es la que directemente se apli~
ca sobre él mandril, de manera que la cuchilla pasa
a ser un elemento conductor y no un elemento condu-
cido como sucede en el caso representado en lg fi=-
gura 28,

Este (til complementario esta formado por la
cuchille -34-, en cuyes cabeza -35- posée los aloja-
mientos =36~ y -37= que se preyecten en sentidos dias-
metralmente opuestos pars recibvir los prisioneros
=38~ y =39~ gue inmovilizan el tope extractor -42-

y un sector con escotaduras =43~ para su inmovili-
zacion por actuacidn directa del prisionero -39~}
so0lidario a la cabeza ~35~ de la cuchille se ha pre-
visto la prolﬁngacién -40- que es recibida directa-
mente por el mandril;

La altima fase del proeceso corresponde & la
produceion de la fisura anular exterior, que cir-

cunde la oquedad creada en la fase de trabaje an-
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terior;

Para ello se ha disefiado una cuchilla cilindri-
co~tubular -22- de finos bordes cortantes -24- que
posteriormente posée una cabeza =-26- en la que son
reciblidos los prisionéros ~-30- alojados en los orifi-
cios =-27-28~ que actien directamente sobre el acceso~
rio de guis =29~ cuyo extremo inferior -32- adopta
formas sensiblemente esferoidel gue emlaza con el cuer-
po =29~ por la gargenta -33-, El extremo esferoidal
-33- se aloja en la oquedad cilindrice -35- produci~-
da en la fase anterior de trabajo y sirve como centro
para que, durante el giro de la cuchilla -28-, sus
bordes cortantes -24- produzcan una fisura anular per-
fectamente concéntrica a la citada ogquedad -25-;

La cuchilla ~22- y la pilezg-guis =-29- pueden mo-
dificer entre s{ su posicién mediante una de los pri-
sioneros -30~ quedando immovilizadas entre s{ median-
te uno de los prisioneros -30- que actda sobre las
muescas -31- evitando que una pieza pueda desplazerse
eon respecto a la otra;

Se comprende facilmente, que la ventosa reeslmente
gueda integrade por un anillo tubular de gran eléstici-
dad que permanece unido por su base a la masa de goma
de la superficie de rodadura., Esta elasticidad de la
ventosa, se encuentré sensiblemente limitade por la
propia mase de caucho gue la circunda lo que asegura
una buena resistencis de las ventosas para permit{r
su firme adherencia en caso de derrapajes o patinajes

laterales,
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As{mismo es de observar, que la superficie
de rodadura se encuentra eficazmente refrigerada
durante su deslizamiento como consecuencia de las
oquedades produéidas,

yne cublierts as{ perfeccionada nunca didse
& conocer en el mercado sin embargo, resulta muy
interesante desde el punto de vista de su emplseo,
porque proporciona importante ventejas de gren in-
teres. El método de fabricacion de tales ventosas
es sumamente sencillo y no requiere de personal es-
peciglista para su ejecucion, asimismo los dtiles
previstos en la patente son de facll construcciodn
y sencillo manejo y las cuchillas se rectifican ré-
cilmente,

Este méfodo de fabricacidén como asfmismo los
dtiles disefiados han sido especiff{camente concebi-
dos para producir ventosas sobre cubiertas para
veh{culos, sin embargo, tales ventosas pue@en in-
troducirse 1gua1mente‘sobre otras masas de goma ©
material similar destinadas a otros usos, por e&jem=
plo, pisos para el calzado, en donde las ventosas
proporcionan uns me jor edherencia,

Los detalles que quedan expuestos, describen
una posible forma de realizacion del invento apli=-
cade a usos practicos, peroc se hace la aclaracidn
de que la presente descripeidn debe ser considera-
de desde un punto de vista ilustrativo mds bien que

desde un punto de vista restrictivo,
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N O T A

Se declaran como de propledad y novedad en gs-

pafia el contenido de las siguientes

HEIVINDICACIONES

le,~ Método y dispositivos para mscanizar llan-
tes de caucho, caracterizado por el hecho de producfr
sobre la superficie de rodedura de las cublertas neu-
meticas una pluraelided de incisiones anulares y formar
fragmentos cilindricos que son extraidos por torsién
creando unes oquedades sobre las que, en operacidn pos-

terior,'se produce una fisura snular concéntrice que

forma, con la oguedad producida, un anille tubular

elastico de gran sdherencia unido por su base a la ma-
sa do caucho;

28 - Método y dispositivos para mecanizar llantas
caracterizado por el hecho de practicar unas incisio-
nes anulares cresndo fragmentos cilindricos que sm ex-
traidos por torsidn para formar un vaciado de acuerdo
con la reivindicacidn precedente, caracterizado por el
hecho de producir tales incisiones anulares medisnte
una cuchilla tubuler que gira durante su fase de traba-
jo, caracterizandose ademas porque el interior de dicha
cuchille se encuentra montado con posibilided de re-
glar su posicidn, un elemsnto extractor que gira si-
multéneamente con dicha cuchilla, cuyo extractor pre-
senta en su extremo de trabajo una pequefla cresta rec-

tangular que por presidn se incrusta en la porcién de
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caucho eislada sedeionandola por torsién durante
su giro;

35;- Método y dispositivos para mecenizer llan-
tas, caracterizado por el hecho de producir incisio-
nes anulares concéntrices a los vaciados producidos
de acuerdo con las notas precedentes, que se carac-
teriza por el hecho de producir dichas incisiones
concéntricas mediante un dtil anular cortante guia-
do por un elemento directr{z de forma esferoidal que
durante la fase de actuacidn de la cuchflla se alo-
Ja en el»interior del vaciado producido, sirviendo~-
la de gula o centro de giro;

4*;f "METODO Y DISPOSITIVOS PARA MECANIZAR
LLANTAS",

Todo ello tel y como se representa en la me-
morie que antecede que conste de CATORCE hojas es-
critas a méquina por .una sole cara y dibujos que

lg 1lustren,

Madrid, 27 de Marzo de 1,956

i, GUNZALEZ VADAS
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