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refiere a hornos de coccidn pare
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2ne Ppor objeto combinar, en tales

4
teristicas nuevas gue coopheran en oonse'ﬂ.ur

un mejor wrendimiento térmico, uns coceidn nds pareia y

unaaceleracidn de las diferentec maanirulaciones.

La solicitante

ha establecido que estos resul-

tados no pueden alecanzarse gimultanecamente sino mediante

la cooperacidn, en el horno mismo, de un medio rapido de
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carga y descarga; de elementos calefaciores de aceldn a
la vez rasida y rejular, de un medio que favoresca la
distribucidn calorifica pareja on cada camsra de calefac~
cidn, y asesvrando al mismo tiempo la evacuacidn rspida
de los vapores do aguae que envuelven la parve avarente
de los productos de coccidn.

¥l medio de carga y descarga estd constituido
materialmente nor un soporte movil capaz de desplazarse
gobre un camino de rodemiento inferior o superior, el
cual soporte movil esta constituido de manera gue soporte,
espaciadas convenientemente y superpuestas, las placas
en que descansan los articulos por cocer. Al introduecir
este soporte mévil en el hormno, cada placa cargada con
log articulos por cocer ocupa automaticemente sm lugar
adecuado en su camars de coccidn individual.

Los elenentos calefactores estan dispuestos
en las partes superior e inferior de cada camara de
calefaccidn. Los primeros pueden considerarse como
acumiladores repartidores de calor, mientras que los
segundos pusden counsiderarse como elementos de calefaccidn
propiamente dichos. Yon lsa cooperacidn de ambos medios
se nuede gsegurar, en cads camara de oalefaccién, los
soportes calorificos necesarios, en sentido cualitativo
y cuvantitvativo. Los elementos de calefaccidn propiamente
dichos, disguéstos a la derecha de la parte inferior de
cada camara de calefaceidn individual, estan de prefe-
rencia constituldos por una vaina o caja que tiene
tubos equidigtantes dispuesios en los huecos de una
pared ondulante, mientras que la pared superior de cada

camara de calefaccidn puede estar constituida sea por
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un meterial cavaz de formar un acumulador repartidor de
calor, sea vor cierto nimero de tubos enteramente cerra-
dos, por ejenplo, del tipo Perkins, parcialmente llenos
de un liquido, agua por ejemplo, o cualquier otra dispo-
sicidn andloga o capaz de dar resultados equivalentes.

Para regulavizar la repsriticidn del calor y
sustraer de los productos de coccidn las capas de vapor
que tratan de envolverlos, el invenio ha previsto en el
horno la manera de asegurar un movimiento pulsante de
aire tal, que en cada camara de calefaccidn se produzca
un desplazamiento de z2bajo hacia arriba ¥y un desplszamien—
to lateral, de modo que, en conjunto, el aire circuls -
caracoleando a nartir del fondo del horno hacia srribe,
gserpenteando en torno s cada vlancha cargado con 1os
articulos por cocer. Se realiza en esta forméuna
verdaders calefaccidn complementaria por convexidn for-—
zada, lo que concurre a garautizar una coccidn absoluta-
nente resular en el minimo de tiempo.

Ll invento se refiere también a diferentes
caracteristicas de construccidn que asesuran al horno
un rendimiento bastante superior al de 1los hornos co=-
rrientes.,

Todas estas caracteristicas resaltan mejor
de la descripcidn més detallada que sigue, con referen—
cia a los dlibujos anexos, ¥y en que:

ha figura 1 es un corte longiitudinal de una
ejecucidn de un horno sesun el inventos

La fiz. 2 es un semi-corie segun la lfinea II-II
de la fig. 1 y una semivisgta de frente, quitada la pared
frontal;

La fize. 3 es un corte transversal paréial por
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una cémara de calefaccidng

La fig. 4 representa una geccidn recta parcial
una disposicidn caracteristica de la pared inferior de
una camara de calefaccidn:

La fig. 5 representa, en corte transversal
parcial, una disposicidn caracteristica de la vparte
guperior de una cdmara de caleFaccidn;

La fig. 6 representa, en seccidn recta esguéma-
tica, una pared contigua a dos camaras de calefaccidn;

Las figs. 7 y O representan, respectivamente
en corte longitudinal y transversal, un horno de convexidn
forzada;

Las figs. 9 y 10 representan, una vista frontal
v un corte lonzgitudinael de un horno de carro suspendidos

La fig. 11 es una vista frontal de la parte
superior del marco fijado sobre el hornoj;

La fig. 12 es una vista frontal de la parte
superior de la puaxa;\bara interior;

La fige.e 13 es un corte transversal de la parte
superior de la puerta y de la parte correspondiente del
hornoj

La fiz. 14 es un corte segun la linea XIV-XIV
de la figura 13.

Zg pogible combinar las caracteristicas, objetos
del wnredgente iunvento, de maneras diferentes en vista de
adapntarlo a las diversas anlicacionss, en particular
a prorratége los articulos de coccidn, del volumen por
unidad de tiemwo y de los medios de que dispone la empresa,
Una primera combinacidn este cesquematizada en las figs.

1 a 4.
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En esta ejecucidn, el horuo proviamente dicho
esta delimitado por dos forros 1-2, que dejan subsistir
entre si un espacio que conticne la instalacidn de cale-
faccidn proviamente dicha. Ssia comprende, principalmente,
un hozar 3 cque lleva encima un ventilador 4 acopladoa
un tubo colector 5, que a su vez degembhoca en un conducito
6 en forma de U invertida, conducto gue se prolousa por
ambas paradeé}athales del forro interior 2. La camara
interior del horuo, eg declir la que esta delimitada vpor
el forro interior 2, esté clla misma dividida en cierto
ninmero de compartinmientos 7-8-C-10 nedisnte cajas
Lorizontales respectivancute 15-17-10-19-20, por una
parte, y las cajas horizontalss 16-17-18-18-20, por oira
te, ¥ esztas dog serics de cajas estan separadas unz
de la obtra de tal nmodo que dejen una pvasada 1libre media-
na 21, Cada compartimienio revregenta una camara de ca-
lefaceidn individual en gue vieune 2 encajar a una altura

conveniente por lo menos una placa carsada con log pro-—

%]

ductos de coccidn. Sc observa que cade una de esihas
camaras individuales de caleTfaccidn esta delimitada
por abajo por la pared superior de otra cajas. Estag dos
pareies estardn, pues, condicionadas en forma de asesuraer
una calefaccidn racional sin aumento brusco ni caida
de la temperatura, en condiciones de regulecidn a prorra-
ta de los articulos por cocer.

En la ejecucidn de las fiszs. 1 a 4, la pared
infewrior de cada camersa de calefaccidn forma los elemen—
tos de caleraccidn propiamsatc dlci:os, mientras que la

Pared superior de cadz cdmara de calod
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condicionada de modo tal que forme un acumulador rapar—
tidor de celor. Jon emte Tin, una ejecucidn cousiste

(@3

ell re

)

lizay cada caja do sSal manera gue subared superior
i

22 geo ondulada y su pared inferior 23 sea plaana., En el

fondo dc cada una de lag ondulacliones de lasg paredes 22

o de alzunas de ellas, cgtan disvuestos tubos 24, por

ejemplo de fierro. La solicitante ha comprohado gque

egsa disposicién ers eminentemente favorable pareg conse-

puir una coccidn regular y un balance térmico favorable.

La pare& inferior 23 de cada cajs ¢une constiture la

pered superior de cada comwariimento © camara de calefac—

cidn, estd rscubierta por una placa en asbegto-cemento 5.

Lia albura de las cajas eg relativamente reducida de

manera Que presents por esto mismo un volumen correlativo

reduclido.

A lo larzo de las dos ramas lalerales del con-
ducto 6 estan escalonadas emboquilladuras 2083 cada caja
eotd disvuesta frente a una emboguilladura tal v esta
comunicada con ella, #sta comunicacidn estd controlada
por medio de una valvula individual de regulacidn 27.
Hacia la parte trasera, cada caja esta orovista de una
tubuladura de salida 28 y todas estas tubuladuras esian
comunicadas con un conducto general colector. &l sovorie
de los productos de coccidn estd constituido materialmen—
te por un carro formado de platos horizontales cuyo
numero es izual al de los compariimentos de coccidn
{=J=¢=10, Zgbtos platos estén trabados entre si mediante
montantes 31 fijados sobre un chisis inferior sostenido
por polines 32, Bl carro asi counstituido estd gviado,

en el ejemplo de lasg figuras 1 a 4, por rieles 33 fijados
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en la base del lhorno. Los montantes 31 dispuestos segun
el eje longitudinal del carro asi condicionado penetran
en el horno enire las dos filas de cajas, regpsciiva-
menve 12-13=14 de vna parte, y 17-186-1¢ de otra parte.

Bl fluido calefactor eg pulsado mediante el
ventilador 4 por el colector 5, el conducto 6 y, de ahi,
por lag diferentes cajas para ser evacuado finalmente
por el colector genmeral 29 via las tubuladuras de salida
28, Dicho fluido eleva la temperatura de las paredes
superior e inferior de cada caja. lLas paredes superiores
no planas vy en contacto con elementos tubulares presen-
tan una superficie de calefaccidén sensiblemente superior
a la de las paredes inferiores. Ll area de calefaceidn
de dichas sucerficies superiores es aumentada por el
aporte de los elementos tubnlares, pero disminuyendo sin
embargo de manera aprecisble el calor emitido directa-
mente por radiacidn en beneficio de la cantidad de calor
emitida por convexién. kn realidad, la combinacidn de
1z pared ondulade del tubo adyacente gumenta en fuertes
proporeiones el calor de masa {calor sdlido). La experien-
cia ha demositrado gue la ganencia conseguida en el balance
térmico por la cooperacidn entre dicha pared ondulada y
dichos elementos tubulares podia llegar a 305 con respec=—
to a la misma instalacidn carente de tales elementos
tubnlares,

Sin embargo, se podria equipar las mismas cama-
ras de calefeccidn de otra manera segin el proceso de
calefaccidn adoptado. Asi, como indican esquemiticamente
las fizs. 5 y 6, una caja podria presentar una pared

inferior plana adyacente a cierto mmero de tubos 34
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enteranente cerrados, por ejemplo tubos del tipo Periins,
llenos hasta un btercio de agua, Por este medio se realiza
un verdadero acumulador repartidor de calor, pues el agua
herméticamente ocluida ¥y llevada 2 elevada temseratura

Sse mantiene a una presidan de vanor tal que constituye un
verdadero medio regulador de la temperstura.

Esta disposici'ﬁ original de lag camaras de
calefaccidn estd partisularmente condicionada hara some-
terel horno a una circulzcidn muy especial del aire
caliente en forma de realizasr un verdadero circuito
de convexidn forzada.

Lgta disposicidn estd esquematizada en la eje-
cucidn de las “igs. 7 vy 8, Con este fin, se dispone sobre
el horno un ventilador 35 cuyo carter 36 estd en relaciln,
por una parte, con la parte superior del horno mediante

el paso 37 y, por otra parte, con la parte inferior del

orno mediagnte la columna 38 y el repartidor 39, &1

4

ventilador esg tal que asrira el aire a traves de dicho

nago 37 ¥ lo imnulsa hacia 1z columna 35 y el repartidor
34, de modo que ge forma en el horno proviamente dicho
una ciroculaclon forzada vertical y horizontel que ejerce
ejerce gosre los productos de coccidn un efecto de venbi-
lacion tangencial, como tamnién sobre los tuhos acumula-
dores ronurtidores 34. En esta ejecucidn, el horno soporta
encima una chimenea 40 para evacuar continuamente el aire
de escape, y la entrada de esiz chimesnen esta debldamente
controlada por un re gistro 41. Con esgta circulacidon for-—
ada se consigue no s0lo una distribueidn muy regular

de la temveratura en todas las partss dsl hornc y una

separacion sistemdtica entre los productos de coccion y



2

2

o)

~

Z

25,

30.

35

40.

45,

50,

el vapor que tiende a coneeniralr'se sobre una superficie

[oD

aparente, sino Tamblen una gran rezmlaridad dwrante todo
el curso de¢ la cozceldn sin que =22 de temer recaleuta-~
miento o calda bwrusca de la tewperatura, Aaemés, es posi-—

ble asimismo regular de wode conwenicnte la marcha del

nOrno proporc inente a log produetos de coccidn. Inde-
peadieatencnte de la manera de calentar laz cdmaras de

-y s 7 x - : ]
calefaceclon ¥ de de cierias o de todas las

:

e -
COracyarlisivicas

arviba, el corro gue hace

de soporte movil los productos de coccidn
paste desplazarse taanto gobre uil caaino inferior como
sobre una via adiva.

#n el ejemplo de las figs. ¢ y 10, se ha esque-—
matizado esta Ultima variante, en la cual el carro 42,
mediante los polines 43-44, era capaz de desplazarse a
lo largo de un riel unico 45 de un perfil tal que sirva
a la vez de gufe y camino de rodamiento. &sta ejecucidn
puede pregeuntar clertas venvajas al darle al carro A8
agilidad, rermitiendo asi une meyor rapidez de ejecucién,

en particular porgue asesura una gula positive del carro,

aun cuando Sste se halle en posicid: e trica en el
lorno, Yonviene bomay slgunas precauvclouncs esgpecliales,
ggpecialaensc o Jii dr asezurar la impermeabilidad per-
fecta del cierre del horuo duranse la cuco*iﬁ, 2 ru‘ar
de la soluclidn do counbtinuidad que presgenva el cierre de
la pueria, roopochlvamente Los trogzos de rieles aldya-
De acuerdo con el invento, se Trealiza con Iaci-
Lidad un cierice impermeable, Dor ejemplo, de la maners

glizulente: la puerta 4( esta suswvendida por pares de



polines 47 sobre un zcomine de rodamiento 43 fijado en

la parse superior de la cara frontal del horno. usta
puersa wresenta, en sus cuavro cantog, una union de cierre
Lernético 449 que puede aplicarsc cown fuerza contra el

255, marco £ijo 5C xeovisto ean la parte Ffrontal del horno

Cu
]

mediante palancas arreopialdas 51 articuladas en la puerta

v gue eungancian por nedlo de drinquetes 52 de dicho
marco ¥ijo 50. Se consisue asi urn cierrs hermético de
la puerta proyiamente dicha. Para el cierre impermesble
260. de la puerta superior, eén el egpacioc gue separa los dos
trozog adyacentes del riel 45 y que es necesario para
permitir el paso & la parte correspondicate de la pusria
durante sus maniobras de abrir y cerrar, se nHuede a
t{tulo de ejemplo, proceder como ge indica esquemdtica=-
265, mente en las fis. 11 a 14. Con este objeto, el marco
fijo 50 solidario de la parte frontal del horno esbts
interrumpido en el centro de su lado superior donde esta
nrovigto de un nequelio marco 53 gque envuelve la parte
gsuperior y lag dos ramaes laterales del extremo correspon-
270, diente del riel 45. Sobre el lado superior del marco de la
puerta 46 estd fijado un pequefio marco 54 cuyas dimensio-—
heg gon mayores que las del marco fijo 53. Sobre este
marco 54 estd estirada una tela impermeable 55 que puede
hecerse de un material impermeable, de cuero, amianto
275. o cualguier otro material de suficiente resistencia,
impernceable y relativamente flexible . llediante egta
disposicidn, cuando al Jjugzar las palancas 51, la puerta
46 es spretada contra el marco fijo 50, se consigue que

la tela 55 venga a aplicarse cou fuerza contra el marco

280. fijo 53, asegurando de tal manera en el espacio de la
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golucidn de continuidad del riel 45 un cierre hermétioo,
al par que, cuando se sueltan las palancas 51, la puerta
puede sebararge normalmente del marco fijo 50 y
desplazarsge por rodamiento de los polines 47 a lo largo
285, del riel transversal 43. |

Lsta ejecucidn solo se da, se enbiende a titulo
de ejewplo y se »odria adovtar para los fines indicados
cvalguiera otra unidn o disposivivo de impermezbilizaciodn
conveniente.

290, Como ge ve, el horno de rendimiento rapido,
chjeto del invento, podria ser convenientemente adoptado,
tanto en sus orgenos de carga y descargza como en su medio
de calefaccidén y su modo regulador de temperatura a
rrorrata de las aplicmciones counsiderss. Las susodichas

295, caracteristicas podran combinarse mutuamente de manera
esencialmente variable, y todas o algunas de susg carac-
teristicas pueden combinarse entre si o con otras corac-
teristicas conocidag en los hornos tradicionsles.

N O T A

300, Desocrita suficlentemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar que las dissoglciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
enn cuanto no alteren su principio fundamental, siendo 10

4

305, que constituye la esencia del ¥eferido inveuto vy por lo
que se solicita Patente de Introducecidn por 10 afios en
Lepafias "Perfeccionamientos en hornos de coccidn para
articulos de panaderia, pasteleris y similares y, en
particular hornos de circulacidn"; caracterizéndose por

310, lo giguiente:
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325,

335.

340,

1¢,- Peorfeccionanienitos en hornos de coceidn para
art{culos de panaderia, pasteleria V similares y, en
partionlar hornos de circulacién, caracterizados porgue
comprenden, conmbinados, por lo menos un soporte comin
mdvil para los productos de coccidn, una division en
compartinmentos, gque forman camaras 4e coccidn individua-
les, mediante cajas atravesadas por el fluido calefactor,
un acondicionamiento esgpecial de lasg caras superior e
inferior de dichas cajas y una circulacidn del airgén
dicho horno.

29 ,— Perfeccionamientos en hornos de coccidn
para articulos de pannderia, pastelerfa y similares y,
en pariticular hormos de circulacién, caracterizados por
el hecho de que comprende un soporte comin para todas
las placas en que descansan los productos de coccidn,
soporte comun que esta dispuesto en forma de carro capaz
de introducirse en el i:orno de comparitimentos mediante
cajas horigzontales que delimitan un espacio ceniral, 4de
modo gue cada unza de las placas cargadas con los produc-—
tos de coceidn, o grupo de talss placas venza a colocarse
enr una camara individual de calefaccion entre dos cajas
horizontalés.

38 .~ Perfeccionamientos, segin lo esvnscificado
en la veivindicacidn 2¢, caracterizados por el hecho de
gue el carro esta materialmente congtituido por un chasis
montado sobre ruedas y que sirve de soporte o montantes
dispuestos en el eje longitudinal del carro, que llevan
a uno y otro lado, brazos laterales que sirven de sgoporte
a2 las placascar:adas con los v»roductos de coccidn.

48 ,~ Perfeccionamientos, segin lo especifticado
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350.
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365,

370.

en la reivindicacidn 28, caracterizados por el hecho de
que el soporte en forma de carro esta constituvido por un
chasgis provisto de montantes dispusstos en su eje
longitudinal, las cuales montantes llevan a uno y otro
lado, brazos cue sirven de soporte a las placas cargadas
con los »roductos de coceidn, y estando dicho carro pro-
visgio de polines superiores gque permiten su desplezamien—
to gobre un ricl adreo.

58 ,~ Perfecclonamientos segun lo esvecificado

en la reivindicaciodon 18, carzcterizados porquecafa caja

‘pregenta una supcrficie superior ondulada, en el fondo

de ecada una dg las cuales estd en combacto con un bubo
>uen conductor del calor, generalmente de fiecrro, ¥ en
que la parcd inferior de la caja esta formada com una {
Placa de material buen acumuladorby reparividor de calor,
por ejemplo, en asbesto cemento.

52 ,~ Perfoccionamicntos se“un lo espscificado

en 1la reivindicacidn 18, acterizados porque por lo ;

menog uns de las paredes de cada caja, por ejenplo la

pared inferior, esitd en contacto coan tuvos enbsramente
cerrados, wor ejemplio del tipo Perkins, parcialmente
lienos con un iiguido, generalmente azua.

79 ,~ Perfeccionamientos en Lorros de coceidn

,,
(0

T

I'g R 4 . Iy < * -
para articulos de paonaderia, pasteleria y similaves v,

enn parvicular hornog de circulaoiéL, caracterizados

por el hecho de gue comprende, por lo menos en la parte
de arriba, un venbtilador cuyo carter estd en relacidn,

por un lado, con ls parte superior del horno y, por la
otra, mediante conductos aproplados, con la parte inferiox

del Lorno, de modo que se originme en éstec una circulacidn



375

380.

390.

395

400

vertical y beansversal que realice una calefaccidu por
convexidn Fforzada.

3% .~ Perfeccionamicntos, sezin lo especificado
en la reivindicacidn 72, caructorizados pordue ¢l ventila-—
dor egta dispuesto en la parte alita del horno sobre el
forro exterior del mismo, con su toma de aire en relacidn
directa con el compartimento superior del hornc y con su
corducto de salida prolongado por un conducto que dosem~
boca en y al centro Je la pared inferior del Lorno, de
manera gue el gire circuls degplazandose ds abajo hacia
arribe y lateralmente solicitando tangencialmente los
productos de coccidn, asl como los elementos calefactores

S8,- Perfeccionanientos, sezin lo sspeciiicado

en las reivindicaciones 7 y 8, carzscicrizados vorgue al

1

introducir el carro en el Loruo con sus brazos laterales
Que sostieneun en baunda las placas car_zdas cou los ariicu—
] circula

los ds coccidn, sl aire/en zig—-zag de avajo hacia arriba
Serpenteando succgivamente por las diferentes placas que
Sogtilene dlichio carro.

10¢,~ Perfeccclonamientos segun lo ssne 01ilnado

lo]

licacion 48, carscterizados norgue la muerha

CJ

€1 1la reiviund
esta zuernecida, en su parte superior, con un disposgitivo
Qus Toruma una unidn hermética impermenble para la zber-
tura practicoda en la parte frontal del horno, en el
Espacio de paso del riel aéreo, dispositivo de cicrre
herndiico gue ewntra on juego simultaneamente con la unidn
hermética e impermeable disvuesta a lo laryo de les cuabro
stados del marco solidario de la pueria.

112,.~ Perfeccionamientos, segun lo esvecificado

. 0 - - 7 Ry
en la reivindicacion 102, caracterizados porque el
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410,
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dispositivo d= cierre hermético solidarioc de la »arte
superior de la puerta esta formado por un Pequeiio merco=-
soporte sobre el cual esta estirado un elemento impermea~
ble relativamente flexible capaz de aplicarge contra un
Pedqueilo marco del horno que envuelve la parte correspon-
diente del riel,

122 .~ Perfeccionamientos en horpos de coccidn
para articulos de panaderia, pasteleria ¥y similares y,
en particular hornos de ciroulacién; tal y como gueda
subsiancialmente descrito en la presente memoria e

ilustrado en los adjuntos dibujos

Esta memoria consta de fuince hojas escritas a

naquina por una so

ATELIERS RUCTION GUILLAULLS OOLS Stedme.
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