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EXPEDIENTE: MODELO DE UTILIDAD

Titular: D, ANIONIO FERRANDO VELA

Nacionalidad: Espafiola |

Domicilio: Felipe II n® 7 - OLLERIA (Valencia)

Objeto: ;EXTRN DE ABROCHE PARA . INCORPORACION DE FALDI
S .

Prioridad:

MEMORIA DESCRIPTIVA

La finrlidad de 1é presente Memoria Descripti-
va es la de dar a conocer las caracteristicas esenciales
de un botén de abroche para incorporacién dé faldillag,
por el que se solicita, a favor dé su titular el privild
gio de exclusividad previsto por la vigente Ley de la —
Propiedad Industrial, para su explotacién en Espafia.

Se trata de dos pequeﬁas placas, generalmente
realizadas en materiales plésticos y wnidas entre s{ por
ung presilla de artlculacién, une de las cuales tiene —
practicado un orificio pasante y, 1a otra, un véstago ci

lindrico saliente destinado a.encgjarse, con cierta pre-
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sidn, en el orificio pasante. Con este sencillo disposi
tivo se facilita la incorporacién, en forma de faldillas
etiquetas, folletos, etc., etc., a bolsas, paneles tran%
parencias, etc., que inicialmente carecian de cualquier
ilusgtracién y que, con este botén de abroche, la pueden
‘recibir conteniendo marcas, instrucciones, distintivos

o] cualquief circunstancia necesaria. La sencilla aplica
cién del botén lo hace apto para su empleo en bolsas o

paneles de materiales pléstlcos, perforados o no, mallaé
de rgd Y, en general, en envases 0 superficies lamina—
res a las que se quiera iﬁcorporar una ilustracién de—
terminada.

Para dejar clara constancia de la naturaleza
del Modelo presentado, se ha considerado oportuna la —
apértacién del plano adjunto, en el que, con un.carécter
meramente informativo, se recogen diferentes aspectos -
del botén de abroche. Debico a este cardcter informati-
vo, el contenido del_plaﬁo debe ser considerado en su -
md s amplio sentido y no como 1imite del alcance del ex~-
pediente,

Le figure 12 del plano es wna vista en pers—
pectiva del desarrollo del botén?de‘abroche. La figura
22 muestra, también segin una vista en perspective, la
forma en que deben ser dobladas sus dos partes para su
correcta apiicacién. Lg figura 3§Mre§oge una seccibén —
trahsvefsal del botén de ébroché'§a aplicado sobre wm
pared laminar y sustentando la opbrtuna'ilustracién én
forma de faldilla. Finalmente, laffigura 48 es una vis-

ta frontal de la representacién d9 ha figura anterior,

——)
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un envase, aunque este Wltimo serd el caso mds frecuen-

bmsm— S ————

con la cual se completa la informacién grdfica del plaho
| ~ La descripeién que sigue estd referida al con
tenido de las precitadas figuras, en las cuales se ha -
sefialado con -1- la placa correspondiente a una de las

partes del botén de abroche, sobre cuya zona central se
ha practicado un orificio pasante —2-. Una presilla o -
latiguillo flexible -3- establece la unidén y articula—
cién de esta placa —-1- con otra de las mismas caracte—
risticas, sefialada con -4-, de cuya zona central emerge
un vdstago cilindrico -5—, de tal didmetro y naturaleza
que puede ser introducido, con cierta presién, en el —
orificio practicado en la placa antagénica.

En el momento de su aplicacién, el botén es dg
blado por la presilla o latisuillo -3-, de manera que -
las placas -1~ y -4- queden enfrentadas, pudiendo apli-
carse seguidamente, como si se tratara de una pinza, so

bre el borde de un cuerpo laminar -6-, que forme o no -

te. Sdbrg este cuerpo laminar ya se encuentra adosada -
ia faldilla —?-, con la ilustracién correspondiente,- de
forma que entre las placas -1- ¥ -4~ quedan situados el
éaerpo,laminar -6= y la faldilla'-f;. A continwcibn —
bagte presionar entre s{ las placas dél botdén para que

el vdstago -5- de éste perfore'al cuerpo laminaf yala
faldilla y termine encajdndose en el orificio -2- de la
otra parte, con 1o cual se habrd materializado la per—
fecta sujeoci&n de la faldilla sobre el envase o elemen

to de que se trate, pudiendo habefse previsto, si asi -

se considera conveniente, la realizacién de unos orifi-
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cios en la pared -6~ y la faldilla d%; que facilita el
paso del vdstago de encaje -5-.

La unién as{ conseguida es sencilla y eficaz
resultando, al<ﬁismo tiempo, desvinculable, por lo que
rdpidamente pueden sustituirse las faldillas -7-, en ca
so necesario, utilizando los mismos botones de abroche
para numerosas aplicaciones.

Suficientemente descrita la naturaleza del Mo
delo presentado, sélo resta manifestar que serdn varia-
bles las circunstancias de materiales, tamafios y formas
de sus diferentes partes, siempre y cuando no se vea al

terada su esencialidad, contenida en la siguiente

Los puntos que se rei&indican en el presente
Modelo de Utilidad son:

12,~ Botén de abroche para incorporacién de -
faldillas, caracterizado por constar ‘de dos placas uni-
das entre s8{ por una presilla o latiguillo flexiblé, la
primera Qe ias cualeg dispone de un orificio pasénte y
la segunda dé un vdstago cilindrico saliente, de forma
que, doblando el conjunto por el latiguillo o presilla
queden las placas enfrentadas y, a modo de pinza, puede
ser aplicado sobre el borde de un elemento 1aminér, com '
pacto o de malla, en cuya cara intérior se ha colocado
wne faldilla con la ilustracién o contenido que se esti
me necesario incorporér, de manera que al presionar so-
bre émbas placas el vdstago saliente atraviesa al cuer-

po laminar y a la faldilla encajdndose en el orificio -

de la placa antagénica y materializando la unién de di-
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chos cuerpo laminar .y faldilla, pudiendo verificarse es
te paso a través de orificios previamente practicados -
en los elementos a unir. Y
292 .- YBOTON DE ABROCHE PARA INCORPCRACION DE
FALDILLAS",.de conformidad en un todo en lo esencial y
fines industriales a lo descrito en la precedente Memo?
ria Descriptiva y grdficamente representado en las fi-
gurag del plano adjunto para su mejor comprensi6n.
' Esta Memoria consta de CINCO hojas, escritas
. 0 mecanografiadas por una sola cara y a doble espacio -

en 106 lineas.

Valencia, 29 Marzo 1977

Por autorizacidén del interesado.
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